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Ante todo, debemos tener presente que
la mecanizacion de la recogida de los huevos
en las granjas viene condicionada no solo
por una poblacién minima de 10.000 a
20.000 ponedoras en produccion, sino tam-
bién por la disponibilidad de mano de obra
y, sobre todo, por la necesidad de utilizar
ocasionalmente las eventuales fuerzas de
trabajo para otras operaciones en la granja,
aligerandolas en lo que respecta a la recogi-
da de huevos.

A. Franchet y P.F. Koehl, del Servicio
Técnico y Econdmico de ITAVI, recuerdan
gue en una explotacién de baterfas un
obrero razonablemente experto puede reco-
ger por lo menos 2.000 huevos en una hora,
cifra que puede aumentar hasta 3.000 o
3.600, cuando se trata de personas suma-
mente expertas. La recogida manual de los
huevos producidos por término medio por
10.000 ponedoras en plena produccion, re-
quiere aproximadamente 3-4 horas por per-
sona y dfa. Luego deben colocarse los enva-
ses en las cajas o containers, después de ha-
berlos sometido a una primera seleccion.

La recogida automatica no aumenta sen-
siblemente esta velocidad de recogida por
encima de los 3.000 - 4,000 huevos/hora,
comprendiendo en este tiempo su coloca-
cién en las cajas o containers, pero la mano
de obra gue se hubiera empleado en esto
queda libre para realizar otros trabajos.

Principios generales en la mecanizacion de
la recogida

Para todos los sistemas se parte siempre
del deslizamiento de los huevos por efecto

de la gravedad sobre la cinta colectora vy
transportadora que corre frontalmente, a lo
largo de las jaulas. El piso de la cinta asegu-
ra la |legada gradual de los huevos que co-
rresponden a los extremos de cada hilera de
jaulas. Desde este punto de |llegada tiene lu-
gar la retirada directa de los huevos o bien
gstos prosiguen por el mismo sistema meca-
nico hacia una plataforma de recogida.

Las jaulas tipo “flat-deck” eran, hasta
ahora, las que mejor se adaptaban para lg
recogida mecdnica de los huevos. Supri-
miendo los pasillos de servicio, la densidad
de poblacion puede aumentar desde la cifra
habitual de 12 hasta 24 aves/m?. Sin em-
bargo, en la actualidad, se han equiparado
a ellas las jaulas sistema californiano vy las
baterfas compactas, a pesar del problema
gque representa los distintos desniveles que
los huevos deben superar en los diversos
sistemas de recogida mecédnica, para llegar
hasta la plataforma final.

Por ejemplo, en el caso de |as baterias de
3 o 4 pisos, algunos modelos de recogida

conducen a los huevos al extremo de cada

hilera, verticalmente hacia el nivel mas ba-
jo, donde un convoy adecuado, transversal
respecto a todos los extremos, |los transpor-
rara a la plataforma de recogida.

Otros sistemas conducen a los huevos di-
rectamente a la plataforma de recogida,
desde los diferentes niveles, mediante via-
ductos de distinta inclinacion.

Otras soluciones posibles comportan
complejos desplazamientos verticales de |los
huevos, con el consiguiente peligro de rotu-
ras. Existen métodos més seguros para pro-
teger la cascara pero que implican un au-
mento de recorrido de los huevos, o por lo
menos un mayor ndmero de curvas, con lo
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cual se corre tamblén el peligro de danar la
cascara.

Segln los autores citados, estas pérdidas
son inherentes en gran parte al material,
pues si en la recogida manual se limitan al
0,4-05% , en la recogida automatica esta ci-
fra se eleva a veces hasta el 3 o el 4 por
ciento.

En el célculo econdmico de la convenien-
cia de adopcion de este sistema mecanico
en las granjas de por lo menos 10.000-
20.000 ponedoras, los costes relativos no
alcanzan cifras prohibitivas, sobre todo si
las instalaciones de recogida automatica se
acoplan a las jaulas existentes.

En caso contrario, los gastos son muy: su-
periores y los resultados pueden ser decep-
cionantes.

De hecho, los técnicos citados sugieren
gue se calcule una economia de tiempo
—por mayor velocidad de recogida— de
aproximadamente el 30 por ciento median-
te el sistema automatico, con respecto a la
recogida manual en el caso de gue se pase
de 3.000 huevos/hora a 4.000 huevos/hora
con la mecanizacion. Tan sdlo por esta cir-
cunstancia, aplicando 7 afios de amortiza-
cion, demuestra que se compensan los gas-
tos de instalacion y adquisicidn a condicion
de que se trate de una instalacidon nueva
realizada con jaulas “‘flat-deck’ o de tipo
California de 3 pisos.

Estas ventajas no son tales cuando se tra-

La mecanizacion en la recoggia
huevos puede ahorrar much i¥a
en la granja pero lo mds probals
que, poco o mucho, aumenten los ni-
veles de roturas.

ta de instalaciones. de recogida mecanica
que deben adaptarse a jaulas y baterias que
ya existfan, en granjas en las que originaria
mente no se habfa previsto la |mplanta<:|on
de la recogida automatica. 3

En cualguier caso, podemos considerar
como gravosos los gastos de una implanta-
cion tardia del sistema automatico que so-
brepasen decididamente la cifra de 50 pese-
tas por ponedora enjaulada. Para las instala-
ciones planeadas desde un principio para es-
te tipo de mecanizacién, el gasto medio no
supera hoy en dfa la cifra de 34 pesetas por
ponedora alojada en jaulas ““flat-deck” v 42
pesetas para las alojadas en jaulas california-
nas.

Prescindiendo de esta consideracion eco-
nomica bdsica, debe tenerse siempre en
cuenta que la adopcidn del sistema de reco-
gida automatica permite :

a) Remediar una carencia de mano de
obra.

b) Dedicar mayor tiempo a la observa-
cion de las aves y prestar mayor atencion a
su bienestar v estado sanitario.

c) Hacer el trabajo menos penoso, cosa
muy importante, sobre todo en las explota-
ciones de tipo familiar.

Estas ventajas son muy dificiles de con-
tabilizar, pero sin duda constituyen todas
ellas una fuente indiscutible de utilidad V.
provecho, tangible y concreta para los pro-
ductores.
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Broiler

Reproductoras
Objetivo optimo en 68 semanas Objetivo optimo en 48 dias de vida.
de vida por unidad-alojada. Peso 1B2 Kg.

183 huevos totales. Conversion 189 Kg.

173 huevos incubables.
146 politos un dia.

Pero la eficacia en el producto final continua.

En 19865, el mismo pesa y conversion: sera
alcanzado en 42 dias.

En 19890 el mismo peso sera alcanzado en 38 dias
e indice de conversion 18.

Asegure su futuro con f=JuBBARD

COPOLLSA

Manuel Tomas, 22 bis
S 8835851
Telex: 52521

VILANOVA | LA GELTRU
Barcelona - Espana
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La «ClCiciopLaia”
dela cunicultura

T Roca
J A Castello

-1 jeonart
F Lleonsa J.Camps

1.200 paginas de texto 115 fotos en negro
153 tablas 30 fotos en color
4 planos completos 1.500 términos précticos en su
200 figuras indice de materias

EN 3 TOMOS ORIGINALES CON TODO LO QUE HOY PUEDE DECIRSE
SOBRE LA CUNICULTURA '

Tomo 1: PRINCIPIOS BASICOS, MEJORA Y SELECCION, ALIMENTACION
Biologfa, fisiologfa, anatomia, genética, seleccion, nutricion, racionamiento,
formulacion, ...

Tomo 2: CONSTRUCCIONES Y EQUIPO, MANEJO, PRODUCCIONES CUNICOLAS
Tipos de alojamiento, aislamiento, ventilacion, iluminacion, equipo, ciclos de
reproduccion y manejo de la cubricion, engorde, reproductores, inseminacion artificial,
produccion de carne, comercializacion, produccion de pelo, economia, ...

Tomo 3: PATOLOGIA E HIGIENE
Enfermedades, terapéutica, profilaxis, ...

PRECIO DE CADA VOLUMEN: 1.700 PTAS.

Pedidos a: LIBRERIA AGROPECUARIA, REAL ESCUELA O
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