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Potser una de les preguntes que més han ocupat la nostra ment durant els anys de
carrera ha estat: “Per que Enginyeria Quimica?”. La resposta, rere moltes hores juntes,
ha coincidit, cap de nosaltres ho tenia clar. No és el fet d’escollir quatre anys més de
vida, és triar un futur, és saber que alldo que faras, possiblement,sera el que faras al

llarg de la teva vida i allo que et fara felig.

Fa anys enrere ens parlaven d’Enginyeria i ens venia una mica gran aquest terme. A dia
d’avui, podem dir que ens trobem a pocs dies de pertanyer a aquest mén, ara ja és una

paraula que incloem al nostre vocabulari amb naturalitat.

Per nosaltres, la realitzacid d’aquest projecte ha estat un triomf. Segurament té moltes
coses a polir i encara més detalls a perfeccionar, potser hi falta I'experiéncia, pero
gracies al tot I'equip de professorat que hi ha a I’ Escola d’Enginyeria ara ja estem
preparades, o com a minim bastant preparades, per comencar a adquirir experiéncia

professional.

Sempre hi haura una serie de professors que recordarem: Manuel Delfino i les seves
classes, al Josep Santin i la gran importancia de la puntualitat i al Javier Lafuente pel
seu examen de 8 hores interminables...i molts records que sempre estaran amb

nosaltres.

Gracies a la Paqui Blanquez, al Ricard Geng, al Marc Peris i, en especial, al Carles de
Mas. Tots quatre han estat un suport imprescindible per a la realitzacié del nostre
treball, i mai oblidarem que sén els que ens han fet I'Gltima empenta per ser

enginyeres.

Gracies professors, pel dia a dia, pels consells, per fer-nos millors enginyeres i per

ajudar-nos a créixer com a persones.



MIREIA GRANADOS GARCIA

Cuando empiezas algo nuevo tienes miedo a lo que te espera, tienes miedo al cambio,

a no encajar, a no ser lo suficientemente bueno para ese cambio.

Cuando empecé ingenieria me albergaban mil sensaciones diferentes: tenia miedo a
no valer, a no ser capaz de sacarme los estudios. Nunca olvidaré la frase que nos dijo el
anterior coordinador de Ingenieria Quimica: “De todos los que estais aqui, sélo un 10%
conseguira ser Graduado en Ingenieria Quimica en cuatro afios”. Pues bien, a dia de
hoy, puedo decir que no pertenecia a ese 10%, para que enganar, pero que de ese 10%

lo Unico que me separaba era un semestre mas.

En primer lugar quisiera acordarme de mis profesores, hacia los que toda muestra de
gratitud me resulta escasa para compensar el tiempo empleado, su disponibilidad y
consejos, tan oportunos y certeros. Menciono ahora a Jaime y Miguel, mi encargado y
mi compafiero, por compartir su experiencia, la misma que alglin dia yo misma espero
atesorar. Finalmente, ademds de todos los agradecimientos, quiero expresar todo el
carifio hacia Albert Melis y Oriol Pastor, compafneros y amigos, por el seguimiento que

han profesado a este trabajo y por hacer de este un camino que siempre recordaré.



MARTA CONSTANTI GARRIGA

El agraiment més gran és per la meva familia: els meus pares, Josep i Maria Jesus, els
meus germans, Julia i Arnau, i per la meva parella Benjamin, pels seus consells i el seu
recolzament incondicional. Gracies per haver-me escoltat i ajudat en tots els obstacles

gue he pogut tenir.

Al nostre tutor del projecte de final de grau, Marc Peris, per la seva ajuda amb control i
instrumentacio, per la supervisid del projecte i pels seus consells que m’han aportat

una visio més practica dels conceptes que tinc adquirits.

A persones com en Pere Comas, company de la carrera, i Carles de Mas, professor, que

sempre aporten i ajuden en tot el que se’ls necessita.

També a les meves companyes de carrera i de grup de treball de fi de grau, en especial
a '’Angela Castell per sempre ser la meva companya d’estudi, de laboratori, i de vida, i

el seu recolzament incondicional.

Per acabar, a tots els professors de la carrera que ens han ajudat fins el final davant de

gualsevol dubte.



JULIA GAVALDA CAROL

Després de passar la Ultima setmana del dia d’entregar el treball a la mateixa cadira i
d'estar acabant els ultims detalls dels PDF's ha arribat el moment on es veu el final,

I'hora de fer els agraiments.

No ser per on comengar si per la gent que m'ha aguantat durant totes aquestes setmanes
d'estres o per les persones que m'ha ajudat a fer el projecte. Suposo que seria el més logic

agrair primer de totes a les persones que sempre estan al meu costat.

Vull agrair primer de tot a la familia, per la paciéncia, els anims i sobretot I'ajuda que
m'han donat aquests tres mesos. Tampoc puc ni vull oblidar-me, que sempre t'ajuden

encara que estiguis de mal humor.

| a tots els amics, no els puc nombra tots, pero ells ja saben que els agraeixo molt la

seva paciéncia.

| no oblidar els meus companys de projecte que han tingut paciéncia amb la meva
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solucionar a temps. Moltes gracies a I’Angela, la Marta, la Karen i la Mireia.
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gracies per tot i especialment a les persones amb qui he passat els ultim quatre mesos
treballant per dur a terme aquest projecte, Julia , Mireia, Karen i Marta (la meva

companya d’estudi, pel teu suport, tot i que ha estat dur per fi ho hem aconseguit.)

Per altim agrair en general a totes aquelles persones que ens acompanyat durant
aquest cami i han fet possible aquest treball, tot i que molts cops a estat dur esperem

qgue la recompensa de I'esforg sigui molt més gratificant.
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En primer lugar, quiero agradecer a mis padres, Victor y Teresa, por apoyarme en todo

momento, por sus consejos, sus valores, pero mas que nada, por su amor.

A mi familia, tanto a los que tengo cerca y a los que estan a diez mil kilbmetros, porque

la distancia no importa. Y sobre todo a mis abuelos, siempre estan conmigo.

Mis amigas de la universidad: Cori, Catherin y Catalina, por su carifio y apoyo. Quiero
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etapa, hemos compartido muchos momentos bonitos, nos hemos apoyado

mutuamente y a dia de hoy puedo decir que me llevo una gran amiga.
También quiero agradecer a Alex por su apoyo constante durante este tiempo.
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paciencia durante estos meses.

Finalmente agradecer a nuestro tutor, Marc Peris y en especial a Carles de Mas, por

estar dispuesto a ayudarnos.



“La vida no es fdcil para ninguna de nosotras, pero, ¢y qué? Hay que tener
perseverancia y, sobre todo, confianza en nosotras mismas. Debemos creer que

estamos capacitadas para algo y que podemos lograrlo”.

Marie Curie



