DECLARACION MEDIO-AMBIENTAL
Aiio 2.003

ERCOMPOUND S.L.
(Mo1a - Barcelona)

Sistema de Gestion W5 ¥ x,
Medioambiental adherido al Nuevo o ‘
Reglamento EMAS II (761/2001) v

EMAS

Informacion Validada
N° Registro: ES.CAT.S.00000052

Fecha: 20 de julio de 2004 Pégina 1 de 46




INDICE

1. DATOS GENERALES ... s 3
1.1 INFORMACION DE CARACTER GENERAL................ooooovoeoeeeeeoeeeeeeeeees s 3
L.2 ORGANIGRAMA .....c..ciiiiiici e 5
1.3 DESCRIPCION DEL CENTRO...........cooooooeveeeeeeeeeeeeseeesssoesses e vaes s sss s 6
2. PROCESOS PRODUCTIVOS ..ottt e 7
2.1 DISENO Y FABRICACION DE PRODUCTOS QUIMICOS FORMULADOS..................... 7
2.2 DISENO Y MONTAJE DE EQUIPOS DE TRATAMIENTO DE AGUAS ..............ccc.coo........ 11
2.3 ANALISIS DE AGUAS..........ooooeeeeeeeeeeeoeeeeee e 13
3. POLITICA MEDIOAMBIENTAL ........cooovviviiiieeeeeeeeeeeeeeeeesee e 14
4. SISTEMA DE GESTION MEDIOAMBIENTAL ...........cocoooiviiieieneeeeeeeeeeseeees s 15
5.- ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES DE LOS PROCESOS .........cccooiiiiiniiienicieeee 17
5.1 IDENTIFICACION DE LOS ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES DIRECTOS ................. 17
5.2 IDENTIFICACION DE LOS ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES INDIRECTOS ............. 20
5.3 EVALUACION DE LOS ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES ...........ooovveeeeeeeeeereeeeeenee, 21
6.- ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES DE LOS PRODUCTOS ..o 25
6.1. DISENO DE NUEVOS PRODUCTOS .........o.oooovoeoeieieeeeeeeeieseieee e 25
6.2. PRODUCTOS EN FABRICACION ............ooovveeereeeeesieeesoeesissessess s 25
7.- OBJETIVOS Y METAS MEDIOAMBIENTALES ... 27
7.1. CONSECUCION DE LOS OBJETIVOS DEL ANO 2003.............o....coooooeeeeeecceooeeeeercee. 27
7.2. PROGRAMACION DE LOS NUEVOS OBJETIVOS PARA EL ANO 2004........................ 28
8.- GESTION MEDIOAMBIENTAL .........oooovmioiviieeeeeeeceeees e 29
8.1, CONSUMO DE RECURSOS NATURALES.............cooooeeiiiieiieeeeeeeee e 29
8.2, EMISIONES A LA ATMOSFERA........oooovoooooeeeeoeeeoeeoeeeeeeeeoeeeeeeeeeeeeeeeee e 33
8.3, GENERACION DE RESIDUOS..............o.....ooooeeeeeeeoeeeeeeeeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 33
8.4. VERTIDOS DE AGUAS RESIDUALES............cocooieeeeeeeeeee s 36
8.5. CONTROL DE LOS RUIDOS..............ccooiioiiiiiieiiieeeee sttt 40
8.6. CONTAMINACION DE SUELOS.............o.....coooeeeeeeeeoeeeeeeeeeeeeee oo 41
8.7. RIESGOS AMBIENTALES .......ooouiitiiiiiieieeeeeeeeeeeee ettt 41
9.- OTRAS ACTUACIONES MEDIOAMBIENTALES ..., 42

Fecha: 20 de julio de 2004 Pégina 2 de 46




1. DATOS GENERALES

1.1 INFORMACION DE CARACTER GENERAL

IBERCOMPOUND S.L. desarrolla sus actividades principalmente en la planta de produccion
situada en Moia, Provincia de Barcelona (figura 1), y en las oficinas que se encuentran
ubicadas en la ciudad de Barcelona, aunque la presente Declaracién Medioambiental
Unicamente tiene como alcance la planta de Produccién de Moia.

Figura 1. Mapa de la Provincia de Barcelona y ubicacion de Moia.

jospilalel del Liobregal
Prat de LIobragat
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La actividad basica de Ibercompound S.L. comprende la fabricacién de productos quimicos
formulados para automocidn, colectividades e higiene, alimentacién, mantenimiento
industrial, cosmética y tratamientos de aguas.

Asimismo, como actividades secundarias cabe destacar:

- Disefo, montaje, instalacion y mantenimiento de equipos de tratamiento de aguas. )

- Laboratorio de analisis de aguas acreditado por la “Agencia Catalana del Agua - ACAO
(Renovacion del reconocimiento en fecha 19/05/04).

Los datos generales de IBERCOMPOUND S.L. se presentan en la tabla 1.

Tabla 1: Datos Generales de Ibercompound S.L.

Empresa: IBERCOMPOUND S.L

Direccion Planta Produccion:  Pol. Ind. Moia, Calle B, s/n 08180 Moia
Teléfono Planta: (34) 93-820 80 01*

Fax Planta: (34) 93-820 82 05

Direccion Oficinas: Plaza Josep Pallach, 6 08035 Barcelona
Teléfono Oficinas: (34) 93-428 61 76*

Fax Oficinas: (34) 93-428 61 74

Correo electrdnico: Ibercompound@ibercompound.com

Pagina web: www.ibercompound.com

Persona de contacto: Antonio Abad Pascual (Director General)
Rble. del Sistema de Gestion

Medioambiental: Joan Sala i Mas

Actividad Fabricacion de productos quimicos formulados

(tensioactivos)

Montaje de equipos de tratamiento de aguas
blancas y residuales.

Laboratorio de Analisis de Aguas.

Sector Productos quimicos formulados
CNAE 2466
NO de trabajadores 22 en total:

- 10 empleados en la Planta de Produccion

- 12 empleados en las oficinas.
NO Registro EMAS ES-CAT.000052 (Validez hasta 18-07-06)

Fecha: 20 de julio de 2004 Pégina 4 de 46




1.2 ORGANIGRAMA

IBERCOMPOUND S.L. estd formado por seis departamentos basicos (Comercial,
Administracién, Compras, Producciéon, Técnica I+D y Laboratorio/Calidad) y dos
departamentos estratégicos (Calidad y Medioambiente):

GERENCIA
DO | . DIOMEDO
CADD | ' AVBENTE
\ \ \ \ \ \
OOVERCAL || ADMINISTRACION OOVPRAS PRODUCCION TECNICAKD R
fynatsN OONTROL DE
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PRODUCTOS ANALISS DE
ACABADCS AGUAS
MANTENMENTO
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1.3 DESCRIPCION DEL CENTRO

El centro de produccién consta de dos naves donde se diferencian zonas en las que se
realiza la actividad productiva (fabricacion de productos, fabricacién de equipos de
depuracién), de la zona de almacenaje de materias primas y productos acabados (figura
2):

Figura 2: Plano de las instalaciones

Nave 1: Fabrica y AImacén de Materia Prima, Oficinas y Laboratorios
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Nave 2: Almacén de producto Acabado y Zona de Materias Inflamables
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2. PROCESOS PRODUCTIVOS

2.1 DISENO Y FABRICACION DE PRODUCTOS QUIMICOS FORMULADOS

Las principales familias de materias primas consumidas son:
» Secuestrantes

= Dispersantes

» Tensoactivos No Idnicos, Anidnicos y Catidnicos

=  Aminas

= Glicoles

= Alcoholes.

Figura 3: Procesos desarrollados en IBERCOMPOUND S.L.

Proceso Procesos Auxiliares
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RECEPCION Y
-- DESCARGA
: MOLTURACION GENERACION A.C.S.
: -- esporadica -- (CALDERA)
| CALOR
| l ¢ | DEPURADO DE AGUAS .
; LABORATORIO

MEZCLA RECUPERACION '
INVESTIGACION, CONTROL DE

ENVASADO CALIDAD Y ANALISIS DE AGUAS

> PALETIZADO ADMINISTRACION

~=-™  ALMACENAIJE

(i

EXPEDICION
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Tanto la molturacién como el aporte de calor (que se genera en una caldera de gasoil) se
realizan tan sélo para la formulacién de unos productos muy especificos que se fabrican

de forma esporadica (como mucho una vez cada dos meses) y en pequenas cantidades.

Las aguas del primer lavado de los reactores son segregadas y almacenadas en bidones
de 120 y 150 litros, separadas por familias de productos de igual naturaleza y
debidamente identificadas. Posteriormente son empleadas como materia prima en las

siguientes fabricaciones de productos de la misma familia.

Las Materias Primas que se adquieren a granel son afiadidas a los reactores mediante
sistemas automaticos. El resto de materias primas son pesadas en bidones especificos
para cada producto. Estos bidones no son lavados, por lo que se evita generar agua

residual con un alto contenido de DQO.

Con la incorporacion en el proceso produccion de las dos acciones anteriormente
mencionadas (aprovechar las primeras aguas de lavado y disponer de envases especificos
para pesar las materias primas) se ha conseguido reducir considerablemente tanto el
volumen de agua a tratar como la Demanda Quimica de Oxigeno de las aguas residuales.
Asimismo, con esta reduccidn se ha conseguido disminuir la cantidad de fangos

procedentes de la depuradora Fisico/Quimica (ver datos de la tabla 13).

También se realizan controles de calidad sobre la fabricacion de todos los productos, de
los que se guarda muestra durante un afo. Transcurrido este tiempo, las muestras son
reincorporadas a producciones de la misma familia (salvo que no presenten

compatibilidad, en cuyo caso se tratan como residuos especiales).
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La produccion de las principales familias de productos se indica en la tabla 2:

Tabla 2: Produccion Anual (valores en Kg.).

ANO 1999 | ANO 2000 ANO 2001 ANO 2002 ANO 2003
Detergentes Neutros 144.543 166.469 238.731 270.760 221.649
Ceras 171.677 130.749 163.400 178.225 171545
Anticongelantes 265.787 295.040 336.800 335.456 209.177
Detergentes Alcalinos 108.223 104.846 306.974 332.783 357.623
Limpiaparabrisas (1) (1) 151.850 107.919 82.088
Base Disolvente (1) (1) 47.145 50.340 10.175

Ambientadores (1) (1) 6.650 8.600 5.657

Productos Acidos (2) (2) (2) (2) 38.373
Tratamiento de aguas (2) (2) (2) (2) 77.700
Otros (1) (1) 129.352 160.841 26.682

Total IBERCOMPOUND (1) (1) 1.380.902 1.444.924 1.230.669
Empresa externa (3) (1) (1) 98.000 231.698 396.000

Total (1) (1) 1.478.902 1.676.622 1.626.669

(1) No contabilizado durante los afios 1999 y 2000. 3

(2) Contabilizado a partir del 2003 (anteriormente se contabilizaba dentro del grupo "OtrosQ

(3) Empresa con fabricacion tipo maquila (empresa externa que utiliza nuestras instalaciones, aunque tanto
los residuos como las aguas residuales son gestionados por IBERCOMPOUND S.L.).

Grafica 1: Produccion anual total
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2.000.000

4 1.500.000 -
o
g 1.000.000 - B Empresa externa
3 @ IBERCOMPOUND
¥  500.000

0 i

2001 2002 2003

Ano
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Grafica 2: Produccion anual, agrupada por familias
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Por otra parte, se llevan a cabo actividades simples de comercializacion de productos
quimicos, con o sin reenvasado del producto.

Figura 4: Productos fabricados y comercializados por IBERCOMPOUND S.L.

Al7C] Feotiget NI
s . DIVISION MINI-MARKET
DIVISION AUTOMOCION Marca SOLIGEL

LIMPIEZA MANUAL

PREPARACION y DESARROLLO DE LOS PRODUCTOS QUIMICOS
PRODUCTOS PARA LA LIMPIEZA INTEGRAL DEL PARA EL LAVADO DE VEHICULOS
AUTOMOVIL CON EL SISTEMA IBERCOMPOUND
IBERCOMPOUND...UN SERVICIO EXCEPCIONAL
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2.2 DISENO Y MONTAJE DE EQUIPOS DE TRATAMIENTO DE AGUAS

En IBERCOMPOUND S.L. fabricamos una amplia gama de equipos de tratamiento de aguas
de aporte (plantas descalcificadoras, plantas de désmosis, decloradores,...) y de equipos
para el tratamiento de aguas residuales (decantadores, tratamientos Fisico-Quimicos,
filtracion,...). Tanto el agua a tratar, el agua tratada y las pruebas intermedias son
analizadas in-situ o en el Laboratorio de IBERCOMPOUND S.L. (homologado por la Agéncia
Catalana de I'Aigua) para asegurar que el equipo cumpla con los objetivos por los cuales
ha sido disefiado.

Procedimiento

Figura 5: Procedimiento seguido en el montaje de equipos de tratamiento de aguas
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Tabla 3: Produccién anual de equipos

ANO 2000

ANO 2001

ANO 2002

ANO 2003

Equipos de

6 Unidades

1 Unidad

6 Unidades

9 Unidades

tratamiento aguas

Equipos 6smosis

25 Unidades | 21 Unidades | 15 Unidades | 16 Unidades

inversa
Descalcificadores | 35 Unidades | 32 Unidades | 24 Unidades | 26 Unidades
Decloradores 25 Unidades | 18 Unidades | 12 Unidades | 16 Unidades

Separadores de

- (2) ---- (2) ---- (2) 60 unidades

hidrocarburos (1)

1) Distribuidos por IBERCOMPOUND S.L.
2) No contabilizados hasta el afio 2003

Grafica 2: Produccion de equipos
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2.3 ANALISIS DE AGUAS

IBERCOMPOUND S.L. dispone de un laboratorio para el analisis de aguas con una gran
variedad de equipos. Dicho laboratorio estd homologado por la Agéncia Catalana de
I’Aigua (nivel B).

Procedimiento

Figura 6: Procedimiento seguido en el analisis de aguas

DETERMINACION DE REDACCION DEL

RECEPCION Y PARAMETROS
MANTENIMIENTO » (SIGUIENDO NORMAS > ";I;(\),E)MAELY
DE MUESTRAS NACIONALES E CLIENTE

INTERNACIONALES)

Muestras Analizadas

Tabla 4: Analisis realizados
Internos (*) Externos

ANO 2000 | 130 Andlisis 121 Andlisis
ANO 2001 |34 Andlisis 127 Anélisis
ANO 2002 |52 Andlisis 222 Andlisis
ANO 2003 |39 Andlisis 266 Andlisis

* De la propia depuradora y aguas para fabricacién.

Grafica 3: Muestras analizadas por afios

Anadlisis de aguas realizados

350+
300+
250+
200+
150+
100+

50+

H Externos
O Internos

Analisi realizados

2000 2001 2002 2003

Fecha: 20 de julio de 2004 Pégina 13 de 46




3. POLITICA MEDIOAMBIENTAL

IBERCOMPOUND, S.L. es una empresa dedicada a la fabricacion de productos quimicos
formulados (tensioactivos) y de equipos para el tratamiento de aguas blancas y residuales.
Asi mismo, ejerce como laboratorio acreditado por la “Agencia Catalana de I’AiguaQ

IBERCOMPOUND, S.L. es consciente de la incidencia del centro sobre el medio ambiente y
a tal efecto se compromete a desarrollar su actividad desde la proteccidn y respeto del
medio ambiente, en un marco de mejora continua.

Los principios basicos que rigen la Politica Medioambiental de IBERCOMPOUND, S.L. son:

e Cumplir la normativa ambiental vigente y otros requisitos y mantener un seguimiento
continuado de su evolucion.

» Desarrollar y mejorar las actividades actuales haciendo hincapié en la reduccion del
consumo de recursos naturales, asi como la minimizacion de efluentes sélidos y
liquidos.

e Garantizar que la presente Politica Medioambiental sea conocida por todos los
empleados de la organizacion y reciban una formacién adecuada, de forma que sean
asi plenamente conscientes de los aspectos medioambientales de la empresa.

» Poner su Politica Medioambiental a disposicidon de todo aquel colectivo o particular que
pueda estar interesado.

» Favorecer el didlogo con las Autoridades Administrativas con el fin de facilitar posibles
cooperaciones.

e Informar y fomentar a suministradores y clientes de su Politica y practicas
Medioambientales.

e Disminuir al maximo los riesgos de accidente medioambiental.

Se aplicaran principios y practicas de gestion medioambiental para llevar a cabo estos
compromisos, y se estableceran anualmente unos objetivos de mejora medioambiental
exigentes y cuantificables (siempre que sea posible).

La Direccién asume el compromiso de que la presente Politica Ambiental sea conocida por
todos los empleados de la organizacion, y la pone a disposicion de todo aquel colectivo o
particular que pueda estar interesado.

Antonio Abad Pascual
Direccion General
10 de Junio de 2003
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4. SISTEMA DE GESTION MEDIOAMBIENTAL

IBERCOMPOUND es una empresa con interés en la proteccion del Medio Ambiente. Fruto
de esta preocupacion nace el establecimiento de un Sistema de Gestion de Medio
Ambiente. El Sistema de Gestidn se ha disefiado siguiendo las directrices de la Norma ISO
14001:1996. La siguiente tabla muestra como el Sistema contempla cada uno de los

puntos de esta Norma a través de los procedimientos que lo desarrollan:

Tabla 5: Concordancia entre la Norma ISO 14001 y los procedimientos del Sistema.

Norma ISO 14001

Procedimientos

4.2, Politica
medioambiental

Procedimiento para la Revision de la Politica
Medioambiental

4.3.1. Aspectos
medioambientales

Procedimiento para la Identificacion de Aspectos
Medioambientales Significativos de los Procesos

Procedimiento para la Descripcién de los Criterios
Significativos Medioambientales de los Productos

4.3.2. Requisitos
legales y otros
requisitos

Procedimiento para la Identificacidon y Actualizacién de
Requisitos Legales y otros requisitos

4.3.3. Objetivos y
metas

Procedimiento para el Establecimiento y Revisién de
Objetivos y Metas Medioambientales

4.3.4. Programa de
gestion ambiental

Procedimiento para el Establecimiento de Programas
de Gestion Medioambiental

4.4.2. Formacion,
sensibilizacion y
competencia

Procedimiento para la Gestion de la Formacion,
Sensibilizacién y Competencia Profesional

Documentacion del
Sistema de Gestion
Medioambiental

profesional

4.4.3. Procedimiento para la Gestién de Comunicaciones
Comunicacion

4.4.5. Procedimiento para la Identificacion y Generacion de la

Documentacion del Sistema
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4.4.5. Controldela - Procedimiento para el Control y Gestion de la
Documentacion Documentacion Medioambiental y Registros

y 4.5.3. Registros

4.4.6. Control . Procedimiento para el Control Operacional para la

operacional Recogida, Almacenamiento y Expedicidon de los Residuos
Generados

y . Procedimiento para el Control de las Aguas Residuales

. Procedimiento para el Control de los Recursos
Naturales

4.5.1. Seguimiento o )

y medicién . Rroceq!mlento para el Control del Sistema de

Calibracion.

. Procedimiento para el Control del Disefio de Equipos.

4.4.7. Planes de . Procedimiento de Actuacidon en Caso de Incidente
emergencia y Medioambiental

capacidad

respuesta

4.5.2. No . Procedimiento para el Control y Gestion de No
conformidad, Conformidades, Acciones Correctoras y Acciones
accion correctoray Preventivas en Materia Medioambiental

accion preventiva

4.5.4. Auditoriadel + Procedimiento para la Realizacion de Auditorias
Sistema de Gestion (integrado con el Sistema de Gestion de la Calidad)
Medioambiental

4.6. Revision por »  Procedimiento para la Revision del Sistema de Gestion
Direccion Medioambiental

La Direccion de IBERCOMPOUND S.L., de acuerdo con los requisitos de la Norma ISO
14001, ha designado al Responsable de Medio Ambiente como responsable de la gestién
medioambiental, del establecimiento y seguimiento de los objetivos, metas y programa de
medio ambiente, asi como de establecer, implantar y mantener al dia el Sistema de
Gestion de Medio Ambiente.

A principios del presente afio 2004 se ha comenzado a integrar los Sistemas de Gestion de
Calidad y Medioambiente en un Unico sistema. Actualmente se ha integrado el
Procedimiento de Auditorias del Sistema de Medioambiente en el procedimiento homologo
del Sistema de Calidad.
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5.- ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES DE LOS PROCESOS

5.1 IDENTIFICACION DE LOS ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES
DIRECTOS

CONSUMO DE RECURSOS NATURALES

= AGUA

El consumo mayoritario de agua es debido a que los productos quimicos fabricados
contienen un elevado porcentaje de agua en su formulacién. La que se utiliza para la
fabricacion de nuestros productos es tratada previamente con una planta descalcificadora
y una planta de 6smosis, por lo que el contenido de sales de dicha agua es muy baja
(inferior a 50 uS/cm). Este tratamiento genera gran cantidad de agua de rechazo (del 30
al 40% del total de agua que entra en la planta de dsmosis) con un alto contenido en
sales, agua que es utilizada para el lavado de las instalaciones.

= ENERGIA
La fuente de energia utilizada en las instalaciones es energia eléctrica, que se emplea para
la maquinaria, la depuradora, el circuito de circulacién de aguas, la calefaccion vy
refrigeracion de las oficinas y la iluminacion del ambiente laboral.
También se consume gasoil en la caldera, pero esporadicamente y en muy pequefias
cantidades (Ver apartado 2.1, pagina 8).

GENERACION DE RESIDUOS

Los principales tipos de residuos generados son:

= AGUAS DE LIMPIEZA DE INSTALACIONES
Se consideran aguas de limpieza de instalaciones aquellas aguas que proceden de la
limpieza de reactores y del suelo de fabrica. Normalmente no son consideradas como
residuo al tratarse internamente mediante nuestra Depuradora Fisico/Quimica, aunque
puntualmente pueden ser gestionadas externamente.

= AGUAS DE RECHAZO
Aguas procedentes de la planta de dsmosis, con un alto contenido en sales. Representa
entre un 30% y un 40% del total de agua consumida.
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= BIDONES Y ENVASES (Residuos especiales)
Generados por el consumo de materias primas. Pueden ser contenedores de 1000 litros,
bidones metalicos o de plastico de 200 litros o bombonas de plastico de inferior capacidad.
Son gestionados externamente.

= EMBALAJES (Residuos no especiales)
Generados en la recepcion de materias primas o en el embalaje de nuestros productos.
Fundamentalmente se trata de cartones y sacos de papel y plastico, los cuales se
segregan para su valorizacion, depositandolos en contenedores especificos.

= PALETS (Residuos no especiales)
Generados en la recepcidn y expedicién de materiales y en el transporte interno de los
mismos. Cuando quedan inutilizados, son recogidos y gestionados por el propio proveedor.

= LODOS DE DEPURADORA (Residuo especial)
Generados en la depuradora de aguas residuales de la instalacion. Se almacenan en
bidones de 120 o 150 litros en el exterior de la nave y son gestionados externamente.

= RESTOS DEL MONTAJE DE EQUIPOS (Residuos no especiales y especiales)
Se recogen en este capitulo muchos tipos de residuos, en muy pequefia cantidad: restos
de PVC o PP, restos de cable, piezas y retales metalicos, embalajes,... Se depositan en un
recipiente especial y se gestiona como plastico.

- RESIDUOS ESPECIALES EN PEQUENAS CANTIDADES )
Residuos tales como fluorescentes, pilas, vidrio, cartuchos de tinta de las impresoras, E
que son llevados a la deixalleria para su gestion.

= MATERIAL ABSORBENTE (Residuos especiales)
Material utilizado para la retencion y la eliminacion de materias primas derramadas. Es un
residuo esporadico generado en aquellos casos en que se producen incidentes
medioambientales. Es gestionado como residuo especial.

= RESIDUOS DE LABORATORIO (Residuos especiales) )
En este grupo se incluyen todos aquellos reactivos, soluciones, envases,E utilizados en el
laboratorio de andlisis de aguas y que deben gestionarse para su eliminacion (soluciones
de la DQO, soluciones de benceno, disolventes, residuos tdxicos o nocivos y las aguas de
limpieza del material con el que han estado en contacto, envases de vidrio vacios,E )
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» RESIDUOS GENERALES (Residuos no especiales)
Generados por la actividad cotidiana. Incluyen restos de comida, botellas, latas, papeles,
etc,E Son gestionados externamente, a excepcion de los especiales, que se llevan a
"deixalleria".

EMISIONES A LA ATMOSFERA
El Unico foco de emisidon atmosférica existente en IBERCOMPOUND S.L. es una caldera de

gasoil para el calentamiento de agua para la formulacién de productos especificos, cuyo
funcionamiento es esporadico.

VERTIDOS DE AGUAS RESIDUALES

Los vertidos de aguas residuales se efecttian al colector municipal, habiendo tres salidas:

= VERTIDO DE AGUAS DE PROCESO.
Las aguas de proceso son las aguas de lavado de reactores y molino, que llevan restos de
productos fabricados. Estas aguas se someten a un proceso de depuracion en la
depuradora Fisico/Quimica que IBERCOMPOUND S.L. tiene instalada en su planta de
Produccién. Posteriormente son agrupadas con las aguas de rechazo generadas por el
proceso de ésmosis, previo a su vertido.

* VERTIDO DE AGUAS SANITARIAS.
Las aguas sanitarias son debidas al uso de lavabos e higiénicos. También incluyen las del
laboratorio de analisis de aguas, una vez neutralizadas y siempre que no presenten algin
elemento contaminante especial, aunque este aporte es minimo.

= VERTIDO DE AGUAS PLUVIALES
Proceden sélo de una arqueta situada en el almacén exterior de materias primas y

residuos. Esta agua, previa a su vertido al alcantarillado, pasa por un separador de
hidrocarburos para evitar el posible vertido de este componente.

RUIDO
Procede de la actividad general de la planta.

CONTAMINACION DE SUELOS

Sélo puede proceder de derrames accidentales de productos quimicos.
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RIESGOS

» RIESGO DE DERRAMES DE PRODUCTOS QUIMICOS:
Los mayores recipientes de almacenamiento de liquidos que, por lo tanto, pueden suponer
un riesgo medioambiental mayor en caso de derrame son:

« Seis recipientes de 7.000 lIts.: Tres de Lauril Eter Sulfato Sddico y tres de
Monoetilenglicol.

» Recipientes 1.000 Its. o inferiores: Diversas sustancias quimicas, entre las que
hay sustancias tdxicas, nocivas, corrosivas, irritantes e inflamables (en total
unos 30.000 kg).

También pueden producirse derrames accidentales de productos del laboratorio, pero en
este caso se trata de envases 1 litro de capacidad maxima.

= RIESGO DE INCENDIO
Es debido a la existencia de instalaciones eléctricas y a la presencia de productos
inflamables y combustibles.
El almacenamiento medio de todos los productos con peligro de incendio, se establece
entre 10 y 12 Tn. A partir del segundo semestre del afio 2003, estos productos son
almacenados conjuntamente en el exterior de la fabrica en una zona destinada a tal fin.

5.2 IDENTIFICACION DE LOS ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES
INDIRECTOS

Como aspectos medioambientales indirectos IBERCOMPOUND S.L. tiene identificados los

siguientes:

- Consumo de materiales y piezas para el montaje de equipos (Unicamente los trabajos
subcontratados) y generacion de residuos asociado.

- Cambio de baterias de los elevadores eléctricos (subcontratado a una empresa externa
que gestiona las baterias).

- Consumo de gasoil y emisiones de ruido y atmosféricas derivadas del transporte
externo subcontratado.

- En aquellos casos que los equipos son calibrados externamente, patrones de
calibracion toxicos, nocivos o0 corrosivos. )

- Creacion de envases vacios, aguas residuales,E derivadas de las fabricaciones
realizadas por la empresa con fabricacién tipo maquila.
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5.3 EVALUACION DE LOS ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES

La valoracion de la significancia de los aspectos medioambientales se encuentra
procedimentada en el Sistema de Gestidon del Medio Ambiente.

Para cada uno de los vectores ambientales se aplican criterios cuantitativos y cualitativos,
a excepcion de aquellos donde el criterio cualitativo no es definible (vectores ruido y
consumo de agua y energia):

v

Consumo de agua: Se valora este vector en funcién del porcentaje del consumo
respecto el total de agua consumida para cada uno de los procesos.

Consumo de energia: Se valora este vector en funcién del porcentaje de consumo
respecto al total de energia en cada uno de los procesos.

Generacidn de residuos: Como criterio cualitativo se tiene en cuenta la naturaleza del
residuo generado (especial, no especial, E ), mientras que como criterio cuantitativo se
tiene en cuenta la cantidad de residuo generado por unidad de producto producido.

Emisiones a la atmodsfera: Como criterio cualitativo se tiene en cuenta la tipologia de
la emision, mientras que como criterio cuantitativo se consideran las horas de
funcionamiento respecto a la cantidad de producto acabado.

Vertidos de aguas residuales: Como criterio cualitativo se considera el origen de las
aguas (sanitarias, proceso, lavado, E ), mientras que como criterio cuantitativo se tiene
en cuenta la concentracion media de contaminantes respecto a la cantidad de
producto acabado.

Ruido: Se valora el ruido exterior de la fabrica para adecuarse a la Ordenanza
Municipal de Moia.

Contaminacion de suelos: Se valora el vector suelos como una combinacion de los
vectores aguas residuales y residuos, ya que estos son los que pueden provocar
contaminacion de los suelos.

Riesgos: Se efectla una valoracion independiente, teniéndose en cuenta tanto el tipo
de afecciéon al medio (directo o indirecto) como la gestién producida.
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Asi, tanto los criterios cuantitativos y como los cualitativos de cada vector se clasifican
dentro de cuatro categorias (Incidencia Alta, Media, Baja o Nula) y se calcula la categoria
de la Incidencia Ambiental del vector aplicando la tabla nimero 6. Siguiendo dicha tabla,
IBERCOMPOUND S.L. considera como Aspectos Medioambientales Significativos de
los Procesos aquellos aspectos cuyo calculo de Incidencia sea Alta.

Tabla 6: Calculo de la Incidencia Ambiental de los Procesos

Cualitativo/Cuantitativo Nula Baja Media
Nula Nula Baja Media

Baje_a Bajz_;l Bajz_;l Media / /

Media Media Media Media Al 0

Alta D //////Z,’////////

Aplicando el procedimiento, los Aspectos Medioambientales Significativos Directos

de los Procesos de IBERCOMPOUND S.L. son:

Tabla 7: Aspectos Medioambientales Significativos Directos de los Procesos

1. Fabricacion de
Productos

Proceso Operaciéon Vector Estados
1.1. Recepcion Residuos Normal y Emergencia
/Descarga Suelos Normal y Emergencia
Residuos Normal y Emergencia

1.2. Molturacion

Aguas residuales

Parada-Arranque

Suelos

Normal y Parada-Arranque

Residuos

Normal y Emergencia

1.3. Mezcla

Aguas residuales

Normal, Parada-Arranque y Emergencia

Suelos

Normal, Parada-Arranque y Emergencia

Consumo agua

Normal y Parada-Arranque

Residuos

Normal y Emergencia

1.5. Envasado y

Aguas residuales

Parada-Arranque

paletizado

Suelos

Normal, Parada-Arranque y Emergencia

Consumo agua

Parada-Arranque

Residuos

Normal y Emergencia

Aguas residuales

Emergencia

1.6. Almacenaje

Atmosfera

Emergencia

Suelos

Normal y Emergencia

Consumo agua

Emergencia
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5. Laboratorio

5.1. Control de

Proceso Operacion Vector Estado
2.1. Residuos Normal y Emergencia
Recepeion/Descarga Suelos Normal y Emergencia
Residuos Normal y Emergencia
2.2. Reenvasado y Aguas residuales Parada-Arranque
2. paletizado Suelos Normal, Parada-Arranque y Emergencia
Comercializaciéon Consumo agua Parada-Arranque
de productos Residuos Normal y Emergencia
Aguas residuales Emergencia
2.3. Almacenaje Atmosfera Emergencia
Suelos Normal y Emergencia
Consumo agua Emergencia
Residuos Normal
3. Mon‘taje de 3.1. Montaje Atmosfera Emergencia
equipos Suelos Normal
Consumo de agua Emergencia
4. Laboratorio de Residuos Normal y Emergencia
Analisis de 4.1. Anilisis de Aguas Aguas r?siduales Normal y Emer.gencia
Aguas: Atmosfera Emergencia
laboratorio actual Suelos Normal y Emergencia
y futuro (en 4.2. Calibracion de los Residuos Normal
construccion) equipos Suelos Normal
Residuos Normal y Emergencia

Aguas residuales

Normal y Emergencia

Control de Calidad ; :
Calidad / I+D +D Atmosfera Emergencia
Suelos Normal y Emergencia
Residuos Emergencia
6.1. Transporte Interno Ruidos Emergencia
Suelos Emergencia
6. Transporte Residuos Normal y Emergencia
6.2. Transporte Atmosfera Emergencia
Externo Ruidos Emergencia
Suelos Normal y Emergencia
. Residuos Emergencia
7.1. G on d
7. Caldera e\/r;;rsflon © Aguas residuales Parada-Arranque
Suelos Parada-Arranque y Emergencia
., Residuos Normal y Emergencia
8. Depuracion de . - -
8.1. Depuracion Aguas residuales | Normal, Parada-Arranque y Emergencia
aguas de proceso -
Suelos Normal, Parada-Arranque y Emergencia
9. Actividades . . Residuos Normal
. . . 9.1. Administracion
administrativas Suelos Normal
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Proceso Operacion Vector Estado
10. Actividades 10.1. General Energia Normal
Generales

11. Almacenaje de
Productos en el
Exterior

11.1. Almacenaje

Aguas residuales

Normal y Emergencia

Suelos

Normal y Emergencia

Asimismo, los Aspectos Medioambientales Significativos Indirectos de los
Procesos en Ibercompound S.L. son:

Tabla 8: Aspectos Medioambientales Significativos Indirectos de los Procesos

Proceso Operacion Vector Estado
Residuos Normal y Emergencia
. 1.4. Empresa - -
1. Fabricacion de fabricacion tino Aguas Residuales | Normal, Parada-Arranque y Emergencia
productos maquila P Suelos Normal, Parada-Arranque y Emergencia
Consumo Agua Normal y Parada-Arranque
3. Mon‘taje de 3.1. Montaje Residuos Normal
equipos
4. Anilisis de | 4.2. Calibracion de los Residuos Normal
A . Suelos Normal
guas equipos -
Energia Normal
Residuos Parada-Arranque
6.1. Transporte Interno Ruidos Normal
6. T Suelos Parada-Arranque
- Transporte 62. T " Atmosfera Normal
.2. Transporte X -
externo- subcontratado Ruidos Normal y Emergencia
Energia Normal
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6.- ASPECTOS MEDIOAMBIENTALES DE LOS PRODUCTOS

6.1. DISENO DE NUEVOS PRODUCTOS

En la fase de disefio de los nuevos productos fabricados por IBERCOMPOUND S.L.,
tenemos en cuenta, a parte de criterios de calidad del producto, superficies a tratar, tipo
de agua,E una serie de criterios Medioambientales, tales como:

- Biodegradabilidad del Producto Acabado

- Inflamabilidad de las Materias Primas

- Inflamabilidad de los productos acabados

- Generacion de residuos

- Tipo de envases de las Materias Primas

- Tipo de envases de los Productos Acabados

- Requisitos Legales Aplicables en Materia Medioambiental

6.2. PRODUCTOS EN FABRICACION

Para cada familia de productos acabados, se evalla la incidencia ambiental asociada a los
vectores Materias Primas, Residuos, Aguas Residuales, Atmosfera y Suelos. Para
cada uno de los vectores, se aplican criterios Unicamente cualitativos (los criterios
cuantitativos se valoran junto con los procesos):

v Consumo de Materias Primas: Se valora este vector en funcion de la peligrosidad de
las Materias Primas (toxico, nocivo para las personas o para el medioambiente,
inflamable, corrosivo, irritante,...).

v Generacion de residuos: Se tiene en cuenta la naturaleza del residuo generado
(especial, no especial, inerte, E).

v Vertidos de aguas residuales: Se considera el origen de las aguas (sanitarias, proceso,
lavado, E).

v" Emisiones a la atmdsfera: Como criterio cualitativo se tiene en cuenta la inflamabilidad
y la volatilidad de los vapores.

v' Contaminacién de suelos: Se valora el vector suelos como una combinacion de los
vectores aguas residuales y residuos.
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Asimismo, debido a que el uso de un tipo o otro de Materias Primas afecta directamente al

resto de vectores (Residuos, Aguas Residuales, Atmdsfera y Suelos) se valora el tipo de

Materias Primas que se utilizan en IBERCOMPOUND S.L. y se considera la Gestion Actual

como:

- Insuficiente, si no se cumple con la normativa actual vigente.

- Inadecuada, cuando existe la posibilidad de utilizar Materias Primas
medioambientalmente mejores

- Adecuada, cuando no existan o se desconozcan Materias Primas
medioambientalmente mejores

IBERCOMPOUND S.L. considera Aspectos Medioambientalmente Significativos de los

productos:

- Aquellos vectores cuya Gestidn Actual sea Insuficiente.

- Aquellos vectores cuya Gestion Actual sea Inadecuada y la Incidencia Ambiental sea
considerada como Alta.

Con estos criterios, IBERCOMPOUND S.L.. ha detectado como Aspectos
Medioambientalmente Significativos de los Productos los siguientes:

Tabla 9: Aspectos Medioambientales Significativos de los Productos
Familia Vector Gestion Actual Posibilidad de mejora
Si. Sustitucion del tensioactivo

Ceras Todos Inadecuada . .
cationico y los disolventes
Materias Primas, Sustitucion del tensioactivo anidonico
Detergentes . . . .
Alcalinos Residuos, Aguas Inadecuada (la legislacion vigente obliga su
Residuales y Suelos sustitucion antes de Enero del 2005)
Materias Primas, Sustitucion del tensioactivo anidnico
Productos Base . . . .
Disolvente Residuos, Aguas Inadecuada (la legislacion vigente obliga su
Residuales y Suelos sustitucion antes de Enero del 2005)
Materias Primas, Sustitucion del tensioactivo anidnico
Productos Acidos Residuos, Aguas Inadecuada (la legislacion vigente obliga su
Residuales y Suelos sustitucion antes de Enero del 2005)
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7.- OBJETIVOS Y METAS MEDIOAMBIENTALES

7.1. CONSECUCION DE OBJETIVOS EN ANOS ANTERIORES

Hasta el afio 2002, entre otros, se han conseguido los siguientes objetivos:

- Estudio de minimizacién de residuos (DAOM) y aplicacion

- Acondicionamiento de la zona de almacenamiento de residuos

- Estudio de minimizacién del consumo de agua

- Concienciacion Medioambiental del personal

- Gestion de material absorbente acumulado

- Adquisicién y utilizacién de succionadores de liquidos para bidones (reduccion de
derrames).

7.2. CONSECUCION DE LOS OBJETIVOS DEL ANO 2003

Los Obijetivos y Metas establecidos para el afio 2003 y su consecucion han sido los
siguientes:

MEJORA DE GESTION DE RESIDUOS CONSECUCION

- Instalacién de planta de dsmosis Obijetivo para el 2004
- Minimizacién de Bidones para gestionar Enero 2004

- Minimizacion de residuos de la DQO Octubre 2003

- Instalacién de una nueva planta depuradora Abril 2003

MINIMIZACION DEL USO DE RECURSOS NATURALES CONSECUCION
- Reduccion del consumo energético en un 5% No conseguido
(Unidades: kwh/tn fabricada)

SEGURIDAD Y RIESGOS LABORALES CONSECUCION
- Medida de ruido interno y externo Diciembre 2003
- Fabricacién e instalacion de campana extractora Noviembre 2003

de vapores en el Laboratorio
- Segregacién exterior de los Productos Inflamables Conseguido parcialmente

- Estudio de contencidn de derrames de corrosivos No conseguido
FORMACION PERSONAL CONSECUCION

- Simulacros de derrames e incendios No conseguido
- Curso de Consejero de Seguridad No conseguido
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En conjunto, se considera que la consecucion de los objetivos y metas marcados para el
afo 2003 ha sido de un 56%. En posteriores afios se realizara un seguimiento mas
exhaustivo para aumentar el grado de consecucion de los objetivos marcados.

7.3. PROGRAMACION DE LOS NUEVOS OBJETIVOS PARA EL ANO 2004

MEJORA DE GESTION DE RESIDUOS

PREVISION

- Instalacién de planta de dsmosis (reduccion residuos)
- Reduccién en la gestidn de bidones en un 3%
- Eliminacion de muestras caducadas del laboratorio

MINIMIZACION DE RECURSOS NATURALES

Marzo 2004
Diciembre 2004
Diciembre 2004

PREVISION

- Reduccién del consumo energético en un 5%

Diciembre 2004

SEGURIDAD Y RIESGOS LABORALES PREVISION
- Finalizacion de la segregacion exterior de las

materias primas inflamables Junio 2004
FORMACION PREVISION
- Simulacros de incendios Junio 2004
- Curso Consejero de Seguridad (1 persona) Julio 2004

- Concienciacion Medioambiental del personal con
carteles explicativos repartidos por la fabrica

Septiembre 2004

MEJORA DE LA DOCUMENTACION PREVISION
- Actualizacién De la pagina Web (inclusion de
la Politica y la Declaracion Medioambiental Junio 2004

- Fusion de 4 procedimientos comunes en los
dos sistemas (Calidad y Medioambiente)

- Creacién de Instrucciones Técnicas de los
procesos de trabajo

MEJORA DE LOS PRODUCTOS ACABADOS

Octubre 2004
Septiembre 2004

PREVISION

- Disefio de nuevas ceras con mayor biodegradabilidad
- Sustitucidn de los nonilfenoles etoxilados por
alcoholes grasos etoxilados mas biodegradables

Diciembre 2004

Diciembre 2004
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8.- GESTION MEDIOAMBIENTAL

8.1. CONSUMO DE RECURSOS NATURALES

= AGUA

Los esfuerzos de reduccion de consumo de agua van dirigidos a la disminucién de las
limpiezas de reactores mediante la agrupacion de fabricaciones y la recuperacion de las
aguas de lavado. Asi, los consumos totales de agua y el consumo de agua estimado para

cada proceso es han sido:

Tabla 8: Consumo de agua total y en funcion de la produccion.

ANO | ANO | ANO | ANO | ANO

1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003

Consumo total (m3) 2.882 | 2.437 | 2.559 | 2.482 | 2.495
Consumo relativo (Its./kg. fabricado) - 1,81 | 1.73' | 1.48' | 1.53

1) Incluidos los Kg. fabricados por la empresa con fabricacion tipo maquila.

Grafica 4: Consumo de agua por unidad fabricada

Consumo de Agua por unidad fabricada

1,5

0,5+

kilogramo fabricado

Litros consumidos por

2000 2001 2002

2003

El aumento se debe principalmente al hecho que actualmente se esta produciendo agua
osmotizada de mayor calidad para las fabricaciones, asi se aumenta la calidad de los
productos. Esta mayor calidad del agua se consigue aumentando la generacion de agua de
rechazo, por lo que para la misma cantidad de agua osmotizada se precisa un mayor

volumen de agua de red.
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Tabla 9: Consumo estimado para cada

proceso
Porcentaje’

Incorporacion a los 39%

productos (agua osmotizada)

Agua de sanitarios vy 22%

laboratorios

Agua de lavado de 39%

instalaciones  (agua  de
rechazo de la 6smosis)

1) Valores obtenidos de caudelimetros y estudios

realizados

Gréfica 5: Consumos por cada proceso

Consumo estimado para cada proceso

39%

22%

39%

O Incorporacion a los productos
B Agua de sanitarios y laboratorios
O Agua de lavado de instalaciones

Como mejora a introducir esta la consideracion de criterios de utilizacion correcta del agua
y la formacién de los trabajadores a tal fin.

= ENERGIA

Se realiza un control global del consumo de energia eléctrica de la planta y una estimacion
de los porcentajes de energia que se consume en cada parte del proceso. Los consumos

de energia de los Ultimos cinco afios han sido:

Tabla 10: Consumo de energia total y en funcidn de la produccion.

ANO | ANO | ANO | ANO | ANO

1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003
Consumo Anual (kWh) 37.372 | 35.483 | 47.457 | 48.898 | 49.603
Consumo por unidad fabricada (kWh/Tn) - 26 32! 29.2 30.5

1) Aumento debido principalmente a la disminucion de los stocks maximos de materia prima, por lo que las fabricaciones

son de menor tamafio.

El aumento del consumo energético detectado en el afio 2003 se deben atribuir

principalmente a:

- Reduccion del tamafio de las fabricaciones para reducir los stocks de materias primas.

- Mayor utilizacion del reactor de 5000 litros por parte de la empresa con fabricacién
tipo maquila para fabricar un producto de alta viscosidad. Por lo que se debe poner el
motor del reactor a las maximas revoluciones.

- Aumento de los dias con poca luz (uso de luz artificial).
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Grafica 6: Consumo energético total y por unidad fabricada
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Gréfica 7: Consumo estimado por proceso

Consumo energético
: 2% " g6,
Tabla 11: Consumo estimado por proceso 10% ’
Porcentaje 4%

Depuradora 4%

Reactores 8.6%

Envasadoras 4% 21%

Iluminacion de las naves 49%

. Tz 49%

Administracion 21%

Carga de baterias 10%

Montaje de equipos 2%

Laboratorios 1.5% O Depuradora B Reactores
O Envasadoras O lluminacion de las naves
B Administracion O Carga de baterias
B Montaje de equipos O Laboratorios
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= MATERIAS PRIMAS

Las principales materias primas consumidas durante el afio 2003, agrupadas por familias,
se relacionan en la tabla nimero 12.

Tabla 12: Principales productos consumidos, agrupados por familias.

Consumo aiio
2003 (Tm)

Alcoholes y glicoles 147.5
Tensioactivos 174.4
Hidroxidos (sélidos y soluciones) 9.5

Acidos 12.7
Sales indérganicas 19.6
Hidrocarburos 26.7
Productos para tratamiento de aguas 122.2

Grafica 8: Consumo de materias primas, en porcentajes.

Consumo de Materias Primas (afio 2003)

O Alcoholes yglicoles

| Tensioactivos

O Hidroxidos (solidos y
soluciones)

O Acidos

W Sales indérganicas

O Hidrocarburos

W Productos para
tratamiento de aguas

34,0
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8.2. EMISIONES A LA ATMOSFERA

No se efectlia ningun control especial de las emisiones atmosféricas de la caldera de gasoil
puesto que su tiempo de utilizacion nunca supera el 5% del total de horas de produccion y
sus funcionamientos de mas de 1 h. no llegan a 12 veces al afio, por lo que no es un
aspecto significativo ni requiere controles obligatorios periddicos (segin el “Decret
322/1987, de 23 de setembre, de desplegament de la Llei 22/1983, de 21 de novembre,
de Proteccid de I’Ambient AtmosfericQ.

8.3. GENERACION DE RESIDUOS

Las cantidades de residuos generadas durante los Ultimos afios se relacionan en la tabla
nuimero 13.

Tabla 13: Cantidades de residuos generados en IBERCOMPOUND S.L.

Tipo de Residuo Gestion Aiio Aiio Aiio Aiio
residuo (*) 2000 2001 2002 2003
. Destruidos® T 77 Uds. 219 Uds. 199 Uds. 143 Uds.
Bidones
metalicos Recuperados? 1 3 3 118 Uds. 177 Uds.
200 |
( ) Devueltos al proveedor! vV [ e | e 59 uds. 104 Uds.
) Destruidos® T 720 Uds. 842 Uds. 2977 uds. 1426 Uds.
Bidones de
plastico Recuperados? 1 B S 3 417 Uds. 410 Uds.
(25-200 1) ;
Devueltos al proveedor vV [ e | e 58 uds. 118 Uds.
Especiales | Contenedores Destruidos? T | - S 3 8 Uds. 25 Uds.
Recuperados? vV o - 3 e 3 0 Uds. 10 Uds.
Devueltos al proveedor! | N e 38 Uds. 71 Uds.
Lodos de depuradora T 3Tn 6.5Tn 2.06 Tn 1.16 Tn
, Pilas T | | 30 Uds. 0
Peligrosos en
pequefias Vidrio* vV | e e 5 cajas 4 cajas
cantidades - -
Residuos Laboratorio* I B e 182 kg.
No Papel y cartén (envases)® \ | e 4.9Tn 5.95Tn
Especiales | plastico (embalajes)? v — | 1.4Tn 2.3Tn

(*) La gestion externa realizada puede ser: Tratamiento (T) o Valorizacion (V)

1) Contabilizados a partir de Julio del 2002.

2) Incluidos los envases de la empresa con fabricacion tipo maquila y que gestiona Ibercompound.
3) Se contabilizan a partir del afio 2002.

4) Se contabilizan a partir del afio 2003.
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Tabla 14: Generacion de residuos de envases

. . Unidades por .
Ano 2003 Cantidad Tonelada fabricada Porcentaje
. 1594 o
Envases destruidos por el gestor unidades 0.98 un./tm 64.2%
Envases recuperados por el gestor | 597 unidades 0.37 un./tm 24.0%
Envases devueltos al proveedor 293 unidades 0.18 un./tm 11.8%

Grafica 9: Produccion anual de envases
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Durante los afios 2002 y 2003 se adecud una zona de la fabrica para la instalacion de una
planta automatica de envasado. Dicha zona se habia utilizado durante afios para acumular
materias primas en mal estado, envases vacios, productos fuera de especificaciones,
materias sin identificar,E , por lo que éstos se empezaron a identificar y/o gestionar. Esta
es la razdén principal de que durante los afios 2002 y 2003 haya habido un aumento en la
generacion de envases vacios para gestionar respecto al 2001, tal y como se observa en la
tabla 10. Otra causa de este aumento es que a partir del afio 2002 se han contabilizado
los envases que son recuperados por el gestor y por el mismo proveedor.

Para los préximos afios se potenciara la compra de Materias Primas a proveedores que
reutilicen sus envases. Del resto de envases gestionados, se potenciara la recuperacion
frente a la destruccion comprando Materias Primas que generen envases recuperables y
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tratando los envases adecuadamente para no inutilizarlos. Asimismo, se intentara comprar
las Materias Primas en envases de mayor tamafo.

Grafica 10: Generacién anual de lodos de depuradora
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Aungue se observa una reduccidon de la cantidad de lodos generados, ésta en parte es
debida a que durante el afio 2003 Unicamente se realizé una gestion a mediados de afio.
La siguiente se realizd en Enero del 2004 y, aunque los lodos gestionados fueron
generados en el afo 2003, éstos se contabilizaran como lodos del presente afio.
Asimismo, se observa una reduccién considerable de la cantidad de lodos generados en
los afos 2002 y 2003 si se comparan con los del afio 2001, sin que esta reduccion
implique una disminucién de la calidad de las aguas vertidas, como se observa en la tabla
15.
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8.4. VERTIDOS DE AGUAS RESIDUALES

AGUAS RESIDUALES DE PROCESO

Para minimizar la carga contaminante de las aguas residuales de proceso, se emplean los

medios siguientes:

« Agrupacion de producciones para reducir los lavados.
« Uso de agua de rechazo de la planta de ésmosis para el lavado de reactores.
+ Uso de las primeras aguas de lavado para fabricaciones posteriores.
« Depuraciéon como tratamiento a final de linea, que incluye los procesos de:

- Homogeneizacion

- Tratamiento fisico - quimico

Los parametros de vertido son controlados semanalmente mediante analiticas realizadas
en el propio laboratorio de IBERCOMPOUND S.L., habiéndose obtenido los siguientes

resultados.

Tabla 15: Valores de vertido de las aguas residuales de IBERCOMPOUND S.L., previamente tratadas

ARO . . . . Limites
Parametro 1999 ANO 2000 | ANO 2001 | ANO 2002 | ANO 2003 | Ordenanza
Moia

pH
Valor medio 7,0 7.05 7.36 7.04 7.37 55-9,5
Valor maximo 7,4 7.60 8.50 8.90 8.55
Valor minimo 6,5 6.30 6.30 5.50 5.60
DQO .4 (mg/I) (1) (2)
Valor medio 1.826 1.187 983 1036 948 | 732 1.300
Valor méaximo 1230 1280 1257 | 1250
Detergentes anionicos (mg/I)
Valor medio 16,9 8,1 3.0 3.8 2.9 63
Valor méximo 5.3 5.7 5.7
Cloruros (mg/I)
Valor medio 369 410 240 238 184 2.000
Valor méaximo 590 570 270 350 275
Ac. y Grasas (mg/I)
Valor medio 59 35 35.5 14 46.7 150
Valor méaximo 80 60 60 20.1 73
MES (mg/I)
Valor medio 310 121 80 62 28.6 500
Valor méaximo 350 300 220 101 80
Conductividad (uS/cm)
Valor medio e 3261 2836 2524 Sin limites
Valor maximo et 4210 4516 3150

1) DQO .4 = Demanda Quimica de Oxigeno no decantada (incluye las Materias Sedimentables)

2) DQO d = Demanda Quimica de Oxigeno decantada (no incluye las Materias Sedimentables).

3) Reglament Guia d'Us i abocament d'aiglies residuals al clavagueram.
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Gréafica 11: Limites y valores anuales de pH

Grafica 12: Limites y valores anuales de DQO
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Gréfica 13: Limite y valores anuales
de Detergentes anidnicos
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Grafica 14: Limite y valores anuales de Cloruros
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Valores anuales de Cloruros
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Grafica 15: Limite y valores anuales de Aceites
y Grasas
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Gréfica 17: Limite y valores anuales de Materias
en Suspension
Grafica 16: Valores anuales de Conductividad
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AGUAS SANITARIAS

Los vertidos sanitarios se vierten directamente a la Depuradora Municipal, juntamente con
las aguas de lavado los laboratorios de Control de Calidad y de Analisis de Aguas. Para
minimizar al maximo la posible contaminacion debido a las aguas de los Laboratorios, para
cada uno se ha tenido en cuenta:

Laboratorio de Control de Calidad

- Las muestras de los Controles Finales de los Productos Acabados, que se guardan
durante un afio, se reintroducen en posteriores fabricaciones de la misma familia.

- El lavado del material del laboratorio, con restos de detergentes (maximo un 1%), no
produce una contaminacién mayor a la del lavado doméstico.

- No hay ningun producto final de IBERCOMPOUND S.L. que sea toxico

Laboratorio de Analisis de Aguas

- Las soluciones que contienen componentes toxicos se segregan y se gestionan
externamente como Residuos Especiales (andlisis de DQO, de hidrocarburos, de
cloruros,E )

- Los envases de los reactivos se gestionan externamente.
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AGUAS DE LLUVIA

Provienen de la recogida de aguas de lluvia del patio exterior. Previamente al vertido a la
depuradora municipal se desvian a un separador de hidrocarburos, separador que
periddicamente se revisa visualmente.

8.5. CONTROL DE LOS RUIDOS

En fecha 11 de diciembre del 2003 se realizd una medida del ruido exterior de la fabrica
de Moia de IBERCOMPOUND S.L. por parte de una consultoria externa. Los puntos donde
se tomaron las medidas y los valores obtenidos se indican a continuacion:

Figura 7: Plano de las instalaciones con los puntos donde se tomaron las medidas
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Tabla 16: Valores de vertido Laeq Y Lar tomados en cada uno de los puntos

Punto 1" Punto 2 Punto 3 Punto 4 Punto 5 Punto 6
Laeq (dBA) 52.3 48.9 51.5 64.2 50.2 55.4
Ly, (dBA) 63.1 52.7 56.2 67.9 55.1 59.2

* Con el compresor en marcha, el valor de Laeq fue de 59.7

Los valores se han comparado con el valor limite de inmision descrito en la Lle/ 16/2002,
de 28 de juny, de proteccio contra la contaminacio acustica (mas restrictiva que la
ordenanza municipal), que esta definido en 70 dBA en horario diurno. Como conclusién
cabe destacar que los resultados obtenidos en seis puntos distintos no superan el valor
limite de immisién en ningun punto, por lo que la fabrica de IBERCOMPOUND S.L. cumple
con la legislacion actual en esta materia.

8.6. CONTAMINACION DE SUELOS

Nada indica que existan suelos contaminados en la planta, dado que cuando se construyd
la fabrica no habia habido actividad industrial en el terreno y que se pavimenté la fabrica
para evitar filtraciones en caso de derrame.

8.7. RIESGOS AMBIENTALES
= RIESGO DE DERRAME DE PRODUCTOS QUIMICOS

Toda la superficie de la planta, tanto la nave como las instalaciones exteriores, estan
pavimentadas como medida preventiva de contaminacion del suelo en caso de un derrame
accidental. Ademas, existe un depdsito de contencién de 6.000 Its dentro de la nave de
produccidn para recoger los posibles derrames masivos.

Para evitar derrames accidentales de productos del laboratorio al desaglie, se ha
proporcionado formacion al personal de laboratorio.

- RIESGO DE INCENDIO

La empresa IBERCOMPOUND S.L. dispone de un plan de emergencia consistente en la
identificacion de los riesgos ambientales y la realizacion de fichas de actuaciéon para
remediar los impactos. Dichas fichas son conocidas y comprendidas por nuestro personal y
aseguran una correcta gestion en situaciones de emergencia. Asimismo, el plan de
emergencia ha sido comunicado a los Bomberos de Moia y se les ha mostrado las
instalaciones. Ademas, se realizan cursos internos de concienciacién y simulacros contra
incendios.
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- INCIDENTES MEDIOAMBIENTALES

Durante el afio 2003 se han producido cinco incidentes medioambientales dentro de la
nave de produccion, todos ellos debidos a derrames puntuales de liquidos, pudiéndose
solucionar todos sin afectacion externa. Esto implica un aumento del 150% respeto al afio
2002, basicamente por el hecho que actualmente se controla mas exhaustivamente este
aspecto del sistema.

Para evitar futuros incidentes de la misma naturaleza, se formara al personal de
produccién en este sentido.
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9.- OTRAS ACTUACIONES MEDIOAMBIENTALES

Incorporacion de criterios medioambientales en el diserio de nuevos productos

IBERCOMPOUND ha incorporado criterios de disefio medioambientales correctos dentro de

su planificacion I+D de nuevos productos, tales como:

- Biodegradabilidad de Producto Final y de las Materias Primas.

- Inflamabilidad del Producto Final y de las Materias Primas.

- Generacién de residuos de envases (tipo de envases de las Materias Primas y del
Producto Final).

Este nuevo enfoque en el disefio de productos se ha traducido, durante el afio 2003, en la
comercializacion de un nuevo producto de mayor biodegradabilidad que sus contratipos
actuales, la Cera HBB.

Asimismo, para el afio 2004 se pretende eliminar el nonilfenol, producto de poca

biodegradabilidad, de todas aquellas férmulas que aln lo contienen y sustituirlo por
alcoholes grasos etoxilados de mayor biodegradabilidad.

Declaracion Anual de Envases y Plan Empresarial de Prevencion

IBERCOMPOUND esta adherido a Ecoembes para el cumplimiento de la Ley 11/1997 de
Envases y Residuos de Envases, adhesion que obliga a la realizacion de la Declaracion
Anual de Envases para aquellos envases que puestos en el mercado doméstico.

Asimismo, para el cumplimiento de dicha ley, IBERCOMPOUND S.L. ha elaborado un Plan
Empresarial de Prevencién, con fecha de Julio del 2003, para reducir la cantidad de
envases puestos al mercado nacional en un 10%. Para conseguir el objetivo, se
propusieron tres medidas:

- Potenciar la compra de productos en envases de mayor capacidad.

- Utilizar envases de menor calidad

- Aumentar la cantidad de productos por palet para reducir el nimero de palets
utilizados.

Fecha: 20 de julio de 2004 Pégina 43 de 46




De estas tres propuestas, y después de un largo proceso de estudio, se descartaron dos
de las medidas:

- No se han comprado envases de menor densidad porque la mayoria de los productos
que deben contener debilitan el envase (de HDPE), sobretodo en verano, y
desaconsejan su aplicacion por evitar derrames futuros.

- No se ha aumentado la cantidad de producto por palet porque la cantidad de garrafas
gue actualmente se pone en cada uno es el maximo posible y si se aumenta el nimero
de garrafas, parte de ellas sobresaldrian del palet y podrian dafiarse al transportarlas.

Para poder conseguir la reduccién deseada, para el afio 2004 se han propuesto las
siguientes medidas:

- Seguir potenciando la compra de envases de mayor capacidad.
- Vender el producto sin vender el envase, de forma que el cliente debe devolver el
envase y IBERCOMPOUND S.L. lo reutilizaria.

Mejora de la documentacion que acompana a los productos

Desde enero del 2003, IBERCOMPOUND S.L. dispone de un nuevo programa informatico
para la elaboracion de Fichas de Seguridad segin normativa actual. Este calcula tanto la
peligrosidad del producto final, y su pictograma de peligrosidad, como la ficha
correspondiente. De ésta forma, se han elaborado las Fichas de Seguridad de todos los
productos que IBERCOMPOUND S.L. fabrica.

Asimismo, se ha enviado al Instituto Nacional de Toxicologia (I.N.T.) las formulaciones de
los principales productos acabados (que representan mas del 90 % de la produccion). Asi,
en caso de algun accidente con el producto, nuestros clientes pueden pedir informacién al
I.N.T., ya que las etiquetas de los productos incluyen su teléfono.

Control de los procesos

Desde principios del presente ano 2004, en la fabrica de Moia se han instalado unos
contadores de agua para controlar de forma estricta tanto el agua que se vierte a la
depuradora Municipal como la que se utiliza para fabricar los productos y la que se utiliza
para lavar las instalaciones. De esta forma se puede tener un control de los consumos de
agua y actuar en caso de detectar desaprovechamientos de la misma.
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Colaboracion con el proyecto REMAS

Remas en un Proyecto de la Comisién Europea que esta conducido por la Agencia de
Medio Ambiente de Inglaterra y Gales y socios del Proyecto. Al tener un caracter
paneuropeo pueden participar en este estudio plantas de algunos sectores industriales en
cualquier pais miembro de la UE (incluido Espafa). Uno de los propositos de REMAS es el
de investigar si las plantas industriales que han implementado un solido Sistema de
Gestion Medioambiental (SGMA) han mejorado su rendimiento medioambiental.

REMAS comenzd su andadura el 1 de Noviembre de 2002, y durante los 3 proximos afos
se recogeran Yy analizaran datos de plantas industriales de toda Europa con el objetivo de
documentar la evidencia que enlaza un SGM con el rendimiento medioambiental. Para ser
completamente efectivos, REMAS busca datos en plantas industriales que cuenten o no
con un SGMA formal o informal. Las averiguaciones del Proyecto se enviaran a los érganos
competentes claves de la UE y a los legisladores en pro de mejorar la practica en la
Gestidén Medioambiental.

Los beneficios para IBERCOMPOUND S.L. al participar en REMAS son:

- Entrega de un Informe gratuito y confidencial realizando una evaluacién sobre el
rendimiento de su empresa/SGMA con respecto a otras empresas de su sector
(respetando siempre la confidencialidad de datos de todos los participantes).

- Dar la oportunidad de participar en las mejores practicas y mejorar su rendimiento

- Influir directamente a dar forma a la futura politica regulatoria y gestion
medioambiental de toda Europa.

- Mejorar la imagen de su Sistema de Gestién Medioambiental (SGMA) entre los
miembros clave que tienen intereses en la empresa.

Conmemoracion del décimo aniversario de EMAS

En Junio del 2003, IBERCOMPOUND S.L. fue invitado por la Fundacion Entorno, junto
con varias empresas espaiolas con certificacion EMAS, al “Acto conmemorativo del décimq
aniversario de la aprobacién del Reglamento de ecogestion y ecoauditoria europeo-EMASO
que tuvo lugar en Bruselas el dia 8 de Julio del 2003. El acto incluia una visita al
Parlamento Europeo, reuniones de trabajo, exposiciones orales,...
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Nuevo catadlogo con papel reciclado

Durante el primer semestre de este afio, IBERCOMPOUND S.L. ha elaborado unos nuevos
catalogos de productos para el sector de automocién (productos utilizados en estaciones
de servicio, centros de lavado de coches,...). Dichos catalogos han sido hechos con papel
reciclado para de esta forma minimizar el impacto que ellos pueden provocar. A partir del
presente afo, todos aquellos documentos internos y externos que desde IBERCOMPOUND
S.L. se considere oportuno (debido a su importancia, a su calidad,...) seran elaborados
con éste tipo de papel.
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El verificador Medio-Ambiental acreditado:

LGAI Technological Center S.A.
Centro de Certificacion Applus ctc
PO Box18

08193 Bellaterra (Barcelona)

Numero de verificador Medioambiental: E-V-0011 (acreditada por ENAC).
La Declaracién Medioambiental se realizara con una periodicidad anual conforme al

Reglamento (CEE) 761/2001, sobre adhesién al Sistema Comunitario de gestion y
Auditoria Medioambiental EMAS II.

Programa de Validacion:

Antonio Abad Pascual

Director General Sello empresa
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