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L.1.- ACTIVITAT DE L’EMPRESA

Venair Ibérica és una empresa dedicada a la enginyeria i fabricacié de tuberia
flexible principalment de silicona i altes elastomers com el cautxu natural, neoprg,... i
plastica com el poliureta.

Les activitats de Venair Ibérica que es venen desenvolupant de forma
ininterrompuda i ascendent des de la seva creacié al 1986, han fet possible que
s’identifiqui, no sols com una empresa proveidora d’articles innovadors, sind com una
estreta i eficag collaboradora amb la que es pot comptar en el moment de resoldre
determinats problemes, dins dels diferents sectors industrials existents en tot el mon.

Camps tant diferents entre ells com poden ser-ho la indistria quimica, la de
I’alimentacid, la de I'’Automoci6 o la de la fusta, aixi com la farmacéutica i cosmética i
fins i tot la naval i aeronautica, compten amb la preséncia activa de Venair Ibérica qui,
amb ’excel'lent qualitat dels seus tubs flexibles, ajuda al bon funcionament d’aquelles,
ja sigui per que els utilitza en les seves instal-lacions fabrils o bé incorporant-los als
seus propis fabricats.

Els nivells qualitatius als que s’ha arribat en tota Ia seva gamma de fabricacio,
que la situen en el lloc capdavanter a nivell nacional i entre les quatre primeres dins
I’ambit europeu, han proporcionat a I’empresa els mitjans per accedir rapidament a
mercats exteriors amb el que, actualment, el 70% de la seva produccié va destinada a
I’exportacid.

Dins del marc de desenvolupament industrial i comezcial Venair Ibérica sha
establert en tot el mon, disposant actualment de dues plantes productives, la planta
matriu a l'estat espanyol (Terrassa) i una filial joint venture a Xina (Hong Kong). Aixi
mateix disposa de tres oficines comercials a Franca (Lyon), Alemanya (Stuttgart) 1 als
Estats Units (Miami); i distribuidors per Polonia, Finlindia i Africa, aconseguint una
reeixida distribucid en tot el mén dels productes fabricats.

Diferents tipus d’elastomers es troben presents en 1’activitat diaria de Venair
Ibérica per ser necessaris per a la fabricacid de tubs flexibles. Sense anim de restar
importancia a cap d’ells, és just destacar a la silicona, material aquest que constitueix la
principal matéria primera utilitzada per ’empresa, ja sigui sola o bé addicionada a
teixits de reforg de poliester, de fibra de vidre, de fibra aramidica, etc.

Per altra banda, aquesta silicona es treballa amb diferents varietats, tal com la
fluorosilicona, indicada per a la indidstria quimica, la de qualitat farmacéutica o
alimentaria, la de major resisténcia a l'esquingada o la més adequada per al transport
d’olis o hidrocarburs.

Aquesta varietat en la seva gamma de produccid, aixi com del sistema de
fabricacié de Venair Ibérica, li permeten posar a 1’abast dels seus clients productes
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d’especial concepcid, els quals es construeixen sota planols i especificacions concretes,
per tal de ser adaptats a punts on un material estandard no serviria.

- Infrastructura de Qualitat

L’empiesa en el seu cami cap a I’excel'léncia empresarial, s’ha preocupat molt
per la Qualitat del seus productes. T¢ implantat un Sistema integrat de gesti6 certificat
segons la Normativa UNE-EN ISO 9001:2000, que es va assolir a I"abril del 2004
després de ’adaptacid de I’anterior Sistema basat en la UNE-EN ISO 9002:1994, que
estava implantat i certificat des de I’any 1997, Tanmateix també disposa d’un laboratori
controlat per un enginyer amb equips de mesura i de realitzacio d'assatjos d’ultima
tecnologia calibrats per laboratoris homologats. El responsable de gestié integrada
s’encarrega del control del Sistema integrat, el qual és revisat periddicament per
Gerencia.

- Imfrastructura Ambiental

Venair Ibérica S.A. té implantat un Sistema de Gesti¢ integrat certificat segons
la Normativa UNE-EN ISO 14001:2004 des d'abril de 2006 després de I'adaptacié de
l'anterior sistema basat en la UNE-EN ISO 14001:1996 que estava implantat i certificat
des de I’any 1999. Es va adherir al Reglament Europeu d’Ecogestié i Ecoauditoria
1836/93 (EMAS) sent validat a inicis del 2000, i renovat en desembre del 2003 segons
el Reglament CEE 761/2001 (EMAS II). El responsable del Sistema Integrat de gestio
s’encarrega del control del bon funcionament de la gesti6 ambiental per tal de que
l'activitat productiva sigui el maxim de respectuosa amb el Medi Ambient.
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1.2.- DADES GENERALS
Raé Social; VENAIR IBERICA S.A.
C.LF.: A-58119934
CNAE: 25.130

Poligon Industrial Zona Nold,

Situacié: 24,2 km del centre urba de Terrassa
Adreca: C/ Perpinya, 27-29, 08226 Terrassa
Telefon: 93 736 48 60
Fax: 93 734 90 08 =
e-mail: info@venair.com

Superficie total; 3200 m?

Superficie construida: 2150 m?

Nombre de treballadors: 37
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1.3.- LOCALITZACIO I HISTORIA

La planta de Venair Ibérica es troba al Municipi de Terrassa, dins del Poligon
Industrial Zona Nord. Aquest poligon esta situat com el seu nom diu al Nord de
Terassa, ben a prop del Terme Municipal de Matadepera, i per tant del conegut Parc
Natural de Sant Lloreng del Munt i Serta de I’Obac. Aquest poligon industrial té una
facil accessibilitat als principals eixos viaris que connecten la ciutat de Terrassa amb la
resta d’Espanya i d’Furopa, aixf com el port de Barcelona i el CIM Valles.

Les coordenades UTM s6n X:418509.7683 1 Y: 4604105.4509
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Venair Ibérica va iniciar la seva activitat al 1986 i durant els 18 anys de historia de
Pempresa, les principals fases han estat les segiients:

e Primera etapa 1986-1993: VENAIR IBERICA S.A va néixer com a filial de
I’empresa suissa VENAIR TECHNIK AG, la que ens va aportar les primeres
tecnologies de fabricacio i els productes que en aquella época eren molt nous en el
mercat nacional. L’empresa es consolida en aquest mercat interior, crea nous
productes i técniques de fabricacid, exportant a Europa a través de I’empresa
matriu.

e Segona etapa 1993-1997: durant aquesta etapa I’empresa es fou desvinculant de
Pempresa matriu i comenga a exportar a Europa sota el seu nom, essent el maxim
exponent el naixement d’una filial a Franga: VENAIR FRANCE s.a 1.l al 1995,

A partir d’aleshores s’incrementa I’expansi6é europea, mantenint la nostra primera
posicié en el mercat nacional. Cal remarcar que s’implanta un Sistema de Gestié
de la Qualitat basat en la norma UNE-EN ISO 9002, certificat al 1997.

e Tercera etapa 1997-1999: S’incrementa I’exportacié arribant a tot el mercat
curopeu i a paisos de I’est. El concepte de Qualitat Total transmés per Geréncia
s’acaba consolidant: s’inicia la implantacié d’un Sistema de Prevencié de Riscos
Laborals i s’implanta un Sistema de Gestié ambiental basat en la norma UNE-EN
ISO 14001, certificat al 1999,

e Quarta etapa 1999-2002: La linia ascendent de ["empresa segueix en tots els
sentits, Les xifres d’exportacio creixen i també les de vendes totals. Seguint la
Politica de Millora Continua I’empresa opta per adherir-se al Reglament Europeu
1836/93 (EMAS) de Gestié Ambiental, aconseguint la verificacié a inicis de ’any
2000. Al mateix temps s’han establert filials a Suissa i Alemanya, aconseguint una
reecixida distribucié dels productes fabricats en la planta de Terrassa. A més ¢s
segueixen gestions encaminades a implantar-se fisicament a Anglaterra.

e Quinta etapa 2002-2005: Comenga un nou desenvolupament de mercat i un canvi
important en la filosofia de l'organitzacié. Tots els ulls es planten en el mercat
xinés degut a que és un mercat molt ampli i produir alla és molt més barat. Part
dels processos productius s'external litzen cap a ['estat xinés amb dues clares
pretensions, importar per poder esdevenir més competitius dins del sector y poder
vendre els nostres productes al mercat asiatic. Pel que fa a la gestié integrada de
I'empresa es renova l'adhesié al Reglament CE 761/2001 - EMAS I - en el 2003 1
es dur a terme la transicié a la norma UNE-EN ISO 9001:2000 en el 2004.

e Etapa actual: S'ha creat un centre de produccidé propi a l'estat xinés, des d'on es
subministren la majoria dels productes a la planta de Terrassa que actua com a
centre de logistica i distribucid, tot i que encara manté un 20% de la producci6
total. El departament comercial segueix treballant en l'estat xinés 1 també s’han
obert unes oficines comercials a l'estat america — Miami — seguint amb la filosofia
d'obrir nous mercats. D'alira banda s'estd comencant a externallitzar alguna
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gamma de productes a la India amb la mateixa filosofia d'esdevenir mcés
competitius dins d'un mercat on cada cop apareixen més competidors. Pel que fa a
la gesti6 integrada de l'empresa s'ha dut a terme la transici6 a la norma UNE-EN
ISO 14001:2004 en el 2005.
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1.4.- DECLARACIO DEL GERENT

VENAIR IBERICA, S.A., com fabrica productora de tuberia flexible, sempre ha
considerat el Medi Ambient com un element més de la gestio de I'empresa

En el nostre marc de desenvolupament hem orientat 'activitat productiva cap a
I'estat xinés, pais on el deteriorament ecoldgic encara no es controla de manera eficag e
inclds s'ha aguditzat pel creixement de l'activitat industrial que s'esta portant a terme.

VENAIR IBERICA, S.A. seguint la seva filosofia de perseguir la PROTECCIO
DE L'ENTORN, segueix considerant dins de la gestid de l'empresa el control i
minimitzacio de I'impacte ambiental de la seva activitat productiva, com a un dels seus
objectius de primer ordre, considerant també els processos productius d'outsourcing.
D’aquesta manera assegurem la proteccio activa del Medi Ambient per part del nostre
producte i de tot el cicle productiu i de gestid, partint del disseny del tub, passant per la
seva produccid, sigui o no subcontractada, i s, 1 acabant en el seu posterior reciclat.

Per aconseguir-ho hem inclds la GESTIO AMBIENTAL dins del nostre Sistema
de Gestié Integrat que és d’0s obligat per a tots els components de la plantilla de
VENAIR IBERICA, S.A. i empreses collaboradores que realitzin la seva activitat a la
nostra fabrica. D’aquesta manera volem augmentar la nostra competitivitat i elevar el
nivell de qualitat de vida de les generacions vinents.

Amb objecte de conéixer totes les activitats ambientals de VENAIR IBERICA,
S.A. hem reeditat la DECLARACIO AMBIENTAL com a document informatiu i de
divulgacié general segons 1estipulat en el Reglament (CEE) N° 761/2001 del Parlament
Europeu y del Consell.

Gerent
Miguel Fernandez Zamora
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2.- POLITICA
D’EMPRESA
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2.- POLITICA D’EMPRESA

Venair Ibérica S.A. disposa d’una Politica fixada per Geréncia que inclou les directrius
per a una bona gestié de la Qualitat, un bon comportament Ambiental i vetllar per la
Seguretat Laboral. Aquesta Politica ha estat transmesa a tot el personal de 'empresa,
assegurant-se que és coneguda i compresa per tothom. Poc a poc tots els treballadors
s’han anat sensibilitzant en els temes de Qualitat, Seguretat, i Medi Ambient,
considerant-los sempre a ’hora de realitzar 1a seva activitat dins I’empresa.

Concretament, 1a Politica diu aixi:

Venair Ibérica S.A. considera la Gestié de la Qualitat, Ia Gesti6 Ambiental i la
Seguretat i Prevencié de Riscos Laborals com els tres pilars fonamentals de la seva
estratégia empresarial.

Per aixd, ha desenvolupat un Sistema Integrat de Gestio de la Qualitat, Seguretat i Medi
Ambient basat en les normes UNE-EN ISO 9001:2000, UNE-EN ISO 14001:2004 i

OHSAS 18001 respectivament.

Concretament tota 1’organitzacio de Pempresa, liderada pel Gerent, pren el compromis
de:

s Gestionar les activitats i els recursos relacionats com un procés i al mateix temps
les seves interrelacions com un sistema contribuint a Peficacia i eficiencia de
I’organitzacid en |’assoliment dels seus objectius.

e Enfocar els processos de ’organitzaci6 al client, vetllant per les seves necessitats
actuals i futures, satisfer els seus requisits i esforgar-se a excedir les seves

expectatives.

¢ Liderar Porganitzacié mantenint un ambient intern en el qual ¢l personal pugui
arribar a involucrar-se totalment en I’assoliment dels objectius de 1’organitzacio,
implicant i fomentant la participacié de tot el personal a través de la comunicacié
y de la informacio.

e Prendre decisions basades en 'analisi de les dades i 1a informacié i fer de la millora
continua un objectiu permanent.

e Fomentar les relacions amb els proveidors per a augmentar la capacitat de crear
valor.

e Assegurar un desenvolupament sostenible de la nostra activitat industrial amb una
optima proteccié del Medi Ambient.
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e Avaluar i controlar els riscos i fomentar activitats preventives per a aconseguir
I'abséncia total d'accidents.

e Garantir la competéncia i habilitat adequada, la sensibilitzacié i formacié
permanent de tot el personal i subcontractistes i 1'adequacié constant de

l'organitzacié de 'empresa.

o Considerar els aspectes ambientals en totes les fases del disseny de productes i dels
seus processos de producci6é i minimitzar el baix nivell d'impacte ambiental de
les activitats de I'empresa i dels seus productes, seleccionant els processos, materials
i proveidors, inclds el transport, que contribueixin als objectius de I'empresa.

e Assegurar ’acompliment dels requeriments legals aplicables i de qualsevol altre
requeriment telacionat amb els productes, amb els aspectes ambientals i amb la

segurelat dels treballadors.

e Prosseguir la gesti6 ambiental dels aspectes relatius a la reduceié del consum
d'energia i materials, minimitzar les escasses emissions a l'atmosfera, sorolls,
reducci6 dels residus i optimitzaci6 de la seva gestié per a permetre la seva maxima
valoritzaci6.

El seguiment de les disposicions recollides en el Manual, Fitxes de Processos,
Procediments e Instruccions de Treball, és obligatori per a tot el personal de
I’ organitzaci6.

El nostre Sistema Integrat de Gestié es revisard en funcié dels progressos técnics i
organitzatius, aixi com dels resultats de la consulta i participacié dels treballadors. Per
aixd emplacem des d’aqui a tols els membres d’aquesta organitzacié a cooperar i
recolzar aquests preceptes.

Donada la importancia d’aquest tema, el Gerent es considera el maxim responsable del
Sistema Integrat de Gestio.

M. Fernandez

Gerent de Venair Ibérica S.A.
15/05/2005 revisié 06
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3.- PROCES PRODUCTIU
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3.1.- DESCRIPCIO DELS PRODUCTES FABRICATS

Els productes fabricats per Venair Ibérica es poden dividir en 4 grans grups segons el
tipus d'indstria:

Automocio y ferrocarrils

Tubs i formes especials destinats a sistemes de refrigeracié i calefaccié d'autocars,
autobusos, prototips de competicid, vehicles industrials i turismes. Fabricacions de
diferents gammes de productes, des de kits per a competicié usats en I'Automocid, fins a
tubs usats per carrega d'aire d'intercooler. Depenent de 1's els tubs poden estar preparats
per absorbir vibracions, controlar dilatacions, conduir aire amb particules d'oli en

suspensio, per esforgos de fatiga, efc.
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Alimentacio, cosmética i farmacia

Tubs destinats al transport de productes liquids o semi-liquids, ja sigui per aspiracié o
per impulsié. L'elastdmer de silicona compleix les normes alimentaries europees i
americanes i es inalterable, inodor, antiadherent, completament atoxic i hidrofob.

SOLUTIONS
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Ceramica i ventilacio general

Tubs destinats al transport d'aire o fluids gasosos per aspitaci6 o impulsi6. Segons la
gamma la resisténcia tindran major resisténcia a la temperatura i a I'envelliment. El seu
s és habitual per extraccio de gasos d'escapament de motors, aspiracié de gasos de
soldadura, conduccié d'aire en maquines, etc.

Fusta i granulats

Tubs per transport de materials altament abrasius amb gran resisténcia a 'envelliment i
molt flexibles. Presenten gran estabilitat davant del petroli, grasses e hidrocarburs
alifatics (benzines).

by uI\.EV ;.Llriﬁ'titn;ul s
é TEV INTERNAGIONAL
£, GRUPO TUV RHEINLAND, SL1

16 ABR, 2007

Declaracion Yalidada

Data




VENAIR

Venair Ibérica, s.a. Declaracio Ambiental 2007 Pagina 20 de 82

A part d'aquests grans grups, a Venair [bérica també es fabriquen tubs especifics
per aplicacions en industries quimiques, navals, aeronautiques i per maquinaria pesada.

mﬁ“ = ;!{ﬁkEiﬁ;f\ﬁCIONAL
ém GRUPO TOV RHEINLAND, S L
15 ABR. 2007

Declaracion Validada

Segell { signa

=

i




VENAIR

Venair Ibeérica, s.a. Declaracio Ambiental 2007 Pagina 21 de 82

3.2.- LA GESTIO DELS PROCESSOS DE L'EMPRESA

Per a la implantaci6 del Sistema Integrat de Gestié, Venair Ibérica ha identificat i aplica
els processos necessaris per a la cotrecta gestio, classificant-los en tres tipus:

e Processos estratégics: suporten i despleguen les politiques i les estratégies de
l'o1ganitzacid, i proporcionen directrius i limits d'actuacié per a la resta de
PIOCESSO0S.

» Processos operatius o claus: constitueixen la seqiiéncia de valor afegit, des de la
comprensio de les necessitats del mercat fins a la seva utilitzacio pels clients de
producte, i arriben fins al final de la seva vida atil.

e Processos de suport: no creen directament el valor afegit perceptible pels clients i
les altres parts interessades, perd son necessaris per la eficicia del funcionament

del sistema. Donen suport als processos operatius y estratégics.

I.a seqiiéncia ¢ interaccié dels processos del Sistema Integrat de Gestio es presenta
de forma grafica en el diagrama segiient,
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I’4mplia gamma de productes que formen el catileg de Venair Ibérica es
tradueix en una gran varietat d’instal'lacions, seccions i processos productius, en
definitiva, es pot dir que cada familia d’articles disposa de la seva propia seccio o
instal-laci6 per a produir-se, sense comptar amb les instal-lacions comuns de magatzems
tant de matéries primeres com d’atticles, la secci6 que talla els tubs a mida, la seccié
que marca els tubs amb tinta i els prepara per 'expedici6 i el taller de fabricaci6 de
motlles. Degut a la implantacié del centre productiu de Xina, shan reduit
considerablement els processos productius en la fabrica de Terrassa.

Actualment els processos productius dels productes estandards es duen a terme a
la planta productiva xinesa (procés PR-12) mentre que Ia produccié de productes més
especifics es 1ealitza a les instal-lacions de Terrassa (procés PR-08), conjuntament amb
la gestié de l'estocatge i la logistica (procés PR-13). Malgrat aixo, 1’esquema del procés
productiu és molt similar en ambdues plantes productives, i es pot representar amb el
segiient flux de procés,

i
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Aquest procés productiu comprén una série de fases de diferent rellevancia des
del punt de vista ambiental. Aquesta rellevancia depén de factors com el consum de
materials, energia, aigua i la generacio de residus solids, liquids o gasosos. En aquest
sentit, no només és important, la quantitat, sind també la natura o qualitat de les
substancies i la seva adient gestio, de manera que I’impacte ambiental sigui €l minim

possible.
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Aixi el procés de produccio el podem separar en tres fases:

- Al. Recepcido de materials:

informacion \
50bre 1185308 Y pian de
medidas

» Emergencia
preventivas i
v v
1 ..
Instruccién Identificacion
de trabajo ‘ .
CR-Control ——Incendio-- -
de PO-081 .
. 1 -
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: . . Empbalajas ietocnatles - -
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& | Carion y piastico (RN £} o ]
Packing List d MA.TERIALE.S L —Sohreesfusrzos- b fragmenlos L
~ albarany Al
certificados de
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Equipos RRHH
me:iién Medios  Personal
1“9 informatices |
{Hardware y
Software}
| FABRICACION
A2
Materiales

La recepci6 de materials en la nostia empresa no té 1es de particular, un cop el material
ha entrat es disposa en una zona de bloqueig intern de la que només surt un cop el
Departament Integrat de Gestié ha conclos amb &xit les inspeccions de recepcid.

Pel que fa a l'emmagatzemament, els materials un cop acceptats pel Departament
Integrat de Gestid, son conduits als seus respectius Hocs d’emmagatzematge. [.’empresa
disposa de set magatzems diferenciats, cinc d’ells no tenen cap particularitat especial,
no obstant el sisé magatzem és una cambra frigorifica a +14 °C on s’emmagatzemen el
productes susceptibles a curar-se a temperatura ambient, sobretot a I'estiu 1 el sete
magatzem és exterior i en ell s’emmagatzemen tots els productes quimics (dissolvents,
adhesius, desemmotllants,...) que I’empresa utilitza. Aquest magatzem €s conforme a la
instruccié técnica ITC MIE APQ 001.

L’energia consumida pels magatzems es deu exclusivament a I’ts d’il-luminaci6
i a llequip frigorific del sis¢ magatzem. No hi ha consum d’aigua en cap dels
magatzems.

L’output d’aquesta seccié és evidentment la materia primera per incorporar al
procés de produccid, no obstant es generen residus reciclables com restes de cartrons i
palets (no reutilitzables pel seu mal estat) que son lliurats a gestors autoritzats. També
es produeixen envasos buits que han contingut els productes quimics que son tractats
com a residus especials i lliurats regularment a un gestor autoritzat. Els riscos
d’explosié i incendi han estat minimitzats ja que el magatzem de productes quimics esta
suficientment ventilat i tant els bidons allotjats en el seu interior com les operacions de

Rt LT e e e i
A S R e 3, 14291 i .\-‘“[TUV‘EN%%H&IACEONAL
=B, GRUPO TUV RHEINLAND, S L.

16 ABR. 2007

Declaracion Validada

D




Venair [bérica, s.a. Declaracié Ambiental 2007 Pagina 24 de 82

carrega i descarrega es realitzen amb presa de terra connectada. El magatzem disposa de
cubeta per evitar abocaments accidentals al sdl i s’ha evitat que les aiglies d’extincid
d’incendis d’aquest magatzem flueixin cap el clavegueram public mitjangant la
construceié d’una piscina de contencid al seu voltant.

Dels altres cinc magatzems, un d’ells s’utilitza per matéria primera i els altres
quatre per producte acabat. Cal destacar que 'empresa anteriorment sempre fabricava
sota demanda del client, sent suficient una zona de les nostres instal-lacions en la seccid
d'expedicié pel poc producte acabat en stock llest per a servir. Perd actualment, amb el
procés de subcontractacié s'estd fabricant més producte acabat per stock, fet que ha
motivat que shagi incrementat el numero de magatzems dedicats a stock de productes
acabats respecte als magatzems de materia primera.

En els magatzems els residus generats (trossos de tub, restes de cartrd, ..) son segregats.
Es recicla els cartro a través d’un gestor autoritzat.

- A2. Fabricaci6:
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magquinas
1 A3

Producto
terminado

El procés de fabricacié al mateix temps es divideix en varies fases que tractarem
més endavant degut a la importancia que tenen en la gestié ambiental de l'empresa.
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- A3, Acabat i Expedicié:
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El procés d’acabat consisteix en tallar a mida els tubs fabricats i eventualment
efectuar un marcatge de la pega amb tinta. Aquesta seccié produeix gran quantitat de
residu inert amb totes les puntes de tubs que ha de tallar. Cap altre aspecte es considera
rellevant d’aquesta seccid.

Finalment el tub acabat és embalat en caixes de cartrd, muntades en palets de
fusta, per la seva expedicié un cop emesos el pertinents documents. La seccid produeix
residus de cartré i palets ambdos reciclats a traveés de gestors.

El cicle de vida del tub flexible depén de factors com la temperatura de treball,
pressi¢ de treball, condicions mecaniques de treball, caracteristiques del fluid que
transporta, atmosfera externa a la que esta exposat,.. pel que si la elecci6 del tipus de
construccid i els materials emprats és I’encertada, el producte pot tenir una vida de varis
anys servint a la aplicacio.

Una vegada el producte esta fabricat i llest per expedir, no es troba cap 1astre
del possibles dissolvents usats en la seva fabricacio per torbar-se aquests ja evaporats.
Els adhesius eventualment utilitzats es troben en estat poliméric per la propia exigéncia
de les especificacions. Petites traces de desemmotllants en proporcié infima no
presenten problemes d’ecotoxicitat i pel que es refereix als materials estructurals, tots es
troben en estat de polimer cutat, o bé es tracta de materials sense ecotoxicitat com
1’ atumini, fibra de vidre, teixits de poliester, ...

Els desperdicis de trossos de tubs procedents de la seva fabricacid, aixi com,
els tubs i peces procedents del final del cicle de vida del mateix, son considetats com a
materials inerts.
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3.3.- DESCRIPCIO DELS PROCESSOS DE FABRICACIO

SUBPROCESSOS

Dins del procés de fabricacié ’empresa realitza basicament quatre processos
intermedis de transformaci6é de matéries primeres pel seu posterior Us en les seccions
productives.

A1 Material semielaborado (Cinta o tubo extruido) >
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e Mesclat i calandrat: la seccié de calandrat consta d’una petita calandra de corrons
freds on es conforma la silicona rebuda en lamines de silicona i lamines de silicona
amb teixit de poliester a diferents gruixos.

La secci6 no usa aigua en cap procés ni produeix emissions a I’atmosfera.

La seccié de mesclat consta d'una mescladora utilitzada sense recirculacié d'aigua
on es barregen les silicones recuperades. Tampoc produeix emissions.

Els residus gencrats de restes de material sense curar son segregats per tipus, i
readmesos al subprocés. Es recicla el film de polietile i les restes d’embalatge de
cartré que es produeixen.
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e Tall manual i tall de rotllos: La seccié de tall disposa d’una maquina pel tall de
peces de teixit recobert de diferents materials en rotllos de diferent amplada. A més
es disposa de dues taules pel tall manual de peces de silicona calandrada per abastir
les seccions de colzes i maquina de silicona.

La seccio no usa aigua en cap procés ni produeix emissions a I’atmosfera.

Els residus generats de restes de material sense curar soén segregats per tipus, i un
cop no es poden reaprofitar sén convenientment curats en el forns i controlats en el
seu rebuig. Es recicla el film de polietilé i les restes d’embalatge de cartrd.

» Extrusié de poliureta: la seccié consta d’una extrusora on es conforma la gransa de
poliureta en cintes continues de poc gruix. En el procés d’extrusié es produeixen
emissions que son portades a I’exterior mitjangant una campana d’extraccio.

La installacié utilitza un circuit tancat d’aigua pel refiedament de la cinta a la
sortida de I’extrusora.
El 1esidu que es genera es poliuretd que, per tractar-se d’un 1esidu inert, és abocat al
contenidor previ enrcgistrament. Es reciclen els sacs de polietilé en els que es
subministra la gransa.

o Extrusié de cautxi: la seccidé consta d’una extrusora alimentada per cautx(l en
forma de petfil continu cru o per conformar-lo en tub extruit cru de diferents
mesures segons ¢l capgal utilitzat.

La instal'laci6 utilitza un circuit tancat d’aigua pel refredament del tub conformat a
la sortida de 1’extrusora, que estd connectat en série al circuit de ’extrusio de
poliuretd, podent utilitzar la refrigeracié funcionant cada extrusié per separat o
amb les dues alhora, utilitzant una inica instal-lacio.

El residu que es geneta son restes de cautxu, que per tractar-se de residu inert, son
abocades directament al contenidor. Les gabies metal'liques en les que es
subministra el perfil de cautxt son retornades a proveidor y reutilitzades.

FABRICACIO DEL TUB

De seccions de fabricacié de tub ni ha gairebé tantes com tipus de producte
diferent tenim en el nostre cataleg de productes, aixi tenim seccions productives com la
“maquina gran” que es dedica a fabricar tubs de silicona i cloropré, la “maquina de
silicona” que fabrica tubs de silicona amb reforg de poliester tant pels sector industrial
com el cosmétic i alimentati, la seccié Vena®Indusirie i Vena®Airprofile que fabriquen
tubs de diametre molt gran per a ventilacié en general, la seccio Vena®Technipur que
fabrica tub de poliuretd per aspiraci¢ de particules abrasives, la seccid de colzes de
silicona i formes especials, la seccié de colzes i peces especials de cautxu, la seccio de
coextrusi6é que produeix un tub de silicona en continu, etc. Com es pot veure la
diversitat de seccions productives és molt gran pero el seu sistema de fabricacié de tub
partint de materials sense curar i un motlle metal-lic rigid és comu a quasi totes elles.
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Les seccions es proveecixen de matéries primeres: materials sense curar (calandrats de
silicona, fibra de vidre recoberta de silicona o cloropré, cintes de poliureta, etc.),
filferros i productes quimics dels magatzems corresponents.

L’aigua només és utilitzada en els processos de coextrusio y extrusié a través de circuits
tancats.

Residus composats per restes de material sense curar que no poden ser readmesos en els
processos son considerats residus inerts, i per tant segregats i abocats com a residu
industrial.

Draps impregnats d’adhesius, desemmotllants o dissolvents sén tractats com a residus
especials i actualment rentats per un gestor, aixi com els envasos buits dels mateixos
productes quimics i les restes de dissolvents bruts del procés. S’han evitat els
abocaments de productes quimics al sdl mitjangant la col-locacié de cubetes de recollida

del residu liquid.

Restes de materials inerts com trossos de filferro, fils, ctc., son segregats i abocats com
a residu industrial.

S’ha disminuit el nivell de soroll generat per les maquines en el procés de rotacid del
mandril i s’ha protegit als treballadors mitjangant ¢l subministrament d’EPI's.

El film de polietilé que protegeix les planxes de calandrat o els rotllos de material sense
curar és segregat i reciclat a través de gestors autoritzats.
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VOLCANITZAT

La majoria dels nostres processos de fabricaci6é usen materials sense curar que
precisen d’un procés de volcanitzat que consisteix a romandre un cert temps dins un
forn a elevada temperatura, habitualment +180 °C, per tal que la goma o silicona reticuli
i arribi a adquirir les seves propietats de consisténcia i elasticitat apropiades. L empresa
disposa d'un forn de gas ciutat i dos forns tipus “autoclau” amb vapor d’aigua. El proces
de volcanitzat és un gran consumidor d’energia, antetiorment s'’havien arribat a tenir 4
forns eléctrics que es va anant prescindint d'ells un cop instal-lat el forn de gas natural i
amb el descens de la fabricacié per l'exportacié de la fabricacié dels productes
estandards a Xina.

Durant el procés de volcanitzat es desprenen compostos organics volatils
(COV’s) el que ens ha portat a que en els focus emissors de les aspiracions dels forns i
la zona de refiedament s’cfectuaren les medicions reglamentiries d’emissio de
contaminants a ’atmosfera i es disposa del llibre de registre tramitat davant del
Departament de Medi Ambient.
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EXTRACCIO DEL TUB

Un cop el tub esta volcanitzat, el segiient pas és la extraccié del mateix del
motlle on s’ha fabricat. El procés és senzill i només és rellevant per Paspecte de la
seguretat laboral ja que certs diametres suposen un esforg a 1’operari encarregat de
I’operacio.

POSTCURAT

Si la silicona emprada en la fabricaci6 del tub és de qualitat alimentaria, és
necessari un segon procés de curat, anomenat postcurat, per tal d’eliminar les restes de
COV’s que poden haver quedat en el material del tub. Els aspectes de consum de
recursos i emissions son els mateixos que en I"anterior procés de volcanitzat.
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4.- EL SISTEMA DE
GESTIO AMBIENTAL
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4.- EL SISTEMA DE GESTIO AMBIENTAL

Venair Ibérica ha establert i manté al dia dins del sistemna integrat de gestio de la
empresa, la gestié ambiental d'acord amb la norma ISO 14001:2004 i segons estableix
el Reglament (CE) n°® 761/2001 mitjangant el qual es permet a les organitzacions
adherit-se amb caricter voluntari a un sistema comunitari de gestid y auditoria
ambientals (EMAS).

La direccié ha nomenat a Xavier Sigler com a coordinador del Sistema Integrat
de Gestid, que vetlla per la implantacio, pel seu correcte compliment i per la integraci6
de la gesti6 ambiental amb la gestié de la qualitat i la seguretat i prevencio dels riscos
laborals.

4.1.- PRINCIPIS DEL SISTEMA

La base del Sistema de Gestio de Venair Ibérica és la politica d'empresa que t€
com a principis basics entre d'altres, el compliment de la legislacié i altres requisits, la
reduccié del consum d'energia i materials, la minimitzacié dels impactes ambientals i la
millora continua. A partir de la Politica i tenint en compte els aspectes ambientals
identificats, els requisits legals i d'altres tipus, es plantegen els Objectius d'empresa i els
programes per a la seva execucio. En el Sistema de Gestio també es defineix el nivell
necessari de comunicacié desitjat amb les parts interessades.

Venair Ibérica dins de la gestié ambiental assegwa la identificacio dels aspectes
ambientals relacionats amb la seva activitat, I'avaluacio de l'impacte que poden produir
a l'entorn i el control i la minimitzaci6 dels que es consideren significatius.

La documentacié del Sistema Integrat de Gestié estd estructurada en quatre
nivells:

- El Manual Integrat de Gesti6, que descriu les responsabilitats de l'organitzacié, la
politica i I'abast, i els elements que componen el sistema de gestio referenciats amb
els procediments 1 processos documentats.

- Els procediments i les Fitxes de Processos, descriuen les operacions a dur a terme

pel compliment dels requisits i s6n necessaris per assegurar una cotrecta
planificacio, operacio i control dels processos del sistema.

- Les instruccions de treball i les pautes de control, defineixen més detalladament les

operacions especifigues relacionades amb els procediments.

- Els registres, sén indispensables per proporcionar evidencia de la conformitat amb
els requisits establerts.

Les revisions periodiques del SIG, a través d'auditories internes i externes, aixi
com la revisié mensual per part del Gerent permeten la millora continua del sistema.
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4.2.- RESPONSABILITATS DINS DE LA GESTIO AMBIENTAL

Per portar a la practica els principis de la Politica de I’empresa i assolir els
objectius fixats per Venair Tbérica ha estat necessari desenvolupar un sistema que
integres totes les arees implicades en la qualitat, la proteccié del Medi Ambient i la
Seguretat dels treballadors, i que definis clarament les responsabilitats. El Sistema
Integrat de Gestié creat respon al model proposat en les normes UNE-EN ISO
9001:2000 i UNE-EN ISO 14001:2004, i també és valid pel model que la Uni6é Europea
proposa en ¢l Reglament (CE) 761/2001.

El Gerent és responsable de Peficacia del Sistema Integrat de Gestid, defineix
les directrius de la politica i anomena un responsable, que s’encarrega de tots els
aspectes ambientals. Revisa el sistema periodicament i proveeix els recursos essencials
per la implementacio, control i millora del sistema de gestid.

El Cap de Producci6 i Compres es responsabilitza de que en els processos
productius es compleixi el Manual de Gestid, els procediments i instruccions aplicables,
per tal d'assegurar les bones practiques ambientals del personal al seu carrec. També
assegura la possessio de les fitxes técniques de tots els materials que puguin generar
algun impacte ambiental.

El Cap de Logistica també és responsabilitza d'asscgurar les bones practiques
ambientals del personal al seu carrec.

El Responsable de Recerca i Desenvolupament considera, juntament amb el
responsable ambiental, tots els aspectes ambientals de qualsevol nou projecte per
assegurar la minimitzacié dels impactes ambientals des I’inici i ’acompliment de la
legislacié vigent.

El Responsable del Sistema Integrat de Gestié s’encarrega de recopilar i
centralitzar les dades ambientals, d’avaluar-les i d’elaborar els informes necessaris. A
més informa al Gerent i a tots els treballadors regularment sobre els aspectes ambientals
del Sistema de Gesti6. Per aixo, fa reunions amb diferents grups i edita fulls informatius
que es distribueixen pels diferents taulers d’anuncis repartits per la planta.

També és responsable dels contactes amb I’Administracié i amb les parts externes
interessades i s’encarrega de canalitzar i contestar totes aquelles peticions d’informacio
que es realitzin i que es refereixin a temes ambientals.

Fn I’area de Formacié, el departament de gestio, és responsable d’organitzar els
cursos i activitats necessaries per que tots els treballadors estiguin informats segons les
seves funcions i puguin, d’aquesta manera, acomplir amb els principis de la Politica. En
determinats casos, el departament contacte directament amb entitats externes per a
realitzar accions formatives especifiques.

La implantacié de l'actuacié en situacions d'emergéncia també és una de les
responsabilitats del Responsable del SIG, que ha destablir els plans de actuacié
cortesponents, aixi com l'assegurament de la seva eficacia 1calitzant simulacres que
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incloguin accions ambientals com Pactuacio front vessaments accidentals. Tots els caps
i responsables tenen I'obligacié de conéixer i fer complir les mesures d'emergencia.

Per la seva part, els responsables d’instal'lacions amb rellevancia ambiental
s’ocupen que el funcionament de les mateixes estiguin d’acord amb el que marca la
normativa vigent.

Qualsevol treballador pot col laborar en la millora de la proteccié del medi
ambient a I’empresa. Disposem d’un sistema de presentacié de suggeriments, en aquest
sentit, és freqiient que les millores ambientals portin a una millora en la produccid.

Les empreses externes que desenvolupen la seva activitat dins de la planta, han
d’observar la normativa ambiental de Venair Ibérica, i vetliar per ’execuci6 de les seves
operacions dins d’aquest ambit.

Amb la finalitat de controlar ’aplicacié efica¢ del Sistema de Gestid, es realitzen
periddicament auditories internes. Aquestes auditories sén un element de gran
importancia a I’hora de revisar el Sistema per part de la Geréncia i de planificar les
accions a realitzar a curt i a llarg termini.
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5.- ASPECTES
AMBIENTALS
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5.- ASPECTES AMBIENTALS

Tots els productes, activitats, o processos desenvolupats en Venair Ibérica sén
analitzats exhaustivament per identificar tots els seus aspectes ambientals. Per fer
I'analisi inicial es realitza un diagrama de blocs per a cada operacio, on queden reflectits
clatament tots els fluxos d'energia i materials. D'aquests diagrames s'identifiquen tots
els aspectes del producte o activitat, Posteriorment s'analitza cadascun dels aspectes
trobats per determinar els que tenen un impacte ambiental significatiu o molt
significatiu.

La identificaci6é d’aspectes és revisada com a minim un cop a I’any i €l métode
de determinacié de la significacié de I’aspecte t€ en consideracié termes com:
Iexisténcia de legislacid que limiti Paspecte o impliqui activitats de gestid, riscos
associats a I’aspecte, possible contaminacio del sol, produccié de molésties internes o
externes, freqiiéncia i severitat en situacions d'emergéneia i en situacions de condicions
normals o anormals de funcionament, i possibilitats de reduccié de I’impacte amb
I’aplicacié de MTD’s,

5.1.- ASPECTES AMBIENTALS DIRECTES

Els aspectes que es descriuen a continuacié son ambientalment rellevants i
requereixen d'estudis de millora i control continuats. La seva determinacié es basa
segons les pautes marcades pel Reglament 761/2001 i en els resultats de la identificacio
d'aspectes ambientals procedimentat en el SIG.

5.1.1.- CONSUM DE RECURSOS, MATERIES PRIMERES I ENERGIA

Per la seva activitat productiva, Venair Ibérica consumeix els segiients recursos
naturals,

- Aigua
- (3as Natural
- Gas-oil

A més té consum d'energia eléctrica com a recurs natural indirecte i consum de diferents
tipus de matéries primeres.

El consum d'aigua es reparteix en dos usos, un 98% ¢s d'is sanitari 1 nomeés un
2% intervé en un procés productiu (refredament de motlles en la seccié de formes).

1.’ aportaci6 d’aigua a la planta es realitza a través de la xarxa d’Aigiies de Terrassa. Els
ultims promigos de consum d’aigua han estat els segiients:
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m’/mes 114 116 144 156 146 109 78 78 46

Evoluci6 del Consum anual (m3)
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Cal destacar que un factor que ha influit en el descens de consum d'aigua dels dltims
anys, ha estat la reduccié del personal de planta, ja que degut a I'external litzaci6 de part
de la fabricacid, l'organitzacié va decidir reduir el nombre de persones de la planta
productiva. Aquest factor es molt important ja que el 98% de 1'aigua consumida es d'us
sanitari i per tant el consum es pot relacionar proporcionalment al nombre de persones.

El consum de gas natural es produeix en el forn de curat. Es tracta d'un consum
que sempre ha sigut molt regular i que degut a l'external litzacié de part de la fabricacié
ha disminuit bastant 1'ultim any. El gas natural es va comengar a utilitzar Pany 2001
amb la intenci6 de substituir consums d’energia eléctrica 1 gas-oil.

Els ultims promigos de consum de gas natural han estat els segiients:

m®/mes 2139 1801 2196 2313 1133 1371

Evolucio def Consum anual (m3)
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El consum de gas-oil es produeix per I's d'una caldera de vapor que alimenta
dos forns tipus “autoclau” pel volcanitzat de peces d’un procés concret de fabricacid.
Antigament la climatitzacié de la planta es duia a terme mitjangant fancoils per on
circulava vapor d’aigua generat per aquesta caldera, perd a mesura que aquesis fancoils
s'anaven espatllant, es va decidir eliminar-los.

El combustible utilitzat per la caldera és gasoil-C procedent d’un dipdsit enterrat. A
partir de I'any 2002, el consum de gasoil-C es va incrementar bastant degut a canvis en
els processos de produccié que van provocat un increment de 1'ds dels forns “autoclau”.

Estava previst abandonar aquesta font en benefici del gas ciutat, molt més net. Pero
durant I'any 2004 es va produir una baixada important de la produccié en la seccid que
feia Us dels forns “autoclaus”, provocant una disminucié aproximada del 50% del
consum de gas-oil respecte a l'any anterior. Aixd sumat a la poca viabilitat econdmica
que tenia realitzar el canvi de tota la instal'lacié pel consum de gas natural, ha
mantingut 1'is de gas-oil en l'empresa.

Els tltims promigos de consum de gas-oil han estat els seglients:

litres/dia 12 16 17 9 9 49 49 33 26 33

Evolucié del Consum anual {litres/any)
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Un dels majors impactes ambientals del sector industiial, és el que es deriva de
’alt consum d’emergia per portar a terme els processos productius.

La principal font d’energia de la empresa és la eléctrica que s’utilitza com a generadora
de forca electromotriu de tots els processos productius, en alguns dels forns de curat de
les diferents seccions i en il'luminaci6.

La reduccié des de I’any 2000 de prop de 20.000 kWh/mes va ser possible gracies a
’adquisicié del forn de curat que funciona amb un cremador de gas natural. Un altre
factor que ha influit en la reduccié de consum energétic ha estat la baixada important de
la produccié per l'external litzaci6 de part de la fabricaci6.
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L'augment de l'external litzacio de la fabricaci6 fa preveure que la reduccié de consum
d'energia serd encara més considerable en un futur, fiuit de que les hores de
funcionament de 1'as del forn van disminuint, els torns de produccid s'han reduit 1 per
tant les hores d'il'luminacié també, etc.

Els ultims promigos de consum d'energia eléctrica han estat els segiients:

kWh/mes 41927 44413 49233 39827 32672 30808 28388 21203 14928

Evolucié del Consum anual (kWh)
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Un altre projecte de reduccié de consum eléctric que es va dur a terme va ser la
substitucio de enllumenat de la planta per balasts d’alta freqiiéncia, amb el qual es va
estimar un estalvi energétic d’uns 13.000 kWh per any.

En la grifica segiient podem apreciar el descens d'energia eléctrica que s'ha produit des

de l'any 2000 fins 1'any 2006.
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Pel que fa al consum de matéries primeres, tot i que durant els ultims anys s'ha
experimentat un creixement important de la facturacié, no podem relacionar aquest fet
amb un increment del consum de matéries primeres. Aixo és degut a que s'ha reduit el
consum de matéries primeres per I'external litzacid de gran part de la fabricacié. Les
matéries primeres consumides en Venair Ibérica es divideixen principalment en dos
grups:
- Materials principals: formen part integrant del producte final o intervenen
activament en la qualitat del producte (silicones, teixits, gransa, filferros, etc.).

- Materials secundaries o auxiliars: no formen part del producte final o s'utilitzen com
a material auxiliar d'un procés i no intervenen en la qualitat final del producte
(celofans, embalatges, cintes adhesives, cordes, etc.).

Els tltims promigos anuals de consum de matéries primeres han estat els segiients:

_primere
Silicona industrial (kg) 65849 80420 78937 77382 73917 44318 22850 22250
Silicona alimentaria (kg) 18340 19965 21743 27529 27174 28777 9110 2363
Teixit poliester (m?) 47014 56748 43563 58482 50912 36526 16973 18168
Lamines cautxus (kg) 5617 2950 3171 3858 17373 17908 12852 13641
Gransa poliureta (kg) 27000 41436 43050 45000 44100 57650 32934 31800
Filfetros (kg) 61973 80808 96245 79292 74798 87026 64472 32148

Fibra de vidre/Silicona (m? 8771 12017 13922 11863 10298 25429 12064 4448

Fibra de vidre/Neopré (m? 15393 27420 22654 20459 23033 46545 14416 11089

Embalatges de cartrd (kg) 26400 24000 24700 23430 27150 37881 28313 32640

Productes Quimics:

Adhesius (kg) 324 640 724 375 1963 1226 833 406

Dissolvents (kg) 2400 2700 3050 2200 2070 2481 832 607

Desemmotllants (kg) 1140 1050 1400 1100 1225 1325 314 514
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5.1.2.- GENERACIO DE RESIDUS

L’activitat productiva genera diferents tipus de residus que es poden classificar
en dos tipus:
- residus inerts, (desperdicis de material curat, restes de tubs, cartrd, plastic,...) i,
- residus especials (restes de substincies quimiques, draps impregnats de les
mateixes, envasos buits de productes quimics,. ..).

Els residus inerts es poden subdividir en reciclables i no reciclables. Per millorar la seva
gestid, aquests residus es recullen separadament. Cartr6 i plastics, com a residus inerts
reciclables, es recullen en petits contenidors repartits per la fabrica 1 s'emmagatzemen
en un contenidor de 10 m’ situat en el pati exterior. Posteriorment s'envien a un gestor
autoritzat que els separa i els destina a Iecmlatge D'altra banda, el residu general de
fabrica restant es disposa en un contenidor de 25 m’ situat també en el pati exterior que
s'envia a un gestor de residus per a la seva deposicio controlada.

Entre els residus inerts no reciclables que es generen a I’empresa es troben les
restes de material curat, restes de tubs, restes de filferros,... que son els desperdicis de

les seccions productives.

Els valors generats d'aquest residu inert no reciclable han estat els segiients:

kg 71120 77000 61110 77520 99080 85274 46100 37160

Evolucio de la Generaci6 de residu inert (kg}

400080

e TT000 g . gEaTa

copprpp T IRTIOR e
“gii10

TR 37160

[

1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 |

Pel que fa als residus inerts reciclables, I’ecmpresa recicla el cartré i el film de
polictilé a través d’un gestor autoritzat. A continuacié es presenta l'historic dels valors
de reciclatge d'aquests 1esidus inerts.
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cartro (kg) 9800 17600 18450 17376 17300 17300 20250 12830

plastic (kg) 2500 2500 3130 3480 4100 3800 3120 2930

Els palets de fusta generats es reutilitzen pels nostres propis enviaments, només quedant
una resta que s6n reciclats.

unitats 72 84 15 48 21 30 20 0

Els residus especials son identificats i tractats com a tal, lliurats a gestors
autoritzats per la seva correcta eliminacié.

Els liquids de dissolvents no clorats s'acumulen en un contenidor de 120 litres que esta
ubicat en una zona especialment habilitada en el magatzem de productes quimics. Quan
la quantitat és suficient, un gestor autoritzat ve a recollir-ho i s'encarrega del seu

tractament.

Piles gastades i florescents de les lluminaries d'oficines i fabrica, s'emmagatzemen i es
porten a una empresa autoritzada que els gestiona i valoritza.

Els draps o absorbents contaminats procedents del procés de fabricacié sén rentats i
reutilitzats mitjangant una empresa gestora. Encara que també hi ha draps que no ¢s
reutilitzen i s6n tractats per un gestor autoritzat perqué sén usats en seccions on la
bruticia és molt dificil de netejar.

Els valors generats de residus especials han estat els segiients:

liquids de dissolvents 186 298 242 271 190 220 120 266
no clorats {(kg)
coles en pastos (kg) - - - - " - 43 -
absorbents contaminats 194 34 79 72 100 150 100 92
(kg)
envasos ?U}ts me.tal lies .00 156 106 48 — — — 1
i de plastic (unitats)
envasos bl{ltS_ metal-lics . . . — 490 490 200 280
i de plastic (kg)
Segel s TR
ez, GRUPO TUV BHEMLAND, SL.
16 ABR, 2007

ot Dsclaracion Validada




VENAIR

Venair Ihérica, s.a. Declaracic Ambiental 2007 Pagina 43 de 82

Anualment es fa el lliurament a la Junta de Residus de la Declaracié corresponent, on es
recullen totes les dades referents a aquests residus.

5.1.3.- ABOCAMENTS D'AIGUES

L'aigua no és només important de del punt de vista del Medi Ambient pel
consum que fem d’ella. Els abocaments que es generen un cop utilitzada han de ser
canalitzats i tractats convenientment. Els abocaments que es generen en Venair Ibérica

s6n de 3 tipus:

- aigiies pluvials,
- aigiles de procés i,
- aigiies negres o fecals (iis sanitari).

Les aigiies pluvials s’aboquen a la xarxa de clavegueram municipal. Les aigiies negres
o fecals s’aboquen a la xarxa municipal connectada a I’estacié depuradora de la
Mancomunitat d’aigiies de la Comarca situada a Les Fonts de Terrassa. Les aigiies de
procés suposen un abocament puntual, estan caracteritzades i ’abocament esta declarat
davant la Agéncia Catalana de I’Aigua. A continuacio s'adjunten els resultats de les
Giltimes analitiques realitzades per 'Agéncia Catalana de 1'Aigua.

Matex?es' 1nh1b1§iores 21,00 8,00 2,00 10 50
(Equitox/m™)
pH (upH) 8,16 8,59 8,11 8,66 6-10
Mate1-1’es en 117 124 66 123 750
suspensié (mg/1)
Sals solubles 2010 5900 1999 2300 7500
(US/cm)
Fosfor total 16.50 9.70 9,10 8,5 50
(mg/1P)
Nitrogen Kjeldahl 178 106 160 123 -—
(mg/l N)
Clorurs (mg/1 CI) 357 322 336 333 2600
DQO decantada
444 548 314 432 2000
(mg/1 Oy)
DQO no decantada 473 515 128 486 2000
(mg/1 O7)
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S’ha evitat I’abocament al clavegueram de les aigiies de una possible extincio d’incendi
del magatzem de productes quimics mitjangant la construccié d’un recinte de contencid
al voltant del mateix.

5.1.4.- EMISSIONS ATMOSFERIQUES

Les emissions de gasos a I’atmosfera és un altre dels aspectes del sector industrial amb
gran rellevancia ambiental. Dels 7 focus emissors que existien l'any 2001, podem dir
que actualment I’empresa només té 5 focus emissors a l'exterior. Aquests 5 focus
emissors es poden dividir en dos tipus.

e Emissions de la caldera de vapor i del cremador de gas natural. ElI combustible
(gasoil-C o gas) és cremat per generar I’energia calorifica necessaria pel
funcionament dels “autoclau” en el cas de la caldera o per assolir la temperatura del
forn de gas natural. Ambdos cremadors es revisen i s'optimitza la seva combustié
amb periodicitat anual. Es disposa del llibre de registre de mesures d’emissions a
I’atmosfera del focus emissor. No obstant s’ha de fer notar que aquests dos focus
emissors no es van considerar de mesurar en la Gltima revisié de 'any 2005 per la
seva baixa poténcia calorifica (0,28 MW de gas-oil i 0,32 MW de gas natural), ja
que segons la ITVCA 03 de la DGQA poden ser exempts de fer mesures.

e Emissions de les sortides dels forns de curat. En les sortides de gasos dels forns es
realitzaren mesures de contaminants emesos i es disposa del llibre de cada focus
emissor habilitat pel Departament de Medi Ambient. Segons la periodicitat
establerta per la legislacié aplicable, es realitzen controls d'aquestes emissions de
COV's (compostos organics volatils) a la sortida dels focus emissors, a través de
d'una Entitat Ambiental de Control acreditada per la Generalitat.

A continuacié es presenten els resultats de la concentracié de l'emissio dels
contaminants mesurats en 1iltim control realitzat 'any 2005.

" Emissi6 massica | B
0,02 <0,033 0,018 —
(KgC/h)
COV's (mgC/Nm?) 24,9 273.9 33
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ibre de regist _ 229
Emissio massica (Kg/h) 0,002 -
Particules solides (mg/Nm3 ) 2,6 150

5.1.5.- SOROLL

El soroll intern forma part de les emissions generades pel procés de produccid de
’empresa. Anualment es realitzen mesures de soroll intern en les seccions productives i
en el taller seguint el criteri de valoraci6 basat en el Real Decret 286/06 sobre proteccid
del treballadors davant dels riscos derivats de l'exposicid al soroll durant el treball.

Venair Ibérica conscient de la situacio fisica de la planta, al Poligon Industrial Zona
Nord, a 100 metres d'habitatges pel canté oest, realitza controls periodics del soroll

extern.

La valoracié d’aquests controls es porta a terme en base al disposat per I’Ordenanga
Municipal de Terrassa, el qual fixa un nivell sonor exterior maxim nocturn de 50+10
dB(A) i ditirn 55+10 dB(A).

Les mesures realitzades fins avui mai han sobrepassat aquest limit. Venair Ibérica, de
totes maneres, aspira també a reduir dins del possible 1’emissi6 de soroll, i per aixo, té
establert un pla de control periodic del soroll.

5.1.6.- CONTAMINACIO DEL SOL

La proteccié del sof s’ha revelat com un aspecte de gran importancia durant cls
{iltims anys, degut, sobre tot, a I’aparicid de problemes de contaminacié de costosa i
dificil solucié relacionats amb determinades activitats industrials i a l'aparicié del Real
Decret 9/2005 per el qual s'estableix la relacié d'activitats potencialment contaminants
del sol i dels criteris i estandards per declarar un sol contaminat.

Venair Ibérica s’assenta en un terreny especialment sensible a tot tipus de infiltracio,
dons estd format per un substrat d’aluvions procedent de 1’arrossegament d’aigiies

pluvials.
Les mesures adoptades per a la proteccid del sol son:

e ILa collocacid de safates de recollida de possibles abocaments sota les
maquines gran i extraccid de peces de cautxu.
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e La installacié d’armaris per contenir productes quimics amb proteccié
antivessament en les seccions productives.

e Collocaci6 de cubeta de contencid sota del magatzem de productes quimics.

o Realitzacié de prova periddica d’estanqueitat al diposit de gas-oil soterrat
amb resultat satisfactori.

A continuacié es presenta una taula resum del resultats obtinguts després de
realitzar I'avaluacio de tots els aspectes ambientals per definir quins son significatius.

Consum d'aigua - Consum de recursos naturals

- Consum de recursos naturals
- Contaminaci6 atmosférica
- Consum de recursos naturals
- Contaminacié atmosférica

Consum de gas natural

Consum de gas-oil

Consum d'energia eléctrica - Consum de recursos naturals

Consum matéries primeres - Consum de recursos naturals SIGNIFICATIU

- Contaminacio del sol

- Generacio de residus
Residus inerts - Soroll 1 contaminacié

atmosférica durant el transport

del residu

- Contaminacio del sol

- Generacio de residus
Residus especials - Soroll i contaminacio

atmosférica durant el transport

del residu

- Contaminacié del sol

- Generacio de residus

Residus no especials - Soroll 1 contaminacio
atmosférica durant el transport
del residu
Abocament d'aigiies - Contaminacié de l'aigua
Co . - Contaminaci¢ atmosférica NO
Emissions interiors ,
- Seguretat laboral
.. . . - Contaminaci6 atmosferica
Emissions atmosfériques ,
- Seguretat laboral
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- Contaminaci6 actstica

- Molésties

- Contaminaci6 del sol

- Contaminaci6 de l'aigua

- Contaminaci6 atmosférica
- Contaminacié del sol

Soroll

Vessaments accidentals

Manipulacié de productes

qUIMICS - Seguretat laboral
Fuita accidental - Contaminacio del sol
Legionelosis - Seguretat laboral

- Contaminacié atmosférica
Risc d'explosié - Generaci6 de residus

- Seguretat laboral

- Contaminacio atmosferica
Risc d'incendi - Generacio de residus

- Seguretat laboral

Els aspectes ambientals directes significatius hauran d'incorporar-se al sistema integrat
de gesti6 i al procés permanent d'avaluacio, tenint en compte que els considerats no
significatius també hauran d'examinar-se per controlar els possibles canvis de
circumstancies.

5.2.- ASPECTES AMBIENTALS INDIRECTES

Com a conseqiiéncia de la seva activitat Venair Ibérica pot produir impactes
ambientals sobre els que no pot tenir control perqué provenen d'aspectes ambientals

indirectes.
A continuacié es descriuen els aspectes ambientals indirectes més importants.

5.2.1.- GESTIO DE RESIDUS

Tots els residus generats per Venair Ibérica son tractats per gestors autoritzats i
sempre mirant de garantir el millor tractament possible per a cada tipus de residu. Tant
els transportistes que s'encarreguen de la recollida dels residus com els gestors que
tractaran posteriorment aquests residus, han d'estar degudament autoritzats.

S G

T }Q mv enes ‘Eﬁii{: ONAL
Lesb, GRUPO TOV BHEINLAND, 8k

16 ABR. 2007

Dt Declaracion Validada




VENAIR

Venair Ibérica, s.a. Declaracié Ambiental 2007 Pagina 48 de 82

5.2.2- TRANSPORT I EMBALATGE

El transport de les matéries primeres es porta a terme per camions, en la quasi

totalitat dels Hiuraments posats pel proveidor. La majoria dels cartrons que es reciclen
provenen dels desperdicis de 'embalatge de matéries primeres.
Els camions descarreguen a la nostra planta uns volums aproximats mensuals mitjos
dels segiients materials: 2050 kg se silicones en cru, 182 kg de teixit de poliester,
2650 kg de gransa de poliureta, 2600 kg de filferros i 580 kg de fibra de vidre recoberta
amb silicona o cloropr¢, per esmentar les quantitats més importants del 2006.

L’expedicié del producte acabat es porta a terme per mitja de camions
generalment contractats pel Client. Venair Ibérica té especial consciéncia per l'impacte
ambiental generat per I'expedici6 i transport dels seus productes, per aix0 estd fent
l'esfore d'incrementar la densitat del paletitzat preparat pel transport dins de les seves
possibilitats.

Un Pla Empresarial de Prevencié de Residus d'Envasos ha estat implantat i aprovat pet
reduir en la major mesura possible I'impacte ambiental dels residus d'envasos.

Per tltim, els desplacaments interns de materials es realitzen mitjangant carreto eléctric
propi i transpalets hidraulics.

Donada la situacié de la planta al Poligon Industrial Zona Nord de Temassa, els
treballadors utilitzen fonamentalment 1’automobil o ’autobuis per accedir al seu lloc de
treball.

5.2.3.- PROVEIDORS

Pel que fa als proveidors es realitza una avaluacié que consisteix en congixer
si els proveidors posseeixen certificacié segons la Norma UNE-EN ISO 14001:2004
en vigor o estan adherits a un sistema EMAS, per I’abast dels materials que la
empresa sollicita als proveidors. En el cas que el proveidor no posseeixi cap
acreditacié de Sistema de Gestié se li envia un qiiestionari de Avaluacioé per poder
avaluar-lo, i classificar-lo segons el resultat com a proveidor apte o no.

Es manté un registre de les Fitxes de Seguretat de tots els productes quimics
subministrats, proporcionada pels proveidors de cada producte. Les Fitxes de
Seguretat es demanen als proveidors sempre que es sol-licita un producte nou que no
esta en el registre. Quant a l'impacte ambiental que puguin provocar els embalatges o
envasos dels materials recepcionats, s'actua gestionant els desaprofitaments segons el
tractament habitual de l'empresa, és a dir, reciclant cartrd, gestionant el tractament
d'envasos de plastic i metal-lics mitjancant gestors autoritzats, considerant com residus
inerts els fleixos 1 plastics varis dels embalatges, etc.
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5.2.4- SUBCONTRATISTES

Venair Ibérica escull els serveis tenint en compte els impactes ambientals
provocats com a conseqiiéncia de les seves activitats. D’altra banda els proveidors de
serveis o subcontratistes que realitzin les seves activitats dins del recinte de ’empresa
son formats i capacitats, pel responsable del Sistema de Gestié, com a minim en la
Politica de I’empresa, pel que fa als aspectes ambientals dels residus i en el Pla de
Emergéncia.

A més es procura conéixer tots els impactes ambientals que puguin ser causa de les
activitats desenvolupades pels subcontractistes en I'empresa, i en el cas de trobar algun
impacte important es procedeix obrint informe de no conformitat ambiental per a
eliminar o com a minim minimitzar en la mesura del possible dit impacte ambiental.

Venair Ibérica considera dos tipus de serveis realitzats pet empreses externes en les
nostres instal lacions:

o Neteja
o Manteniment de maquines i altres equips

La neteja es porta a terme mitjancant una empresa subcontratada, que disposa tots els
residus seguint les instruccions sobre gestié de residus de Venair Ibérica.
Dintre de les operacions de manteniment podem incloure:

- Revisi6 de maquinaria (maquines i equips per al procés de fabricaci6, caldera de
gas, caldera de gas-oil...)

- Reparaci6 de maquinaria.

- Pintat.

- Reparacions eléctriques.

E! manteniment es duu a terme mitjangant subcontractistes que segueixen els principis
de Venair Ibérica sobre el correcte comportament ambiental 1 ajustant els parametres
per a augmentar I'eficacia dels equips mitjangant una reduccié del consum d'energia.

L'external litzacié de gran part de la fabricacié a Xina també ho considerem com un
procés de subcontractacid. Aquest procés de subcontractacid també produeix impactes
ambientals que provenen d'aspectes ambientals indirectes basats en el comportament
ambiental dels subcontratistes. Podem afirmar que el comportament ambiental dels
subcontratistes asiatics és I'aspecte ambiental indirecte que considerem més important
per nosaltres, ja que pot produir impactes tant significatius com la contaminacié del
sol, de 1'aigua, atmosférica, la generacio de residus, el consum d'energies i recursos,
entre d'altres. Per aixd dins dels nostres objectius ambientals tenim algun objectiu com
el control de la gencracié de residus en el procés d'outsourcing que de forma amb el
qual de forma indirecta estem vetllant pel control d'aquest d'aquests impactes
ambientals indirectes.
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A continuacié es presenta una taula resum del resultats obtinguts després de
realitzar l'avaluacié de tots els aspectes ambientals indirectes per definir quins son

significatius.

- Contaminacio del sol
Gestié de residus - Contaminacio de l'aigua
- Contaminaci6 atmosferica
- Soroll
- Contaminacio atmosférica
- Contaminacié de recursos
naturals limitats
- Contaminacié de recursos
Embalatge naturals limitats
- Generacid de residus
- Consum de recursos naturals
- Consum d'energia
- Contaminacio del sol
- Contaminacio de l'aigua
- Contaminacio atmosferica
- Generacid de residus

Transport

Comportament ambiental
de proveidors i
subcontratistes

"

Seeell § sienarmricteerfomor
S Lﬁ“’fm‘ INTERNACIONAL
Sz GRUPO TUV BHEINLAND, SL

16 ABR. 2007

Deaclaracion Validada




VENAIR

Venair Ibérica, s.a. Declaracio Ambiental 2007 Pagina 51 de 82

6.- REQUISITS LEGALS
AMBIENTALS
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Avaluacié del compliment legal

En el segiient quadre es resumeixen els principals requisits legals ambientals i la seva
aplicacié amb els aspectes ambientals als quals afecten. Serveixen pel control de 'estat
de compliment dels requisits per a cada una de las arees establertes (aigua, aire
comprimit, magatzem de productes quimics, aparells a pressio, atmosfera, instal lacions
petroliferes, Intervenci6 Integral Administiacié Ambiental, residus, soroll y sol).

S * Aspecte Requisit Avaluacié . .
: Area Ambiental legal Compliment Proxims requeriments
Contaminacid |~ Decret 47/2005. - Neteja de 'atqueta de
, ACTHACIO | . Ordenanga municipal del desguas (setembre 2007).
Aigua de l'aigua y P Conforme en
ve ent 27 de gener de 1994 - Presentar DUCA (entre
ssam - Decret 130/2003. octubte i desembre 2007).
- Ordre de 28 de juny de cffff:fﬁf&ff d;009 i
Instal lacié . 1998, amb la qual s'aprova la P ¢
. Risc c o s mar¢ 2017}
aite ) ., Instruccio Técnica Conforme )
T d'explosio . - Neteja anual dels
comprimit Complementaria
MIE.AP 17 compressors (desembre
' 2007)
- Real Decret 379/2001
.., | - Ordre de 9 de marg de ..
Contaminaci6 \ - Proxima revisiG del
Magatzem o 1982, amb la qual s'aprova la .
. del sol y risc o Conforme magatzem de quimics
Quimics Jexplosi Tnstruccid técnica (marc 2009)
Xplosio Complementaria MIE-APQ- g '
001.
- Real Decret 1244/1979. .. .. Al
- Real Decret 507/1982. - 'Proxnnes revisions anuals
- Real Decret 1504/1990. Pendent baixa d;‘i‘ﬁ:s gf;]::ﬁom).
- Otdte del 17 de marg de d'autoclaus i Yautoclan pm (juliol 2010)
Aparells 2 Risc 1981 i Otdre del 28 de marg caldera por ) Préximagt cova de Ia
pressio d'explosid de 1985, amb les quals canvi en el Adera (mfr 2007)
s'aprova la Instruccié proces ‘ Progim ri)va de ’
Te&cnica Complementatia productiu iy ) a pro
MTE-AP1 del Reglament I'autoclau petit (gener
d'Aparells a pressié. 2016)
- Ordre de 18 d'octubre de
1976 sobre prevencid y  Proximes medicions
cotteccié de la contaminacié , FOXInes )
industrial a Tatmosfera d'emissions de COV's ¥
- Llei 22/1983 ‘ particules solides
Atmosfera Emissions - Decret 322/1987. Conforme (r;overnbre 2007'pel focus
T1ei 38/1972 n° 2 dels forns d'aire ca?ent
Decret 833/1l975 de la seccid Technosil, 1
Anstraccié Técm'cla dela juny del 2008 pel focus n®
Direccié General Ambiental 4 del forn de gas narural)
(ITVCA7)
- Real Decret 152/1999, amb
el qual es modifiquen les
Instal lacions Contaminacié | instrucclons técniques - Proxima prova
Petrolifere del solitisc | complementaries MI-IP03 1 Conforme d'estanqueitat del diposit
s d'explosio MI-TP04, aprovades pels de gas-oil (juliol 2009}).
Reals Decrets 1427/1997 1
2201/1995 respectivament.
L?-Cigﬁ,'ﬂ i Si_‘{.l’ic}l}kk.ilci_ri[},\lf §v?\§¢ilé:&%‘$—\}‘!;\%}%}x};§l_
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Area Aspecte Reguisit Avaluacié | Pt‘xim. e ue n.m ents
Ambiental ~ legal Compliment oxIms requerm
-Llei3/1998 de la TTAA.
- Decret 143/2003 de
modificacid del Decret
.. 136/1999,
-Prevencid de | 1y ot 50,/2005, amb el
la cont: ado es desenvolupa la Llei
- Reduccid de 21/1;00 4 P - Adequacié de la llicéncia
ITAA residus ‘ .. Conforme ambiental (abans de 1 de
- Ordenan¢a municipal
- Consum de .. gener de 2008},
reguladora de 1a Intervenciod
feCursos R
Integral d'Activitats 1
naturals . X
instal lacions
- Llei 12/2006 de
modificacié de 1a Llei
4,/2004.
- Generacié de | - Tlei 6/1993, reguladora de
residus residus,
- Contaminacié | - Llei 15/2003, que modifica - Lliurar proxima
Residus del s6l la Llei 6/1993. Conforme Declaracié de residus
- Consum de | - Decret 93/1999 sobze {abans de marg 2008).
fECUrsos gestid de residus.
naturals - Llei 10/1998 de residus.
- Llei 11/1997 d'envasos i de
residus d'envasos.
- Reial Decret 782/1998 per - Realitzat Pla Emptesarial
Generacié de | aprovar el reglament per el de Reduccio de Residus
Residus residus de desenvolupament i execucid Conforme d'Envasos pel petiode
envases delallei 11/1997 2007-2010 (liurat el 6 de
- Reial Decret 252/2006 de maz¢ 2007).
revisié dels objectius de
reciclatge 1 valoritzacid.
- Otdenanga Municipal de . .
L - Proximes mesures
Contaminacié | Tetrassaperala
Soroll .. L . Conforme externes de soroll
acdstica regularitzacié dels sorolls 1
) . (setembre 2007).
de les vibracions.
- Realitzat infonme
Contaminacié preliminar de situacio a
Sol © del sol - Real Decret 9/2005 Conforme I'Agencia de Residus de
Catalunya (Hiurat el 20 de
desembre de 2006).
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7.- PROGRAMA
AMBIENTAL
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7.- PROGRAMA AMBIENTAL

El compromis de millora continua de VENAIR IBERICA, S.A., en 1’ambit
ambiental, es tradueix en objectius i accions concretes recollides al Programa
Ambiental. Aquest programa ha estat claborat en base als postulats de la politica
d’empresa, resultats d’auditories internes, grau d’acompliment dels programes d’anys
anteriors, resultats de la revisio del sistema, suggeriments interns i de varies altres fonts
d’origen divers. El programa es confecciona conjuntament en el Sistema Integrat de
Gestié.

A la taula segiient es presenta un resum dels objectius relatius a aspectes
ambientals establerts per I’any 2006 i els resultats obtinguts després del tancament
d’objectius a final d’any. En aquesta taula es prescindeix dels objectius exclusius de la

Qualitat.

Objectius 2006 Activitats _
Millorar la gesti6 de competéncies del|e Confeccit del pla de formacio 2006
personal e Establiment de fites trimestrals de

formacio expressades en hores/persona.
Per aquest any es va incrementar la fita
a 20 hores/persona.

e Revisi6 de les fites per part de
Geréncia.

Tancament d'objectiu. No s'ha assolit 'objectiu establert i ens hem quedat amb un valor
final de 13,10 hores per persona durant aquest any 2006. Després d'analitzar l'indicador
establert hem vist que el quart trimestre de l'any és on s’han realitzat la majoria de les
activitats formatives previstes en el Pla de Formacié. Com a oportunitat de millora pel
proper any 2007 mantenim el mateix indicador i la mateixa fita de 20 hores per persona,
i s'estableix l'obertura d'una acci6 preventiva després de cada trimestre quan no s'hagi
complit la realitzacié de tota la formacid interna prevista en el Pla de Formacid.

Control de tancament d’informes d’accid|e [Establir un objectiu  del 100%

correctiva o preventiva o de prevencio d’informes d’accié tancats dins del
termini fixat.

e Seguiment mensual de les fites
assolides.

Tancament d'objectiu: El valor mig anual ha estat del 81,14%, valor que encara que
supera el 74,15% del 2006, segueix sent insuficient al estar encara forga allunyat de
I'objectiu previst. Després d'analitzar Vindicador de seguiment d'aquest objectiu, shan
identificat com a oportunitats de millora, l'augment del control del compliment dels
terminis de realitzacié assignats, 'aplacament dels terminis fixats sempre i quan sigui
necessari i es demostri la impossibilitat de realitzar I'accié per algun factor de pes, i
l'assignacié de terminis més coherents. Ja estd operatiu un nou document pels plans
d'acci6é amb la finalitat de millorar l'apartat d'estudi de les causes reals o potencials
mitjancant un apartat de "pluja d'idees”.
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" Objectius 2006 Activitats

Compliment de les especificacions deje Establir un objectiu de que com a

compra minim del 90% de proveidors

obtinguin un index de proveidor (ITP)
> 90 que es el valor que consideraria a
un proveidor amb la millor categoria
—categoria 1 —,

e Revisions trimestrals de l'avaluacié
dels proveidors, calculant els demérits
per compliments de quantitats i
terminis establerts.

Tancament d'objectiy. El valor obtingut en el 2006 ha sigut un valor mitja del 89,76 %

de proveidors amb un Index Total de Proveidors (ITP) major o igual que 90. Podem

considerar que practicament s'ha aconseguit I'objectiu, per aixd com a oportunitat de
millora es traspassa l'objectiu al 2007 per set un bon sistema referit a les especificacions
de compra.

Reduccid de residus inerts en les seccions|e  Aconseguir un index de residu gestor

productives per sota del 20%.

e Seguiment mensual del ratis de residu.

Tancament d'objectiu: Fl valor de I'index de residu gestor ha sigut del 10% durant el
2006. Durant aquest darrer any hem reduit la quantitat de residus generats en un 23%,
gracies a la continuitat en el descens de la producci6, pero també ha implicat una
generaci6 de residus en el procés d'outsourcing, que encara que sigui extern, tenim de
controlar. Es traspassa el mateix objectiu per I'any 2007.

Index d’eficiéncia i index de residu e Aconseguir un index d’eficiéncia del
95%, amb lo qual el residu de les
seccions serd menor d’un 5%.
Tancament d'objectiu; S'han aconseguit els valors establerts en l'objectiu de reducci6 de
residus inerts en produccid, ja que tant l'index de residu (0,55%) com el d'eficiéncia
(99,45%) han donat valors dins de les expectatives previstes.

El descens de la fabricaci6é segueix en detriment de l'augment dels productes rebuts en
régim de qualitat concertada. Aquest fet ha provocat que a les nostres installacions es
realitzi una fabricacié molt més reduida de peces, ja que €s on es destinen les peces meés
especials. Aquest canvi de fabricar moltes quantitats de productes a tenir una fabricacié
petita de peces especials ha provocat que el personal de fabricacié disposi de més temps
per a 1ealitzar operacions que abans eren impossibles de fer per falta de temps i pel
volum que comportaven; ens referim a operacions de recuperaci6 de 1estes de silicones
crues pel seu posterior aprofitament. Podem concloure que la eficiéncia ha augmentat
gracies a aquestes operacions de recuperacié que actualment es poden realitzar.

Es mantindra I'objectiu perd es canviaran els valors dels objectius de reduccio de residu
inert per altres valors més ambiciosos, un 98% per l'index d'eficiéncia 1 un 10% per
I'index de residu.
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Objectius 2006 Activitats
Reduccié de 1esidus inerts en produccié|e Aconseguir un index de desperdici
del procés d'Outsourcing <2,5% en tub recte i < 11% en colzes i
formes de silicona.

Tancament d'objectiu: El valor de generacié de desperdici en la fabricaci6 de colzes de
silicona i tub en el procés d'outsourcing ha estat més elevat que el previst en l'objectiu
(un percentatge de desperdici del 3,13% en tub recte i del 11,03 en colzes). Després
d'analitzar els indicadors s'ha identificat com a oportunitat de millora I'obertura d'una
accib correctiva per fer el seguiment de la valoraci6 de les mesures presses en la fabrica
de Ventech per no haver assolit les xiftes previstes en els objectius del 2006. Es
traspassa l'objectiu al 2007.

Reduccio del consum de recuisos naturals ‘e  Reduir el consum d'energia i aigua
respecte al consum de F'any 2005,

e Recalcular els indicadors de consum
fent referdncia a consums respecte
fabricacié i no a valors absoluts.

e Realitzar un inventari encrgétic per
analitzar possibles disminucions en el
consum d'energia.

Tancament_d'objectiu. Després del 2006, podem valorar que l'objectiu s'ha assolit
parcialment, ja que hem aconseguit

- reduir el consum d'aigua en un 41% aproximadament,

- reduir el consum d'electricitat en un 30% aproximadament
En canvi hem incrementat el consum de gas-oil en un 22%, i el de gas natural en un
21% respecte l'any anterior. El descens del consum d'electricitat i 'augment del consum
de gas natural, es podem relacionar directament amb I'eliminacié del forn eléctric de
volcanitzat que s'ha produit durant aquest any. Amb I'climinacié d'aquest forn eléctric
sha aconseguit reduir el consum d'energia eléctrica en detriment del consum de gas
natural que ha augmentat per I'augment del volum de productes a vulcanitzar (els que
abans es vulcanitzaven en el forn eléctric).
Es mantindran tots els indicadors de consum pel seguiment del proper any i es
transfereix aquest objectiu pel 2007, encara que sha establert com a oportunitat de
millora la seva modificacié per passar a calcular-se de la segiient forma:

- m’ de gas natural consumit / Kg. de productes fabricats

- Kwh. d'energia consumida / Kg. de productes fabricats

- m’ d'aigua consumida/ n° de treballadors

- litres de gasoil consumit / Kg. de productes fabricats
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Objectius 2006 Activitats
Realitzacio de proves periddiques refetides |#  Col'locacié de recipients i material
a emergéncies ambientals absorbent per a la recollida de
vessaments o fuites en les seccions
productives.

e Realitzacié de medicions d'exposicio a
vapors organics en les seccions on
s'utilitzen productes quimics.

e Instal-lar sistemes d'extracciod
localitzada en les seccions on la
manipulacié de productes quimics hagi
donat valors d'exposici6 elevats.

e Programar i realitzar un simulacre de
emergéncia per a actuacid front
vessament accidental d'un producte
quimic.

¢ Realitzacio del simulacre d'evacuacié.

Tancament d'objectiu. S'han realitzat totes les accions previstes per 'assoliment de
I'objectiu. En el primer trimestre de l'any es va realitzar el simulacre d'evacuacio i el
d'actuacié en cas de vessaments accidentals de productes quimics. També es van
col'locar recipients amb material absorbent en les seccions productives on existia risc de
vessament de productes quimics. La realitzacié de les medicions de vapors organics es
va realitzar el mes de juliol i els resultats van concloure que no era necessaria la
instal-laci6 de cap extraccio addicional en cap seccid.

A la taula segiient es presenta un resum dels objectius relatius als aspectes
ambientals establerts per I’'any 2007, prescindint també dels objectius exclusius de la
Qualitat.

Objectius de Gestio
Objectius 2007 Activitats
Renovacié del Pla de Prevencid de Residus e Elgboracié d'un nou Pla de Prevencid
d'Envasos de Residus d'Envasos abans del 31 de
marg del 2007.

¢ Lliurar el Pla a la Junta de Residus com
organisme competent per a la seva
aprovacio pel periode 2007-2009.
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Objectius de Gestio

Objectius 2007

Activitats

Desenvolupar i complir aplicacié del Reial
Decret 9/2005 relatiu als sols contaminats

Elaboracié de l'informe preliminar de
situacio al que es fa referéncia en
l'article 3.

Tramitar I'expedient a I'Administraci6
competent (Agéncia de Residus de
Catalunya).

Si el sOl no es considera contaminat,
realitzar 'informe de situacié periddic
(cada 8 anys)

Si el sdl si es considera contaminat,
realitzaci6 de la fase d'avaluacié
detallada, consistent en realitzar les
proves oportunes per avaluar el grau de
contaminaci6 i el corresponent analisi
de 1isc.

Posteriorment, desenvolupar i executar
un projecte de recuperacié del sol.

" Objectius de Seguiment

Objectius 2007

Activitats

Millorar la gestié de competéncies del
personal

Confeccid del pla de formaci6 2007
Establiment de fites trimestrals de
formaci6 expressades en hores/persona.
Per aquest any s'incrementa la fita a
20 hores/petsona.

Revisido de les fites per part de
Geréncia.

Control de tancament d’informes d’accio
correctora o preventiva o de prevencié

Establir un objectiu del 100%
d’informes d’acci6é tancats dins del
termini fixat.
Seguiment
assolides.

mensual de les fites

Compliment de les especificacions de
compra

Assolir I'objectiu de que com a minim
del 90% de proveidors obtinguin un
index de proveidor (ITP) = 90 que es el
valor que consideraria a un proveidor
amb la millor categoria — categoria 1 —
Revisions ftrimestrals de l'avaluacio
dels proveidors, calculant els demérits
per compliments de quantitats 1
terminis establerts.
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Objectius 2007

Activitats

Reduccid de residus inerts en les seccions

productives

Aconseguir un index de residu gestor
per sota del 10%.

Seguiment mensual del ratis de residu.
Reduir 1'index de generacid de residu
inert general de fabrica respecte al
valor 0,5984 obtingut l'any 2006 (kg.
de residu inert general respecte els kg.
de producte fabricat)

Reduir l'index de generacio de residu
de plastic de polietilé respecte al valor
7,5364 obtingut l'any 2006 (kg. de
residu plastic generat respecte les tones
de matéries primeres comprades)
Reduir I'index de generacié de residu
de cartré r1especte al valor 33,008
obtingut I'any 2006 (kg. de residu de
cartré generat tespecte les tones de
matérics primeres comprades)

Index d’eficigéncia i index de residu

Aconseguir un index d’eficiéncia del
98%, amb lo qual el residu de les
seccions serd menor d’un 2%.

Reducciod del nombre d’accidents laborals

Control  ftrimesttal del  nombre
d’accidents per intentar assolir un
index d’incidéncia inferior al index del
sector.

Reduccio de residus inerts en produccio

del procés d'Outsourcing

Aconseguir un index de desperdici,
<2,2% en tub recte,
< 11% en colzes i formes de silicona,
<3,0% en tub d'extrusio i,
< 0,60% en tub de poliureta.

Reduccié del consum de recursos naturals

Reduir l'index de consum de gas
natural respecte al obtingut en el 2006,
que va ser 0,265 (m® de gas natural
respecte kg. de productes fabricats)
Reduir l'index de consum d'energia
eléctrica respecte a l'obtingut en el
2006, que va ser 2,885 (Kwh. d'encrgia
respecte kg. de productes fabricats )
Reduir l'index de consum d'aigua
respecte a I'obtingut en el 2006, que va
ser 15,361 (m’ daigua respecte al
numetro de treballadors)
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Objectius 2007

Activitats

Fliminaci6 del consum de gas-oil

Eliminacié total del consum de gas-oil.
Aplicacié del Reial Decret 1416/2006
per deixar fora de servei el diposit
soterrat per 'emmagatzematge del gas-
oil.

Manipulacié de productes quimics

Realitzacio de cursos de formacio
externa al personal que desenvolupi
tasques de manipulacié de productes
quimics.

Avaluacié de l'eficacia de la formacio
rebuda.

Enfocament a Bones Practiques.
Vetllar per la Seguretat Laboral,

Reduir el consum evitant vessaments,
pérdues o evaporacions innecessaries.
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8.- QUADRE RESUM
DELS ASPECTES
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9.- RENDIMENTS
AMBIENTALS
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9.- RENDIMENTS I EVOLUCIO DELS INDICADORS
AMBIENTALS

VENAIR IBERICA S.A. conforme a la seva Politica d’empresa, dins del
programa anual fixa una série d'objectius i fites de caracter ambiental. S’exposen a
continuacié els rendiments assolits i el seguiment dels indicadors ambientals,
conseqiiéncia dels programes duts a terme des de I'any 1998 fins al 2006.

9.1.- RESIDUS INERTS. RECICLAT DE CARTRO.

L’any 1999 s’inicia el reciclat del cartré i el polietile, residus generats a la recepcid de
matéries primeres i a la secci6 d’expedicié i en totes les seccions on s’usen planxes de
silicona. Abans, aquests residus es tiraven al contenidor general de la fabrica.

Les accions preses:

e L'any 1999 es va aconseguir una valoritzaci6 del 34% del residu inert mitjangant el
reciclatge de cartrd i polietile.

e Unificacié de dimensions i marcatge de logotip de les caixes procedents del procés
de subcontractacié amb les caixes habituals, per poder reaprofitar les caixes de
productes rebuts per enviaments a clients.

e Reciclat de 818 kg al mes de cartr6 a través d’un gestor autoritzat al 1999, 1468
kg/mes al 2000, 1538 kg/mes al 2001, 1448 kg/mes al 2002, 1442 kg/mes al 2003,
1442 kg/mes al 2004, 1688 kg/mes al 2005 i 1069 kg/mes al 2006.

e Seguiment de lindicador quantitat de residu de cartré respecte a la quantitat de
productes comprats, expressat en quilograms de residu per tones de productes
comprats. L'indicador es calcula respecte als productes comprats perqué son els que
generen residus de cartrd amb els embalatges.

Residu de cartré / Materies primeres comprades
{Kg residu generat / Tn matéries primeres comprades)

10

2001 2002 2003 2004 2005 2006
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La pujada del valor de I'indicador en I'any 2005 va ser provocada per la generacio de
residu de cartrd del procés de subcontractacid, ja que els productes acabats es
subministraven en caixes de cartré que després no es podien reaprofitar i acabaven
tractades com a residu de cartid. A partir de Yany 2006, aixd sha evitat amb la
unificacié de les mesures i impressié del logotip en les caixes procedents del procés de
subcontractaci6 per poder aprofitar-les per enviaments a clients.

9.2..- RESIDUS INERTS. RECICLAT DE PLASTIC.

Com s'ha comentat en I'apartat anterior, Pany 1999 s’inicia el reciclat del plastic de
polietilé juntament amb el cartro.

Accions preses:

e L'any 1999 en va aconseguit una valoritzacié del 34% del residu inert mitjangant el
reciclatge de cartrd i polietile.

e Reciclatge de 210 kg al mes de plastic a través d’un gestor autoriizat al 1999, 206
kg/mes al 2000, 261 kg/mes al 2001, 290 kg/mes al 2002, 342 kg/mes al 2003, 317
kg/mes al 2004, 260 kg/mes al 2005 i 244 kg/mes al 2006

e Seguiment de l'indicador quantitat de residu de polietilé respecte a la quantitat de
productes comprats, expressat en quilograms de residu per tones de productes
comprats. L'indicador es calcula respecte als productes comprats perqué son els que
generen residus de plastics amb els embalatges.

Residu de polietilé / Matéries primeres comprades
(Kg residu generat / Tn matéries primeres comprades)

15,00

12,00 | -

9,00 -

6,00

3,00 -

0,00 ‘ ‘ : ‘
2001 2002 2003 2004 2005 2006

Aquest indicador s'ha mantingut bastant estable durant els darrers anys.
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9.3.- RESIDUS INERTS. RESIDU INERT GENERAL NO RECICLABLE.

El residu global no reciclable prové majotitariament de les seccions productives.
La generacié de residu inert general de fabricacié s'ha classificat com significatiu en la
identificacié d'aspectes ambientals de l'empresa. Durant els anys 2003 i 2004 la
generacié d'aquest residu es va disparar fins al valor maxim dels tiltims sis anys. Els
ultims dos anys, 2005 i 2006, sha reduit el valor en un 46% 1 en un 23%
respectivament. Aquest descens en la generacio de residus esta lligat al descens de la
produccié que s'ha produit al realitzar part de la fabricacié dels productes estandards
mitjancant el procés d'outsourcing, perd també cal destacar una millora en l'eficiencia
de la fabricacié deguda a les operacions de recuperacié que actualment es poden
realitzar. En el procés de fabricacio hi ha etapes on es generen restes de silicona crua
que en anys anteriors s'acumulaven i s'acabaven tractant com a residu inert pels
segiients aspectes: gran volum que ocupaven, temps requetrit per a la seva recuperacio 1
falta de mitjans.
Tot aix0 actualment ha canviat, ja que amb l'adquisicié d'una maquina repastadora de
silicona es va solucionar l'aspecte de falta de mitjans, i gracies al canvi de fabricar
moltes quantitats de productes a tenir una fabricaci6 petita de peces especials, el
petsonal de fabricacié disposa de més temps per a realitzar operacions de recuperaci6
de silicona que abans ecren impossibles de fer per falta de temps i pel volum que
comportaven

Accions:
e Disminuci6 del desperdici en la seccio de tall.

e Formacié i sensibilitzacié del personal respecte la generacid i tractament dels
residus.

e Optimitzacio del sistema d’extrusié de poliureta.

e Adquisicié d'una nova maquina pel control de lestirament de la maquina de
poliuretd, amb la intenci6 d'evitar trencament del tub durant la produccid, afavorint
aixi la disminuci6 de la generacié de residu inert en una de les seccions productives
on més s'ha generat aquest tipus de residu.

e Seguiment de I'indicador de quantitat de residu inert generat respecte a la quantitat
de productes produits, expressat en quilograms de tesidu per quilograms de
productes produits.
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Residu inert / produccio
(Kg residu inert generat / Kg productes fabricats) |

| 0,80

. 0,60

0,40 -

0,20 |

0,00 ‘ ‘ ‘ .
2001 2002 2003 2004 2005 2006

El calcul d'aquest indicador es va comengar a calcular a partir de I'any 2005, on
des del departament productiu s'esta calculant el percentatge de productes fabricats a la
planta de Terrassa respecte als productes venuts totals. Els valors anteriors a I'any 2005
corresponen a una aplicacié de percentatges d'exportacié de fabricacié de productes
corresponents a un 30% I'any 2001, un 40% l'any 2002 i un 50% els anys 2003 y 2004.
Durant l'any 2005 es va fabricar a la planta de Terrassa un 30,6% del total dels
productes venuts i en l'any 2006 només un 22%. S'espera baixar aquest indicador en el
2007 amb l'estabilitzacio definitiva dels processos productius que quedaran estables.

9.4.- RESIDUS ESPECIALS. DRAPS IMPREGNATS.

L'any 1999 es van comengar a gestionar els draps impregnats (residus resultants
de aplicacié de desemmotllants, adhesius i dissolvents a les seccions productives) com
a residus especials, separant-los, identificant-los com a tal i lliurant-los a un gestor
autoritzat per la seva correcta eliminacio. Abans aquesta carrega contaminant era

abocada al contenidor general de a fabrica.
Actualment s’esta treballant amb draps rentats i reutilitzats, mitjangant una empresa
gestora i amb draps que no es reutilitzen perqué sén usats per seccions on la bruticia es

molt dificil de tractar.

Accions:

e Canvi en la gestié dels draps que no es reutilitzaven per draps reutilitzables,
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o Gestio de 16.2 kg de draps impregnats al mes al 1999, de 7 kg/mes al 2000, de 6.6
kg/mes al 2001, de 6 kg/mes al 2002, 8.3 kg/mes al 2003, 12.5 kg/mes al 2004, 8.33
kg/mes al 2005 1 7.67 kg/mes al 2006.

20

Kg absorvents 157

contaminats

1998 | 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2008

Draps impregnats 0 |16,2] 7 6,6 6 8,3 |12,5| 8,3 |7.67
gestionats (kg/mes)

La generaci6 d'aquest tipus de residu no la podem vincular ni a la produccid, ni
a les matéries comprades, ja que sOn residus generats en major part per una seccid
productiva especifica i pel personal de taller en les operacions de manteniment i
reparacio d'infrastructura i maqguinaria. El fet de que la produccié hagi disminuit no va
directament vinculada a les operacions de manteniment i canvi d'infrastructura que fins
i tot podriem dir que han augmentat.

Com a objectiu pel proper any hem establert l'obligacié d'utilitzar els draps
reutilitzables a tota I'empresa per tal d'eliminar la generacié d'aquest residu totalment.

9.5.- RESIDUS ESPECIALS. DISSOLVENTS NO HALOGENATS

L'any 1999 també es comenga a gestionar les restes de residus liquids d’aigua
barrejada amb dissolvents no clorats com a residus especials, separant-los,
identificant-los com a tal i lliurant-los a un gestor autoritzat per la seva correcta
eliminaci6. Abans aquesta cairega contaminant era abocada a la xarxa de

clavegueram.
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Accions:

e Gestid de 15.5 kg de residus liquids de dissolvents al mes durant 1999, de 19
kg/mes al 2000, de 20 kg/mes al 2001, de 28 kg/mes al 2002, de 15.83 kg/mes al
2003, de 18,3 kg/mes al 2004, 10 kg/mes al 2005 i de 2216 kg/mes al 2006.

251

Kg dissolvents

15

1998 [ 1999 | 2000 | 2001 | 2002 | 2003 | 2004 | 2005 | 2006

Aigua amb dissolvents| 0 15,5| 19 | 20 | 28 |15,83|18,33| 10 (22,16
(kg/mes)

Com en el cas anterior, la generacié d'aquest tipus de residu no la podem
vincular 2 la producci6 ni a les matéries comprades, El fet de que la produccié hagi
disminuit pot afectar en part a la generaci6 d'aquest residu, ja que en els anys 2003,
2004 i 2005 I'as de productes quimics va disminuir considerablement i també es van
eliminar alguns productes com 'hepta i el tetrahidrofura. De totes formes 'any 2006 es
pensava obtenir una disminucié de dissolvents contaminats important que finalment va
acabar amb un increment de més del doble respecte al 2005. Aixo fa pensar que potser
no s'estd realitzant una correcta manipulacié de productes quimics i sha fixat un
objectiu sobre la correcta manipulacid de productes quimics en les seccions
productives per I'any 2007.

9.6.- RESIDUS ESPECIALS. ENVASOS BUITS.

Al 1999 es comenga a gestionar els bidons, envasos i llaunes que contenien productes
quimics com a residus especials, separant-los, identificant-los com a tal i lliurant-los a
un gestor autoritzat per la seva correcta eliminacié. Abans aquesta carrega contaminant
era abocada al contenidor genera de la planta.
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Accions preses:

e Gestié de 25 unitats entre llaunes, bidons y envasos buits al mes al 1999, de 13
unitats al mes al 2000, de 9 unitats al 2001 i de 4 unitats al 2002 com a residu

especial.
o Reduccid del nimero d’envasos utilitzats.

e Tant en I’any 2003 com en el 2004 ’empresa gestora va gestionar 490 kg/any que
venen a ser una mitja de 41 kg/mes. En el 2005 shan gestionat 200 kg/any que
venen a ser una mitja aproximada de 17 kg/mes i en I'any 2006 280 kg/any que es
una mitja aproximada de 23 kg/mes.

Any 1998-2002
307
Unitats envasos
produits 20
101
0 X i :.
1998 1999 2000 2001 2002
Envasos gestionats (u/mes) 0 25 13 9 4

Any 2003-2006

307"
Kg envasos produits
20+
1017
0_ 1 42 s ot 1 . -
2003 2004 2005 2006
Envasos gestionats (Kg/mes) 41 4 17 23
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9.7.- CONSUM D'AIGUA I ABOCAMENTS

Donat que el consum d’aigua en els processos productius (2% del total de ’empresa)
no és un aspecte sobre el que s’hagi d’actuar, s’han realitzat accions per a anular els
possibles abocaments indesitjats a la xarxa de clavegueram.

Accions preses:

o Tractament dels residus liquids d’aigua mesclada amb dissolvents com a residu
especial.

» Construccié d’un recinte de contencio al voltant del magatzem de productes
quimics per evitar que les aigiies utilitzades en I’extincié d’un possible incendi
flueixin fins la xarxa de clavegueram.

e Seguiment de l'indicador de consum d'aigua per persona, expressat en m’ d'aigua
consumida anualment entre el numero de treballadors de I'empresa.

Consum d'aigua / persona
(m3 de consum d'aigua anual / n° de treballadors)

40,00
' 35,00 |-
30,00
25,00
| 20,00 -
- 15,00
10,00 |-
5,00
0,00

2001 2002 2003 2004 2005 2006

A la grafica podem apreciar que el consum d'aigua estava estable des de I'any
2003 a l'any 2005, degut a que no ¢s un consum que depengui dels processos
productius siné que només depén del consum sanitari que hi ha durant la jornada
laboral. Durant 'any 2006 encara s'ha reduit més el valor de I'indicador, tot i tenir ser
els mateixos treballadors.
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9.8.- CONSUM D'’ENERGIA.

El principal consum energétic de I’empresa era degut als forns elcctrics de curat.
Donat que els valors de consum d’energia eléctrica de 1999 ja eren un 5% supetiors als
de 1998, i I’increment del 2000 va ser un 10%, es va iniciar un projecte de substitucié
de la meitat del forns eléctrics per un de sol de gas ciutat, més net i econdmic 1 molt
més eficient energéticament, resultant una reduccioé del 19% d’energia eléctrica durant
I’any 2001 respecte el 2000 i una reduccié del 18% en el 2002 respecte el 2001. L’any
2003 I’energia eléctrica encara va baixar un 6% respecte el 2002.

Accions:

e 2000 — Inici del “projecte gas”. Contractacié del gas, canalitzaci6 i adquisicié del
forn.

e Es va substituir el 40% de 1’enllumenat a finals de l'any 2000. Va ser un objectiu
ambiental que consistia en la substitucié de 'enllumenat tradicional per balasts
d’alta freqiléncia. Aquests balasts representen un estalvi aproximat del 25% respecte
els balasts convencionals. La substitucié de tot ’enllumenat va representar un
estalvi d’energia eléctrica d’aproximadament 13.000 kWh/any.

e 2001 — A principis d’abril el forn nou ja estava en funcionament.

¢ (Canvi iotal de ’enllumenat en el 2002.

® Seguiment dels indicadors de consum d'energia respecte a la produccio.

Consum d'electricitat / produccid
(kWh d'energia eléctrica consumida / kg de productes fabricats)

3,20

2’80 J I

240 | e

|
2,00 : . : i
2001 2002 2003 2004 2005 2006 |
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Consum de gas natural / produccié
(m3 de gas natural consumit / kg de productes fabricats)

0,30

0,25

020 | -

0,15 |-

0,10

0,05

0,00 : . .
2001 2002 2003 2004 2005 2006

Consum de gasoil / produccié
| (litres de gasoil consumit / kg de productes fabricats)

0,20
018 - -

X 1 E—
0,13
0,10
| 0,08
0,05
0,03 -

0,00 ‘ ; . ‘
2001 2002 2003 2004 2005 2006

9.9.- SOL. VESSAMENTS ACCIDENTALS.

En la protecci6 del vector sol s’han realitzat accions de millora tal com:

Accions adoptades:

e Collocacié de cubeta de proteccid de vessaments accidentals a la base del
magatzem de productes quimics.

e Collocaci6 sota de les maquines gran i seccié d'extraccié de peces de cautxa de
cubetes de proteccid de vessaments accidentals al terra.
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e Collocacié d’un armari amb sistema antivessament per productes quimics en cada
seccio.

e Collocaci6 de cubetes en els reductors i en els capcals de la seccié Vena
Technipur.

e Collocaci6 de tres kits d'emergéncia per a recollida de vessaments accidentals en
les zones on hi a manipulacio de productes quimics.

Venpair Ibérica S.A. com a empresa inclosa en 'Annex 1 del RD 9/2005
d'activitats potencialment contaminants del sol, ha elaborat un informe preliminar de
situaci6 (IPS) i I'na presentat a 'Agéncia de Residus de Catalunya (ARC), que com a
organisme administratiu competent ha de valorar la possibilitat que s'hagi produit o es
produeixi actualment contaminacio en el sdl. Un cop 'administraci6 hagi completat la
fase de reconeixement preliminar ha de considerar si el sol esta o no contaminat.

Fn el cas que el s0l on Venair desenvolupa la seva activitat fos considerat com a sol
contaminat, es desenvolupara i executara un projecte de recuperacio del sol.

9.10.- ATMOSFERA. EMISSIONS I REDUCCIO DE L'US DE DISSOLVENTS.
MILLORA DE L’AMBIENT INTERIOR.

La reduccié del risc d’exposicio a agents quimics por emanacions interiors va
ser un dels objectius ambiental prioritaris. Per aconseguir-ho es van efectuar les
segiients accions de millora.,

Accions efectuades:

e 1998 — Realitzada una avaluacié de 1’exposicio a agents quimics de part de Miitua
Egara. Els resultats indicaven un nivell d’exposicié molt baix, no obstant es va
decidir adoptar mesures de millora.

e Collocacié de dues campanes d’extracci6 de fums en el seccié Vena Technosil i sis
en la seccio de formes.

e Col'locacido campanes extraccio al nou forn de curat.
e Collocacié de 6 recirculadors d’aire a la coberta per renovar I’aire.

e (Collocacié de campanes extractores de vapors en la seccio de fabricacio del tub
Vena A/VTI, amb disseny a mida més a peu de maquina per reduir to el que sigui
possible ’exposicio a agents quimics.

e Reduccid del consum de dissolvent mitjangant plans especifics.
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» 2004- Eliminacié definitiva de 1'us del producte hepta. S'ha substituit el seu us pel
producte isopropanol.

e 2005- Eliminacié definitiva de I'ds del producte tetrahidrofura, que era el compost
quimic més perillds i toxic utilitzat en I'empresa.

e 2006- Adquisicié d'una maquina d'extraccié de gasos de soldadura portatil per
poder usar-se al taller o a fabrica durant la realitzacié de les operacions de
soldadura. Abans no es disposava de cap tipus d'exfraccid per a aquestes
operacions.

Actualment amb la disminucié de la fabricacié no existeix tanta manipulacié de
productes quimics i per tant 'ambient interior és molt millor. De totes formes es va
realitzar un estudi de l'exposicié a vapors organics en les seccions de la maquina gran,
magquina silicona i seccié de formes de cautxa, per valorar els nivells d'exposicio i
poder determinar la necessitat de col-locar campanes extractores en aquestes seccions.
També s'ha realitzat 1a captacié de mesures d'exposicio al talc en la seccié d'extrusié de
cautxq, unica seccid on s'utilitza.

Els resultats d'aquestes medicions van concloure que no era necessaria la col-locaci6 de
cap sistema d'extraccio addicional a cap de les seccions avaluades, i que s'havien de
prendre mesures adients per evitar el risc pet a la salut en I'exposici6 del talc en la
seccid d'extrusio de cautxu.

Pel que fa a les emissions dels 5 focus s l'exterior, segons la periodicitat que estableix la
legislacié aplicable, es realitzen controls de les emissions exteriors a través d'una
Entitat Ambiental de Control autoritzada per la Generalitat. A part d'aixé anualment es
realitzen mesures de control dels parametres de combustié del cremador de la caldera
de gas-oil i del forn de gas natural i es verifica que el rendiment sigui cotrecte.

9.12- PLA D'EMERGENCIA. REDUCCIO DEL RISC D’INCENDI I
D'EXPLOSIO.

Fls riscos d’incendi i d'explosié s’han reduit notablement mitjancant les accions de
millora preses.

Accions:

e Construccié del magatzem exterior de productes quimics, abans col-locats en els
mateixos magatzems que la resta de materials.

o Formacié en manipulacié de productes quimics i en bones practiques ambientals.
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» Adquisicié d'una nova centraleta d'incendis i col'locacié del planol de les diferents
zones d'incendi existents en l'empresa.

e Revisi6 i actualitzacié del Pla d’Emergéncia, revisant el procediment segons la nova
distribucié de la fabrica, formant equips nous d'emergéncia, programant el
manteniment periddic de la centraleta d'alarma, detectors, sirenes, polsadors,
extintors i boques d'incendi.

¢ Col'locacié de planols d'evacuacié actualitzats en la zona de fabrica.

¢ Realitzada formacio especifica al personal integrant del Pla d’Emergéncia (equips
de primers auxilis, equips d'intervenci6, equips d'evacuacid, etc.) i informacié de les
consignes d'actuacié en el mateix a tot el personal de Pempresa.

e Realitzacié de Simulacres d’Emergéncia anuals, ja siguin d'actuacié o d'evacuacio.

e L'any 2005 s'ha incorporat la realitzacié de simulacres ambientals (actuaci6 en cas
de vessament accidental de producte quimic).

e Realitzades revisions anuals dels detectors d’incendi, centraleta d'alarma, polsadors,
sirenes extintors i boques d'incendi.

9.13.- SUBCONTRACTACIO

L'external litzacio de part de la produccié a Xina produeix impactes ambientals que en
la mesura de les nostres possibilitats ens veiem obligats a controlar. Per aixo des de la
nostra empresa sha implantat el requisit d'establir ctiteris d'acompliment ambiental
relacionats amb el procés de subcontractaci6 a la planta xinesa, donat que les practiques
ambientals d'aquest subcontractista les considerem com un aspecte ambiental indirecte
molt important.

Per aixo, l'any 2005 es va comengar a incloure dins dels objectius ambientals el
control de la generacio de residus en aquest procés d'outsourcing. En els propers anys
seguirem incloent més objectius ambientals per mirar de vetllar pel control dels
impactes ambientals indirectes que puguem generar amb la fabricaci6é externa dels
nostres productes. El proper any 2007 ha de servir per acabar d'establir els indicadors
adients en ¢l control del procés de outsourcing.
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10. VALIDESA DE LA DECLARACIO

La segiient Declatacié completa es realitzara en el 17 trimestre del 2010. A més,
Venair Ibérica S.A. realitzara una Declaracié anual actualitzada que sera validada pel
verificador ambiental i presentada al Departament de Medi Ambient i Habitatge.

Segpil ‘;E?,E.ﬂ% ‘?{gi debvarEsadesonar
zzsh, GRUPO TUOY RHEINLAND, SL.

16 ABR 2007

Daclaracion Validada

g



Vengir Ibérica, s.a. Declaracié Ambiental 2007 Pagina 82 de 82

La present Declaracié Ambiental ha estat elaborada i aprovada pels 1esponsables de
I'empresa Venair Ibérica, S.A.

Miguel Fernandez

Terrassa, 21 de Maig del 2007
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