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Siguiendo con el compromiso demostrado ampliamente en términos de sequridad y calidad por las empresas del
holding PROBITAS PHARMA, aplicados a nuestras actividades, productos y servicios, nuestra empresa quiere dar

respuesta eficaz a uno de los requerimientos de la sociedad: el respeto por el Medio Ambiente.

Todos los centros productivos de Probitas Pharma en Espafa y Estados Unidos han tenido siempre presente el
cumplimiento de la legislacion medioambiental que les es de aplicacién. Con el fin de estructurar, planificar y
obtener una mejora continua de nuestras actuaciones, se decidic implantar la norma ISO 14001 en las empresas
de Espania. Recientemente se ha culminado esta implantacién mediante la obtencion de los certificados para las

9 empresas.

La implantacion de este sistema nos ha permitido homogeneizar la gestion ambiental en todos los centros,
mediante la aplicacion de los mismos criterios y estandares, aprovechar sinergias en la gestion de los diferentes
aspectos ambientales y al mismo tiempo integrar en los procedimientos de trabajo habituales los requisitos

ambientales aplicables.

Nuestro comportamiento ambiental también ha mejorado substancialmente en los dos anos que ha durado esta
implantacion, como lo demuestran los indicadores reflejados en esta memoria. Entre los logros conseguidos se
destaca la mejora en la gestion de residuos, tanto en costes como en el reciclaje y aprovechamiento por terceras
empresas, la disminucion de la carga contaminante de las aguas residuales vertidas, y el incremento del uso de

energias mds eficientes como la cogeneracion.

También es de destacar la comunicacién ambiental interna y la formacion impartida porque han ayudado a con-
clenciar e implicar a todos los colaboradores cuya participacion ha sido fundamental en los resultados obtenidos.
La consideracion de criterios ambientales de ecoeficiencia en los nuevos proyectos y desarrollos nos ayudard a

avanzar en nuestra sostenibilidad.

La consecucidn de la certificacion de nuestro sistema cierra una etapa de planificacidn y organizacion del Medio
Ambiente e inicia una nueva de consolidacién y mejora del comportamiento ambiental de nuestras actividades,
que deberd aportar valor a Probitas Pharma en forma de minimizacion de riesgos, reduccion de costes y reputa-
cion corporativa al responder de manera mds eficiente a las demandas de la sociedad. Nuestro compromiso con

la sociedad se plasma en la Politica Medioambiental de Probitas Pharma que se adjunta.

Las empresas que constituyen el Holding integran de esta manera la conciencia ambiental como parte indisoluble
de su gesticn que se afiade al compromiso ético y de innovacién adquirido en los anos 40 por los fundadores

de nuestra compania. Abril 2005

Sr. J.I. Twose
Vicepresidente

Probitas Pharma
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El holding Probitas Pharma es un grupo de empresas que operan en el sector de la sanidad en todo el mundo.

Su historia se remonta a 1940, con la fundacion en Barcelona de Laboratorios Grifols como centro de investiga-
ciones clinicas y biologicas junto con el desarrollo de reactivos y productos terapéuticos.

Actualmente, por la naturaleza de sus actividades, las compafias Grifols se agrupan en dos grandes areas:

AREA INDUSTRIAL, que abarca a las empresas dedicadas a la investigacion, desarrollo y fabricacion de
productos y servicios.

AREA COMERCIAL, que agrupa las empresas comerciales dedicadas al marketing, venta, distribucion
y servicios. Estas compaiias estan afincadas en distintas zonas geogrdficas del mundo v lideradas por Grifols
International.

PROBITAS PHARMA

GRIFOLS INTERNATIONAL

Biomat Probitas Pharma, Inc.
Diagnostic Grifols Biomat USA Grifols Deutschland Grifols Argentina Grifols Asia/Pacific
Grifols Engineering Grifols Biologicals Grifols Eslovaquia Grifols Brasil Grifols Malasysia
Instituto Grifols Grifols USA Grifols France Grifols Chile Grifols Thailand
Laboratorios Grifols Grifols Italia Grifols México

Grifols Polska
Grifols Portugal

Grifols Rep. Checa

Grifols Viajes
Grifols UK

Movaco (Espafia)

Logister

La amplia oferta de productos y servicios de Grifols se estructura en tres divisiones: Bioscience, Hospital y
Diagnostic.

Las empresas del HOLDING hacen patente su compromiso con la sociedad desarrollando productos y servicios
destinados a procurar la salud y el bienestar a las personas respetando el Medio Ambiente en el que operan.

El holding Probitas Pharma es lider en la fabricacion de derivados del plasma, ocupando el primer lugar en
Espana y el cuarto en el mundo. La voluntad de la Direccién del HOLDING es dedicar también los esfuerzos
necesarios y aprovechar las sinergias de todas las empresas para avanzar conjuntamente hacia el desarrollo
sostenible de sus actividades.

Probitas Pharma es también consciente de la necesidad de contribuir de forma activa dentro del sector al que
pertenece por lo que forma parte de las asociaciones empresariales FARMAINDUSTRIA, FEDEQUIM y PPTA
(Plasma Protein Therapeutics Association).

Los resultados reflejados en esta memoria corresponden al comportamiento ambiental de las empresas del
Holding en Esparia, esperando consolidar los datos del resto de empresas en préximas ediciones.



Estructura del HOLDING en Espafia:

PROBITAS PHARMA, S.A.

Diagnostic Grifols | Laboratorios Grifols Instituto Grifols Grifols Engineering | |Grifols International
Biomat Movaco
Logister

PROBITAS PHARMA S.A.: Es la compania poseedora de las acciones de las demds empresas, responsa-
ble de la coordinacién de medios, personas y empresas dentro del grupo, prestando a las demés empresas servi-
cios de: Recursos humanos, Comunicacion e Imagen, Administracion y Finanzas, Informacién y Documentacion,
Registros Sanitarios, Ingenieria, Mantenimiento de instalaciones, Medio Ambiente, Seguridad y Salud Laboral,
Organizacion y Sistemas de Informacion.

Emplazamientos:
(/ Can Guasch 2, P. 1. Levante, 08150 Parets del Vallés (Barcelona)
(C/ De la Marina 14-18; Torre Mapfre, 08005 Barcelona
(/ Jesus y Maria 6, 08022 Barcelona
Paseo Fluvial 24, P.. Autopista, 08150 Parets del Valles (Barcelona)

INSTITUTO GRIFOLS $.A.: Laboratorio farmacéutico dedicado a la investigacion, desarrollo y produc-
cién de proteinas plasmaticas purificadas con propiedades terapéuticas que se obtienen a partir del fracciona-
miento del plasma humano.

Emplazamientos:
(C/ Can Guasch 2, P. I. Levante, 08150 Parets del Vallés (Barcelona)
C/ Tenes 13, P. I. Levante, 08150 Parets del Valles (Barcelona)

LABORATORIOS GRIFOLS S.A.: Compania farmacéutica responsable de la investigacion, desarrollo
y produccién de productos para fluidoterapia, nutricion parenteral y enteral, asi como productos para Banco de
sangre.

Emplazamientos:
C/ Can Guasch 2, P. I. Levante, 08150 Parets del Valles (Barcelona)
Paseo Fluvial 24, P.l. Autopista, 08150 Parets del Vallés (Barcelona)
Poligono Industrial ‘Los Llanos’ s/n, 30565 Las Torres de Cotillas (Murcia).
Avda. Juan Carlos 1, 97, 30565 Las Torres de Cotillas (Murcia).

DIAGNOSTIC GRIFOLS S.A.: Compaiia industrial que investiga, desarrolla y fabrica productos de alta
tecnologia para el diagndstico clinico. Sus actividades se centran en dos grandes areas: El Diagndstico “in vitro”
(Reactivos e instrumentacion para el diagndstico de laboratorio); y el de fabricacion de Dispositivos médicos
(Mecanismos, instrumentos y dispositivos para el diagnostico médico).

Emplazamiento:

Paseo Fluvial 24, P.. Autopista, 08150 Parets del Valles (Barcelona)



BIOMAT $.A.: Compania intermedia entre Instituto Grifols, Biomat USA y otros centros proveedores de
plasma de la Union Europea. Dispone de unas modernas instalaciones para controlar, revisar, analizar y clasificar
las unidades de plasma que recibe con una capacidad de almacenamiento a -30°C de mas de un millon de litros
de plasma. También realiza el servicio de fotoinactivacion virica del plasma para transfusiones hospitalarias.

Emplazamiento:

C/ Marineta s/n, P.l. Levante, 08150 Parets del Valles (Barcelona)

GRIFOLS ENGINEERING $.A.: Comparia que ofrece servicios de ingenieria farmacéutica a terceros,
basados en el know-how adquirido ejerciendo esta actividad en el seno de las empresas Grifols. Esté especializada
en plantas de hemoderivados, circuitos de agua para inyeccién y disefio de salas blancas entre otros. También
construye maquinaria especifica de la industria farmacéutica, principalmente, para los procesos de limpieza y es-
terilizacion, filtracion tangencial, automatizacion de columnas cromatograficas, pasteurizacion, dosificacion estéril,
inspeccion de vacio en linea en viales liofilizados y fabricacion y llenado de bolsas.

Emplazamiento:
(C/ Can Guasch 2, Pl. Levante, 08150 Parets del Valles (Barcelona)

GRIFOLS INTERNATIONAL S.A.: Empresa que agrupa las actividades de marketing, venta, distribucion
y servicio de los productos del drea industrial en todo el mundo, con empresas afincadas en distintas zonas geo-
graficas.

Emplazamientos en Espana:
Paseo Fluvial 24, P.I. Sector Autopista (Logistica y Comercio Exterior), 08150 Parets del Vallés (Barcelona)
(/ De la Marina 14-18; Torre Mapfre, 08005 Barcelona (Marketing y administracion)
(/ Jests y Maria, n°6, 08022 Barcelona (Marketing corporativo)

MOVACO S.A.: Compariia que desarrolla las actividades de venta y distribucion, en Espaiia y Portugal, de pro-
ductos de las divisiones Bioscience, Hospital y Diagnostic. También realiza la asistencia postventa de los productos
comercializados.

Emplazamientos:
Paseo Fluvial 24, P.. Autopista, 08150 Parets del Valles (Barcelona)
Delegacion Centro: Trespaderne 2 (Barrio aeropuerto), 28042 Madrid.
Almacén: Av. Aragon 336, Pl. Las Mercedes, 28022 Madrid.
Delegacion Levante: Calle C-Esquina calle H, P.I. “El Oliveral”, 46190 Ribarroja (Valencia).
Delegacion Noreste: C/ Jests y Maria 6, 08022 Barcelona.
Delegacion Noroeste: Poligono del Tambre, Via Ptolomeo 22-24, 15890 Santiago de Compostela (La Corufia).
Delegacion Norte: Poligono Sangroniz. C/Iberre S/N parcela 5, nave 6, 48150 Sondica (Vizcaya).
Delegacion Sur: Nucleo Industrial Virgen de los Reyes 4, C/ Secoya 2A, 41020 Sevilla.
Almacén: Nucleo Industrial Virgen de los Reyes 4, C/ Naranjo 4, 41020 Sevilla.

LOGISTER $.A.: Compaiia que desarrolla soluciones informéticas para el entorno médico-hospitalario. Com-
pafiia dependiente de Movaco, situada en el mismo emplazamiento de P.. Autopista en Parets del Vallés, con la
que comparte la organizacion, Direccidn, espacios y servicios.



Emplazamiento:
Paseo Fluvial 24, P1. Autopista, 08150 Parets del Valles (Barcelona)

Las empresas del drea industrial se localizan geogréficamente en Parets del Vallés (Barcelona) y en Las Torres de
Cotillas (Murcia).

Las referencias en esta memoria a Grifols Levante, se refieren al recinto de Parets del Vallés se ubican las instala-
ciones productivas de Instituto Grifols; algunas areas productivas, 1+D y control de calidad de Laboratorios Grifols;
Grifols Engineering y los departamentos de Probitas Pharma de Recursos Humanos, Ingenieria, Informacion y
Documentacion y Sistemas de Informacidn.

El recinto de Grifols Autopista en Parets del Vallés, agrupa las instalaciones productivas de Laboratorios y Diagndstic
Grifols, el almacén general de Grifols International, las oficinas y servicio técnico de Movaco y Logister.




Bajo el marco de la Norma Internacional ISO 14.001 y basado en los principios de su Politica Ambiental, Probitas
Pharma ha implantado un Sistema de Gestidn Ambiental, certificado en todas sus empresas en Espania. Este siste-
ma se ha apoyado en:

- Comités de Medio Ambiente: Cada una de las empresas ha constituido un Comité de Medio Ambiente
formado por los diversos directores de dreas como el Director General, Director de Produccion, Director de +D,
Director Técnico, Directores de Delegaciones, Director de Marketing, Jefe de Medio Ambiente y otros cargos que
se consideran convenientes en funcion de la empresa. En el caso de Probitas Pharma, S.A., los miembros son el
Vicepresidente de Produccion, Director de Recursos Humanos, Director de Ingenieria, Director de Sistemas de
Informacién, Director de Comunicacion e Imagen y Jefe de Medio Ambiente. Todos los Comités se retinen perio-
dicamente para evaluar y decidir las pautas a seguir en el desarrollo ambiental de las empresas que se concretan a
través de Objetivos ambientales y una vez al afio realizan la revision por la Direccion.

- Definicién de funciones y responsabilidades: Se han identificado y reflejado a nivel documental
para todos los niveles de la organizacion cuyas actividades pueden influir en el medio ambiente. También se han
ampliado las definiciones de puesto de trabajo que se han considerado necesarias.

- Sistema documental homogéneo: Basado en una Politica comun para todas las empresas del holding,
que retine principios aplicables a todas ellas, independientemente de su actividad y tamafio; un manual corporativo
y 13 documentos de cardcter estrictamente ambiental que recogen tanto procedimientos operacionales (gestion de
residuos, vertidos y emisiones) como de gestion (identificacion de aspectos, formacién o comunicacion).

- Integracion a todos los niveles: Se ha integrado en la documentacion especifica de cada empresa la
forma de actuar para asegurar un correcto comportamiento ambiental. Se han modificado més de 100 documentos
existentes, lograndose la integracion de los requisitos ambientales en los métodos de fabricacion y otros procedi-

Politica ambiental

Manual

PROBITAS PHARMA Procedimientos

Instrucciones particulares

Otros documentos

EMPRESAS GRIFOLS Registros

mientos de la organizacion. Asi mismo, se han incorporado acciones formativas e informativas cuando se ha revela-
do necesario, como la integracién de criterios ambientales en los nuevos desarrollos de producto e instalaciones.

- Sinergias: Se han obtenido sinergias con otros departamentos de Probitas Pharma, como Seguridad y Salud
Laboral, Seguridad Industrial, Mantenimiento, Sistemas de Informacion, Formacién, Comunicacion e Imagen entre
otros, con los que se ha integrado la variable ambiental en sus respectivas responsabilidades.



La implantacion de este sistema ha permitido a Probitas Pharma, entre otras cosas:

- Conocer sus aspectos ambientales a nivel cualitativo y cuantitativo (residuos, emisiones, vertidos,
ruidos y consumos) en cada una de las etapas productivas y auxiliares de cada una de las empresas. La colabora-
cion entre los diferentes departamentos nos ha permitido conocer sus aspectos para, de una manera sistemética,
programar la mejora continua.

- Mejorar el comportamiento ambiental del holding, optimizando la gestion de los residuos, mejoran-
do la calidad de los vertidos y racionalizando los consumos tanto actuales como futuros a través de la integracion
en las metodologias de 1+D y en el desarrollo de nuevas tecnologias y proyectos de ingenieria.

- Conocer los requisitos legales y normativos que afectan a cualquiera de las actividades de Probitas
Pharma en la actualidad y planificar con tiempo el cumplimiento futuro de la reglamentacion estatal o autonémica
atendiendo a las directrices que se van marcando desde la Union Europea, como ha sucedido con la publicacién de
la legislacion referente a la gestion de Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (RAEE) o a la Ley de Suelos.

- Prevenir la contaminacidn Identificando aquellas instalaciones o actividades que requieren medidas de
prevencion y aplicandolas. Sistemdticamente se instalan cubetos de retencidn en los depésitos de productos liqui-
dos aunque no sea obligatorio normativamente.

- Planificar la respuesta ante posibles situaciones incidentales o accidentales de cardcter ambiental que se
han identificado, en cada una de las empresas. Se han definido responsabilidades, pautas y medios de actuacion a
utilizar para prevenir las posibles consecuencias ambientales, como pueden ser potenciales vertidos en las cargas
y descargas de productos quimicos, derrames en zonas de produccion o laboratorios, roturas de conducciones,
incorrecto funcionamiento de determinadas instalaciones, fugas de gases refrigerantes, incendios, etc.

- Constatar la motivacidn del personal por las comunicaciones internas recibidas y por el alto grado de
participacion en temas como el reciclaje o la aplicacién de buenas précticas.

ORGANIZACION

Comités de Conocer sus aspectos ambientales
Medio Ambiente
Definicién de funciones Mejorar el comportamiento ambiental
y responsabilidades

Conocer requisitos legales y normativos
Sistema documental

homogén . L

omogeneo Prevenir la contaminacion

Integracion

a todos los niveles ol Planificar respuesta a posibles emergencias

Sinergias con L
otros departamentos Constatar la motivacion del personal

EFICIENCIA



En periodos anuales o bienales los Comités de Medio Ambiente de cada empresa establecen sus Programas Am-
bientales, con objetivos, metas, responsables, plazos y recursos.

Los Programas que se fijaron para el afio 2004 incidian principalmente sobre los siguientes temas:

EFICIENCIA
1 VERTIDOS 5 EMISIONES
2 RESIDUOS
4 ENVASES Y
3 CONSUMOS EMBALAJES

04.1. VERTIDOS

Las aguas residuales no tratadas generalmente presentan un alto contenido de materia organica. Estos compuestos
organicos consumen directa o indirectamente el oxigeno disponible en el agua. Este oxigeno es el que requieren
los organismos vivos acuaticos, flora y fauna para sobrevivir, de modo que elevadas cantidades de materia orgénica
provocan déficit de oxigeno que resulta mortal para los organismos més sensibles. Estas situaciones comportan
problemas colaterales como pueden ser los malos olores y el deterioro sanitario y paisajistico de las aguas.

La DQO (Demanda Quimica de Oxigeno) es uno de los métodos utilizados para analizar la cantidad de oxigeno
requerido para la oxidacién quimica de los componentes organicos e inorganicos del agua.

Los vertidos resultantes de los procesos productivos de Probitas Pharma no tienen como primer destino el cauce
publico sino la depuradora del Consorci per a la Defensa de la Conca del Riu Besds ubicada en Montornés del
Vallés para las instalaciones industriales de Catalufa y la Estacion Depuradora de Aguas Residuales de Las Torres
de Cotillas para las ubicadas en Murcia, donde estas aguas se depuran antes de su vertido. Para el afio 2004 se
determind que la reduccion de la DQO en origen podria representar una oportunidad de mejora importante en los
vertidos de las instalaciones de Instituto Grifols ubicadas en Grifols Levante.

Con este fin se identificaron més de 70 vertidos parciales procedentes de los procesos productivos. Se analizd
la DQO de aquellos que podian tener una mayor repercusion en el vertido final y se seleccionaron 4 puntos de
mejora.

Algunos restos de sobrenadantes alcohdlicos procedentes de fébrica se han separado en su totalidad y se condu-
cen a la torre de rectificacion de etanol para su recuperacién. Otros efluentes que contienen polietilenglicol (PEG)
también se separan y se recuperan para su concentracion y gestion externa como subproducto.

En las instalaciones de Grifols Levante se han dejado de verter 97 Tn de DQO. En Grifols Autopista la DQO vertida
ha aumentado en 18 Tn debido a que a inicios del afio 2003 la planta de Laboratorios Grifols estaba en la fase de
puesta en marcha.

DQO EN AGUAS RESIDUALES

Tn DQO 400

2003
2004
300 —
200 -
100 -

Grifols Levante Grifols Autopista



Mejora global de la calidad del vertido final

Dado que en las limpiezas de reactores y equipos se Uutiliza sosa el vertido de las instalaciones de Grifols Levante
tendia a ser ligeramente basico, por lo que, en julio de 2004 se instal6 un sistema de neutralizacion en continuo
con adicion de &cido clorhidrico, en la balsa de homogeneizacion. Dicha actuacién permite tener un pH de vertido
alrededor del neutro y un registro en continuo mediante un pHmetro.

Los valores de materias inhibidoras, pardmetro que regula la capacidad de una sustancia para provocar efectos ad-
versos a los organismos vivos, se han reducido hasta valores minimos, siendo el valor més alto de 2,3 equitox/m3,
muy lejos del limite legal establecido de 50 equitox/m?.

También se pudo comprobar que con esta medida se evita la creacion de sélidos en suspension al mantener un pH
en el cual no se favorece la formacion de sales, por ejemplo las provenientes de la dureza del agua.




04.2. RESIDUOS

Las actividades desarrolladas por las empresas del Holding Probitas Pharma generan una serie de residuos que
en funcién de su composicidn se clasifican como no peligrosos o peligrosos. Estos residuos, segtn la legislacion
vigente, pueden tener diferentes destinos:

Eliminacion: procedimiento dirigido, bien a la deposicion de los residuos o bien a su incineracién.
Reciclaje: transformacion de los residuos para que puedan volver a ser utilizados con su fin inicial u otros fines.

Subproducto: tipo de valorizacion que consiste en que un residuo es utilizado directamente por otra empresa
como materia prima sin que deba sufrir tratamiento previo alguno.

Gestion, cantidad y coste de los residuos generados

Probitas Pharma es consciente que la correcta gestion de los residuos debe fomentar en primer lugar la minimiza-
cion y después el reciclado y la valorizacion frente a la eliminacion. De este modo se reduce la cantidad de residuos
depositados en vertederos o incinerados y disminuye la ocupacion de suelo, la emision de gases a la atmosfera y
el consumo de materias primas.

EVOLUCION EN LA GESTION DE RESIDUOS

Subproducto Subproducto
21 Th Eliminacion 438 Tn Eliminacion
2771 Tn 2.762 Tn
Reciclaje Reciclaje

1.702 Tn 1.484 Tn

2003 2004

Los residuos generados proceden mayoritariamente de las diferentes dreas productivas. Este origen ligado a una
produccion muy reglada dificulta su minimizacion.

El residuo de polietilenglicol (PEG) es el que ha experimentado un mayor incremento a causa de las pruebas reali-
zadas en la nueva planta de produccién de Inmunoglobulina Intravenosa de Instituto Grifols que se pondra en mar-
cha con un nuevo proceso productivo. También han aumentado las pastas procesadas para la obtencion de este
producto debido a que se procesan ademés las provenientes de la planta de Grifols Biologicals en Los Angeles.

El crecimiento de los residuos generales se debe al incremento de produccidn y a las nuevas plantas de LG en
Parets y Murcia.

PRINCIPALES RESIDUOS GESTIONADOS EN ESPANA

Tn 2003 2004

1.600

1.200 — 2

800 — 2

400 — - - .

Residuos generales PEG Sanitarios e incinerables Limpieza fosas  Producto no conforme



COSTES DE GESTION DE RESIDUOS POR EMPRESA

Euros
500.000 —
2002 2003 2004
400.000 —
300.000 —
200.000 —
100.000 —
Instituto  Laboratorios  Diagnostic Probitas Biomat Movaco Grifols
Grifols Grifols Grifols Pharma International

La dificultad en minimizar la cantidad de residuos ha provocado que a lo largo del afio 2004 se hayan intensificado
los esfuerzos en la optimizacion de la gestién incidiendo en su correcta segregacion, en la mejora de los servicios
y en la busqueda de nuevas lineas de tratamiento enfocadas a la valorizacion.

La mejora de la gestion ha implicado la contratacion de nuevos gestores repercutiendo de forma positiva no sola-
mente en la vertiente ambiental sino también en la disminucién del coste por tonelada de residuo tratado.

Un ejemplo de estos cambios de gestion es el del residuo de polietilenglicol, donde la produccion ha aumenta-
do un 26% respecto al afio 2003 y el coste ha disminuido un 17% gracias a que actualmente se gestiona como
subproducto. Otro caso es el de los residuos generales donde se ha cambiado de gestor, mejorando el servicio y
asegurando un contrato de cuatro anos.

VARIACION DE COSTES EN LA GESTION DE RESIDUOS

COSTES % respecto 2002
2002 751.755
2003 692.139 -79

2004 592.265 -21,2



Valorizacion de residuos

Instituto Grifols utiliza en el proceso de separacion y obtencion de la inmunoglobulina intravenosa, diferentes solu-
ciones de polietilenglicol (PEG) que una vez utilizadas pasan a ser un residuo liquido que es concentrado v, hasta
el pasado mes de septiembre, era eliminado a través de gestores autorizados.

Este tratamiento ademds de su elevado coste econémico tiene efectos negativos sobre el medio ambiente debido
a que la combustion del residuo emite a la atmasfera dioxido de carbono (CO,) y vapor de agua, gases que son
responsables del efecto invernadero.

En el afio 2004 se gestionaron 968 toneladas de este residuo liquido. Esta cifra aumentara de forma significativa
durante los préximos 4 afios, llegando a unas 6.000 toneladas a tratar en el afio 2008, debido a la puesta en funcio-
namiento de la nueva planta de Instituto Grifols para la obtencion de la inmunoglobulina intravenosa.

Durante el afio 2003 se realizd una busqueda bibliogréfica de las oportunidades de reciclaje y valorizacion de
diferentes polietilenglicoles, obteniéndose como vias de valorizacion su utilizacion como anticongelantes y como
aditivos para la molienda en industrias cementeras y cerdmicas.

En la fabricacion del cemento los materiales base utilizados son la piedra caliza, pizarra y arenas. A partir de estas
materias primas se prepara un crudo en la denominada etapa de molturacion. Este crudo se calcina en un horno
rotatorio a mds de 2.000 °C, de donde sale una piedra muy dura de color negro que es el clinker. El clinker se
moltura mezcldndose con otros aditivos, basicamente el yeso, para formar el cemento que conocemos.

Planta cementera de Lafarge-Asland en Montcada i Reixach

Se realizaron una serie de pruebas a nivel industrial en la planta cementera de Montcada y Reixac donde se utilizé
como aditivo en los molinos de crudo y de cemento, el residuo de Polietilenglicol en vez del aditivo comercial, mez-
cla de glicoles, que se utilizaba hasta esa fecha. Se comprobd que este residuo realizaba las mismas funciones que
el aditivo comercial. A partir de estas pruebas la Agéncia de Residus de Catalunya dependiente del Departament
de Medi Ambient de la Generalitat de Catalunya autorizo en abril de 2004 la utilizacion de este compuesto como
subproducto, utilizandose como aditivo de molienda.

La principal ventaja de esta nueva gestion es de tipo ambiental ya que se evita la emision a la atmasfera de mas de
10.000 tn de CO, en 4 afos y la eliminacion de los efectos negativos sobre el medio ambiente del reactivo comer-
cial durante todas las etapas de su ciclo de vida, ya que ahora no se consume. Desde el punto de vista econdmico
se van a producir importantes ahorros para las dos partes implicadas.



Recuperacion de los sobrenadantes alcoholicos
La torre de rectificacion de etanol ubicada en las instalaciones de Instituto Grifols a la cual se conducen los sobre-
nadantes alcohdlicos procedentes de los procesos, ha recuperado en el afio 2004 1.307.500 litros.

Los restos alcohdlicos se van almacenando en depdsitos para su acumulacion y tratamiento previo a la destilacion.
Este tratamiento permite que la proteina acompafante a la solucion hidroalcohdlica precipite en los depdsitos y no
interfiera en el proceso de destilacion. La fraccion precipitada se gestiona periodicamente como residuo.

El sobrenadante tratado se bombea a la columna de rectificacion, se calienta y asciende por la columna. Esta parte
ascendente, rica en etanol, se evapora saliendo por la cabeza de la torre y es condensada posteriormente para
volver a ser utilizada en el proceso productivo. La fase acuosa descendente se elimina en las aguas residuales.

Esta torre permite recuperar hasta el 99,9% del etanol tratado.

Torre de rectificacion de etanol de Instituto Grifols

Segregacion y reciclaje

En diferentes dreas, se han establecido los medios para mejorar la segregacion de los residuos y favorecer su reci-
clado. Es el caso del drea de precdmaras de Biomat, donde se han dispuesto los contenedores para poder segregar
el carton y el plastico retractil y se ha contratado el servicio de recogida. Con esta accion se reciclaron mds de 20
Tn de cartén y 2,7 Tn de pléstico en el afo 2004.

Diagnostic Grifols ha implantado la segregacion de los componentes electronicos en fabricacion de instrumentos
y ha reducido en un 10% el residuo sanitario grupo Il a través de cambios en la gestion y en la reduccion de
rechazos de la fabricacién de tarjetas de reactivos.

Laboratorios Grifols también esta realizando un esfuerzo que continuard a lo largo de los afios 2005 y 2006, para
reducir las mermas de plasticos de PVCy policarbonato (PC). Esta disminucion se llevard a cabo mediante la mejora
en los rendimientos de la inyeccion y extrusion en la produccion de bolsas de solucidn parenteral y de extraccion
de sangre.



Durante el afo 2004 también se han realizado una serie de acciones, como la introduccion de buenas practicas
ambientales en oficinas, enfocadas a minimizar y mejorar la gestion de residuos, disminuir el consumo energético
y sensibilizar a los colaboradores implicados.

Otra de las actuaciones llevadas a cabo ha sido disponer de papeleras diferenciadas para los envases generados en
las cafeterias y que se han identificado con bolsas de color amarillo que asemejan las recogidas municipales de este
residuo. Se ha iniciado en una de las cafeterias de las instalaciones de Grifols en Torre Mapfre, en las instalaciones

ubicadas en la calle Jestis y Maria de Barcelona y en las de Parets de Grifols Autopista. Para el afilo 2005 se ampliara

dicha segregacion al resto de cafeterias en las cuales se generan envases.

RECICLA Los ENVASES




04.3. CONSUMOS
Consumos de materias primas

Se describen las principales materias primas que utilizan las empresas del Area Industrial de Probitas Pharma en
Espana.

La materia prima principal en Instituto Grifols es el plasma procedente de los bancos de sangre. Previamente a que
este plasma pueda ser aceptado como materia prima ha pasado unos anélisis exhaustivos tanto en origen como
posteriormente en las instalaciones que Biomat posee en Parets del Vallés. El resto de las principales materias
primas se emplea en la separacion y purificacion de las diversas proteinas del plasma.

PRINCIPALES MATERIAS PRIMAS UTILIZADAS POR INSTITUTO GRIFOLS EN 2004

1.250.000 litros plasma 6.062.790 botellas vidrio
224.698 litros etanol comprado _ 4.505.745 un. capsulas
S
407.500 kg polietilenglicol =l e — 4.996.315 un. tapones
e . —
Y S8 1B AN g
211.500 kg sorbitol =—— = s

PRODUCTOS HEMODERIVADOS

En la produccién de las soluciones parenterales o sueros mas comunes de Laboratorios Grifols se consume glucosa
y cloruro sodico. También utiliza botellas de vidrio o granza de PVC'y polipropileno orientado (OPP) para fabricar
los formatos de botellas y bolsas de pléstico.

PRINCIPALES MATERIAS PRIMAS UTILIZADAS POR LABORATORIOS GRIFOLS EN 2004

24,4 millones botellas de vidrio 318 Tn glucosa

.

45 Tn granza plastico OPP \ W 117 Tn cloruro sédico
| \
394,4 Tn granza PVC / 41‘3 24.620.000 capsulas aluminio
3.381 Km tubo plano PVC = ' N 24.620.000 tapones
SOLUCIONES PARENTERALES INYECTABLES SOLS. DE LAVADO E IRRIGACION

Las principales materias primas del drea de fabricacion de instrumentos de Diagnostic Grifols son los componentes
electronicos que se utilizan en los diferentes equipos de diagnostico. En el drea de fabricacion de reactivos la
materia prima mayoritaria son las tarjetas de diagndstico.

PRINCIPALES MATERIAS PRIMAS UTILIZADAS POR DIAGNOSTIC GRIFOLS EN 2004

117.000 unid. material electronico
60.000 botellas plastico

7.000 unid. placas PCA
E 2.950 litros sueros reactivo
5000.000 unid. tarjetas -

d - 5.400 kg reactivos
400.000 botellas vidrio

INSTRUMENTOS REACTIVOS



Consumo de agua

El agua consumida en las instalaciones industriales del Holding tiene como destino fundamental la produccion
farmacéutica. Esta agua debe cumplir con una calidad determinada y para ello pasa una serie de tratamientos como
6smosis inversa, intercambio i6nico y destilacién entre otras.

El agua consumida en las instalaciones de Probitas Pharma procede de la red de suministro y de pozo (en el caso
de Grifols Levante y de Grifols Autopista).

CONSUMOS DE AGUA POR EMPLAZAMIENTO INDUSTRIAL (SUPERIOR A 2.000 m*/ANO)

m>
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Grifols Levante Grifols Autopista Laboratorios Murcia

COSTES CONSUMOS DE AGUA POR EMPLAZAMIENTO INDUSTRIAL

euros
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2003 2004
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200.000 —— —

100.000 -

Grifols Levante Grifols Autopista Laboratorios Murcia

Tanto el consumo anual global, que actualmente estd en unos 506.068 m3, como el coste que alcanza los
460.000 €, han aumentado un 13,9% respecto al afio 2003. En Grifols Levante se destaca que ha aumentado el
consumo de agua en unos 75.000 m3 y el coste ha aumentado unos 44.000 €. Este aumento del consumo de
agua es debido en parte a las pruebas de funcionamiento llevadas a cabo durante el afio 2004 en la nueva planta
de Inmunoglobulina Intravenosa de Instituto Grifols situada en este poligono y el incremento de procedimientos
de produccién por cromatografia que requieren un mayor consumo de agua.

Laboratorios Grifols, en la instalacion de Grifols Autopista de Parets del Vallés, ha disminuido el consumo de agua,
en concreto la de pozo en unos 12.000 m3 y el coste ha aumentado unos 9.000 € debido al incremento del canon
de vertido. El mayor consumo en el afio 2003 se debid a la puesta en marcha de la nueva planta. Para el afio 2005
se han establecido actuaciones para continuar en la linea de la disminucién del consumo de agua por unidad de
produccion.



Consumo de energia eléctrica.

La generacion de energia eléctrica es uno de los contribuyentes del efecto invernadero debido al consumo de
combustibles fosiles.

Una de las alternativas a la produccion eléctrica convencional es la cogeneracion. Se trata de una tecnologia que
produce simultdneamente energia eléctrica y energia calorifica (til a partir de un combustible. Este proceso pre-
senta ventajas frente a la utilizacion de la red eléctrica puesto que entre otras cosas permite un mayor aprovecha-
miento de la energfa del combustible y reduce costes de generacion, transporte y distribucién de la electricidad y
del calor ya que la energia se genera alli donde es consumida. Este mayor aprovechamiento del combustible evita
la emision a la atmdsfera de algunos miles de Tn de CO, que contribuyen al efecto invernadero de la Tierra.

Probitas Pharma cuenta con una instalacion de cogeneracién en Grifols Levante que suministra electricidad para
autoconsumo a través de dos motores que se alimentan de gas natural. Los humos de escape alimentan una calde-
ra para producir vapor. El circuito de refrigeracion de los motores se utiliza en la produccion de agua caliente para
calefaccion y agua fria para refrigeracion a través de una maquina de absorcion. Como no se es autosuficiente se
compra a la compafiia eléctrica el resto de electricidad que se consume. Los demds centros productivos compran
la electricidad a la compafiia suministradora.

En los siguientes graficos se muestra la electricidad total consumida, comprada y cogenerada en las instalaciones
de Grifols Levante.

CONSUMO ENERGIA ELECTRICA

Comprado Comprado
1 ‘-473’;-;;2 kwh 14.367.234 kwh
() 0
Cogenerado 67% Cogenerado
6.298.950 kwh 7.050.750 kw
35% 33%
2003 2004

Se ha incrementado la energia eléctrica fabricada por cogeneracion en un 11,9% y representa el 33% del consumo
total de Grifols Levante.

El consumo eléctrico ha aumentado en las plantas productivas de Grifols Levante y Grifols Autopista. En el primer
caso el aumento se atribuye a la puesta en marcha de la nueva planta de Inmunoglobulina Intravenosa de Instituto
Grifols.

CONSUMO ENERGIA ELECTRICA POR EMPLAZAMIENTO INDUSTRIAL

Kwh
2003 2004
25.000.000

20.000.000

15.000.000 —— -

10.000.000 —— -

5.000.000 —— - S -

Grifols Levante  Grifols Autopista Biomat Laboratorios Laboratorios
Murcia 1 Murcia



Consumo de gas natural

Aparte del consumo de gas natural que alimenta la cogeneracion en Grifols Levante (21.5 mill. kWh afio 2004) se
consume gas en estos tres centros requeridos en procesos de produccion y auxiliares.

CONSUMO DE GAS POR EMPLAZAMIENTO INDUSTRIAL (EXCEPTO COGENERACION)

20.000.000
2003 2004
16.000.000
12.000.000 —— -
8.000.000 —— —
4.000.000 —— - - — I — - —
Grifols Levante Grifols Autopista Laboratorios Murcia

Consumo de papel

El consumo de papel en el conjunto de todas las empresas del holding en el 2004 se estima en casi 60 Tn.
Probitas Pharma en su conjunto ha cumplido y superado ligeramente el objetivo sobre la reduccién del consumo
de papel en el afio 2004 respecto al consumo del afio 2003 fijado en un 5%. Aun asi contintia a lo largo del afo

2005 y ademas se complementa con la sustitucion del papel blanco por papel reciclado en todos aquellos usos en
los que sea posible.

CONSUMO DE PAPEL

Papel blanco
81%

Papel reciclado
9%

2004

Aunque en el afio 2004 ha predominado el consumo de papel blanco, alguna de las empresas ya ha adoptado el
cambio de papel y alcanza hasta el 80% de papel reclicado.

En Grifols International y Movaco, por ejemplo, se usa el papel reciclado con logotipo de empresa para facturas y
albaranes.



04.4. ENVASES Y EMBALAJES
Eficiencia en el uso de materias primas

Laboratorios Grifols al igual que Instituto Grifols y Movaco participan en el SIGRE (Sistema Integrado de Gestion y
Recogida de Envases del Sector Farmacéutico) gracias al cual los particulares pueden depositar los envases vacios
0 con restos de medicamentos en un contenedor especifico que e encuentra en las farmacias.

Asi se evita que estos residuos se mezclen con otros domésticos sin poder recibir un tratamiento medioambiental
adecuado.

En el sector farmacéutico destaca la dificultad de incorporar actuaciones preventivas en los envases dadas las limi-
taciones legales, técnicas y econdmicas que existen a la hora de envasar sus productos.

Siguiendo el principio de prevencion de la contaminacidn establecido en la Politica Ambiental, Laboratorios Grifols
ha desarrollado diferentes acciones durante los Ultimos cuatro afios para minimizar materiales contenidos en los
envases y por lo tanto, disminuir residuos futuros:

N° ACCION DE MINIMIZACION

Reduccién del tamafio de la bolsa de PVC y polipropileno de 3000 ml.

p—

2 Reduccidn del tamario de la bolsa de PVC de 500ml.
Cambio de asa de plastico por etiqueta asa en botellas de 100, 250 y 500ml de vidrio.

4 Disminucion del tamafo del envase, del tapon de clorobutilo y eliminacion de la capsula de
aluminio en las botellas de 1000 ml. de polipropileno (PP).

5 Disminucion del tamafo del tapon de clorobutilo y de la capsula de aluminio en las botellas
de vidrio de 500ml.

6 Sustitucion de la caja de cartdn por etiqueta-prospecto en las botellas de vidrio de 250 y 500ml

AHORRO DE MATERIALES POR ACCIONES DE MINIMIZACION (2001-2004)

n° accion  Material minimizado =~ Ahorro anual en Tn

PVC 78
PP 9,5
PVC 3,4
PP 58,7
Clorobutilo 1
Aluminio 0,3
PP 0,5
Clorobutilo 44
Aluminio 15

Carton 6,4



Otras medidas han pasado por cambiar totalmente el tipo de envase como el correspondiente a la Ranitidina que
ha pasado de ser de PVC a polipropileno (PP). Este cambio se ha aprovechado para eliminar el filtro de 0,22 py
el uso de 6xido de etileno.

Se ha iniciado en el 2004 la produccidn de los primeros lotes de solucién glucosada y salina fisioldgica en bolsa de
polipropileno en lugar de PVC en Laboratorios Grifols Murcia.

También se ha reducido la cantidad de materia prima utilizada en varias lineas del proceso de fabricacién al dismi-
nuir los rechazos de plastico de polipropileno en un 4%. Se han reducido las mermas en inyeccion de policarbo-
nato en un 0,4% y en la produccién de PVC se han reducido los rechazos alrededor del 4%.

Instituto Grifols también ha realizado histéricamente actuaciones de minimizacidn en sus envases y embalajes. En
el afo 2005 se recopilaran todas ellas y se estudiardn dos nuevos disefios de packaging que incluyen medidas de
ecoeficiencia.

Eficiencia en el uso de envases industriales

Se estima que a nivel domeéstico los residuos de envases suponen del 40 al 50% en volumen y el 30% en peso de
los residuos banales generados anualmente en Espafia.

Se han reducido los residuos de envases y embalajes producidos en la planta productiva de Laboratorios Grifols
Murcia, tanto actuando sobre el envase en el que se recibe la materia prima como sobre envases usados interna-
mente para el transporte de producto. Asi se ha eliminado el residuo de sacos de pléstico de PE (8.000 unidades/
afo) al sustituirlos por big-bags.

Se ha evitado la generacion de 27,6 tn/afo de residuo de cajas de cartdn al cambiarlas por cajas de plastico reuti-
lizable para el transporte entre las plantas productivas de Murcia. Se ha eliminado el uso de las cajas de carton por
bateas de plastico para el traslado interno de material desde la sala de inyeccidn al proceso de alta frecuencia.

04.5. EMISIONES ATMOSFERICAS

Las emisiones directas canalizadas al exterior son generadas por las calderas de combustion de gas natural, para
generar vapor, los motores de la cogeneracion y el uso de gas natural para otros usos. Asi mismo, también se
identifican como focos emisores a la atmdsfera las torres de refrigeracion.

Todas las instalaciones estan sometidas a mantenimientos preventivos periddicos y controles reglamentarios que
aseguran su correcto funcionamiento v, por lo tanto, una emision por debajo de lo establecido en la legislacion.
Los resultados de las mediciones de emision reglamentarias de las instalaciones de combustion realizadas en los
dos Ultimos afos muestran valores muy inferiores a los limites establecidos.

EMISIONES ATMOSFERICAS DE CALDERAS

Limite CO Limite NO»
Levante 2.NO, 162,3
co |o
Levante 1.NO; 165,1
COo |o
Autopista. NOy 159,3
co m7

mg/Nm3 0 100 200 300 400 500



EMISIONES ATMOSFERICAS DE MOTORES DE COGENERACION

Limite CO Limite NO,
485,4
Levante
8878
mg/Nm3 0 500 1.000 1.500

Emisiones de CO, a la atmdsfera: Son las generadas indirectamente por la necesidad de consumo eléctrico (puesto
que la produccion de energa eléctrica en Esparia depende en buena parte de la combustion de materiales fosiles)
y las generadas directamente por el consumo de gas natural requerido por la instalacion de cogeneracion, calderas
y otros usos. En la siguiente tabla se especifican los valores de CO, emitidos directamente e indirectamente:

EMISION DE CO, A LA ATMOSFERA 2004

kWh Tn CO, Emision

28.398.112 12.041 Indirecta

21.542.335 3.899 Directa

31.185.817 5.645 Directa
21.585

(1) Se incluyen las instalaciones de Grifols Levante, Grifols Autopista, Biomat y Murcia
(2) Se incluyen las instalaciones de Grifols Levante, Grifols Autopista y Murcia

EMISIONES ATMOSFERICAS DE CO, POR FUENTE ENERGETICA DE ORIGEN (Tn)

Por electricidad

comprada
12.041
Por gas natural 55,8%
9.544
44,2%

2004




En el marco de los Comités de Medio Ambiente de cada empresa se han fijado objetivos para el afio 2005 y en
algunos casos para el periodo 2005-2006 para centrar esfuerzos en la mejora continua de los principales aspectos
ambientales que generan nuestras actividades en Espafia. Los objetivos ambientales se agrupan en los siguientes
temas:

CALIDAD DE LLAS AGUAS RESIDUALES: Se van a invertir esfuerzos en la disminucion de la Deman-
da Quimica de Oxigeno (DQO) en las instalaciones de Grifols Levante. Algunas actuaciones prevén la mejora del
efluente procedente de la destilacion del etanol, disefio de un nuevo proceso para la concentracion del polietilen-
glicol residual o la unificacion de puntos de vertido existentes.

GESTION DE RESIDUOS: Se disminuira la cantidad generada en diferentes procesos como p. €j. en la
fabricacion de tarjetas de Diagnostic Grifols; lineas de acondicionamiento o inyeccion y extrusion de plasticos de
Laboratorios Grifols; reduccion del nimero de rechazos en los proveedores de Biomat. En el afio 2005 se incre-
mentard substancialmente la cantidad de residuos tratados como subproducto frente a la eliminacion. Asi mismo
se contintia con la implantacion de la recogida selectiva de envases en las cafeterias.

ENVASES Y EMBALAJES: Continuaran las acciones de reduccién de componentes en los envases y
embalajes como la madera, vidrio, plasticos, porexpan y cartén. Grifols International ha creado un grupo de trabajo
de packaging con el objeto de recopilar las medidas de reduccion o cambio de envases llevadas a cabo en afios
anteriores por Instituto Grifols y realizard el disefio de dos nuevos envases con criterios de ecoeficiencia.

EFICIENCIA ENERGETICA: Todas las empresas han fijado objetivos de minimizacion energética a través
de varias vias: Optimizar la utilizacion de la instalacién de cogeneracion para el mejor aprovechamiento de los
subproductos; racionalizar los horarios y niveles de climatizacion y alumbrado de salas y oficinas buscando alterna-
tivas de mayor duracion, menor consumo y/o menor peligrosidad; estudiar nuevos sistemas de iluminacion para
el proceso de fotoinactivacion del plasma en Biomat.

OPTIMIZACION DEL CONSUMO DE AGUA: Algunas acciones a realizar para disminuir el consumo
de agua son la implantacion de mecanismos de reduccidn de agua sanitaria, la recuperacion del agua de rechazo
de dsmosis y de purgas de enfriamiento de la nueva planta de Murcia para su uso en cisternas o el estudio de
reduccién de consumo en algunos procesos productivos de Laboratorios Grifols.

RACIONALIZACION DEL USO DEL PAPEL:

CONSUMO DE PAPEL POR CENTRO/EMPRESA 2004
Tn
25

20

Grifols Movaco Biomat Laboratorios Laboratorios Diagnostic  Grifols Probitas
Levante Murcia Grifols Grifols  International Pharma



El uso del papel reciclado en todas las empresas superara el 60% en el afio 2006. Asimismo continuara la reduccion
del consumo un minimo del 5%, con la aplicacion de la instruccion de buenas practicas ambientales. Todas las
empresas estan implicadas en este objetivo puesto que es responsabilidad de casi todos los puestos de trabajo.

RELACION CONSUMO PAPEL RECICLADO/BLANCO Y OBJETIVO 2006

100 ——— _ —_— X
19% Reciclado
Blanco
75 — — 60% Bl
50 ————— _ —
81%
25 —MM88 —— 40% —
2004 2006

TRANSPORTE: Se han introducido objetivos referentes al transporte, tanto para los desplazamientos co-
merciales, como los de distribucidn que se realizan a través de proveedores. Se tendrdn en cuenta los datos de
emisiones atmosféricas y el consumo de combustible para la contratacion de vehiculos de renting y se estableceran
criterios para evaluar y priorizar aquellos transportistas mas respetuosos con el medio ambiente.

Se van a introducir consideraciones ambientales en el Curso por internet de conduccién segura (en desarrollo por
parte del departamento de Seguridad y Salud Laboral) para garantizar ademds una conduccion ambientalmente
respetuosa.




CONSUMOS DE MATERIAS AUXILIARES: Se han establecido objetivos para la reduccién de mate-
rias como el glicol usado como refrigerante por Instituto Grifols o las colas para el etiquetado de botellas de plastico
y cajas de Laboratorios Grifols.

CONCIENCIACION AMBIENTAL: Siendo conscientes de que la consecucion de estos objetivos depende
del grado de sensibilizacion de los colaboradores se continuaran las actividades de informacion y sensibilizacion a
través de la difusion de mensajes de correo, articulos en la revista interna y sesiones de formacion.




06. F()RIVIACI(')N', SENSIBILIZACION
Y COMUNICACION AMBIENTAL

La implicacion de todos los colaboradores en la gestion ambiental de Probitas Pharma ha sido fundamental para
conseguir la integracion natural del Medio Ambiente en las actividades. Esta integracion de las pautas ambientales
ha permitido la estandarizacion de los controles operacionales, la minimizacion de los riesgos ambientales y una
mejora general del desemperio ambiental de toda la organizacion. Las actividades llevadas a cabo para fomentar
esta implicacion se estructuran en tres ejes:

PROBITAS PHARMA SOCIEDAD

e

FORMACION

SENSIBILIZACION

\ COMUNICACION AMBIENTAL

Desde el afo 2002 se han realizado 56 sesiones de sensibilizacidn ambiental basadas en la explicacion de la Politica
Ambiental de Probitas Pharma, los impactos de las actividades del holding y la sistemética para minimizarlos, los
principales requisitos legales y la estructura basica del Sistema de Gestion Ambiental implantado. En estas sesiones
de sensibilizacion, han participado mas de 1440 colaboradores. Para el afio 2005 se prevé continuar con ellas para
incluir los nuevos colaboradores y aquellos que no han podido asistir en sesiones anteriores.

COLABORADORES

ACTIVIDADES DE FORMACION Y SENSIBILIZACION REALIZADAS EN ESPANA

Formacion . Sensibilizacion

Colaboradores | 548

Horas

0 1.000 2.000 3.000 4.000 5.00t

Ademas de la sensibilizacion también se han realizado diversas actividades de formacién que abarcan a todos los
niveles de la Organizacion, desde la Direccion hasta operarios y personal externo de limpieza. Se han organizado
sesiones de formacion sobre la aplicacién de procedimientos e instrucciones concretas al personal afectado como
el personal de los laboratorios, mantenimiento, ingenieria o el personal de limpieza, entre otros. Asi mismo, se
organizé un curso voluntario especifico sobre los contenidos de la norma 1SO 14.001.



La comunicacion interna de caracter ambiental entre colaboradores ha resultado muy activa. Desde el Departa-
mento de Medio Ambiente se han realizado comunicaciones, a nivel global de toda la Empresa, para fomentar la
reduccion del consumo de papel, agua y energia, incrementar el uso del papel reciclado exponiendo sus ventajas
ecologicas y caracteristicas técnicas. También se comunico el inicio de la recogida selectiva de envases en las zonas
de cafeterias, exponiendo el ahorro ambiental que esta medida supone.

De la misma manera se han recibido en el Departamento de Medio Ambiente més de 50 comunicaciones por
parte de los colaboradores sobre posibles mejoras o situaciones ambientales a mejorar en sus dreas de trabajo.
También se ha solicitado informacion sobre la gestion puntual de residuos o se han transmitido informaciones con
clientes o proveedores.

N° COMUNICACIONES AMBIENTALES

Grifols Engineering |2 2 2003 2004
Grifols International 5) 3
Movaco-Logister 11 19
Biomat 4 9
Probitas Pharma 16 21
Diagnostic Grifols 4 9
Laboratorios Grifols 18 23
Instituto Grifols 8 I16
0 1I5 30 45

Otro de los canales de comunicacion utilizados ha sido la revista COSMOS, editada por el departamento de Co-
municacion e Imagen para los colaboradores de Grifols, a través de la cual se ha difundido la politica ambiental del
Holding y otras actuaciones realizadas como: La celebracion del Seminario sobre la Corresponsabilidad Empresarial
en el Desarrollo Sostenible, las medidas ambientales aplicadas por Laboratorios Grifols en sus instalaciones, la nue-
va gestion del residuo de polietilenglicol como subproducto de la industria cementera o el resultado del concurso
de ideas convocado con motivo del Dia Mundial del Medio Ambiente.
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Con motive del Dia Mundial del Medio Ambiente se convoca el
CONCURSO DE IDEAS 2004 que aporten mejoras
medioombient ales en cualquiera de los dreas de lo emprese, como
por ejemplo:

Optimizacidn del consumo de aguay energia.
Minimizacidn y/o mejoras en la gestién de residuos.
Reduccidn del consumo y contaminacidn de las aguas.
&y Ahorro de matenios primas o reactivos
g Cras ideas que puedan suponer una mejora del comportamiento
ambiental en el puesto de trabajo
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En este concurso participaron 46 personas aportando més de 100 propuestas, algunas de ellas estudiadas para ser
llevadas a cabo en el afio 2005. Las mds abundantes fueron referentes a la reduccidon de consumos energéticos,
agua, papel y a la utilizacion en alguin caso de energfa solar. También coincidi en este dia la tradicional ‘bicicletada’
de Grifols, que llego hasta el Forum de las Culturas aprovechando la organizacion de este evento.

Probitas Pharma también ha establecido didlogo con grupos de interés externos a la organizacion. De esta manera
en colaboracion con la Fundacién Victor Grifols i Lucas se organizé un seminario para que diversos representan-
tes de la sociedad: administraciones, empresas, ONG's, escuelas de negocios y universidades, organizaciones
empresariales, sindicatos y medios de comunicacidn debatieran en torno a la Corresponsabilidad Empresarial en
el Desarrollo Sostenible. El resultado de este seminario ha sido la publicacion de un “cuaderno” de la Fundacion
donde se recogen los puntos de vista de todos los participantes y que esta a disposicion de las partes interesadas
que lo soliciten.

CORRESPONSABILIDAD
EMPRESARIAL
ENEL D RROLLO
SOSTENIBLE

Asi mismo, Probitas Pharma ha sido una de las empresas integrantes del Grupo de Trabajo de Medio Ambiente de
COASHIQ para la elaboracion de la guia para la implantacion de Sistemas de Gestion Ambiental en Laboratorios
Farmacéuticos. Esta guia ha sido publicada por el Departament de Medi Ambient de la Generalitat de Catalunya y
pretende ser un modelo para otras empresas del sector que quieran implantar un Sistema de Gestion Ambiental.

Fotografia correspondiente al dia 5 de junio, dia mundial del Medio Ambiente, en que se realizé la tradicional bicicletada que,

organizada por Biomat, llegd hasta el Forum de las Culturas



07. CONSIDERACIONES AMBIENTALES
EN NUEVOS DISENOS

La perspectiva de futuro de Probitas Pharma hace que no solo sea importante la gestion de aquellos aspectos
ambientales que se generan actualmente y que es necesario controlar y minimizar, sind también es necesario
identificar y prevenir todos aquellos que se puedan generar en un futuro mas o menos proximo.

Con este fin se han introducido sisteméticamente criterios de ecoeficiencia en las actividades que permiten adelan-
tarse a impactos potenciales futuros.

ECOEFICIENCIA
Disefio proyectos ingenieria | | Disefio equipos | | 1+D productos y procesos
G;':g:fitg:g;?::;gg's'slf' Grifols Engineering, S.A. Instituto Grifols, S.A.
. . Lo Diagnostic Grifols, S.A. Laboratorios Grifols, S.A.
Grifols Biologicals, inc.

IDENTIFICACION, MINIMIZACION Y PREVENCION DE IMPACTOS AMBIENTALES FUTUROS

Los proyectos de ingenieria identifican en su fase de disefio cudles son los residuos, vertidos, emisiones, consumos
que pueden generar las instalaciones, cuando estén en funcionamiento, para prever actuaciones de minimizacion
cuya implantacion sea viable. Asi mismo, también estudian cudles son las posibles situaciones de incidencia am-
biental, es decir qué derrames, vertidos, escapes se podrian producir con el fin de desarrollar en la fase de proyecto
medidas de deteccidn y prevencion de una potencial contaminacion.

El disefio de equipos de ingenieria aplicada y de instrumentacion de diagndstico incorpora instrucciones para la
aplicacion de criterios de ecodisefio durante el ciclo de vida del producto, es decir, en su fabricacion, transporte, uso
y eliminacion. Los pardmetros sobre los cuales se intenta incidir son, entre otros, la cantidad y tipo de embalajes,
la peligrosidad de los componentes del equipo, en concreto de los aparatos eléctricos y electrénicos, la durabilidad
del equipo, los consumos energéticos que ocasiona su uso, la reutilizacién y reciclado de los componentes tras su
desmontaje e instrucciones sobre la gestion final de los residuos.

Equipos fabricados por Grifols Engineering en cuyos diserios se aplican los criterios de ecoeficiencia.



Los departamentos de |+D, para el desarrollo de nuevos productos y procesos, han desarrollado instrucciones
para identificar los aspectos ambientales que pudiera ocasionar un nuevo producto y/o proceso y sobre los cuales
seria posible actuar. Teniendo en cuenta las limitaciones de calidad, seguridad, legales y normativas a las que estdn
sujetos tanto los productos como los procesos, se valoran las medidas que podrian reducir el consumo de agua,
energa, reactivos de precipitacion, cidos/bases u otros productos quimicos. En esta etapa de disefio se prevé la
minimizacion de los posibles vertidos que pueden afectar a la calidad de las aguas residuales. Se intenta disminuir
la cantidad y peligrosidad de los residuos generados incluyendo los envases del producto, asi como evitar las emi-
siones atmosféricas en el proceso de fabricacion.

En capitulos anteriores de esta memoria se ha explicado la gestion de los diferentes aspectos ambientales, asi como
los principales gastos asociados. En este capitulo se recopila la cuenta de gastos e inversiones ambientales llevadas
a cabo por todas las empresas de Probitas Pharma en Espafa.

El gasto més importante es el correspondiente a la gestion de residuos, incluyendo el transporte y tratamiento de
los mismos. En segundo lugar estén los gastos de tratamiento y control de las aguas residuales que corresponden
principalmente al pago del canon del agua por las infraestructuras y depuracion de las mismas.

También se han contabilizado los gastos correspondientes a la consultoria externa y costes de certificacion del
sistema de gestion ambiental segtin la norma I1SO 14.001. En otros gastos se incluyen las licencias ambientales,
estudio de atmosfera explosiva en la torre de rectificacion de etanol, la cuota del Sistema Integrado de Gestion de
Residuos del sector farmacéutico (SIGRE), los gastos por las operaciones de mantenimiento ambiental contratadas
en las instalaciones de Grifols Levante y Grifols Autopista y otros de menor cuantia.

Las inversiones ambientales se pueden clasificar en tres grupos: Actuaciones en instalaciones que permiten mejorar
y optimizar la gestion de residuos; actuaciones orientadas a la optimizacion del uso del agua y mejora de la calidad
de las aguas residuales y en tercer lugar inversiones derivadas de otros aspectos ambientales.

GASTOS AMBIENTALES 2004 Importe (€)
Gestion de residuos 592.265
Aguas residuales 376.316
Emisiones atmosféricas 752
Consultoria y certificaciéon 1SO 14.001 31.369
Otros 92.186
TOTAL 1.092.888
INVERSIONES AMBIENTALES 2004 Importe (€)
Residuos 120.274
Aguas residuales 390.031
Otros 34.852
TOTAL 545.157

El importe total de inversiones y gastos ambientales realizados por el holding Probitas Pharma en Esparia en el afio
2004 asciende a 1.638.045 €.
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