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E ncargado por mis comparieros de Comision del estudio de los ejemplares

y de la redaccion del presente Catdlogo, no podia desconocer las dificul-
tades que supone una exposicion como la presente, si ha de responder al fin
educativo y cultural con que fué iniciada, procurando reunir en lo posible los
elementos que de un modo mds caracteristico pueden definir una época en
la historia nacional del trabajo del hierro, siendo esta la razén de que se
hayan incluido las armas de los tiempos prehistoricos, y lamentando que no
figurasen en ella, a pesar de nuestros deseos y gestiones, piezas fundamen-
tales, como por ejemplo, el tenebrario de la Catedral de Jaén.

Inspirada la Comision en este criterio y ante la imposibilidad de trans-
portar obras fundamentales de nuestra industria patria, ha tomado el acuer-
do de publicar un estudio de nuestras rejas, pulpitos, balcones y puertas que
no pudieron figurar en nuestra exposicion, pero cuyo conocimiento es indis-
pensable para llegar a saber algo de lo que fué el arte del hierro entre nos-
otros. Debe complementar este trabajo una parte documental, no sélo referente
a los ejemplares que se reproduzcan, como pueden ser las cuentas de obras
de rejeria de catedrales, iglesias o palacios, sino las generales a la industria,
como disposiciones en Cortes, ordenanzas gremiales, fueros y otros.

Falta decir que si esta labor es debida en gran parte al apoyo desinte-
resado de corporaciones y cabildos, como la funta de Museos de Barcelona,
museos provinciales, coleccionistas y aficionados cuyos nombres figuran en
este Catdlogo, para gloria de nuestra cultura patria, y que cooperaron a esta
obra, han existido entidades y personas, que sin el cardcter de expositores,
contribuyeron generosamente con el caudal de sus conocimientos, con su tra-
bajo y con su entusiasmo; es por tanto un grato deber, manifestar mi since-
ro agradecimiento al Centro de Estudios Histdricos, y muy especialmente en
él a D. Manuel Gémez Moreno y a D. Juan Cabré, a la Sociedad Bilbaina
y muy concretamente a su bibliotecario D. Alvaro de Gortazar, al director
del Museo Diocesano de Vich, D. José Gudiol y a personalidades como don
Fernando Molina, D. Carmelo Echegaray, D. Serapio Migica y a tantos
otros cuya relacion haria interminables estos renglones.

Pedro M. DE ARTINANO
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INTRODUCCION AL ESTUDIO DEL TRABAJO
DEL HIERRO EN ESPANA

IA «SOCIEDAD ESPANOLA DE AMIGOS DEL

ARTE», al organizar para este afio de 1919 una
Exposicion de «Hierros Espafioles antiguos», ha
| pretendido nada mas que dar la sensacién de lo
1\ mucho y maravilloso que supieron hacer nuestros ar-
t tifices en este ramo de las artes industriales.
K Los extraordinarios descubrimientos del Excelen-
mo Sr. Marqués de Cerralbo muestran efectivamen-
te el dominio que del hierro tuvieron los iberos en tiempos prehistéricos;
y las rejas insuperables de Burgos, Toledo, Granada y Sevilla, realizadas
en los principios de la Edad moderna, testifican el alto grado a que llegé
entonces su manufactura en Espana, tal como no fué alcanzado jamas en
parte alguna. En cambio, y a pesar de los Altos Hornos de Vizcaya, de
las instalaciones de la Felguera, Mieres, Nueva Montaiia, Vera, Moreda,
Malaga, Araya, etc., y hasta las factorias hoy en construccién en Sagun-
to, nuestro presente lastimoso demuestra, de un modo evidente, que, en
los tres grandes periodos que la historia del hierro abarca, su manufactura
y la categoria de su elaboracion artistica, ha sido constantemente una de
las medidas de la cultura y poderio o de la decadencia de nuestra raza.

s

\
|

N~/

N

‘n»" \Y’A‘ma

Y&,

N/

S

)
)

)
[/

LY

EACY A

VZNYZN

[
*
|
<

r'




UNB

Universitat Autimoma de Barcelona

X[[ INTRODUCCION AL ESTUDIO DEL TRABAJO DEL HIERRO EN ESPANA

Su elaboracion industrial ha influido en la humanidad de un modo tan
decisivo, que su aparicion constituye el prélogo de la variacion de los
tiempos, y la técnica correspondiente da los origenes de las épocas mis-
mas, en forma que la aparicion del hierro en los dias de Hallstatt y la di-
fusion de su manufactura en los de la Téne, determinan un grado que
puede llamarse de cultura y civilizacion, y que por ello marca la separacién
entre tiempos historicos y prehistoricos.

Terminaba asimismo el siglo x1v, cuando grandes avances técnicos se
realizaron en todo el norte de Espafia @, y la industria, al vulgarizarse
poco después marchando por nuevos derroteros, proporciond a los artifi-
ces materiales adecuados para construir las rejerias monumentales de nues-
tros templos, las armas de fuego de sus ejércitos y los usillos que acciona-
ban en sus imprentas: empezaba la Edad moderna.

Muchos anos mas tarde, cuando la maquma de vapor funcionaba ya
en algunas fabricas y talleres, alla en el primer tercio del siglo xix, al na-
cer la siderurgia contemporanea, todo se industrializa ® y la humanidad
se lanza a una desenfrenada carrera de evolucién y de progreso caracte-
rizando y definiendo la Edad contempordnea.

* % %

Cada una de estas grandes épocas presenta un aspecto propio y que
podria definirse diciendo, para la més antigua, que el hierro tiene en ella
un carécter marcadamente ufilitario; en la segunda al cardcter utilitario

(T) El hierro se trabajo al principio en hornos toscamente fabricados, donde coincidian un yacimiento de mineral
purisimo y grandes hosques que proporcionasen el adecuado combustible; pero lo que define toda la época, por la li-
mitacion que impone a sus productos, es que alimentados estos hornos por tiro netural, o todo lo més por tuelles em-~
brionarios, el Joho o bola que se obtiene es necesariamente pequeiio y mezclado con abundante cantidad de escoria.

(2) Los franceses y de ellos la Europa Centrel, tomaron este avance de los catalanes, y de aqui la preponderan-
cia del nombre «forja catalana». Consiste en sustituir el fuelle a mano o a pie, por instalaciones hidrdulicas, por trom-
pas, que producfan una fuerte y continua corriente de aire, obteniéndose de este modo en el horno una mayor tempe-
ratura; el metal, mucho mads fluido, expulsa la escoria con mayor facilidad; la cantidad que se trata en una operacién
es incomparablemente mas grande, y minerales que hasta entonces se consideraban infusibles son reducidos.

(3) Los sidertrgicos entendieron que su potencia podria ser aplicada a méquinas soplantes, que venciendo la re-
sistencia de los regeneradores de calor, inyectasen en un horno mucho mas alto, una fortisima corriente de aire calien-
te, adecuada para dar las mds fuertes temperaturas; el funcionamiento del horno pudo hacerse continuo, el metal se ob-
tiene carburado y liquido & un precio baratisimo; con ello la construccion de todo género de maquinaria se facilita
extraordinariamente, provocandose el maquinismo, y se acometen las grandes construcciones en hierro, los puentes
monumentales, los ferrocarriles, la construccion naval, que al cambiar la madera por el hierro hace posible esos tras-

atlanticos gigantescos.



UNB

Universitat Autémoma de Barcelona

INTRODUCCION AL ESTUDIO DEL TRABAJO DEL HIFRRO EN ESPANA X1

se suma el decorativo y es el periodo de mayor arte, y en la tercera, el
conjunto se industrializa impregnandose de un tinte sociolégico y vul-
garista.

Tres épocas distintas, pero siempre con un espiritu comuin, pues, a
medida que transcurre el tiempo, las formas ornamentales podran cambiar,
pero las modalidades anteriores en realidad no desaparecen sino que se
suman fundiéndose sobre las nuevas.

L

Cuando deja el hierro de ser considerado como metal precioso y su
manufactura se vulgariza entre los pueblos, resulta que es, en efecto, ca-
racteristica de toda aquella época prehistorica, de la romana y hasta de
la visigoda, el que la industria del hierro presente ese aspecto principal
y casi exclusivamente utilitario. Los pueblos que en tales tiempos supie-
ron hacer de bronce los ejemplares artisticos mas perfectos y admirables,
no labraron en hierro mas que armas, o piezas destinadas a uso domésti-
co, unas y otras (con curiosas excepciones en algunas espadas prehistori-
cas), con la menor cantidad posible de decoracion, y buscando tan sélo
en ellas una recta aplicacién a las necesidades de la guerra o de la vida.
Las dificultades de una técnica rudimentaria y el aspecto del hierro, me-
nos agradable y ostentoso que el bronce, su rival, explican esta tendencia.

Cuando en la segunda época la técnica permite el empleo de masas
mas considerables, resultando su forja y su trabajo mucho més comodo, y
se logra atenuar o combatir en absoluto, por la pintura, el dorado, el es-
taiado, etc., los efectos del 6xido, cuando la utilidad del hierro se impo-
ne, se extiende su uso y se antepone en aprecio al bronce, se emprenden
en hierro ejemplares que, sin prescindir de su caracter utilitario, tienen ya
una ornamentacion agradable. Los ejemplares trabajados en los dltimos
tiempos del arte gético y en los afios del Renacimiento que les siguieron
inmediatamente después, cuando terminaba de vulgarizarse por toda Eu-
ropa la técnica caracterizada por la llamada forja catalana, presentan
unas proporciones arménicas y casi puede decirse que en ellos la finali-
dad utilitaria del trabajo que se ejecuta es lo menos interesante, y que la
decoracién, el calado de la plancha o el repujado; y en una palabra todo
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lo que representa el aspecto artistico que encierra el ejemplar, es lo tni-
co interesante; el artista se deleita en dominar con su maestria el tenaz
metal, en hacerle expresar ideas y sentimientos y promover efectos que
nadie sospechara pudieran brotar de la rudeza e insignificancia de la pri-
mera materia, y asi va desarrollando y fabricando toda esta labor artisti-
ca, con la disculpa de establecer una reja, hacer un candelabro o fabricar
una pieza cualquiera, cuya finalidad practica apenas si interesa. En estos
momentos casi no cabe hablar de arte industrial, es arte puro.

Ya en la edad contemporénea, cuando la siderurgia dié a la industria
del hierro las proporciones de nuestras gigantescas manufacturas actua-
les, los trabajos en hierro toman un aspecto distinto, la decoracién se in-
dustrializa, se democratiza y reaparece el aspecto utilitario, pero disfraza-
do, revestido con tipos de ornamentacién amanerada, que no tenian los
ejemplares siempre tinicos, como los trabajados individualmente, durante
la segunda época, impregnados del alma y expresion de la habilidad del
artista, que los creaba con un objeto determinado no para un mercado.
Las grandes construcciones en hierro de la época moderna, como los ejem-
plares «artisticos» fabricados por series para su venta al detalle, unos y
otros propios de nuestro tiempo, son trabajos donde el aspecto utilitario
aparece velado por los mas bellos disefios de la época del florecimien-
to, pero ejecutados de una manera fria, sin espiritualidad, sin persona-
lizarse el artifice, y por eso todas estas piezas transpiran su caracter in-
dustrial y democratico, completamente opuesto al espiritu que anima
los ejemplares que muchas veces imitan en su aspecto, y a los que siem-
pre o casi siempre superan técnicamente. Este caracter popular y demo-
cratico de las piezas construidas para los bazares, de un arte que indus-
trializa el valor decorativo de los ejemplares que moldea, y tan sélo co-
tiza las dificultades técnicas para la ejecucion de las piezas en serie, es lo
que define esta tltima edad del hierro, que naturalmente coincide con la
edad de los «<Museos», y que suma, a las condiciones utilitarias y decora-
tivas de las dos anteriores, la sociolégica, democratica o popular, la mer-
cantil de los tiempos contemporaneos. A pesar de sus pretensiones y for-
ma artistica, no son obras de arte; les falta el ser expresion de un senti-
miento; son nada méas que la explotacion de un mercado.
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Conocido el hierro, segin se desprende de las investigaciones ar-
queoldgicas mas dignas de fe, desde tiempos remotisimos, V) quizas desde
los dias mismos en que se descubrié el cobre, su empleo no se vulgariza,
utilizandose tan sélo en pequefios objetos domésticos o para usos agrico-
las; y unicamente mucho mas tarde, cuando ya las piezas de bronce ha-
bian recorrido los pueblos, empiezan a fabricarse de hierro armas y uten-
silios ferreros entrando de un modo definitivo en el ramo de manufac-
tura fundamental socialmente considerada.

(T) Afirma Ledebur en su «Metalurgia del Hierro», reconocida universalmente como la obra fundamental de su gé-
nero, que ningtin hombre ni ningdin pueblo puede atribuirse la gloria de haber descubierto la siderurgia, encontrando~
se vestigios indiscutibles de esta industria en parajes muy distanciados entre si y habitados por pueblos que mutua-
mente se ignoraban.

En oposicion a esta teoria, defienden con Dechelette (*) la casi totalidad de los arquedlogos, que parece es en
Egipto donde por vez primera son tratados con éxito los minerales ferruginosos, encontréndose trozos de hierro en las
juntas interiores de la mamposteria de la gran pirémide de Gizeh, en la del rey Ounas de la V. dinastia, en la de Moham-
meria cerca de Esnech, y en los descubrimientos de Petrie cerca de Abydos.

Pero el dato més antiguo que se conoce (*) corresponde al descubrimiento de una tumba pre-dindstica hallada en
unas excavaciones proximas a El Gizeh por la Escuela Britdnica de Arqueologia de Egipto, conteniendo entre otros
objetos, un collar compuesto de cuentas de hierro, de oro, de dgata y de cornalina, habiéndose determinado mediante
el analisis correspondiente que se trataba precisamente de hierro obtenido por manufactura.

Pero de todos modos, cualquiera que fuese el instante en que aparecié el hierro en Egipto, no puede en realidad
hablarse de una civilizacién y una industria sidertrgica (**) hasta fechas poco distantes del siglo xv antes de Jesucris-
to; y si el hierro en realidad fué conocido antes, su empleo fué limitadisimo y apenas aparecen vestigios que carecen
de importancia relativa ante los copiosos y numerosos descubrimientos de objetos de cobre y bronce, cuyo tratamien~
to y empleo es anterior al hierro.

Esta posible escalonada sucesion de metalurgias, ha sido comprobada en la casi totalidad de las investigaciones
arqueologicas metodicamente realizadas, sin que pueda ser aceptada la teoria inversa sostenida por Ledebur, y otros
como Alsberg (***) citado como autoridad por el mismo Dechelette, quien, apoydndose en el hecho de que los pue-
blos primitivos debieron emplear herramientas de acero para tallar la piedra, trabajar la madera, y cultivar la tierra
antes de que el hierro fuera aplicado a la fabricacién de armas ofensivas y defensivas (****), sacan la consecuencia
de que fué su uso anterior al cobre y al bronce (metales que sustituyeron al hierro, hoy desaparecido por oxidacidn)
por su color y brillo y principalmente por su facilidad de trabajo en estado liquido, es decir, por moldeo, procedimien-
to que no ha sido aplicado al hierro, como se sabe, hasta época bien reciente.

Tienen en realidad alguna fuerza estos argumentos, porque antes del siglo x de los tiempos antiguos, aparecen en
efecto muchas de las piezas de uso doméstico, y mds principalmente las destinadas al trabajo de la tierra, como de
hierro y coeténeas a las armas de cobre y bronce, y asi vemos que Aquiles ofrece como premio, en los funerales de
Patroclo, una mesa de hierro que pueda proporcionar el necesario material para los instrumentos agricolas durante
cinco aiios, mientras que en los combates Homero nos va determinando concretamente el metal de cada una de las
armas, siendo de notar que las citas de hierro que empiezan siendo rarisimas en la Iliada, no aumentaron hasta que
fué redactada la Odisea.

Sin necesidad de recurrir a los tiempos herdicos podriamos encontrar ejemplos bien interesantes, como el que nos
ofrecen las civilizaciones japonesas, donde atn hace medio siglo el bronce era el tinico material de uso corriente, y
las piezas de hierro eran constantemente excepcionales.

Pero la realidad de los hechos demuestra, como todos conocen, precisamente esta marcha cronoldgica, sin que

(*) Manuel d'Archeologie prehistorique celtique et gallo-romaine, tomo II, paginas 541-551.
(**) Die Anfadge der Eisenkultur.

(***) Dechelette.—En su obra y capitulo ya citado.

(****) Beck-Ges-chichte der Eisens.
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Tal es el criterio generalmente aceptado, aunque parezca muy raro el
que una vez conocidas por el hombre las cualidades excepcionales del
hierro para usos como los agricolas, no lo aplicase para confeccionar sus
armas; dificultades arqueoldgicas que para no pocos exigen serias demos-
traciones, que, por otra parte, tampoco resultan demasiado evidentes.

Las relaciones, documentadas hoy, de aquellos pueblos de Egipto con
el Asia Menor, con Creta y hasta con la misma Grecia continental, son la
justificacién méas completa de como a partir del siglo xv y mucho antes
del x antes de Jesucristo se hallaba vulgarizado el conocimiento del hie-
rro por todos paises del Mediterrdneo oriental.

Y fué precisamente en este tiempo cuando, al desarrollarse la nave-
gacion y el comercio de los fenicios, sucediendo a los marinos del archi-
piélago del mar Egeo, alla por el afio 1100 antes de Jesucristo, atraviesan
los colonizadores de Tiro las columnas de Hércules y fundan un poco
mas alla la estacion de Gadir (Céadiz), centro de sus explotaciones mine-
ras y de sus elementales, pero curiosas, instalaciones metalurgicas.

puedan tener otro valor que el de interpretaciones personales, la significacion que ha querido darse a los hallazgos
antes citados y otros andlogos, como el realizado por Hill en el macizo de mamposteria de la pirimide de Cheops en
1835. La sustitucién del cobre y el bronce por el hierro, ademds de 16gica, dadas las condiciones de resistencia del
hierro, es por tanto cientifica y registrada; pero por si ello no fuera bastante, dos razones naturales, aparte de las ar-
queoldgicas, apoyan el hecho de la prioridad del cobre como elemento de utilizacion; es una, que sus minerales, muy
repartidos en la Naturaleza, presentan esos colores azules, verdes o dorados significativos y determinantes, en oposi-
cién a los de hierro, siempre terrosos, rojizos o negruzcos; y es otra la facilidad de la reduccion del mineral corres-
pondiente,

El papel que se ha pretendido dar al hierro metedrico tampoco es aceptable mds que como una excepcién singula-
risima, no tan sélo por tratarse de casos muy raros, sino también porque la generalidad de las veces este hierro con~
tiene una parte de niquel que, déndole una dureza marcadisima, debi6 hacer imposible en aquellos dias su trabajo, su

talla o su pulimento.
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2 || de Hallstatt, descubierta en el afio 1846 en el lugar
de Salzkammergurt (Austria), rico en minas de sal ex-
plotadas desde los tiempos mas remotos, y proximo
a una de las vias comerciales del ambar que definie-
ron los siglos neoliticos, di6 nombre a esa época pre-
historica que tiene en Europa como caracteristica de
su cultura la aparicion del hierro, y puede quedar
fechada entre los afios 1000 y 900 antes de J. C.

El Sr. Marqués de Cerralbo, tan conocedor de aquellas civilizaciones
que pasaron, ha buscado las necropolis espaiiolas de esta época de Halls-
tatt en las margenes de los grandes rios, necesarias vias de comunicacion
de los pueblos primitivos, y precisamente donde existen o pudieron exis-
tir arroyos, puentes o pozos de aguas saladas; porque a los tiempos del
cobre y del bronce, que marcaron sobre la tierra los caminos del ambar,
preciadisimo elemento de decoracion, cuya trascendencia social debié ser
muy superior a las que hoy corresponde a las pesquerias de perlas o a
las minas de brillantes, sucedieron los siglos democraticos y mercantiles
de hierro, caracterizados por las explotaciones de salinas en toda Europa y
el establecimiento de las correspondientes vias comerciales, que prepara-
ron las grandes emigraciones de los pueblos y concretamente la de los
Celtas.

Lo que Espafa representaba en aquellos dias y en los siguientes de
la Téne, estacion prehistorica en una de las extremidades del lago de
Neufchatel, descubierta y estudiada desde el afio 1856, y que ha servido
para dar nombre a la civilizacion de la segunda época prehistorica del
hierro, cuyos ultimos periodos tocan en los albores de la historia, lo que
entonces era Espafia puede adivinarse recordando que en la estacion
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clasificadora de Hallstatt, han sido reconocidas y estudiadas 993 sepultu-
ras, en la célebre italiana de Vilanova, sumando las cercanas de Bolonia,
no llegan a 2.000, las de Suiza se reducen a un millar y a unos centena-
res las de Francia, mientras que solamente en la necrépolis espaiiola de
Aguilar de Anguita, explorada por el Sr. Marqués de Cerralbo, se han
podido estudiar més de 5.000 sepulturas.

De todos modos, bien porque no hayan sido encontradas hasta el pre-
sente necropolis espafiolas de los primeros siglos del hierro, bien porque
si se encontraron no han sido estudiadas con suficiente detenimiento, es
el caso que los primeros ejemplares que se encuentran con importancia
ya definida y en nimero suficiente para que se acuse una escuela con
personalidad independiente, pertenecen a la ultima época de los tiempos
de Hallstatt, a los dias, por otra parte, en que los procedimientos de tra-
bajo habian llegado a una perfeccién interesante, lo cual supone por ne-
cesidad, y mas en aquellos tiempos, una previa evolucion de siglos.

Pudo ser, y desde luego resulta como si asi hubiera sido, que la llega-
da de los celtas determinase en toda Espaiia la divulgacién de los proce-
dimientos siderurgicos. (" Ciertamente que algunas necrépolis exploradas
por el Sr. Marqués de Cerralbo, como las de Aguilar de Anguita, tienen
personalidad propia, sin que ello quiera decir que pueda hacerse indepen-
diente por completo de estaciones celtas situadas al otro lado del Pirineo,

(1) La obtencion del metal se hizo por el pueblo celta siguiendo dos criterios, evidenciados hoy, gracias a intere-

santes y curiosos descubrimientos.

En un principio se disponia el taller con dos hornos desiguales, mejor dicho, dos agujeros, apisonados de arcilla,
cuyos centros separaba una distancia aproximada de cinco me-
tros; el primero con un didmetro de metro y medio y unos se-
senta centimetros de profundidad, y el segundo con un metro

T treinta centimetros de didmetro y un metro, poco mas o menos,
I|I|I‘| ‘||| ‘I |||||H|‘T|“|"“'|ﬁu"“x de altura.
; ; El mineral parece que se atronaba en el primer horno (*) para
luego ser cribado, y en estas condiciones se mezclaba con el com-
bustible (siempre carbon de madera) y con el fundente o castina
y se cargaba el segundo horno, donde se sostenia viva la com-
bustion por fuelles accionados a mano, cuyas hocas se prolonga-
ban en trozos acoplados a tuberias de cerdmica, de las que se
han encontrado restos y que tenian un didmetro de unos cinco
centimetros por once de longitud y uno de espesor aproximada-
mente. Después de no poco tiempo obtendriase una bola o lobo de hierro y escorias, que a fueza de repetidos

| Uu‘ | |||||Il l“\

(*) Operacién de calentar con energia un mineral para enfriarlo bruscamente y lograr que se cuartée, se agriete,
se rompa y se desmenuce.



UNB

Universitat Autémoma de Barcelona

INTRODUCCION AL ESTUDIO DEL TRABAJO DEL HIERRO EN ESPANA XIX

como la de Avezac-Prat, quizds prolongacién de las nuestras, y en las que
hasta los mas curiosos detalles, como las joyas de las mujeres, encuentran
correspondencia con otras, como las de la necrépolis de Anfidena, en el
Norte de ltalia.

La industria del hierro que por estos caminos, fenicios o celtas, queda
asi establecida en nuestros bosques, adquiere un desarrollo extraordina-
rio poco después de la llegada del pueblo celta, por el Norte, y de las
expediciones de los griegos instalados en Marsella, por el mar; que si para
los unos era conocida y hasta vulgar su metalurgia, para los griegos debié
ser bien productiva la explotacion de nuestras minas iniciada en el mis-
mo siglo vi antes de J. C. Ello es, que en las necrépolis, desde esta época
en adelante, se aprecia el predominio progresivo del hierro sobre el co-
bre y el bronce, hallindonos ante civilizaciones, como la de Aguilar de
Anguita, que conocieron y trabajaron el hierro normalmente, para sus
utiles de labranza, para los arreos de sus corceles, para las armas de sus
guerreros y para las joyas de sus mujeres.

Que la civilizacion de los pobladores de Espaiia, a partir por lo me-
nos del siglo vi se hallaba relacionada con el resto de los paises que do-
minaban los celtas, se demuestra examinando los ejemplares encontrados

martillazos y caldas irfase haciéndose susceptible de trabajo. (*) En este tipo de horno, que seguramente es el mds pri-
mitivo, se tienen que hacer las cargas, soplar el fuego y descargar el horno
todo por la misma boca, y las escorias, que se encontraron en sus restos, con-
tenian del 50 al 60 por 100 de hierro.

El segundo tipo de horno celta, encontrado por vez primera en el Jura
por M. Quiquerez, aparece siempre en terrenos montafiosos, y las arcillas con
que apisonan sus paredes fueron mucho mas seleccionadas y las mas refracta~
rias de la cuenca minera donde el horno fué establecido.

Estas curiosas instalaciones destinadas a fundir el hierro, estaban formadas
por una cavidad cilindrica, cuyas paredes, cubiertas, como decimos, de tierra re-
fractaria, se apoyaban sobre tierra apisonada que sostenfa un muro de piedra.

El mineral fragmentado se debié colocar por [a boca en capas alternadas con
carhon de lefia. Una abertura practicada en la base pudo servir lo mismo para
la extraccion del lobo o bola de hierro, después de reducido, que para la ven-
tilacion del horno, pues no es ficil, como pretende Quiquerez, que los celtas, Sionaide ot i sl Bt 1
galos y celtiberos trabajasen con el escaso tiro natural que supone esta instala- celtas, encontrado en el monte Jura
cién rudimentaria. La altura total del horno no debié ser muy distante de unos
dos metros; el didémetro interior disponible, de unos 45 centimetros; el espesor de cada una de las paredes, de 30
centimetras y la capacidad disponible, muy escasamente de un décimo de metro cubico. (**)

RN

"..(:;.—'«.‘_J": e s

(*) L. de Launay.
(**) Quiquerez.—De l'dge du fer, Recherches sur les anciennes forjes du Jura cernois.—Societé Jurasienne

d'Emulation.— 1866 pl. 1,
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en necrépolis, como la de Aguilar de Anguita y otras exploradas por el
Sr. Marqués de Cerralbo principalmente, y varios después, entre los que se
pueden citar el Sr. Morenas de Tejada, D. Juan Cabré, D. Federico Motos
y otros; y comparando sus resultados con los hallazgos de la estacién cla-
sificadora de Hallstatt, los del Pirineo francés y en general con todos los
de la época, porque la industria del hierro debié ser comin o poco me-
nos a aquellos pueblos. Asi, por ejemplo, sus armas, elemento que inter-
viene en la vida de los mismos de un modo absolutamente fundamental,
coinciden, por completo, en los tipos, y encontramos en Espaiia la espa-
da de antenas, definidora de aquella época, analoga en forma, dimensio-
nes y decoracion a las mismas de Hallstatt. Es interesante y da idea del
desarrollo que la forja del hierro habia adquirido en este tiempo, cono-
cer el procedimiento seguido para confeccionarlas; dice Sandars () que
forjaban la hoja y la espiga en una sola pieza; de otra parte, las antenas;
constituyendo una tercera la empufiadura, en forma de tubo cortado «en
cuadro» por uno de los extremos, y batida hasta formar la guarda de Ia
hoja por el otro. Las tres se reunian luego, embutiendo primero el tubo en
la espiga para después pasar la terminacion de ésta por la abertura de la
barra de union de las antenas. Remachando a martillazos la punta de la es-
piga que sobresalia,sobre la barra que contiene las antenas, reunian las tres
piezas y formaban el pufio completando el arma. Separadamente fabrica-
ban las bolitas, que generalmente eran de hierro y algunas veces de bron-
ce, o bronceadas, y las remachaban a su antojo en los extremos de las an-
tenas. Dichas bolitas méas bien servian de adorno que formaban parte in-
tegral de la espada, si bien cabe en lo posible que fueran de utilidad
para su equilibrio.

No siempre remachaban el extremo de la espiga; muchas veces for-
maban de él una bolita céntrica terminal de bronce, la cual posterior-
mente desarrollandose llegé a adquirir la forma de testa humana que se
encuentra en algunos tipos de espada corta.

Es lo mas curioso del caso que la misma técnica se ha seguido de un
modo riguroso por los pueblos que habitaron las estaciones exploradas

(1) The Weapons of the Iberians.
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en Austria y los que vivieron en las poblaciones descubiertas por el sefior
Marqués de Cerralbo.

No puede dejarse de mencionar que, correspondiente a esta misma
época de Hallstatt, han sido encontradas en las excavaciones de Turmiel
y de Atance espadas de antenas, cuyo puiio de acero presenta incrusta-
ciones de plata siguiendo dibujos geométricos y rectilineos, y es dato del
mayor interés porque mucho tiempo después, en plena época visigoda,
hemos de encontrar ejemplos similares.

Por otra parte, si los descubrimientos del Sr. Marqués de Cerralbo
dan una serie interesantisima, completa, de la evolucion de la espada en
los dias de Hallstatt, los del Sr. Marqués de Comillas, en lo que fué nu-
cleo de Cantabria, han dado tipos nuevos y por tanto completamente es-
pafioles, cuya vaina también esta ricamente incrustada y termina en una
especie de cuadrilongo con grandes roeles, mas que en los vértices, en
las prolongaciones de los dos lados perpendiculares al eje de la espada.
Como siempre ocurre, las espadas del Sr. Marqués de Comillas han sido
reputadas por los arqueodlogos extranjeros como una falsedad burda, hija
de la imaginacién de un anticuario ignorante, hasta que descubrimientos
sucesivos, sin contar con el estudio hecho por el Sr. Cabré de la sepultu-
ra de un guerrero en Miraveche ), han demostrado la autenticidad del ti-
po, repitiéndose una vez mas la triste y gloriosa historia de nuestras cue-
vas de Altamira.

Pero la espada de antenas, como se sabe, no fué exclusiva entre los
iberos, que ademas tomaron de los griegos la espada «macaira», y modi-
ficandola dieron lugar al tipo espaiiol conocido por espada «falcata»; ar-
ma, como la griega, destinada a herir por golpe, pero que los celtiberos
afilaron en su lomo o recazo desde la mitad del largo y terminaron en
punta, convirtiendo de este modo en arma punzante la que era solo una
especie de machete.

Las fibulas que representan, entre los elementos de decoracion, una a
modo de joya de las mujeres de aquellos dias, suelen ofrecer distintas
formas, y las mas importantes son las que tienen vuelto hacia arriba el ex-

(1) Trabajo publicado por la Sociedad de los Amigos del Arte en su revista Arte Espanol, en 1916,
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tremo de la muesca, terminado en un botén cénico y provistas de un mue-
lle de alambre, que forma igual nimero de espirales a cada lado del arco
para luego prolongarse en forma de aguja. Este tipo se encuentra con fre-
cuencia en el centro y norte de Espafia y Portugal, y ejemplares analo-
gos, hechos también unicamente de hierro, fueron hallados en el cemen-
terio de Avesac-Prat, allende los Pirineos.

El alambre empleado como muelle, la fabricaciéon de sus armas, cuya
superioridad indiscutible ha sido reconocida por los mismos historiadores
romanos de la época, demuestran que la elaboracién del acero y su tem-
ple fué operacién conocida y dominada por los celtiberos. Plutarco y Pli-
nio refieren la manera como aquéllos hombres fabricaron sus aceros y los
templaron, diciendo el primero que seleccionaban las piezas (seguramente
después de carburadas), enterrandolas durante un periodo largo de afios
y dedicando tnicamente a ser tratados como acero aquellos hierros que
no habian sido o habian sido muy poco atacados por el 6xido; curiosisimo
sistema seguido hasta hace bien poco tiempo por los japoneses; y Sandars
en su interesante obra, ") nos dice que habiendo sido cortado un segmen-
to del lomo de una espada, examinado y fotografiado, permitié compro-
bar que la parte exterior contenia carbono, pero que éste disminuia pau-
latinamente hasta desaparecer por completo antes de llegar al nucleo.
Esto demuestra que las piezas aceradas habian sufrido un tratamiento de
cementacion, siempre dificil y mucho mas en aquellos dias, porque supo-
ne un caudal de procedimientos técnicos extraordinarios. Falta para com-
pletar la informacion, anadir que Plinio reconocia como sobresalientes
los aceros tratados en Bilbilis, cuyas aguas, segtn los historiadores de
aquellos dias, tenian la virtud de dar un temple que fué célebre en todo
el Imperio.

Resulta de lo dicho, que antes y durante la época romana, nuestros
celtiberos, después de obtener el hierro en sus hornos de carbén de ma-
dera y tiro natural o sencillo, supieron cementarlo con carbono; los resul-
tados indecisos de esta operacién delicada se aquilataban exponiendo los
tochos a una oxidacion prolongada e intensa, y tan sélo aquellas piezas

(1) Sandars. Obra mencionada.
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que resistian por estar realmente carburadas eran templadas, lo que ex-
plica bien facilmente la constante seguridad en el éxito.

Uno de los detalles que mas demuestran lo mucho que se habia ex-
tendido el uso del hierro en esta época de Hallstatt es el hallazgo singu-
larisimo de nueve herraduras en Aguilar de Anguita, por el Sr. Marqués
de Cerralbo, a profundidades que varian entre metro y medio y medio
metro, y proximas a una espada de antenas que determina época.

Como ejemplares de trabajo normal de forja pueden citarse los frenos
de caballo que se encontraron en sepulturas de guerreros ibéricos, y que
a la par que confirman la noticia proclamada por Estrabon y otros, des-
cribiendo la maestria y habilidad con que los iberos dominaron el arte de
la equitacion y lo notablemente que educaron sus caballos para todos los
lances de la guerra, demuestran lo perfecto que fué entre los mismos elarte
de forjar, desde las épocas mas remotas, pues algunos de los ejemplares,
importados probablemente por los celtas desde el Oriente, representan
tipos arcaicos, que serian sin el menor género de duda los primeros ejem-
plares que en Espaiia se copiaron; tal es, por ejemplo, el de camas curvas
que se ve repetido en las esculturas asirias del Museo Britanico y del
Louvre. Este freno curvo es ejemplar que no se encuentra sino en Etru-
ria y en Espafia; en aquellos paises lo hallamos en representaciones tan es-
pléndidas como el triunfo de Sardanépalo, y en Espafia no tan sélo los
vemos en los ejemplares encontrados por el Sr. Marqués de Cerralbo, sino
en estatuillas ecuestres interesantes halladas en Despefaperros en los cu-
riosos descubrimientos de bronces ibéricos alli realizados.

Vemos, pues, que en el instante en que termina la prehistoria, o sea
en los afios que precedieron a la dominacién romana y aun a la cartagi-
nesa, encontramos en nuestra Patria la industria del hierro, no tan sélo
vulgarizada, sino habiendo llegado a un grado de esplendor técnico y ar-
tistico por lo menos igual al de otros paises, como demuestran los proce-
dimientos de cementacion y temple de sus armas, las decoraciones incrus-
tadas de los pufios y vainas de sus espadas, las fibulas y los anillos que nos
restan. ¢Se llegaria a la exportacion, como posiblemente se lleg6 en la ce-
ramica contemporanea, la llamada de Ciempozuelos, dadas las excelentes
condiciones naturales, famosas ya en la antigiiedad, de nuestras minas y
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minerales dulces de hierro, sin igual en los paises europeos cercanos?
La semejanza de nuestros tipos celtas con los extranjeros de la misma

época, la importancia extraordinaria en cantidad y calidad de los descu-

brimientos espaiioles hacen méas que posible, probable esta teoria.

“a\.E la época romana en Espana apenas queda otra cosa que la docu-
“250) mentacion historica, la que nos ofrecen las lapidas y bien pocos

que habiéndose repetido en este tiempo cuanto se habia hecho en las
muy avanzadas civilizaciones celtibéricas que la precedieron, hoy se
confunden como de una misma época los objetos pertenecientes a los
siglos celtibéricos con los romanos, anteriores o posteriores a Jesucristo,
incluso los ejemplares producidos en pleno periodo de dominacién, es
decir, siendo Espaiia una provincia del Imperio romano. Sabemos que los
conquistadores continuaron extrayendo el mineral y utilizando los proce-
dimientos y practicas indigenas para la elaboracién y temple; y la impor-
tancia que llegaron a adquirir sus manufacturas durante esta época romana
nos lo demuestra cierto nimero de inscripciones relacionadas con el arte
del hierro o su comercio.

Entre las que ofrecen mayor interés se pueden recordar la 4.316 y la
4,498 de Hiibner, refiriéndose las dos al Colegio de Ferreros, asi como la
5.181, encontrada en términos de Portugal, en la que se dice que ciertos
productos «se venden segin la Ley de los Herrajes» (ex lege ferra-
riarum).

Hiibner menciona otros: asi, el nim. 1.199 corresponde a una lapida
hallada en Sevilla, cuya inscripcion funeraria esta dedicada a F. Frutonio
Broccio, negociante ferrario y habitante Romulense. Podria citar algunas
otras interesantes, como la 2.211 del mismo Hiibner, todo lo cual viene
a demostrar que este ramo de la industria habia llegado a adquirir en la
época romana una intensa preponderancia.
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Es lo mas interesante de cuanto pudiéramos mencionar en esta época,
que en técnica y ornamentacion no se hace otra cosa que seguir lo de
periodos prehistoricos; aparte de ello, y como justificando el caracter uti-
litario que habiamos asignado a este periodo, los ejemplares que se en-
cuentran son en todos los casos artefactos caseros o herramientas de tra-
bajo, principalmente agricolas, incluso las fibulas, que cuando son de hie-
rro no suelen tener decoracién, predominando las rejas de arado, las
azadas, las hachas y picos, las sierras, que aparecen aqui por vez primera
quizas, tenazas que pudieron tener un uso corriente, siendo los ejemplares
mas grandes las de forjador, y por fin una serie de cadenas de eslabones
desproporcionadamente grandes, terminadas en anillas, que bien pudie-
ron en la historia atestiguar la misién antipatica de grilletes.

No deja también de ser curioso, que ya desde el tiempo de los iberos
vienen apareciendo tijeras, siempre del mismo tipo pero de dimensiones
variadas, y que por ser de una pieza y estar basadas en la elasticidad del
acero que se emplea, demuestran una seguridad y un dominio de la téc-
nica sidertirgica que aun en los momentos actuales exigen poner en juego
los procedimientos mas adelantados que los conocimientos modernos fa-
cilitan. :

Termina en Espaiia la época romana sin que pueda decirse que el tra-
bajo del hierro saliera de su caracteristica condicién utilitaria. En la me-
tropoli, en los dltimos siglos que fueron de refinamiento y suntuosidad, se
forjaron y hasta se cincelaron algunos pequenos ejemplares destinados a los
usos corrientes de la vida, como, por ejemplo, llaves, que por estar asi
cinceladas se pueden considerar como manufacturas artisticas, pero en
Espafia, donde se construyeron estos mecanismos con la mayor valentia
y precision, no se decoraron los ejemplares o por lo menos asi no se han
encontrado. Y en efecto, en las excavaciones de Numancia primero y en
otros varios descubrimientos después, fueron apareciendo arados, cade-
nas, llaves y otros objetos que tienen un gran interés y curiosidad, no sélo
por su diametro, algunas veces considerable, sino por su disposicién de
conjunto y por la perfeccion que supone el correspondiente ejemplar o
mecanismo, mas no por su decoracion, pues de ella carecen en absoluto.

La industria del hierro, como todas las artes industriales, sigue paso a
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paso la historia politica de la nacién, y por ello las primorosas labores que
produce la civilizacion de los celtiberos; los trabajos, por ejemplo, de in-
crustacion en plata conque ornamentaron las armas de sus caudillos, des-
aparecen en la época colonial, cartaginesa y romana, encontrando tan solo

en estos tiempos los objetos utilitarios que suponen una fabricacion vul-
garista y rutinaria.
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vasion de los pueblos del Norte, desaparece momen-
taneamente todo lo que fué arte y por tanto los indi-
cios y comienzos de éste en el hierro, pero se con-
serva la manufactura como tal industria, y cuando la
monarquia visigoda, ya estable y poderosa, inicia un
lujo que copia de la Corte bizantina, mezclando a
e los elementos decorativos romanos, traducidos con
toda la rudeza del pueblo godo los propios de su raza y los de la indige-
na, hace todo lo que requiere decoracién y lujo en metales, siempre mas
dictiles y maleables que el hierro, en bronce, en plata o en oro, segtin la
riqueza que se pretende.

Tan sélo cuando la primera materia viene impuesta por condiciones
de resistencia por una parte, y por otro lado por su intrinseca categoria,
es indispensable que la pieza sea rica, se adopta una solucién intermedia
que es fabricar el ejemplar en hierro con sus proporciones, perimetros y
superficies lisas, respondiendo escuetamente o poco menos a su caracter
utilitario, y luego con oro y plata que se incrusta en las superficies primi-
tivas se avaloran con una decoracioén y una riqueza, que no se habia sos-
pechado en aquellos dias que se pudiera lograr simplemente obrando so-
bre el hierro por la forja con el martillo, o con el cincel.

Y tal procedimiento, continuacién de la técnica decorativa de los ibe-
ros que incrustaron las empuiaduras de las espadas de antenas que guar-
dan las colecciones de los Sres. Marqueses de Cerralbo y Comillas, pare-
ce como que lo resucitan o contintan los visigodos en aquellos casos ex-
tremos en que no era posible, como deciamos antes, elegir otra materia

L.

prima que el hierro.
Es de una curiosidad extraordinaria y resulta una especie de demos-

e Barcel

DINE
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tracion de lo dicho, el que entre las escasisimas piezas que con alguna
seguridad se pueden atribuir a los tiempos visigodos figuran tres bocados
de caballo casi exactamente del mismo tipo y los tres, decorados con
arreglo a un criterio tnico, que se ajusta exactamente a lo que venimos
diciendo.

Era conocido hasta ahora tan sélo el ejemplar que desde el afio 1656
figura en la Real Armeria y ejemplar que indudablemente es godo, no
tan sélo por los monogramas, ! sino también por toda la ornamentacién
de un caracter francamente bizantino.

Y uno de los restantes, con curiosas incrustaciones en oro y plata,
ejemplar que por vez primera se presenta al examen de los estudiosos,
parece confirmar definitivamente nuestra teoria, porque de su disposicion
se deduce que no estaba dispuesto para que a él se unieran las riendas,
que el caballero no debia llevar; pero si, unos cordones que arrancando
de dos anillas que no pueden tener otra finalidad, pudieron estar destina-
dos a dos pajes encargados de la conducciéon del caballo. Es decir: que
nos encontramos delante de una pieza de ceremonia.

Los arabes que se desparramaron por la peninsula al comenzar el si-
glo vii, no aportaron a su llegada ni un sélo elemento decorativo; las pie-
zas incrustadas en oro y plata que nacieron en un periodo de esplendor
en la corte visigoda, desaparecen completamente, adquiriendo la indus-
tria del hierro un caracter atin mas francamente utilitario, y mientras nues-
tros mas viejos manuscritos cristianos, los de ese tiempo, hablan de trabajos
en hierro, como por ejemplo, el codice de Sahagtin de 1059, otro de Ledn
de 1090, uno mas de Vich de 1100, en cambio en las excavaciones de Me-
dina-Azzahra, de Alamiriya y de Elvira, se demuestra bien claramente que
entre los arabes, aun en los dias de cultura, adelanto y esplendor del Ca-
lifato, en plenos siglos x y xi, no fué el arte del hierro la ocupacion pre-

(1) Efectivamente, cuando las monedas de esta época solo contenian el nombre del rey, éste figuraba en una de
las caras y en la otra el de la ceca o poblacién en que se verificaba la acufiacién; pero cuando al final de la domina-
cién visigoda se inicié la costumbre de poner en las monedas también el nombre del principe heredero como asociado
al gobierno del reino, se puso el nombre de cada uno de los personajes en cada una de las caras, y fué preciso poner
el nombre de la poblacién en un monograma, generalmente en forma de cruz con las letras en los extremos de sus bra-
zos y hasta en el centro.

El freno o bocado de la Real Armeria presenta un monograma exactamente en esta forma y donde pueden leerse
las letras W, T, I, A, y esto unido como decfamos a su decoracién bizantina y a la forma caracteristica del bocado
parece que demuestran la razon de la atribucion antes dicha.
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dilecta de sus artistas y, no obstante, en el Museo Arqueoldgico de Gra-
nada, se conservan los herrajes completos de una puerta, que procede
de Elvira, y que por las circunstancias que rodearon el hallazgo, debi-
do al Sr. Gémez Moreno, parece que puede fecharse entre los siglos x al
Xl, es decir, precisamente en esos mismos dias de Medina-Azzahra, y pre-
sentan estos objetos la rara e importante curiosidad de ser los primeros
ejemplares decorados en plancha recortada; cierto es que en la época ro-
mana, aparecen algunos cofres con trabajos en hierro, cuyos éngulos y
cantoneras, y cuyas alguazas y visagras se ornamentaron en plancha, pero
ésta fué siempre de cobre, como puede comprobarse en los ejempla-
res conservados en el Museo de Saint-Germain y otros, mientras que
los de Granada no solamente tienen de hierro sus abrazaderas o visagras
sino que se hallan bifurcadas en su terminacién y recortadas segin un
contorno floral agradable que encaja dentro del gusto seudo-clasico de
la época. Otra interesante particularidad presenta esta puerta, y es la apa-
ricion en ella de los grandes clavos o chatones que mas adelante han de
evolucionar decorando las puertas medievales y perdurando en y des-
pués del Renacimiento.

FEEE% L poco o ningtin esplendor de una corte guerrera cuya tnica pre-
£ seeltd ocupacion era ganar terreno a los arabes, di6 como resultado la
15958 sola fabricacién de objetos de hierro dentro del caracter populary
la escasa o tal vez nula de e]emplares decorados o excepcionales; y conse-
cuencia de ello es que por su escasisimo valor decorativo, ni los contempo-
raneos ni sus sucesores trataron de conservarlos y han desaparecido o poco
menos. Perosi por casualidad llegé alguno hasta nosotros, seguramente que
no ha sido clasificado en su edad verdadera, porque esas piezas de carac-
ter francamente utilitario perpetuaron sus formas, sus dimensiones y su ru-
dimentaria decoracion durante siglos y mas siglos, y la mayor parte de los
arqueologos tienden a definirlos como de la época en que se inicia su
construccion y su uso; el arado romano, por ejemplo, ha llegado hasta épo-
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ca bien reciente ), de manera que piezas analogas o quiza las mismas que
aqui figuran como de los afios ultimos del Imperio Romano, es posible sean
tal vez visigodas o medievales, no siendo facil atribuirlas a su verdadera
época cuando en ellas la persistencia de una técnica sidertrgica venga
unida a la carencia de ornamentacion, que es la que hubiera podido en
cada caso fijar la época.

Dicen algunos autores® que en Espana para el trabajo del hierro no
habia estilo fijo hasta que el romanico fué introducido de Francia por los
Monjes de la Orden del Cluny, que venian en las complejas comitivas de
aquellas damas francesas con las que nuestros reyes espaoles acostum-
braban a casarse (jl); ciertamente que la observacion tiene bastante peso,
sobre todo si comparamos nuestra arquitectura romanica con la francesa;
pero de todos modos, en lo que al arte del hierro se refiere, es necesario
tener en cuenta tres puntos: es el primero, que Espana, con mucha mas
importancia que Francia y que los demas paises, ha sido siempre pais pro-
ductor de hierro; es el segundo, que las formas clasicas de las construc-
ciones romanicas, como tales formas decorativas, no son importadas, sino
que son también para nosotros la continuacién tradicional de las usadas
en Espaiia constantemente desde los tiempos prehistoricos; asi, por
ejemplo, las volutas en hilo de cobre con que se adornaron las mujeres
espafiolas de los siglos vi al i, antes de J. C., y que muchas de las exca-
vaciones ya citadas del Sr. Marqués de Cerralbo, tales como la de Agui-
lar de Anguita y otras, han puesto de manifiesto, son, con toda eviden-
cia,un antecedente histérico que pudo determinar la construccion de nues-
tras rejas de San Isidoro y del Mercado, en Ledn; las de Zamora, Palen-
cia y hasta las catalanas.

Por fin es preciso recordar, y es el tercer punto que la decoracion
por espirales se acomoda sin la menor violencia a la técnica de aquellos
dias, que arrollaba cémodamente sobre el extremo del yunque la barra

caldeada al rojo.
El forjador en el corazén de la Edad Media trabaja atin con elemen-

(1) No conociéndose intento de modificacion hasta el afio 1572 y no realizdndose ésta formalmente hasta des-
pués de 1774, en que Arbuthnot expuso la primera teoria del volteo de la tierra.
(2) A. Byne M. Stapley y otros.
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tos pequefios y solo por excepcion construye un barrote recto y cuadra-
do que forma el marco o armazén de la reja; pero los tiempos y la técni-
ca habian adelantado bastante para que se considerase como necesario el
decorar con volutas esos espacios intermedios formados por los barrotes
rectos, aunque su poca separacion garantizase quizas siempre la seguridad
que se pretendia con la reja.

Ademas de todo lo dicho, debe hacerse constar y es observacién de
mucho peso, que contra lo que hasta hoy se entendia, este tipo de rejas
es dentro de la rareza que supone su fecha, muy abundante en Espaiia,
principalmente en la meseta castellana, Asturias y mas tarde en Cataluna
y Navarra, llegando hasta las Vascongadas, ) pero con la particularidad
de que propuesto el modelo comun, quizas en la segunda mitad del si-
glo xi, cuando ya olvidadas las incursiones de Almanzor, las constantes
ampliaciones de dominio en los reyes castellanos, dieron a sus pueblos la
sensacion de estabilidad que no habian logrado antes, se desarrolla el tipo
primitivo que vemos, por ejemplo, en la provincia de Zamora, en Catalu-
fia y en Castilla de modo diferente, tendiendo en los ejemplares de los
reinos de Leén y Castilla a macizar la superficie, mientras que los nava-
rros y catalanes dan antes a los conjuntos mayor variedad y transparen-
cia y en los modelos mas tardios llegan a ejes simétricos oblicuos, como
queriendo trazar estilizaciones florales geometrizadas y acomodandose
antes que los castellanos a las siluetas del nuevo estilo gético, hasta el ex-
tremo, de que la persona que sin previo estudio contemplase la reja de
la Capilla de Santa Cruz en Pamplona o la puerta de la iglesia de San Juan
de las Abadesas en la provincia de Gerona, mas las juzgaria trazadas do-
minando ya el arte gético que en pleno florecimiento del romanico.

Este concepto decorativo que ahora se inicia con pujanza, se debié
imponer lentamente a todos los 6rdenes de trabajo, y los candeleros que
se conservan de aquellos dias, los caracteristicos del siglo xin, se inspiran
en las proporciones de la arquitectura vigente, se forman en ese ambien-
te y son los primeros elementos después de las rejas en que se inicia una
decoracion, estando constituidos por un pie de tres patas curvas, de sec-

(1) La puerta de Santa Maria de Galddcano, en Vizcaya, tiene alternados unos interesantisimos herrajes que en
su primitiva aplicacién indudablemente formaron parte de una reja.
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cién que mas que eliptica es circular deformada, terminando en su apoyo
por un ensanchamiento a manera de pata de ave; el vastago del candele-
ro suele ser también de seccién circular mas o menos exacta y presenta,
generalmente, como decoracion dos o tres anillos o ensanchamientos
tronco-conicos y dobles, unidos en aristas por su seccién més grande que
puede tener en su parte més ancha un didmetro doble del vastago. Toda
la pieza rara vez excede de unos 40 centimetros de altura; el pie puede
representar una cuarta parte del conjunto y el largo del eje cilindrico
suele variar de once a diez y seis veces su didmetro; falta decir que estos
ejemplares terminaban en pincho, sobre el cual se clavaba el hachén que
iluminaba en aquellos templos.

Algunos hechos de excepcional importancia completan la historia de
la época; uno es que en el afio 1250, son llamados los rejeros catalanes

~“Blay y Sufiol, para ejecutar las rejas de Nuestra Sefiora de Paris; otros, el

que cita Campany en sus Memorias, resultando que en este tiempo, los
herreros de Barcelona formaba un gremio muy importante, y asi debia de
ser, porque ya en 1200 Pedro II cita la corporacion de Ferrers en las
Constituciones Catalanas; el que en un pergamino del Consulado del Mar,
conste que en este tiempo los Ferrers de Barcelona tenian derecho a
construir todos los herrajes y piezas necesarias para la marina sin pagar
derechos; y por fin, el hecho de que no debia ocurrir mucho menos en el
resto de la Espafia cristiana, en cuanto a importancia de su organizacién
gremial, por cuanto Don Alfonso X en los «ordenamientos de posturas» en
las Cortes de Leon y Castilla habidas en el Ayuntamiento de Jerez el afio
1268, tasa las obras de hierro muy detalladamente, especificando la pro-
cedencia, la localidad donde se vende y hasta si el transporte fué por mar
o por tierra.

La preponderancia que en esta época medioeval llegé a adquirir el
gremio de herreros, lo demuestra el hecho de que en el Consejo de Cien-
to de la ciudad de Barcelona, poco después de comenzar el afio de 1316,
ya tuvieron asiento varios herreros, como tales representantes del gre-
mio, ) y el caso de tenerse que derogar la prohibicion que imperaba en

(1) Company.—Memorias historicas sobre la marmna, comercio y artes de la antigua ciudad de Barcelona.—
P. I3, pdg. 135 y Uda y Sarthou. Las Asociaciones obreras en Espana, pég. 178,
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Valencia desde 1298 para el funcionamiento de la cofradia correspon-
diente, autorizandola nuevamente el Rey Don Alfonso II, en las memora-
bles Cortes de 1329; siendo todo ello mas de notar, cuanto que los herre-
ros en el resto de Europa tenian en estos momentos organizaciones defi-
cientes, y asi vemos que en Paris no llegan a constituirse como tal gremio
hasta el afio 1411.

Durante el transcurso de este siglo xiv puede decirse que dichas cor-
poraciones organizaron su funcionamiento en toda Espafa de un modo
definitivo, desarrollandose y adquiriendo preponderancia social y politica
muy a pesar, incluso del poder real, que poderosamente trata de combatir-
las, como por ejemplo en los famosos «Ordenamientos y posturas otor-
gadas a las ciudades, villas y lugares..» en las Cortes de Valladolid ha-
bidas en 1351 por el rey Don Pedro, donde se tasan detalladamente, se-
ries de objetos fabricados, teniendo en cuenta los distintos lugares para
donde se legisla y declarando libre su fabricacién @ después de haber
disuelto todas las cofradias; porque Don Pedro encabeza aquellas Cortes
por esta medida radical contra las de todos los oficios y entre ellas las de
los herreros, analogamente a como medio siglo antes habia hecho el Mo-
narca aragonés, atacando valientemente a un sindicalismo medioeval
que tiene por finalidad «por ffazer poca lavor: e que porque lo vendan
mas caro,» el oficio se declara libre taxativamente... «mas que libremente
puedan mostrar los dicho officios los quellos sopieren e aprenderlos los
quelos quisieren aprender...» y como los objetos fabricados se deben ven-
der a precio de tasa, los intereses del consumidor quedan a cubierto. Claro
esta que era bien dificil garantizar de igual manera la calidad de la mer-
cancia y precisamente a este detalle habian de acogerse las cofradias o,
mejor dicho, los gremios, para lograr su reconstitucion y su vida, cada
momento mas pujante.

Véase como también en aquellos dias los problemas sociales marcha-
ban por derroteros poco distintos de los nuestros.

No dieron un resultado tan grande como la Corona se prometia aque-

(1) Nuestra Sociedad Esparola de Amigos del Arte, se propone publicar, unido al estudio de la evolucion de la
rejeria, un complemento extenso de nuestro catélogo, donde sean tratados con mayor detenimiento estas cuestiones
documentales que revisten un interés emocionante.
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llos «ordenamientos de posturas» que practicamente se anulan cuando en
las Cortes de Burgos de 1373 se acuerda, visiblemente retrocediendo, que
sean de nuevo los Consejos los que tasen los jornales y precios «porque
los Consejos e omes bonos, cada uno en su comarca sabran ordenar en
rrazon... segin los prezios de las viandas que valieren...»

Pero mucho antes de que la determinacion fuese de Cortes, ya Con-
cejos de cierta categoria se habian lanzado por ese camino, y sirva de ejem-
plo lo hecho por el de Toledo el afio de 1355 (incorporado después a las or-
denanzas de 1455), cuando a los sefiores que componian su Concejo les pa-
reci6 demasiado remunerativo el precio a como se vendian los objetos ya
fabricados y resolvieron verlo y palparlo por si mismos «labrando un quin-
tal de fierro que solia valer en Toledo cincuenta maravedises»;  y de
este modo, sumando hasta los mas pequeios gastos, llegaron a saber cuan-
to valia una gruesa de azadas o azadones, etc., de ferraduras e clavos, et-
cétera, y a los trabajos de la primera categoria les fijaron un precio de
once dineros la libra, y de doce a los segundos, mientras la primera ma-
teria no cambiase de precio.

Continuaron durante todo el siglo las alternativas de preponderancia
o abatimiento de aquellas cofradias que, cubiertas tras una disciplina re-
ligiosa, educaban a sus miembros en el criterio corporativo mas intransi-
gente, resolviéndose el problema en favor de los gremios, cuyas ordena-

(1) Ordenanzas del Almotacen de Toledo de 1455, —Biblioteca Nacional, Manuscritos.—13.036. «T[TULO DEL
FIERRO.—Otro, si porque solia valer en Toledo el quintal del fierro cincuenta mrs. con el peso e corredor, Toledo
mandoé labrar un quintal espidiose en labra cinco saxos de carbon que vale dos mrs. e medio € el que suena los pelle-
jos a cada arrova catorze dineros en que moran el quintal cinco mrs. é seis dineros y de Agua de cada arrova tres di-
neros que monta el quintal, doce dineros la tienda cada uno cuatro dineros en quatro dias son dies e seis dineros al
maestro tres mrs. al Arrova que monta el quintal que labran en cuatro dias doce mrs. tirar de un quintal a quatro ma.
ravedises o el arrova que monta dies e seis mrs. suma de la corta noventa e nueve mrs. dieron a el maestro en cada
quintal honze mrs. de ganancia e recado a honze dineros la libra e otro si en tomar el fierro para ferraduras e clavos
e otras obras menudas menoscaba en cada arrova cinco mrs. e porque esta obra menuda la labran dos Maestros en la
fragua no es prenden tanto carbon e porque se vende mucho esta labor menuda e porque fué siempre acostumbrado
de dar en Toledo un dinero mds en la lavor menuda que a la gruesa a la libra por ende ordenaron é mandaron que los
ferreros vendan é den el fierro labrado o bien fecho de lavor gruesa asi como azadas e azadones e rejas e palancos e
toda la otra lavor gruesa a honze dineros la libra e de la lavor menuda asi como ferraduras e clavos e plegos para ple~
gar a cualquier otra ferra mienta menuda que la den a doce dineros la libra. As mientra el quintal del fierro valiere
cinquenta mrs. y si subiere el quintal cinco mrs. que suba un dinero la libra y quando el quintal descendiere cinco
mrs. que dixa un dinero en cada libra e asi por este quento para siempre esto fué fecho dbenentia de Toledo. Con los
ferreros que estan labrande de lavor e qualguier que no la labrare en su tienda como esta acostumbrado e vendiere la
libra del ferro a mayor contia desta quedhaes que peche por cada vez setenta e dos mrs. e que a donde en la cibdad
de fierro labrado fallandolo a comprar en la manera que dicha es sola dha pena cestas penas sean dos tercias partes
para los Almotacenes y la ofra tercia parte para el Acusador.»
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ciones se consolidan de un modo definitivo, como ocurre, por ejemplo,
en Barcelona cuando Don Pedro 1V, el Ceremonioso, el 10 de Mayo de
1380, otorga el decreto de constitution de la Corporacion de Maestros
Cerrajeros, documento que confirman el rey Don Martin y después el
Emperador Don Carlos, y que al igual que la Entidad, ha llegado hasta
nuestros dias, !’ como ejemplo viviente que demuestra lo que fueron en
otros tiempos.

La constante intervencion de los herreros desde entonces en el Con-
cejo de Ciento es la mas demostrativa explicacién de la preponderancia
politica de tales corporaciones.

Mientras esto pasa en Castilla, la fabricacion, principalmente en las
Vascongadas, adquiere cada momento mas importancia y estabilidad, con-
soliddndose los derechos y privilegios que garantizan el funcionamiento y
régimen de las ferrerias en el fuero concedido a los ferrones de Oyarzun
y de Irin en Burgos a 15 de Mayo de 1366 por Don Alfonso XI, docu-
mento de excepcional importancia ® porque demuestra que en aquel mo-
mento las ferrerias vascongadas aplicaban la fuerza hidraulica para la ob-
tencién del metal, trabajando los minerales como un par de siglos des-
pués pudieran hacerlo en las més perfeccionadas instalaciones de Europa.

“@dos principios del siglo xiv son una consecuencia directa del estado
50 anterior y de las nuevas modas que se implantan definitivamente
ake223 en nuestra patria, con la vulgarizacion del gético. Es de advertir,
no obstante, que el arte del hierro, quizas por las condiciones del trabajo,
tal vez por amaneramiento de sus artifices, ha seguido la evolucién de los
gustos y los estilos con un retraso muy evidente, puede ser que de medio
siglo y no debe extrafiarnos, por tanto, encontrar ejemplares fabricados

(1) Hoy existente en el Archivo del Ayuntamiento municipal de Barcelona, encomendado a la justodia del archi-
vero Sr. Durén, a quien debemos estos y otros interesantes datos donde se ha recogido al modificar su organizacién
el gremio que hasta hace muy poco subsistia con casa propia, en la calle del Consejo de Ciento, ntim. 202,

(2) Cuyo texto literal debo a la mucha amabilidad de mis respetados amigos D. Serapio de Migica y D, Carmelo
Echegaray. De ¢l se dara noticia exactamente en la obra que preparan los Amigos del Arte, mencionada ante-

riormente.
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en pleno siglo xiv, inspirados en las volutas o espirales que definieron el
romanico, como, por ejemplo, los braseros portatiles de algunas catedra-
les o los herrajes de puertas principales, como la de la iglesia de Castell-
b6 en la provincia de Lérida, en la Seo de Urgel.

Otro ejemplo de la persistencia del roménico, son los candelabros, que
en la primera mitad del siglo xiv guardan fielmente la tradicién, inspiran-
dose en la arquitectura; el eje o vastago, ya no suele ser necesariamente
cilindrico y con mucha més frecuencia es poligonal, de seis, ocho y hasta
de mayor niimero de lados. Cuando atin es en toda su longitud cilindrico
y tosco (las proporciones dadas para el romanico) el nimero de anillos
se multiplica, la separacion entre ellos se acorta y cuando como ocurre
con mas frecuencia, es el eje poligonal, la superficie de sus caras se de-
cora, siguiendo la técnica arabe, por lineas incisas que dibujan un motivo
geométrico, con trazos monétonos y apretados que repiten el asunto co-
mo si fuera una persistencia del roménico, o con grecas entrecruzadas que
hacen pensar en los motivos de lacerias érabes. Los anillos, en este caso,
no son tronco-cénicos, y con mucha mas frecuencia son un cubo, cuyos
vértices se achaflanaron en 4ngulo, decorando los rombos a que quedaron
reducidas sus caras, por aspas o por puntos, siempre incisos.

Aparece en este momento entre el pie y el vastago de los candela-
bros, una bandeja de planchas formada por una hoja casi siempre rectan-
gular, sobre todo en los ejen?lares arcaicos, muchos mas tarde redonda,
doblada la cuadrada en sus angulos y con los vértices en pico, o levanta-
da a martillo y festoneada cuando es circular. Es curioso, muy curioso,
que muchos ejemplares de este tipo, claro es que los mas antiguos, pre-
senten bajo la plancha de la bandeja rectangular la sustentacion en tres
patas, declarando de esta manera el como a un candelero del tipo anterior
ya descrito, se le afiadié mas tarde la bandeja, para recoger la cera que
antes manchaba el pavimento.

Pero aquellos herreros cuyos maestros se inspiraron en los gustos del
roménico fueron desapareciendo, y una generacién nueva, educada en la
imitacion del natural, en la ejecucion de la flora que decoraba los capite-
les de las nuevas catedrales, impuso unas proporciones y un arte nuevo,
apoyandose en los elementos mismos del tradicional.
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Es la primera modificacion que impone el gético a los tipos en uso,
la de variar fundamentalmente sus proporciones; los candelabros por
ejemplo, afinan los tripodes de sustentacion para que arranque de ellos un
vastago que podra tener sesenta y mas diametros de altura, adornado to-
davia con multiples anillos, espaciados sensiblemente a la misma distancia
que en los ejemplares romanicos; pero mucho mas interesante es la ten-
dencia manifiesta de inspirarse en la flora, dando al conjunto, mas que el
aspecto de un util que llena una prevista necesidad, el de una flor, el de
una planta, y dentro de ellas, las que por su significacion poética y por su
facilidad de ejecucion fuesen posibles. De esta manera, soldando al dlti-
mo nudo de los vastagos del candelabro laminas lanciformes que se do-
blaban caprichosamente para dejar lucir el pincho propio del candelabro,
que hacia en el conjunto ornamental el oficio de los estambres de la flor,
nacieron en este tiempo los «candelabros de lirio», de unas formas y pro-
porciones delicadas y puras, todo armonia y poesia, como producto de
unos gremios que buscaron su fuerza en las novisimas arquitecturas de
nuestras catedrales goticas.

La exagerada desproporcion entre el vastago y su didmetro, justifica-
da por la resistencia del material, no debié de satisfacer a los artifices que
atn tenian ante los ojos los tipos del romanico y tal vez por esto, los
ejemplares que se conservan de aquellos dias, principios o mediados del
siglo x1v, no suelen presentar el vastago con desnudez; unas veces del tri-
pode mismo salen otros tres vastagos menores, haciendo el oficio de re-
tofios que acompafian al principal hasta la mitad de la altura; otra, de los
nudos medios salen hojas o brotes; lo que siempre ocurre es que al vas-
tago recto y limpio de largas dimensiones, respetando la seccion peque-
fia que su material necesita, se le refuerza espiritualmente y se da al con-
junto una disposicion tal, que el perimetro, que la envolvente de todas
las decoraciones del ejemplar, resulte como trazada a base de un eje fran-
camente robusto.

En este tiempo dominan los herreros el trabajo de los dos elementos
fundamentales para su labor, la barilla y la plancha; la primera desarro-
llaindose como se ha dicho al tratar de los ejes de los candelabros podria
decirse que al apurar en el siglo xv los motivos del arte gético, inicia un
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principio de barroquismo porque decoradas, como se recordara, con nu-
dos escalonados, empiezan a trabajarse en seccion cuadrada y retorcida,
tan exageradamente retorcida, que en no pocos casos, mas que una de-
coracion, da la sensacién del fileteado moderno de un tornillo, muy de-
fectuosamente hecho, aunque en realidad lo que se trataba de imitar de-
bi6 de ser el arrollado de una cuerda.

Las patas de apoyo adquieren también una mayor importancia en las
proporciones del conjunto, y no pocas veces suelen ser rectas y entonces
de varilla retorcida, en mayor nimero de tres y como trazando las gene-
ratrices de un cono unidas cerca del suelo, esto es, en el punto de apoyo
por rectas o por arcos.

Corresponde lo dicho a ese momento antes recordado, en que los ar-
tifices impresionados por las proporciones exageradamente alargadas de
los conjuntos, cuando en ellos se utilizaba toda la potencia resistente del
material, dibujan composiciones compuestas que simulan perimetros mas
resistentes.

El segundo elemento fundamental en las decoraciones géticas, es la
plancha, trabajada como veremos en varios grados, dentro de los diferen-
tes 6rdenes de decoracién.

Es caracteristico del empleo de la plancha como elemento constructi-
vo el dar a los conjuntos un valor corpéreo y arquitectural de que care-
cia casi en absoluto en los primeros tiempos del gético; la plancha puede
ser utilizada como complemento de un sistema y entonces el conjunto,
aunque mas corpéreo y mas arquitectural, lo es mucho menos que cuan-
do esta misma plancha entra a formar parte integrante de la construccion
del ejemplar. Las arandelas de los candelabros romanicos de tres pies son
un ejemplo de lo primero; la plancha recortada de las obras posteriores
lo son del resto.

En el trabajo de la plancha como en toda evolucion del arte indus-
trial, se comienza por el empleo de los conjuntos, dando de un modo pro-
gresivo mayor importancia a los detalles, hasta llegar en los wltimos tiem-
pos de su empleo a la minuciosidad y perfeccion en los mismos, que en
nuestro caso crearon los tan labrados y curiosos ejemplares de los dias de

los reyes Catélicos.
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Asi vemos que en los ejemplares mas arcaicos, la plancha es una su-
perficie lisa, plana o curvilinea, recortada en perimetros ya decorados sen-
cillos, generalmente repetidos, por ejemplo un coronamiento almenado
en una barandilla de arandela de candelabro.

Pero muy pronto esos conjuntos se debieron examinar de cerca y en-
tonces aparecen encargados de quitar a la superficie lisa la correspon-
diente monotonia, dos modas o sistemas; son estos el realzado de la plan-
cha y las siluetas perforadas.

Es el primero en realidad un repujado, elemental si se quiere, pero
repujado. Apenas si el relieve alcanza un par de milimetros sobre el plano
general de la plancha; pero lo mas propio de la escuela, es que los mo-
tivos que se tratan son elementalisimos, repetidos y casi pudiéramos de-
cir que mas antiguos cuanto mas pequefios y geométricos sean, no pu-
diendo entrar en la clasificacion el punteado, por ser detalle repetido
constantemente o poco menos en todos los ejemplares de este tipo. La
linea, la cruz, los radios, diminutos rosetones, etc., son motivos que se re-
piten y entrelazan decorando las superficies.

Debemos recordar que este sistema de ornamentacion llega réapida-
mente a un apogeo, cuando mediaba el siglo xv, estacionandose des-
pués por largo tiempo para desaparecer en el xvi o si se quiere evolu-
cionar a los tipos industrializados de los tltimos afios del Emperador. La
plancha recortada en perimetros adecuados se realza de esta manera y
luego plana o graciosamente curvada en ejemplares mas recientes integra
los conjuntos; pero el relieve de repujado en ella no progresa y el que
merece este nombre en los dias del renacimiento, llega por un camino di-
ferente.

Falta decir que la plancha recortada, unas veces realzada con diminu-
tos motivos geométricos, las més de las veces lisas, en pequefios roseto-
nes lobulados que se enlazan entre si por una barilla que se les une por
soldadura, forma los aros, que suponen, mas que dan, seguridad y robus-
tez a los arcones, cofres o cajas que forradas en cuero con mucha frecuen-
cia decorado, son el inmediato precedente de los llamados de cuatro con-
chas, con decoracion en plancha calada y usados con predileccion espe-
cial en los dias de los reyes Catolicos.
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Paralelamente a lo dicho, y durante todo el siglo xv, la plancha se tra-
baja por recortes o calados que empiezan por dejar como fondo o hueco
espacios, con frecuencia repetidos, de poca superficie, pero que desde los
primeros dias presentan su cierta complicacion; arquerias de mas de me-
dio punto, son motivo ornamental muy socorrido. Estos huecos son cada
vez mas importantes y pronto la decoracién no es consecuencia de su peri-
metro sino todo lo contrario, de la faja de plancha que resulta separando
dos huecos; entonces aparecen las decoraciones géticas en rosetones que
se inspiran en la arquitectura flamigera, pero como en aquéllas los nervios
arqueados que se destacan sobre el fondo de la vidriera, tienen una sec-
cién compleja, en la que se quiebra la luz en maltiples lineas de ilumi-
nacién y de sombra, el herrero busco en sus trabajos un efecto parecido,
que logra con las composiciones de doble plancha.

Consiste esta técnica de doble plancha, empleada de un modo corrien-
te desde mediados del siglo xv, en superponer dos y hasta tres planchas
caladas, que dando el mismo trazado y a igual escala, se realiza en ca-
da una con anchos progresivamente menores, de modo que al superpo-
ner las dos o tres planchas coincidan los motivos o parte de éstos, de tal
manera, que una lamina sirva de fondo exactamente centrado a la siguien-
te, dando al conjunto un aspecto escultural o de relieve y desarrollandose
el dibujo no por un siluetado monétono, sino por lineas miltiples, casi en
su totalidad paralelas, no trazadas sino realizadas por las aristas mismas,
produciendo los efectos obligados de luz y sombra.

Esta tendencia a componer ejemplares esculturales, y cuando se trata
de piezas que se completan en si mismas a darlas un sentido marcadamen-
te arquitecténico, dentro de los limites de la técnica, sin imitaciones ni
servilismos, es quizas la nota dominante que ha de presidir al arte gético
del hierro durante el siglo xv.

Si en los herrajes de muchos de nuestros viejos arcones no aparecie-
ran sobre la cenefa de hierro, minuciosamente calada, las torres de Cas-
tilla y sobre los cuatro dngulos de las cerraduras las conchas del Apéstol,
tal vez, si en Espafia muchos de los trabajos en doble plancha no presen-
tasen una tan marcada influencia 4rabe, seguramente que a estas horas,
dada nuestra propension nacional a considerar invariablemente como ex-
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tranjero todo lo bueno, hubieran sido clasificados como extranjeros la to-
talidad de los herrajes del siglo xv.

Definen este género de trabajos en doble plancha tres caracteristicas
curiosas e independientes. Es siempre labor complementaria, rica, minu-
ciosa, precisa y pequeifia; aparece invariablemente en ella una gran ten-
dencia, al relieve, al modelado arquitecténico y escultural; sus motivos
se desarrollan sobre conjuntos sobre parcelas geométricamente sencillisi-
mas, rectangulos o circulos.

Como se ha dicho, es labor més que propia, aislada o fundamental,
complementaria de un conjunto que se pretende enriquecer; es la cerra-
dura de un arcon forrado de terciopelo, es el marco de un aldabén de la
puerta principal de un palacio; es una pequeia cenefa rectangular que li-
mita los barrotes de una rejeria; y cuando por excepcion el ejemplar va
todo él trabajado en esta forma, como por ejemplo, las pequefias cajas
rectangulares de joyas o dinero, todas ellas en plancha calada, tampoco
el trabajo forma un conjunto, y cada una de las superficies rectangulares
esta formada por un cierto numero de cenefas, como independientes en-
tre si, siendo los pestillos de la cerradura, también rectangular, barras es-
culpidas siempre con pinaculos géticos.

Paralelamente al empleo de la plancha calada, en su dltimo grado de
desarrollo, se inicia un curioso procedimiento que pudiéramos llamar in-
dustrial. Consiste el sistema en ‘hacer el trazado con plancha recortada
que se desarrolla en forma de cinta, en sinusoide, recordando casi siem-
pre un tallo, del que arrancan otros secundarios cuya terminacién queda
libre. Todo ello se curva ligeramente, y repetidas veces, completindose
el decorado por dos o tres lineas incisas que siguen todo el motivo y que
tienen por finalidad distraer la superficie lisa de la cinta que desarrolla la
decoracion. El efecto es bueno, el relieve admirable y delicado, el con-
junto agradable y el trabajo y la dificultad relativamente pequefios.

No es posible confundir el curvado de la plancha, es decir sus alter-
nativos y variables desplazamientos sobre el plano general de la obra, con
el repujado propiamente dicho, porque este, es un relieve que tiene por
finalidad trazar un asunto, realzando el perimetro de un motivo, que se
produce de esta manera, y ademas con profundidades distintas que co-
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rresponden a las modulaciones del asunto que desarrolla, mientras que
en la técnica que nos ocupa, el motivo estd producido por la plancha re-
cortada y inicamente se trata de dar al conjunto, que es tan sélo una si-
lueta, un efecto de luz y sombra, una sensacion de relieve, que por la do-
ble plancha se obtenia de un modo mas penoso.

Este procedimiento se extiende rapidamente y durante toda la segun-
da mitad del siglo xv, alterna en la decoracién con el de doble plancha,
utilizandose en todas aquellas producciones que se necesitaban contemplar
a distancia, Es mucho mas, en los tltimos tiempos del gético, y cuando se
emprenden obras arquitecturales de gigantescas proporciones o de esqui-
sita composicion, sobre frisos de plancha realzada tal como se viene des-
cribiendo, se colocan en intervalos definidos, motivos esculturales de
plancha calada, torres, medallones, pinaculos, etc., que completan el dibu-
jo y dan una extraordinaria vida al conjunto de la obra.

Complementarias a estas dos técnicas fundamentales, la varilla y la
plancha, se desarrollan otras dos de menor importancia, pero tal vez no
menos interesantes; el trabajo de figuras macizas hechas a martillo, y el
de las decoraciones lineales incisas geométricas y repetidas, hechas a
cincel.

Con lo dicho, es suficiente para definir el origen de cada una de es-
tas técnicas complementarias; cristiana una, la de figuras corpéreas, y ara-
be o morisca la otra, la de trazados en cenefas de composiciones yusta-
puestas.

La costumbre de decorar las cruces y en general los distintos ejem-
plares, con figuras también de hierro, empieza en los finales del romanico
y se desarrolla durante todo el siglo xiv, invadiendo buena parte del xv,
hasta llegar a una especie de barroquismo, cuando multiplica las repre-
sentaciones y los atributos, solo con la finalidad de hacer un ejemplar més
vistoso. Las cruces que el Museo de Barcelona y D. Santiago Rusifiol pre-
sentan en esta Exposicién, son quizds los mas bellos y caracteristicos
ejemplares de esta manera de hacer; las figuras suelen ser generalmente
pequeiias, en algunos casos trazadas con ingenio y gracia, utilizando un
recorte de plancha, nunca precisos y detallados, hasta el punto de que
mas suponen un boceto de figura que un trabajo definitivo. Por otra par-
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te, las proporciones de las figuras se apartan de las usadas en el roméani-
co, aunque los detalles y los conjuntos no siempre disuenen de aquella
época. Resulta de lo dicho que con no poca frecuencia existe dificultad
para armonizar figuras, detalles y conjuntos, asi, por ejemplo, la posicion
relativa de la Virgen y el Nifio, no guarda casi nunca relacién cronolégi-
ca con la forma del sudario del Cristo, con las aplicaciones en plancha
recortada, etc., y unos y otros con la cartela del INRI y con el tipo de las
letras, o con la forma de la cruz. ¢Es que fueron restaurados estos ejem-
plares a través de los siglos medioevales o en épocas posteriores?

Lo que no tiene género de duda, es que en la evolucion del gusto y
de la técnica fueron estos trabajos los precursores de las delicadas y ad-
mirables piezas de forja, que con el caracter de decoraciéon secundaria
aparecen en los candelabros y llamadores y en general en todas las obras
de mediados o finales del siglo xv. Y que la evolucion se desarrolla si-
guiendo las leyes universales del arte, lo vemos en el hecho, de que em-
pezando los trabajos de forja por la reproduccién de la figura humana,
cuando esa técnica llega a un cierto grado de perfeccionamiento, repro-
duce con mucha mayor predileccion la fauna o la flora y sus labores mas
perfectas son esas cabezas de dragén, esos pajaros y reptiles, concebidos
con delicadas proporciones, desarrollando su cuerpo en lineas armoniosas
y faciles, de un modo tanto menos ostensible cuanto mas perfecto y deli-
cado es el detalle y mas hermoso es el conjunto.

Este trabajo de forja debio generalizarse muchisimo durante el siglo xv,
hasta el punto de que con mucha frecuencia se trabajen de esta manera
detalles que pudieron permanecer sin decoracion; por ejemplo, la gruesa
barra cilindrica de los grandes cerrojos, que casi siempre es poligonal, y
algunas veces cilindrica, muy rara vez deja de terminar en una cabeza de
perro o de dragén, abocetada quizas, con sélo cuatro martillazos, cuando
aun la barra se conservaba caliente, puede ser que nada mas que como
satisfaccion interna al considerar su obra terminada, o como firma del he-
rrero que, a fuego y sobre el yunque, fué dando al ejemplar su seccién
uniforme a fuerza de trabajo y de paciencia; jcosa bien diferente a como
se producen hoy las barras calibradas de los mas distintos gruesos en los
trenes de laminacion de las grandes empresas sidertrgicas!
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No es esta la ocasion de discutir los origenes de la decoracién geo-
métrica de los arabes, ni sus prescripciones religiosas sobre la reproduc-
cién de la figura humana y la de seres animados; ello es, como ya se dejo6
dicho, que sus trabajos de forja son en la actualidad desconocidos, o poco
menos, v trabajaron en hierro como pudieron hacerlo en cobre y bronce,
es decir, a lima. Tan verdad es lo dicho, que cuando producen un ejem-
plar que por su finalidad excepcional merezca ser decorado, aparte de las
labores de cerrajeria, suelen enriquecer la pieza por incrustaciones en
azofar y en cobre, anillos, sobre todo los primeros, que muy facilmente
producen la impresién del oro.

Pero cuando las superficies son grandes o muy sencillas, se impone
otro sistema de decoracién que sea ademds menos entretenido que la
incrustacion: el dibujo geométrico lineal hecho a cincel.

Se encuentra, en efecto, en ejemplares indiscutiblemente arabes o de
gusto arabe, este sistema de decoracién, que en el hierro no ha tenido
jamas una importancia decisiva, pero que se desborda por los reinos cris-
tianos y aparece con frecuencia en trabajos casi siempre curiosos.

Dos criterios generales se siguen en este procedimiento: uno cuando
se trata de superficies grandes y en general proporcionadas, otro cuando
son éstas menores o muy desproporcionadas, es decir, predominando mu-
cho una de las dimensiones sobre las demas, a manera de cenefa. En el
primer caso la superficie no se rellena con decoracién, en el segundo si.

No quiere ello decir que las superficies de la primera categoria, circu-
los, casquetes esféricos, cuadrados o lo que sea, se ornamentan siempre
de la misma manera; en el arte arabe puro se trazan cenefas mas o me-
nos anchas, desarrollando en ellas motivos clasicos del estilo, casi siempre
grecas de trazos rectos, con frecuencia inspiradas en la tan conocida de
«acicate»; luego en el fondo de la superficie se distribuyen uno o varios
rosetones estampados a troquel sobre el plano o la plancha caliente; en
el arte cristiano se soluciona el problema subdividiendo la superficie por
dobles lineas simétricamente repartidas, dejando el fondo liso, los casque-
tes esféricos de muchos clavos llamados de «cazoleta» pueden atestiguar
el sistema.

Cuando la superficie es pequena y a modo de cenefa, entonces se re-
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llena por completo, admitiendo una siempre elementalisima composicion
a base de rectas, simétricas alternadas y un punteado; con mucha menos
frecuencia se encuentran trazados curvilineos.

No procede terminar esta relacion de técnicas medioevales sin dedi-
car unos recuerdos a las tan curiosas producciones de un aspecto mas que
artistico, militar, las comentadas rejas enigmaticas, siempre curiosas y mu-
cho mas en nuestro tiempo, cuando la fantasia popular coloca una leyen-
da o un sucedido en cada uno de los nudos de sus barrotes. Que fué pre-
dileccion de magnates o de artifices del siglo xv colocarlas en sus casti-
llos, lo demuestra el nimero, relativamente grande, que de ellas hoy se
conoce. Es su aspecto el de una reja sencilla, con frecuencia reforzada y
en algunos casos con sus nudos prolongados en piramides de caras cur-
vilineas a manera de pinchos, dando el conjunto un aspecto amenazador
y sombrio.

Una considerable parte de los ejemplares conocidos tienen su disposi-
cion invertida segun los cuatro cuadrantes en que se puede considerar divi-
dido el conjunto. Estriba, como se sabe, la dificultad del sistema, en que
cada barrote tiene alternada su mision de caja y de nticleo; es decir, que
asi como en las rejas ordinarias existe una serie de barrotes que tienen
labradas las cajas por las que atraviesan los complementarios, y éstos son
macizos en toda su longitud, en las enigmaticas cada barrote es en unas
partes cajas y en otras niicleo. Cuando el servicio es uniforme en cada
mitad del elemento, el montaje de la reja es posible haciendo inde-
pendientemente e! acoplamiento de los barrotes que integran cada uno
de los dos cuadrantes opuestos del ejemplar, y una vez esto hecho, en cu-
ya operacion intervienen todo los barrotes de la reja, se desplazan las dos
mitades segtn la direccion de los nicleos que restan libres de enlace. De
esta manera pudieron montarse rejas del tipo de la del Palacio de Ocana
de los Reyes de Castilla; pero cuando la funcién de caja y nicleo varia
en cada nudo, como ocurre en el Palacio de Tordesillas, la dificultad es
realmente insuperable, resultando su construccién consecuencia de un
forjado sobre el ejemplar en montaje.

La reunion de los distintos procedimientos de trabajo que dejamos
enumerados y su entrelazamiento y combinacion en muy frecuentes oca-
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siones, dan la mas justa medida del como entendieron la elaboracion del
hierro nuestros artifices medioevales; asi vemos composiciones geométri-
cas, como lo son, por ejemplo, los llamadores de anillo, cuyos trazados,
personalisimos de Espafia, tienen un sabor arabe indiscutible; el llamador
propiamente tal, es en estos modelos una pieza circular de seccién poli-
gonal, cuyas caras planas anulares se cubren de una labor incisa, geomé-
trica, repetida; el clavo que lo sustenta descansa sobre un disco, que pue-
de ser en plancha lisa recortada en perimetros almenados o festoneados,
que otras veces aparece en lamina repujada en labor menuda, con fre-
cuencia en plancha perforada y en ejemplares de gran lujo en dos 6rde-
nes de calados goéticos; complementa algunas piezas excepcionales una
figura, cuello y cabeza de dragén, maciza y esbelta, que arrancando de la
argolla del anillo, se desarrolla graciosamente, perpendicular al plano de
la puerta; y en este caso, coexisten sobre el mismo ejemplar, el trazado
arabe geométrico del anillo, su labor incisa, el trabajo de doble plancha
sobre composicién gdtica y las obras macizas de forja en figuras quimé-
ricas.

Los candelabros terminados en complejas disposiciones donde se com-
binan la forja, la plancha recortada y la varilla, son igualmente un ejem-
plo del alto grado a que llegé la composicion y la fantasia de aquellos
artifices, cuyos nombres se han perdido quizés definitivamente y cuyas
obras con toda seguridad han de continuar siendo la admiracién de los
pueblos que nos sucedan.

Pero quizas los ejemplares mas interesantes lo constituyen las cerra-
duras, que dentro de unos marcos constantemente rectangulares, vienen
sobrepuestas a las puertas o a los muebles, unas veces colocadas sobre
planchas caladas y otras decoradas con ellas en su propio cuerpo. El ori-
ficio para la llave suele quedar oculto por una maciza figura biblica de
animal fantdstico, movible, forjada y cincelada, y el conjunto es un com-
pleto mecanismo, encerrado en una caja rectangular de una sola pieza,
repujada en el centro a golpes de martillo y con los lados a bisel, conte-
niendo en no pocos casos mas de un centenar de piezas y recortes, fun-
cionando algunas veces los unos independientes de los restantes. Masca-
rones, angeles o blasones, también en relieve, como las columnillas goti-
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cas de seccién cuadrada que limitan lateralmente muchisimos ejemplares,
dan no tan sélo la sensacion escultural intrinseca de cada elemento, sino
una variedad de planos y profundidades en el conjunto, que lo hace mu-
cho més curioso e interesante.

Los cerrojos que todavia se conservan en algunas puertas y en mu-
chisimas rejerias, estan formados, como ya se ha dicho, por una barra
circular de unos treinta a setenta centimetros de longitud por dos a cinco
de diametro, que pasa por las correspondientes argollas, adecuadamente
distanciadas; una barra maciza unida a la primera en angulo recto da al
conjunto la forma de T, sirviendo para correr a mano el cerrojo, y sus
extremos es lo que se fija o aprisiona en el cuerpo de la cerradura.

Paralelamente a estos elementos se desarrollan en el siglo xv los lla-
madores de puerta de encuadramiento rectangular; las dimensiones del en-
cuadramiento se alargan con relacién a las de las cerraduras; el aldabén,
que divide el conjunto en dos partes simétricas, es siempre o casi siem-
pre una figura més o menos habilmente forjada, que en los tltimos tiem-
pos suele ser trabajada a cincel, como ocurria en las cerraduras, y con
mds razon, pues ahora tenemos una figura muy principal, el aldabdn,
sobre el encuadramiento calado. Es frecuente encontrar en los aldabones
espafioles una especie de dosel o coronamiento, de plancha recortada a
modo de cornisa en arco sobre el encuadramiento, que puede tener a su
vez la terminacién o copete correspondiente. i

Por fin, la decoracion de las puertas se completa en el siglo xv por
los clavos que durante toda la Edad Media continua desarrollandose.

Dada la mision del clavo, principalmente en nuestras puertas de
quincionera, era necesaria una gran superficie de apoyo en la cabeza;
consecuencia de ello fué un aumento progresivo en las dimensiones del
casquete esférico, en que se les hizo terminar como solucién la mas sen-
cilla y que seguramente produjo no pocas dificultades, tanto para su cons-
truccion como para su fijacién en la puerta.

Parece ser que hasta mediados del siglo xiv el clavo que fué aumentando
hasta entonces de tamafio de un modo progresivo, excepto en los ejemplares
arabes, no se hizo independiente de la cabeza con decoracion, y esta eran
unas rayas dobles, circunferencias méximas que pasan por el eje. Mas tar-
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de y sobre la cabeza ya independiente, las rayas dobles se transforman
en nervaduras sencillas o dentelladas, que se trabajaron profusamente en
los dias de Enrique IV @, De este modo se construian en el siglo xv las
nervaduras que se cortan entre si por otros de dibujos oblicuos, dando
sobre la superficie esférica una a modo de laceria, hasta que ya en el rei-
nado de los Reyes Catélicos las dimensiones y los trazados llegan a su
maximum, introduciéndose como motivo ornamental entre otros el casca-
bel que caracteriza el reinado .

Aparte de la rejeria, que como queda dicho ha de constituir motivo
de un estudio independiente ), tal era el estado de la industria del hie-
rro en nuestra Espafa al iniciarse el reinado de los Reyes Catoélicos, que
habian de traer con el renacimiento la mas profunda modificacion de los
gustos y de las técnicas.

En esta época, muy alejadas ya por el tiempo las tradiciones romani-
cas, en pleno desarrollo del gético que copia del natural la flora y la
fauna, pujantes los gremios como no lo fueron nunca ni habian de serlo
después, reconocidos constantemente sus derechos durante todo el siglo
como lo hace la reina Dofia Maria el 4 de Agosto de 1448, como después
confirma en 1454 Alfonso y asi sucesivamente; coincide la educacion pro-
fesional dentro de los mismos, con el desarrollo y perfeccionamiento de
las ferrerias vascongadas, protegiendo mediante una adecuada legislacion
la explotacion del mineral, organizidndose también en gremios los ferro-
nes, como por ejemplo, los de Mondragén, centro en estos momentos de
la mas esmerada produccion de hierro y acero, al igual que los de Duran-
go y Elorrio, las ferrerias de los valles de Orozco y Oquendo, y los que
trabajan utilizando saltos de agua en las rias de Guiptizcoa y alguno mas
en Alava y Navarra.

(1) Notas inéditas sobre «Clavos de Puerta» de D. Adolfo Herrera.

{2) Notas ya dichas de D. Adolfo Herrera.

(3). La Sociedad Espafiola de Amigos del Arte tiene acordado como se ha dicho, la inmediata publicacién de un
estudio sobre la documentacion de hierros en Espafia y la evolucién de la rejeria.
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a7, ESDE LOS DIAS EN QUE COMIENZA EL
7 || reinado de los Reyes Catélicos, se encuentran en
Espana trabajos inspirados en las composiciones
«a lo romano», si bien los procedimientos y hasta
el gusto mismo del Renacimiento habia de tardar
en aclimatarse entre nosotros, quizas mucho mas en
el trabajo del hierro que en el resto de las artes
industriales y hasta que en la misma arquitectura,
a la que tan ligada siempre estuvo en sus progresos y evolucion, y mas
que nunca desde ahora.

Logicamente se comprende que en este largo periodo de mucho mas
de medio siglo, desde que las nuevas formas aparecen hasta que las go-
ticas se destierran de un modo definitivo, los trabajos son por rara excep-
cion ejemplares concebidos exclusivamente en uno u otro sistema, siendo
siempre combinaciones de las dos tendencias.

Los conjuntos es lo primero que se toma del arte nuevo, para relle-
narlos y enriquecerlos con una profusa decoracion gética, en Espafia qui-
z4s mucho mas intensa, minuciosa y compleja que en otros paises donde
también se continuaba trabajando este estilo; con toda seguridad, debido
a la influencia arabe que necesariamente pesaba sobre nuestros artifices,
con la repeticion de sus trazados lineales y combinaciones de lacerias.

Estos conjuntos tienen una radical diferencia si los comparamos a los
gé6ticos, porque si bien unos y otros coinciden en pretender una indepen-
dencia arquitecténica intrinseca, es decir, en formar un todo completo en
si mismos y no un complemento del edificio, del mueble o del conjunto
que se pretende armar o construir, los géticos buscaron esa personalidad
en la vida y en la naturaleza mas o menos idealizada; sus candelabros
recuerdan lirios, y mas tarde castillos o torres almenadas, mientras que
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los conjuntos del renacimiento son arquitecténicos, no tan sélo en el sen-
tido de ejemplar corpéreo, sino en el frio y matematico que resulta de
una consecuencia del sistema; no recuerdan sus lineas la vida ni la natu-
raleza, son superficies geométricas que constructivamente se superponen,
suavizando sus intersecciones por cornisas escocias o elementos en defi-
nitiva, tan frios o mas que los fundamentales y siempre resueltos, como si
se tratara de un edificio. No se necesita decir que pretendiendo en cada
caso finalidades muy distintas, estos principios que se sostienen durante
todo el periodo del renacimiento dan lugar a ejemplares de una silueta o
perimetro muy diferentes, adecuados en cada pieza al empleo para que
fué labrada.

Es frecuente encontrar en esos conjuntos, claro esta que considerados
como tales, evidentes reminiscencias de las disposiciones géticas que pa-
saron; es un ejemplo bien curioso, los pies y hasta en muchos casos, el
tronco principal de los candelabros de la primera época, donde el sopor-
te es en tres apoyos y el vastago muchas veces triangular, siendo en cam-
bio cuadrada la caja del cirial, es decir, que en ejemplares donde la dis-
posicién utilitaria exige una seccién cuadrada, se desarrolla parte o toda
la pieza en disposiciones triangulares como en los ejemplares goticos.

Claro estd que mucho mas tarde, van desapareciendo los detalles y
rellenos géticos siendo sustituidos progresivamente en los conjuntos ar-
quitecténicos de la decoracion de las superficies por motivos del renacimien-
to, también tomados de la naturaleza, pero en un sentido mas realista y
bien distinto del anterior; porque es una manera de entender naturalista y
simbélica, no precisamente idealizada, sino todo lo contrario, realista, que
copia constantemente la figura humana y que toma como argumento para
sus composiciones quiméricas, las cariatides y los grutescos del renacimien-
to, mientras la flora es tratada también con una verdad intensa, sin estiliza-
ciones decorativas, copiadas directamente del natural y unos y otros mo-
tivos cubren las superficies arquitecténicas de los ejemplares, usdndose
como elementos complementarios de ornamentacién.

Supone lo que precede la posibilidad de hacerlo, y las técnicas del
tiempo de los Reyes Catélicos no eran las mas indicadas para trabajos
inspirados en el natural. En efecto, la doble plancha calada, la realzada,
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los ejemplares macizos trabajados a forja, van cayendo lentamente en des-
uso y siendo sustituidos por las obras ejecutadas en plancha repujada.

Dos consideraciones procede hacer al llegar a este punto: la primera,
que la evolucién del trabajo del hierro, desarrollaindose paralelamente a
la historia politica de la nacién, ha cambiado en este momento las pro-
porciones del escenario; se trabaja para las corporaciones, para los gran-
des conquistadores que dominaron continentes, para los templos que am-
plian sus dimensiones para contener muchedumbres, y en estas condicio-
nes, aquellos minuciosos trabajos en doble plancha, los detalles de una
cabeza de dragon de unos pocos centimetros, desaparecerian perdidos en
la inmensidad del espacio, por eso se imponia la modificacion de la téc-
nica, y sobre planchas cosidas y siluetadas, que se unen por un elemen-
tal roblonados al armazén de varilla cilindrica, se trabaja en grandes di-
mensiones por repujado los asuntos mas complejos o més quiméricos,
policromando las composiciones unas veces, dorando el motivo principal
otras y en ultimo término buscando una labor de conjunto y un efecto
que no pierda con la distancia.

Es la segunda el que quizas como consecuencia de la demanda, tal vez
por evolucion propia, puede ser que completando sus procedimientos con
los que pudieron observar en el resto del continente, al ponerse Espaiia
en contacto con toda Europa durante aquel principio del siglo xvi, ello
es, que las Vascongadas producen hierro en cantidades suficientes, y los
martillos ya sin excepcién movidos por ruedas hidraulicas, permiten la ma-
nipulacion y labra de tochos de gran peso, facilitindose con ello el tra-
bajo de las construcciones mas grandes.

No deja de ser curiosa la evolucion, mediante la cual nuestros herre-
ros llegaron a los trabajos mas perfectos del repujado en plancha. Decia-
mos que en un principio y como industrializacién de los trabajos en cala-
do doble, se hicieron numerosas labores en lamina siluetada y realzada,
bien entendido que este realce era una ondulacién repetida y alternada,
independiente del asunto desarrollado en ella; algo mas tarde y en cene-
fas o frisos donde los motivos eran sencillos y se repetian monotonamen-
te, dando a distancia la sensacién de un encaje, para que el dibujo fuera
acusado con mas energia, se di6 a la plancha una curvatura, pero no alo
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largo del conjunto, sino en el elemento mismo que integra el asunto; es
decir, cada tallo, cada hoja, se curva o realza, presentando al espectador
una superficie convexa; un poco mas y los motivos florares que se entre-
lazan y repiten, se sustituyen por composiciones del renacimiento, donde
aparecen grutescos y figuras, formando una composicién sencilla aun, re-
cortada como lo fueron los motivos florares de elementos convexos antes
mencionados y donde por vez primera las figuras, destinadas a ser vistas
a muchos metros (frisos de rejas, por ejemplo), y de pequefias dimensio-
nes todavia (las mayores no pasan de unos veinte centimetros de altura),
se realzan en dos o tres niveles distintos, para avivar las distintas partes
del cuerpo o los elementos distintos de la composicién. Iniciada la mar-
cha, nada de particular tiene que esos grutescos se desarrollen en las ce-
nefas posteriores, recortando sobre la plancha composiciones asimétricas,
graciosamente variadas, en las que aparecen como elementos fundamen-
tales los medallones encerrando un busto, que se modula ya en maltiples
planos y superficies, segiin la mas refinada técnica del repujado, que muy
poco mas tarde no recorta la plancha y obtiene sus composiciones, des-
tacandolas del fondo por realzado, repujando, policromando los motivos
y dando un color al fondo de la plancha, para que la composicion desta-
que con mayor energia y también para evitar la oxidacién, principalmen-
te de las partes trabajadas, en las que la plancha queda necesariamente
debilitada.

Consecuencia de la tendencia detallista y menuda que domina en los
dias de los Reyes Catélicos, se crea una escuela de repujado donde las
superficies se rellenan con decoraciones del renacimiento desarrolladas
en proporciones reducidas, multiplicando los asuntos, que se ejecutan con
un detalle y un primor desproporcionados al valor y a las condiciones
materiales del hierro. Es labor siempre realizada sobre plancha llena, con
relieve, que siendo grande con relacién a las proporciones del motivo que
trata, es pequefio en valor absoluto, resultado como deciamos de la ten-
dencia detallista que le precede en el gusto de las gentes, y mucho mas
quizds de los sistemas arquitecténicos de ornamentacion por entonces en
moda, si bien una y otra cosa pueden ser consideradas como una causa
dnica. Tal es el estilo que ha recibido la denominacién de plateresco, en
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las obras de hierro con mucha mayor razén que en otra alguna, pues mu-
chos de los ejemplares trabajados de esta manera lo fueron por artifices
plateros, que labran en hierros piezas de una delicadeza de composicién
y de ejecucion admirables, concebidas y ejecutadas de igual manera que si
la primera materia fuese oro y plata.

Por esta evolucién, en este grado de perfeccionamiento y en este tipo
de trabajo, llegaron nuestros artifices a los dias en que se implanta en
Espafia de lleno el renacimiento; y la industria del hierro, desarrollando-
se paralelamente a la historia politica de la nacién, porque las gentes vi-
vieron en la grandiosidad de su tiempo, cuando la Espaiia de ahora era
pequefia para quienes dominaban Europa mientras civilizaban América.

Y el repujado del plateresco aumenta las dimensiones de sus figuras,
que con cierta frecuencia, en relieves cada vez mas fuertes, sobresalen de
los marcos italianizados de laurel o de flores que pretendieron limitarlas,
y sobre grandes superficies que pudieran ser contempladas a distancia,
se trazan y se desarrollan esas bellas composiciones del renacimiento
espanol, todo vigor y grandiosidad, dentro de una sencillez aparente trata-
da con rasgos de energia y de vida sin amaneramientos ni desmayos.

Seguramente que es este el momento mas grandioso de nuestro tra-
bajo del hierro, cuando se labran desde los mas hermosos clavos y los
mas bellos candelabros a las mas imponentes rejerias. Puede decirse que
abraza mas o menos todo el reinado del Emperador, pues nacido como
un engrandecimiento del plateresco, mucho antes de terminar el primer
tercio del siglo xvi, dura hasta que, al doblar la mitad del siglo, se marcan
las tendencias geometrizantes que iniciaron la decadencia.

Es preciso tener en cuenta que durante este periodo las técnicas an-
teriores no desaparecen radicalmente sustituidas por el repujado alto; se
modifican y evolucionan, buscando un efecto mas decorativo aunque
fuese a costa de la calidad del trabajo; y al mediar el siglo, muchas obras
en hierro son consecuencia de un conjunto de procedimientos, repujados
plancha calada, varillas siluetadas, torneado, etc., algunos de ellos nuevos
y otros, como deciamos, modificados. La plancha calada, entre otros, ad-
quiere una modalidad muy caracteristica; en realidad es plancha siluetada
y repujada; se recorta siguiendo el perimetro, por ejemplo, de una hoja,
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la curvatura natural de su superficie y en general todos los accidentes de
la misma, se modulan por repujado; bien entendido, que, como en el na-
tural, esos detalles son apenas perceptibles, en la plancha repujada, con
un trabajo muy sencillo, resultan exageradisimos y, por lo tanto, percep-
tibles a gran distancia. No es eso solo, con esos motivos en plancha silue-
tada y repujada, después de dorarlos o policromarlos, unas veces se re-
cubren superficies, de las que destacan y hasta se desprenden estos ele-
mentos produciendo el efecto de un repujado intenso habilidosamente
realizado, y otras curvandose graciosamente sin una superficie de fondo,
alrededor de un eje central macizo casi invisible, dan por el recorte ca-
lado de su perimetro una sensacion de semitransparencia, que produce en
el animo el efecto de una labor dificilisima y agradable, y que practica-
mente fué ejecutada con esfuerzo bien reducido.

Pero no es tinicamente de este modo como se aplica la plancha re-
cortada en el segundo tercio del siglo xvi, llegandose a composiciones es-
culturales completas como las grandes aguilas que sirven de atril en mu-
chos de nuestros templos. Repujada la cabeza y cuello, el cuerpo se tra-
baja en tiras o zonas de plancha siluetada, siguiendo el perimetro de una
faja de plumas, y muy ligeramente realzada, se superponen en parte a sus
piezas andlogas, montadas todas ellas sobre un niicleo macizo, dando la mas
agradable impresion como trabajo de conjunto, mucho mas cuanto que la
mayor parte de los ejemplares suelen estar por completo dorados a fuego.

Piezas analogas, quizas anteriores (en los ejemplares que hemos visto
el dguila tiene el limbo de San Juan, y por ello pudieran considerarse
como obras aun del tiempo de los Reyes Catélicos), suelen ser en plan-
cha unida o completa repujada ligeramente, marcando el dibujo de las
plumas, y luego la plancha de relativas grandes dimensiones, se curva y
cose dandole la forma del ave. Es inutil decir que estos ejemplares, pre-
cursores quizas de los antes mencionados, no tienen ni la gracia ni el in-
terés de aquéllos.

Otro nuevo elemento interviene desde ahora en la decoracion, y aun-
que de pocos centimetros de altura en los ejemplares primitivos, crece
rapidamente y llega a una importancia decisiva antes de la terminacion
del siglo; es el trabajo de las varillas en el torno.
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La tendencia francamente arquitectural de esta época, sobre todo en
aquellas piezas que podian interpretarse en un sentido corpéreo comple-
tandose en si mismas, como, por ejemplo, los grandes candelabros y te-
nebrarios, dividié su cuerpo principal en pisos o secciones, donde no fal-
ta nunca una pequena o grande ga]eria de columnas que aparentemente
sostiene una parte considerable de la obra; estas pequefas columnitas
trabajadas con perfiles geométricos mas o menos accidentados, y que en
un principio se forjaron, mas tarde fueron labradas a torno, modificacion
bien interesante, que anuncia ya nuestros aiios de técnica contemporénea.

Pero no es esto solo, en los finales del siglo xv se establece en Nava-
rra, con caracter francamente industrial, la primera fabrica de balas o
bombas fundidas; en los principios del siglo xvi la industria se extiende a
las provincias Vascongadas y Santander, y en dias de Doifia Juana prime-
ro y del Emperador después, se obtienen para Granada, en hierro fundi-
do, las primeras piezas ornamentables que son fondos de chimenea, tra-
bajadas por moldeo del hierro liquido, por fusién.

Es verdad que el procedimiento no se generaliza para fines artisticos
propiamente tales, hasta que muy entrado el siglo xix y cuando los hor-
nos altos modifican por completo las condiciones de la industria, pero no
es menos cierto que el sistema se perpetia desde aquella fecha, perfec-
cionandose los hornos de segunda fusion o cubilotes, lograndose especial-
mente piezas de artilleria con las mas bellas decoraciones.

Aquella tendencia constructiva iniciada en los principios del siglo, ad-
quiere de dia en dia una mayor preponderancia, los trabajos en hierro se
reservan para aquellas grandes piezas que deben ser contempladas a dis-
tancia, y con ello, como es légico, aumentando en importancia la silueta
arquitectonica del ejemplar, pierde el interés de las decoraciones repuja-
das, los trabajos se van haciendo cada vez mas monumentales y sobrios,
los motivos de la naturaleza que traducia el renacimiento, desaparecen
lentamente y los ejemplares faltos de la vida que ellos les dieron, apare-
cen de dia en dia mas esquematicos y frios.

Si pudo influir en los trabajos de los herreros el carécter vulgarmen-
te considerado como seco y adusto del sucesor de Carlos V, es problema
no tratado hasta el presente, pero desde luego puede decirse que las cir-
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cunstancias econdémicas y politicas porque atravesaba el pais, se unieron
a las consideraciones de orden estético mas restringido, en una escuela
que buscaba toda la belleza en la ponderacién de las proporciones de la
totalidad y en la distribucién adecuada de las masas. Es la obra de las
personas que aprendieron a dominar los conjuntos y prescinden de la or-
namentacion de detalle que no siempre es visible a distancias consi-
derables.

Esta dltima razén por una parte, haciendo poco menos que inuitil el
trabajo del repujado cuyos relieves se confunden y pierden cuando, co-
mo deciamos, no pueden ser apreciados a la distancia conveniente, la ten-
dencia arquitectonica ya mencionada, que muy poco después habia de
labrar El Escorial, y muy bien puede ser que una razén econémica tanto
mas atendida cuanto menos confesada, determinaron en los trabajos de
aquella segunda mitad del siglo xvi una tendencia francamente geometri-
zante que no decora las superficies, que distribuye armoniosamente las
masas y que edifica por siluetas y por contrastes, porque edifica, porque
sus obras son eminentemente corpéreas y arquitectdnicas.

Se comprende, después de lo dicho, que aparezcan en esta escuela
nuevos elementos constructivos, tal vez ya conocidos pero que ahora to-
man una personalidad caracteristica, son ellos, en primer término, la vari-
lla y la plancha, pero no la varilla y la plancha tal como se entendieron
en la edad media, sino estos mismos elementos, pero como creadores de
siluetas; por eso, ni la varilla es mas que una linea en el espacio ni la
plancha otra cosa que una superficie llena; y por eso también ni la vari-
lla ni la plancha admiten decoracion intrinseca, y tan sélo la primera in-
terrumpe algunas veces su seccién uniforme por aumentos progresivos de
diametro, que bruscamente se reducen para dar un mayor contraste a un
disco colocado a la mitad de su trayectoria, nuevo aspecto de los peque-
fios barrotes torneados, aunque éstos sean de forja, todo ello, siempre im-
presionado por su silueta, silueta geométrica y fria, con mucha frecuen-
cia, en composiciones adoradas con mondtona simetria.

Los trabajos realizados en este tltimo tercio del siglo xvi constituyen,
por lo dicho, un rudo contraste con los ejemplares que les precedieron;
las cruces procesionales que fueron antes hechas en plancha repujada y
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policromada, siguiendo quizés los gustos italianos, pero de todos modos
llenas de ornamentacion de follaje y de grutescos, se trazan ahora por
dos barras paralelas de seccion rectangular colocadas de canto; el espe-
sor, es el espacio que las separa, la decoracién cuando existe es una pira-
mide de base cuadrada que termina en esfera; de vez en cuando cuatro
varillas cilindricas que se adelgazan progresivamente, se apartan del cen-
tro de la cruz en suaves ondulaciones, llenando los espacios vacios de los
cuadrantes; todo es elemental, esquematico y frio; ciertamente que tiene
su encanto y desde luego su dificultad y mérito de composicion, las ma-
sas que el ejemplar no tiene, pues son los espacios comprendidos entre
las varillas paralelas, pero que dan la sensacion de existencia, la ornamen-
tacion sencilla y armoniosa, el conjunto mismo, da la impresion de sereni-
dad, de paz y de reposo tan opuesta a los trabajos que precedieron; cons-
tantemente para los remates se toman como elementos decorativos figu-
ras geométricas sencillas, y cuando por las proporciones del conjunto és-
tas adquieren dimensiones algo considerables, en vez de hacerlas llenas o
macizas, inicamente se traza su silueta en el espacio que se deja vacio.
Tal era la industria del hierro en los dias del Rey Nuestro Sefior que fué

Felipe 1.

NTRE los multiples aspectos que presentan los trabajos realizados
fsclid en esta época, es muy curioso hacer notar que como logica con-
) ~‘e"H secuencia de las relaciones de Espana con el resto de Europa,
aparecen entre nosotros y se encuentran en aquellos pueblos, destellos
mas o menos intensos de los gustos, de las modas y de las técnicas que
reciprocamente predominaron en cada suelo.

Las cerraduras y llamadores que se fabricaron en los principios del
siglo xvi en Cataluia y en Francia apenas pueden diferenciarse, por haber
seguido los dos pueblos técnicas casi iguales en un periodo en que la or-
namentacién gética llega a su ultimo grado de complicacion y amanera-

miento. En cambio, poco después, al aclimatarse entre nosotros procedi-
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mientos de trabajo indiscutiblemente alemanes, éstos se modifican y ad-
quieren personalidad propia y caracter francamente espafiol.

En efecto, quizas en aquel primer viaje de D. Felipe I, pero desde lue-
go no mucho mas tarde de la consolidacion de Carlos V, después de la
batalla de Villalar, llegan a Espana artifices y obras alemanas, unos que
trabajaban en hierro en varias de nuestras catedrales como la de Burgos,
y otras como la conocida papelera o escritorio de Carlos V, firmada en
Nuremberg, y que hoy se conserva en las habitaciones que pertenecieron
a Felipe II en El Escorial.

No se conocen en Espaiia obras ejecutadas al «agua fuerte» hechas
con anterioridad a este tiempo; los motivos ornamentales trabajados en
linea por superficies de hierro, fueron una labor realizada siempre a cin-
cel, en trazo grueso, preferentemente recto o por lo menos muy sencillo,
como se ha dicho en su lugar, de tradicion morisca, que adapto al hierro
la manera de ornamentar el bronce; pero al terminar el primer tercio del
siglo xvi, aparecen unas pesadas cajas de caudales, todas ellas en hierro,
con cerradura de pestillo multiple que agarra sobre un reborde seguido
que presentan las caras verticales de la caja, cerradura accionada por una
sola llave central que comunica su movimiento por complicadas palancas,
mecanismos y resortes a los numerosos pestillos dispuestos para apoyarse
sobre los rebordes; tienen de particular estas cajas, el hecho de que toda
la complicacion que supone la compleja cerradura descrita, viene oculta
por una plancha recortada, con frecuencia en tres fajas que recorren el
largo total del arca, la central més distanciada del fondo. Las superficies
planas de estas fajas, representan complicados asuntos del renacimiento,
donde lo ampuloso de las figuras y los motivos, superponiéndose frecuen-
temente, apenas dan lugar a que se descubra el fondo que es la parte de
plancha recortada o eliminada del conjunto. Las composiciones se dibu-
jan en parte, como decimos, por el siluetado que se hace cuando la figu-
ra o motivo se desarrolla sobre fondo y en parte por lineas, finas y es-
quematicas que sobre la plancha pulida completan la silueta, reforzadas
por los muy pocos trazos que se consideran como indispensables para que
la composicién resulte bien definida. Seguramente que no seria preciso el
afadir que este dibujo fué grabado por un écido (seguramente el nitrico,
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agua fuerte) que ataco las partes del metal que dejé libre o descubierto
el estilete del operario al arrastrarse sobre la plancha, previamente cu-
bierta con una tenue capa protectora de cera.

El procedimiento, como deciamos, hizo fortuna en Espafia, y las cajas
de caudales que desde entonces se fabrican, contintan ocultando sus me-
canismos por planchas recortadas y decoradas al «agua fuerte», exten-
diéndose el procedimiento a otras muiltiples aplicaciones, donde no pocas
veces se trata de perpetuar tradiciones de las guerras de la reconquista o
escenas de la vida militar y politica de aquel entonces.

Nada tiene de particular, por otra parte, que el caso se repita a la in-
versa, y asi vemos una serie de cerraduras muy curiosas, clasificadas por
todos los tratadistas como italianas, pero de procedencia alemana, que en
realidad tienen una composicion espafiola. Estan constituidas por una ca-
ja recta de seccion rectangular, casi cuadrada, en plancha realzada, con-
teniendo la totalidad de los mecanismos, y ello seria por completo corrien-
te, si el cerrojo no presentase en todos los tipos, calados, que resultan ser
goticos, aunque recordando las arquerias peraltadas de los arabes; pero lo
mas original es que de los cuatro 4ngulos, parten radios que terminan en
discos de plancha realzada con labor menuda y repetida, trabajadas exac-
tamente, fuera del tamafio del motivo que es menor, igual que los frisos y
cenefas de plancha realzada que compitieron con los ejemplares de dos
y tres érdenes de plancha calada. La disposicion del conjunto es comple-
tamente espafola, siendo tan sélo una variante de las tan conocidas ce-
rraduras de cuatro conchas, sélo que los alemanes primero y después los
italianos, que no tenian por qué rendir culto al Apdstol, transformaron
las cuatro conchas de seccion circular en cuatro discos; la técnica es
también espafiola, la de plancha realzada, sélo que la labor es mucho mas
menuda; por fin, la cerradura es tipo francamente nuestro y hasta es pre-
ciso fijarse bien en los detalles del cerrojo para poder apreciar que se
trata no de una arqueria musulmana sino realmente gética.

De esta manera las reciprocas influencias recorrieron Europa, trayen-
do y llevando nuestro arte, que a partir de esta fecha inicia una rapida
~decadencia que apenas en la actualidad si puede considerarse como de-

tenida,
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* 0s comienzos del siglo xvii marcan en la historia del hierro una
@ visible reaccion sobre los procedimientos exageradamente geo-
BES22 metrizantes que vimos dominaron en los dias de Felipe II; se
vuelve al recuerdo de la naturaleza, pero no con aquella verdad y gusto
que fué la caracteristica de los buenos tiempos del renacimiento. Como
toda reaccion, es francamente exagerada, y asi como en los principios del
siglo xvi la reproduccion floral es un motivo de decoraciéon que rellena y
adorna las superficies que resultan de una concepcién arquitecténica, cu-
yas lineas generales fueron trazadas sin tener en cuenta los detalles con
que luego se enriquece y ornamenta; ya en estos principios del siglo xvii y
mucho mas luego, durante toda la decadencia, el detalle adquiere la im-
portancia que sélo debi6 tener el conjunto, y la obra presenta unas lineas
generales que son tGnicamente la envolvente, la consecuencia de una or-
namentacion desproporcionada y abusiva; en el hierro puede decirse que
también como en la arquitectura se desarrolla el barroquismo, si por tal
se entiende la exageracion y multiplicidad del detalle, hasta el punto de
oscurecer la finalidad y la concepcion del conjunto.

Las obras realmente geniales desaparecen y en este momento se mar-
can con toda claridad dos tendencias, dos formas curiosas de decadencia,
muy en armonia con la Espafa de entonces; los trabajos ampulosamente
artificiales de plancha recortada y curvada y las obras de labor menuda,
apretada y detallista, que dentro de un trabajo pacientisimo, falto de ori-
ginalidad casi tanto como sobrado de labor, encierran quizas una tan gran-
de vanidad como ostentacion los primeros; claro estd que unos y otros
son tan solo consecuencias de la aplicacién de las técnicas ya conocidas,
con la sola excepcion de las grandes obras de repujado que son progre-
sivamente mas raras.

Corresponden a la categoria primera, una cantidad muy considerable
de trabajos que no tienen silueta propia; un eje de varilla de hierro cum-
ple una finalidad utilitaria, y luego sobre ese eje, se amontonan florones
y volutas, sencillamente justapuestas, es decir colocadas las unas al lado

e
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de las otras y hasta con frecuencia simétricamente distribuidas. No corres-
ponden las decoraciones florales a un conjunto inspirado en la naturaleza,
no es un tallo del que nace un capullo o una flor; es un eje de seccién
circular o cuadrada donde se remacha un floré6n compuesto de cuatro o
mas hojas de plancha recortada, muy ligeramente realzada y ampulosa-
mente curvada, para dar la sensaciéon de una flor, que aparece en el con-
junto sin justificacién adecuada.

La mayor parte de las veces, viene después y sin solucion de conti-
nuidad, una decoracion compleja de volutas, reminiscencia y reaccion, to-
do unido, de aquellas estilizaciones geométricas que vimos dominaron el
gusto de las gentes en el ultimo tercio del siglo xvi. Por fin, la obra suele
tener casi siempre un eje de simetria, y las decoraciones de volutas geo-
métricas, como los ampulosos florones de plancha recortada, se repiten
simétricamente con una fidelidad que ni fué guardada en los trabajos del
renacimiento, ni habia de perdurar un siglo después, cuando los modelos
franceses llamados de los Luises, fueran el ideal de nuestros artifices
herreros.

Corresponden a la segunda categoria las interesantes cerraduras de
triangulo curvilineo, verdaderas obras de estudio y de paciencia, compen-
dio, por otra parte, de multiples tradiciones y técnicas. Suelen estar for-
madas por la caja de la cerradura y el cerrojo: como recuerdo de los tiem-
pos medioevales, el cerrojo que fué, como ya sabemos, una gruesa barra
en T, tiene un eje superior, cuyos extremos giran sobre dos pequenas ar-
gollas, prolongandose dicho eje, que se dobla en angulo recto, para ter-
minar en un curioso detalle cincelado, por ejemplo, unas conchas, que
evitan el movimiento lateral, permitiendo el de giro. Parten desde las ar-
gollas (aunque en el mayor nimero de casos, separadas de ella hasta unos
dos a cuatro centimetros), y arrancando de todo el eje, una fuerte plan-
cha que limitan lateralmente dos arcos, dando al conjunto esta forma
triangular, con uno de los lados recto, el del eje, y curvilineos y simétri-
cos los laterales. Es la cerradura casi siempre una caja de seccion cuadra-
da, realzada fuertemente, y prolongada en ancha cenefa recortada y ca-
lada que sirve para fijarla sobre la tapa del mueble que debia de cerrar.
La superficie triangular antes descrita, la cuadrada de la cerradura que
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no debe quedar oculta por el cerrojo, y la cenefa que apoya sobre la ta-
bla, todo ello viene cubierto por labor minuciosa y repetida. En la mayor
parte de los ejemplares una cenefa monétona y sencilla, trabajada a cin-
cel, recuerdo de las que ornamentaron las alguazas arabes o los anillos
de los llamadores moriscos, ocupa una parte considerable de la superfi-
cie, y la central del triangulo se rellena por un florén geométrico, regu-
lar, también inciso a cincel, como en ya dichos espacios centrales de las
alguazas arabes, s6lo que ahora mucho mayores, hasta el punto de cubrir
o poco menos la superficie, dejando solamente como fondo sin labrar los
espacios irregulares que resultan de las figuras geométricas que se han
trazado.

Dos variantes pueden presentar estos ejemplares, es una contener fi-
guras forjadas sustituyendo como decoracion al florén central del cerro-
jo; es otra, presentar esta superficie central, asi como la de la caja de la
cerradura, ornamentada por dibujos producidos al agua fuerte; una y otra,
como vemos, recuerdo de técnicas ya pasadas. Lo clasico, lo sensacional
en ellas, es producir la impresion de riqueza, de trabajo extraordinario,
de complejidad y amontonamiento de labor; los artistas que las produje-
ron en cantidad relativamente considerable, no se preocuparon en modi-
ficar las lineas del conjunto, en producir una sensacién agradable, tan s6-
lo se cuidaron de cubrir minuciosamente unas superficies, que en parte
no estan justificadas méas que como tablero, sobre el que poder hacer de-
mostracion de un genio y una riqueza que fueron patrimonio tan sélo del
siglo que les habia precedido.

Ciertamente que es una de las caracteristicas de la época, la desapa-
ricion del repujado propiamente dicho; pero no debe tomarse esta afir-
macién de un modo radicalmente absoluto, pues, por una parte, las deco-
raciones florales en plancha recortada lo son asimismo ligeramente repu-
jadas; y hasta como excepcion, claro que nada mas que como excepcion, se
encuentran trabajos repujados en grandes superficies, no como decora-
cién auxiliar, sino siendo este tltimo el procedimiento de ornamentacion.
Lo que naturalmente desaparece, es el alto concepto decorativo con que
fué trabajado el repujado durante los buenos dias del renacimiento del
siglo xvi, y ahora marchando los tipos ornamentales paralelamente a las
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soluciones arquitecténicas mas en boga, lo que impera es un barroquismo
de temas complejos y recargado de detalles, tan propio de su tiempo.

Los muy pocos ejemplares repujados que se conservan, hechos en la
segunda mitad del siglo xvi, son realmente curiosos e interesantes; porque
en ellos, y como ya se ha dicho, ha sustituido a la concepcién del conjun-
to, la pulcritud en la ejecucién de un motivo, que se repite, o poco me-
nos, en toda la superficie disponible, resultando como consecuencia, no
una pieza decorada, sino una yustaposicion de decoraciones que da como
resultado de su amontonamiento un conjunto. Los frontales de altar que
se labraron en este tiempo son una demostracion de lo dicho. Por ejem-
plo, florones de un ampuloso desarrollo, llenando un espacio rectangular,
se colocan los unos al lado de los otros hasta completar y cubrir la super-
ficie disponible; eso si, cada uno de ellos esta repujado con un detalle y
minuciosidad interesante, falto de gracia es verdad, pero no falto de la-
bor y de habilidad. Tal fué en la Espaiia del xvii la decadencia del repu-
jado que produjo durante el siglo xvi las obras més grandiosas y mas ge-
niales que se conocen en el mundo.

Falta decir ahora, que también durante el siglo xvi continuaron y
hasta se mejoraron procedimientos de construccion que nacieron en el
precedente, porque son una fiel continuacién de aquellos procedimientos,
la curiosa labor de los barrotes de balcon que se fabrican invariablemen-
te durante todo este tiempo, los trabajos en plancha calada que decoran
los barguefios y los arcones, fallebas de ventana y tantos otros: los unos
admirablemente labrados y cincelados, son ejemplares como hijos del si-
glo xvi, que recuerdan el geometrismo de que proceden, pero con una
decoracion floral, siendo més que un capitel labrado, con un motivo orna-
mental frio pero agradable, que es con frecuencia doble y simétrico en los
barrotes de huso, hecho realzando algo el metal para lograr un principio
de relieve, y cincelando sobre el realce una hoja que se repite, dibujan-
dose delicadamente hasta perderse en la superficie cilindrica del barrote.

No pocas de las casonas que presentan sus viejas fachadas de piedra
a las carreteras de las provincias vascongadas, conservan sus balcones
principales con barrotes labrados de esta manera durante el siglo xvii en
las ferrerias de Elorrio, de Mondragén y de Durango. Es curioso ver en
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ellas, la mezcla de un geometrismo que lucha con la decoracion naturalis-
ta y el barroquismo de la época; la mayor parte de estos balcones suelen
presentar un imponente medio punto que arrancando del piso, es tangen-
te al pasamanos; barrotes radiales llenan toda su superficie, unos rectos,
otros ondulados, rellenandose los espacios irregulares intermedios y el
centro del medio punto, con barrotes incompletos y por labores forjadas
o en plancha calada, que frecuentemente recuerdan los blasones del due-
no de la casa. Cada barrote tiene su labor cincelada, los angulares son
con frecuencia de seccion cuadrada en su mitad primera, y el conjunto
suele tener un principio de pesadez por lo recargado del tema, que no
existe en cada uno de los elementos que lo componen.

Ocurre algo parecido en guardas, cantoneras y cerraduras de los tipi-
cos barguefios; en primer lugar, es en ellos donde tinicamente se conser-
van los modelos de cerraduras de doble cerrojo, que se vulgarizaron en
aquellas cajas rectangulares de doble plancha calada, del tiempo de los
Reyes Catolicos y que durante el resto del siglo xvi apenas si se reprodu-
cen; pero lo clasico de estos herrajes, es que su labor es constantemente
en simple plancha calada, trazando complejas composiciones estilizadas,
mucho més geométricas que florales. Con frecuencia y para mayor luci-
miento de la labor, fueron estos trabajos colocados en las tapas de los
bargueiios y los arcones sobre terciopelo rojo, dando con ello, como es
l6gico, un mayor contraste al dibujo, que se complica y se extiende en no
pocos ejemplares, sin otra finalidad que la decorativa.

Fué durante la segunda mitad del siglo xvii cuando comienza la moda
de las miniaturas, que al igual que los relicarios, exigieron marcos donde
la menuda labor ejecutada, aun dentro de las dimensiones reducidas del
modelo, guardase una cierta relacion con la importancia que tenia el
ejemplar a que se destinaba. Primero en plata y esmaltes, algunas veces
en talla y con frecuencia relativa en hierro, empezaron a labrarse marcos
de una labor calada compleja y diminuta, que mas recuerdan una cenefa
de encaje que el armazon defensivo del objeto que se custodia. Estos cu-
riosos trabajos, de seccién poligonal la mayor parte de las veces, eliptica
otras, y cuadrada o rectangular muy pocas, suelen ser casi siempre ejem-
plares dobles, es decir trabajados por sus dos caras, y en casi la totalidad
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de los casos con piezas terminadas a cincel, esculturando los motivos or-
namentales, que son casi siempre florales, dentro de un espesor que po-
cas veces es mayor de un milimetro. Lanzados por este camino, se cons-
truyeron de un modo parecido una porcién de pequeiios objetos destina-
dos la mayor parte de las veces a manos femeninas. Pero lo curioso del
caso es que tales labores sufrieron dentro del mismo siglo xvit una amplia-
cion de escala, y como el trabajo de cincelado no era posible realizar-
lo con éxito al multiplicar las proporciones, para las superficies que aho-
ra se trata de cubrir, se aplica la plancha calada otra vez, no doble sino
tnica, y trazando en ella motivos florales complejos y entrelazados que
apenas eliminan unos recortes de plancha, y dibujando la composicién por
un repujado y punteado elemental, que més que relieve, da la linea o la
traza de la composicién correspondiente. De esta manera comenzaron a
ser aplicadas esas planchas perforadas que componen el fondo de los fa-
roles de la época y hasta la totalidad de los mismos cuando su finalidad
era puramente simbolica como en los ejemplares destinados a la conduc-
cion del Viatico.

' ‘r las vicisitudes polltlcas de la nacién, que obligaron a nuestros ar-
@ tifices a prescmdlr o poco menos de todo lo que se hacia fuera
de Espana siendo quizas el ejemplo mas elocuente, lo que ocurre con la
cerrajeria espaiiola, en la que tan sélo muy lentamente se va apreciando
la influencia del arte francés, que en estos tiempos trabaja las llaves mas
perfectas y complicadas, dando modelos que se copian en todo el mundo
y que son modernamente cada dia mas apreciados. ' Fueron los tipos
iniciales de esa época las famosas llaves que dicen daban entrada a los
departamentos privados de Enrique Il (de Francia), caracterizadas, por-
que en sus asas o anillo se prodiga el trabajo a cincel, componiéndolo con
quimeras aladas, con esfinges con mascarones y grutescos de un gusto y

(1) La llave llamada de Strozzi fué vendida hace varios afios en 1.200 Libras (unas 30.000 ptas.)
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una ejecucion que realmente son extraordinarios. El anillo se unia al tallo
por una especie de capitel de gusto clésico, o siempre, por lo menos, de
forma arquitecténica trabajado igualmente a cincel como la decoracion
del asa. En una llave francesa de este tipo (V) entre el capitel corintio que
une el tallo al anillo y las asas mismas, se abre un espacio minisculo a
manera de templete, dentro del cual se conserva una figurilla microscopi-
ca. Los ejemplares mas definidos, suelen tener en la parte superior del
asa, bien de una manera ostensible, bien como uno de los elementos de-
corativos, un pequefio anillo central, que servia para colgar la llave sin que
ocultara la cinta, nada de la labor esculturada de las asas. Tal importancia
adquieren estos trabajos en la nacion vecina, que durante el primer tercio
del siglo xvi, y aun antes, se publican numerosos tratados para el uso de
cerrajeros, con dibujos de llaves que, méas o menos modificados, sirven de
modelo a todos los cerrajeros de Europa, siendo tan sélo los nuestros los
que tal vez por desconocer estos tratados, quizas conociéndolos, aceptan
muy lentamente los motivos franceses. ® Estdan conformes los autores de
la nacion vecina, y lo citamos, porque adoptado el sistema, poco mas tar-
de por nuestros gremios, produjo aqui también excelentes resultados, que
la causa mas eficaz en su progresivo perfeccionamiento estaba, en la dis-
posicién gremial que exigia del aprendiz para que pudiera pasar a maes-
tro, la presentacion de una «obra de prueba» en la que a juicio del tribu-
nal del oficio, hubiera sido preciso invertir por lo menos dos afios de tra-
bajo. A facilitar esta labor estaba destinada, entre otras, la obra publica-
da por Jousse, quien dié los principios fundamentales de las cerraduras
de doce y de siete vueltas, publicando una serie de dibujos de anillos o
asas, generalizados mas tarde en toda Europa, como queda dicho.

Los modelos espaiioles de esta época, se diferencian esencialmente de
los franceses en que sus asas o anillos no se inspiran en composiciones es-
culturales de quimeras esfinges o grutescos. El lujo cortesano de la llave

(1) Llave que pertenecia a Mr. Currie.

(2) Estos tratados fueron principalmente: el de Jaime Tronet de Cerceau, que murié en 1585, que se considera
como el primer tratado que publicé dibujo de llaves para uso de cerrajeros; el de Pompeiu, publicado en 1612; a con-
tinuacion aparecieron varios de Antonio Jaime de Poitiers, que se consideran como los mds interesantes, asi como el
tratado de Jousse, que en 1625 publica cuarenta ejemplos de arcos de llaves; y el de Didiez Tormer, que por aquellos
mismos afios publicé muchos més.
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nace en nosotros realmente en la misma época que en Francia, es decir
en los finales del siglo xvi, pero con la diferencia de que asi como ellos
adoptaron todos los elementos esculturales que les ofrecia [talia, nuestros
cerrajeros tuvieron que acomodarse a aquella escuela geometrizante y es-
tilizada que vimos dominar en los dias de Felipe I, y por ello nuestras
llaves de Corte tienen su anillo o asas siluetadas, y tan sélo algo mas tar-
de, en los principios del barroco, la parte de unién del anillo eliptico in-
vierte su curvatura para unirse al tallo. Es muy curioso en este tiempo el
hecho de que la superficie que limita el asa o anillo, se rellene con deco-
racién, que tiene un parentesco indiscutible con aquellos ejemplares his-
pano-arabes que se hicieron en los finales del siglo xiv o principios del xv,
decoraciones geométricas, que sin serlo recuerdan el arte gético, y que
imprimen al trabajo de nuestros cerrajeros una particularidad muy en ar-
monia con el resto de las labores espafiolas en hierro, la de buscar el
efecto decorativo, exclusivamente por la silueta perforada, hasta el punto
de que el anillo esta terminado con mucha frecuencia por dos superficies
planas, es decir sin un solo motivo esculturado y como consecuencia sin
que el trabajo a cincel interviniese para nada.

Dos particularidades dignas de mencion separan nuestra cerrajeria de
la francesa, y otras dos fueron copiadas de sus modelos. De las dos pri-
meras, es una, que nunca el tallo se une al anillo por capitel arquitecténico
clasico; una moldura, con mucha frecuencia demasiado compleja, suele
llenar esta mision, pero ni tiene ni pretende la categoria de capitel; cosa
bien natural y légica si recordamos que nuestras llaves, como se ha dicho,
salvo casos muy excepcionales, no fueron trabajadas a cincel: es la segun-
da, el que con extraordinaria frecuencia suele venir el tallo decorado, en
superficies de revolucién, recordando tipos de husos, mas o menos com-
plejos, de los entonces tan en moda en los trabajos de rejeria. Pero, en
cambio, en muchos de nuestros ejemplares, incluso en los mas tipicos es-
pafioles, aparece como en las francesas, sobre las asas, unas veces fran-
camente, otras encubierto por la decoracién general, el pequeiio anillo
destinado a colgar la llave, interpretado en todos los casos, exactamente a
como lo hubiera colocado un cerrajero francés; pero si este detalle
pudiera ser considerado como la consecuencia natural de una necesidad
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o una moda, produciendo en los dos paises idénticas soluciones, no pue-
de decirse lo mismo de otro motivo curioso; porque aparece en un nime-
ro considerable de ejemplares, encima de la moldura que sirve para la
union del tallo al anillo, un pequefio espacio vacio, una a modo de dimi-
nuta capillita, que unas veces vacia y otras guardando un simbolo o una
efigie de proporciones microscépicas, es la mas evidente demostracién
de que aquellos cerrajeros de nuestro siglo xvi, copiaron de los tipos fran-
ceses un detalle de ejecucion, tan en armonia con esa preocupacién de
multiplicidad de labor y de detalle que siempre caracteriza las decadencias

Falta decir que en Espaiia, como en Francia, los ministros y los nobles
que ejercieron cargo en Palacio, ostentaban una llave, que fué siempre
necesariamente ejemplar de categoria, y parece ser que en Espaiia la cos-
tumbre se fué extendiendo a las grandes casas y corporaciones, pudiendo
ser esta la razon de que aparezcan con relativa frecuencia, ejemplares que
llenan la superficie de su anillo, con los emblemas de las 6rdenes militares,
los institutos religiosos o los cuarteles de armas de familias bien conoci-
das. Se dice ) que reinando Carlos I, todos los caballeros de la servi-
dumbre del rey llevaban constantemente llaves maestras, que permitian la
entrada en todos los cuartos de todos los palacios (?) con el anillo o asa
exageradamente grande, llevando los criados la misma llave, con la dife-
rencia de que la de los sefiores era dorada y la suya no. Si una llave se
perdia, el culpable tenia la obligacion de dar cuenta de ello al jefe de Pa-
lacio, quien inmediatamente ordenaba el cambio de todas las cerraduras,
lo que importaba una fortuna, que tenia que pagar quien perdio la llave.

Para terminar, nuestros gremios exigieron de los aprendices para otor-
garles la categoria de maestros, llaves que demostrasen una perfecta eje-
cucién y un completo dominio de la materia, y esos trabajos con el tallo
de seccién poligonal, hueco, en que este, es el estuche de complicadas
disposiciones, demuestran bien claramente que si nuestros cerrajeros no
labraron a cincel las composiciones esculturales que tomaron los france-
ses del renacimiento italiano, no por eso, ni mucho menos, desconocieron

en aquellos dias su oficio.

(1) Ironwork.—Part. II, pag. 90 y siguientes.—V. Starkie Gardner=South Kensington Museum = Art Handbook.
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—TUEDO A SU TIEMPO CONSIGNADO (PAG. L)
que antes de mediar el siglo xvi las ferrerias vas-
| congadas modificaron sus procedimientos de fabri-
cacién, y hasta el afio 1540 en que se establecieron,
segtn el P. Henao, M con rueda mayor y martine-
te a la genovesa, duraba @ «el artificio de Otibio,
que inventé una nueva y segunda manera de
“| fundir la mena y de labrar el fierro, diferencian-

dose del primer modelo».
" El poema de Luis de Borbén @ «Arte de las forjas en 1523» parece

ser la obra més antigua que tenga relacién con nuestro asunto, pero esta
en ella tratado el problema de un modo tan superficial, que no es posible
lograr deducir ningin dato preciso.

Muy poco mas tarde, en 1530 y en 1540, se publican en Basilea y en
Venecia dos obras extraordinariamente notables, que en poco tiempo
alcanzan un numero crecido de ediciones, y que en pleno siglo xvii son
consideradas atn como los textos fundamentales en la materia, editando-
se, la segunda al menos, nuevamente traducida. Son éstas, el libro De re
metdlica, publicado en latin por Gregorio Agricola, médico que ejercia su
profesién en Joachimzchal primero y en Chemnitz después, y la obra ita-
liana de Vanoccio Biringuccio, no citada por el Sr. Zuaznavar y otros,
y cuya noticia yo debo a mi erudito y sabio amigo el Sr. Pérez Bueno.

Del libro titulado De re metdlica, deduce el Sr. Zuaznavar © que «se

(1) Averiguaciones de las Antigiiedades de Cantabria.—Cap. XXXIX,—P. Henao.

(2) Monografia acerca de las Ferrerias Vascongadas, por D. Mariano Zuaznavar.

(3) Historia de Vizcaya, por D. Juan Ramén de Iturriza.

(4) Zuaznavar. Monografia ya citada, escrita y publicada con ocasion de Las Fiestas de la Tradicién del Pueblo

Vasco.
(5) Monografia ya citada.
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trataban dos clases distintas de menas, la pura y la impura, fundiéndose
la primera en hornos de forma cuadrada de 1,48 metros de lado y 1,03
metros de altura, con crisol central de 0,30 metros a 0,45 metros de pro-
fundidad, y otros de 0,45 de diametro, alimentados de aire por fuelles de
cuero». ' Coincide con ella la obra de Vanoccio Biringuccio en estable-
cer dos clases de hornos, con la curiosa particularidad de que el segundo
de los tipos, concreta ser una disposicién «muy parecida (gigual?) a las
de Bizcaya», @ especificando dimensiones y dando una relacién detalla-
da del procedimiento, que, sin llegar a lo dicho por Agricola, permite se-
guir la marcha de la operacion. Es, por otra parte, de trascendencia ex-
traordinaria, la coincidencia relativa de los dos textos, en mucho de lo
que tienen de fundamental, escritos por extranjeros uno y otro, sin mani-
festar la localidad Agricola y concretamente citandola Biringuccio. Esto,
y el hecho de que la obra de Biringuccio sea muy poco posterior a la pri-
mera edicion de Agricola, demuestran de una manera suficiente, que lo
descrito en su obra De re metdlica, era la técnica seguida normalmente en

(T) Anade, como curiosidad, el Sr. Zuaznavar, tomédndolo de Monasterio, que los fuelles de madera no fueron
inventados por el Obispo de Ramberg en Bohemia, hasta el afo 1620.
(2) DE LA PIRO | TECHNIA. | LiBRI. X, DOVE AMPIA~

MEN | se si tratta non solo di ogni sorte & di | uersita di Mi-
niere, ma an chora quan | to si ricerca intorno a la prat-
tica di | quelle cose di quel che si appartiene | a I'arte
de la fusione over gitt de me | talli come d’ogni albra
cosa simile a | questa. Composti per il S. Vanoc | cio
Biringuccio Sennere.

Con Prinilegio Apostolico & de la | Cesarea Maesta
& del lllustriss. Sena | to Veneto.

MDXL

El texto italiano, dice textualmente :

Ahora de esta otra clase muy semejante a la de Bizca-
ya & de Breniana & de Buti xenedito cuanto re com™
presi.

Existe una traduccion francesa de Jaegues Vincent,
impresa en Roven en 1627. Contiene 230 hojas nume-
radas, los grabados son malas copias de la edicion its”
liana.

El texto reproducido dice:

Pero de la del Elba ya os he hablado bastante. Ahora
os diré que hay extendidas otras suertes semejantes a la
de Bizcaya, de Eresciana y de Buti,

prazica, & n furma di quellade felba ve'ho reclta allat, HORA DI
o A5 TA altea foree molto fimile aquella di Bifchala,& di Brefciana
& di Butl venediro quanto ne comprefi, Et primamente prefuppofto
chelhabbiate trouzarala miniera & cauatone copia & ricotta & [celta &
benl(fino rifcelea A lavatahadinccesfita dihauer vio oplu fornl,che
cofi fi chiamano cette maniche gridi digradisima tenuta di carbone
Tormare nel vacuo fimileala figura che vi moftraio qui defignaca,

DEL EFRRO

o oy
S

e e e e

Etappreflo aqueft v gran paro di mantact i acoftacijal muro de fa
manicha aguifa dun gran paro dale che per altezza comunemdie fon
dale fel alle oteo braccla Niqualt mosfi davna faldaruota de acqua &
a quella adattau fanno vno grandisfinio aperto rcr far confio, Et
colicol lor potenteé& grandisfimo fiaro mcloin manichaqualial
fondaga. 1.biacclie mezo p vaacinalmpicdola dicarbone (ifafonde
re tal winiera & fecondole forte,quale voa volia & qual due auin che
lafia difpofta a buon ferro da potcr dare alla fucina, per diftendarfi al
maglio.Et con turto quefto ben fpefo adulene che per qual fi voglidi.
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nuestras provincias vascongadas durante aquel primer tercio del si-
glo xvi, @) técnica que mds tarde, en el siglo xv, parece ser que se modi-
fica adoptando el hogar bajo y abierto, bien diferente de estos tipos.

Las vicisitudes que luego sigui6 la industria, nos las describe en el afio

(1) La vena de hierro de mejor calidad debe cocerse en un horno semejante al segundo: pues el fuego ha de al-
canzar tres pies y medio de altura, y cinco pies de ancho y de largo; en medio de é ha de haber una cavidad de un
pie de altura y seis de anchura, aunque puede ser mds alta o méds estrecha, segun la mayor o menor cantidad de hie-

ITO que se extraiga de la vena,
Al maestro debe ddrsele la medida exacta de la vena de hierro, sea mucho o poco el hierro que pueda fundir la
misma vena. El encargado de la tarea debe echar primeramente
carbones en la cavidad, y sobre ellos tanta cantidad de vena de hie- Bibis: Rauke
ro desmenuzada y mezclada con castina aun no apagada, cuanta - : LW 08 3
quepa en la pala de hierro. Seguidamente, eche de nuevo varias
veces carbones, y sobre ellos derrame de vena de hierro; y asi
hasta que se vaya formando poco a poco el montdn, el cual final-
mente, una vez encendidos los carbones, serd cocido al fuego, avi-
vado por el soplo de los fuelles artificiosamente colocados en el
vientre del horno: tarea que puede llevarse a cabo en ocho o diez
o doce horas. A fin de que el ardor del fuego no le queme el rostro,
cubrird su cabeza con un gorro que tendrd algunos agujeros por los
cuales pueda ver y respirar. Junto al horno debe haber una barra
larga, con la cual siempre que el caso lo exije, y lo exije cuando
los fuelles avivan demasiado el fuego, al agregar el resto del mi-
neral y los carbones o al apartar las escorias, pueda detener o ha-
cer girar la compuerta del canal por la cual las aguas caen sobre las
ruedas y mueven el eje que comprimen los fuelles. De este modo,
el hierro va fluyendo, y puede reunirse una masa que pese dos-
cientas o trecientas libras, segun fuere la rigueza de la vena. Des-
pués, el maestro, sirviéndose de un gancho daré salida a las esco-
rias; y cuando todas estas hayan fluido, dejard enfriarse la masa de
hierro. A continuacion ef mismo maestro y sus ayudantes echarin
al suelp la masa de hierro, sacandola del horno, y la golpeardn
con pequefios mazos cuyos mangos sean delgados, pero de cinco
pies de longitud, a fin de que al mismo tiempo que sacuden las es-
corias que atn se hallen adheridas a la masa, vayan amontonando
1y dilatando ésta. Pues si puesta en seguida a la forja, fuese gol-
peada con un gran martillo de hierro éste se romperia al ser levan-
tado por los dientes del eje que la rueda hace girar; sin embargo,
no mucho después, cogida la masa con las tenazas y sometida al
martillo se cortard con un hiero agudo, en cuatro, cinco o seis par-
tes, segun fuere grande o pequefia; de las cuales partes, vueltas a
cocer y puestas de nuevo a la forja, los herreros forman masas cua-
drangulares, arados, aros para ruedas de vehiculos, pero sobre todo
barras, cuatro, seis u ocho de las cuales pesan la quinta parte de

cien libras; a su vez de éstas suelen fabricarse instrumentos varios,
A cada golpe de martillo un joven vierte agua, con una concha, sobre el hierro candente que moldean los herreros;

y este es el motivo de que los golpes produzcan tan gran ruido que suele ser oido desde lejos del taller. La masa que
del horno en que se cuece el filon, vierte ala cavidad, suele permanecer como hierro duro, y que con dificultad se
trabaja; del cual pueden fabricarse las cabezas de hierro de las lanzas y los trabajos més duros,

Georgii Agricolae. De re metallica libri XII, pag. 337-338, (Basileae 1561).

Para la vena de hierro que, o estd mezclada con cobre, o una vez cocida se liquida con dificultad, es necesario
mayor trabajo y un fuego mds vivo pues no sélo es preciso separar las partes del mismo que contienen metal de las

e, ) PIPRA NN X
Sed ad ferri uenam, quae uel wrofa el el eodfa difficulter liquefcit, mafo

eeapera X acriore igni nobis opus eftreeenim cius parees, n rﬁn'f-u: metals
: lum

Fig. 1.
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1736 D. Pedro Bernardo de Villa-Real, cuando dice: «En lo antiguo

avia dos generos de Herrerias, unas llamadas mayores, y otras menores:

las mayores tenian las barquineras en otra forma, porque necefitaban de
ayre mas violento: fundian mafas, a que llaman acoa de doce, y diez y
feis arrobas, y con cada una hacian quatro tochos, que eran unas barras

demds que no lo contienen, y quebrantarlas con manos de mortero secas, sino también quemarlas, para que arrojen
fuera de si los demds metales y los jugos nocivos; y asimismo es preciso lavarlas para separar de ella los cuerpos
exirafios. Deberdn ser cocidos, sin embargo, en un horno semejante al primero, pero mucho més ancho y més alto,
a fin de que pueda contener gran cantidad tanto de vena de hierro como de carbén; pues deberd llenarse parte con
fragmentos de vena que no sean mayores que una nuez parte con carbones; todo lo cual verterdn los encargados de

LIBER WONVS. 340 ‘ LIBER NONVS, 343

Atarshoc modo ferri igni & addiamentis perficit.etex co cfficitaciem, Reliquorii auti meeallord uenze in fornacib, 16 excoquiitu,fed argédi vl

« qui Grares eduuma nominit. Eligatur ferrid,quod ad liquefcendi :!'rgmm: unyk etd fabi,in ollis: plubi cinerei;in canalibus Sed prima ;‘.’id de l:gll'.;?
F 3 pras kS s ques
Fig. 2. Fig. 3.

cocer el hierro subiendo por los peldafios, que estén al otro lado del horno. Mas de tal vena cocida ya una sola vez
ya dos veces, resulta fundido el hierro, que es a propésito para ser recalentado en el fuego del horno de hierro y para
ser estiado por la accion del gran martillo de hierro, y cortado en partes con el hierro agudo.

Georgii Agricolae, De re metallica libri XII, pdg. 339-340. (Basileae 1561).

El arte perfecciona el hierro por medio del fuego y de otros medios y nace de ¢l acero, que los griegos laman
somoma, en la siguiente forma: El hase hierro que sea adecuado para liquidarse y que ademds sea duro y de fécil
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de cofa de una vara de largo, y quatro y cinco onzas de grueffo: eftas fe
adelgazaban en las Herrerias menores, y reducian a barras largas, como
las que oy fe labran; pero defde fines del Siglo paffado dieron en poner-
las mayores, a las que llaman Cear-olas, que funden, y tiran fin valerfe
de las Herrerias menores, labrando un hierro muy gruetfo de dos arrobas
y media, y mas cada barra: y aun todavia ay algunas Herrerias de eftas;
pero las mas fe han reducido a Herrerias menores en que hacen fundi-
ciones de a cinco arrobas, y tiran las barras de buena proporcion, porque
fiendo los mazos menores, que en CEAR-OLAS, y todo no tan torpe, ni fuer-
te, fe hace todo con mas curiofidad: y el aver dexado el antiguo modo de
labrar tocho, ha fido porque el hierro no era tan bueno, y defpués que fe
ha eftablecido efta forma, es mejor el hierro: a eftas Herrerias llaman Ti-
raderas, que fon las de que fe ha de hablar en efte Tratado, aunque para
lo que toca a la maquina de ruedas, feran las reglas generales.»

«Una ferreria vascongada, dice el Sr. Zuaznavar, a quien seguiremos
literalmente en esta descripcion de las ferrerias vascas, refiriéndose ya a
las disposiciones de los siglos xvii y xvii, se componia esencialmente de

trabajo; pues, aunque se liquide, el que resulta de venas que e son comunes con otros metales, viene a ser o blando
o fragil; tal hierro, candente aiin, se cortara primero en trozos pequefios y se mezclard con piedras licuescentes des-
menuzadas; se hard después en el fuego de la fragua de hierro una cavidad del mismo polvo hiimedo de que se hacen
las cavidades que hay delante de los hornos destinados a cocer las venas de oro o plata; tendrd seis pies de latitud
por uno de altura. Los fuelles se colocarén de modo que soplen en medio de la cavidad por una abertura; llénase
entonces la cavidad toda de los mejores carbones, y colocase alrededor fragmentos de piedras que retengan las par-
ticulas de hierro y los carbones esparcidos sobre ellas; y tan pronto como ardan los carbones y se encienda la cavidad
los fuelles soplarén, y el maestro echard poco a poco tanta mezcla de hierro y de piedra licuescente cuanta le parezca
necesaria; cuando se haya liquidado colocard sobre ella en medio de cuatro barras de hierro; cada una de las cuales
pese treinta libras y a fuega vivo las coceré por espacio de cinco o seis horas y agitaré frecuentemente con un bastdn
de hierro licuado para que las pequefias aberturas de las barras de hierro absorban atn la particula més ligera
del hierro; las cuales particulas por su misma fuerza, consumen y dilatan las particulas gruesas de las masas, que as;
resultan blandas semejantes a una levadura. Después, el maestro, ayudado por un operario, pondra a la forja una de
las barras, sacada con una tenaza, a fin de que el martillo, levantado de la rueda, y dejado caer alternativamente, la
dilate; la cual, al instante, atin caliente, arrojara al agua y la templard, la pondrd de nuevo a la forja y la romperd
golpedndola con el mismo martillo; se detendré luego a examinar los fragmentos a fin de ver si aparecere algin hie-
rro por alguna parte, o si todo en cierto modo se ha condensado y cambiado en acero. Cortara después en partes las
restantes barras cogidas y extraidas con la tenaza; entonces recalentara la mezcla y afiadird a ella una parte de mez-
cla reciente, la cual sustituye a la que absorbieron las barras, repara las fuerzas de la que restaba aiin y purifica mas
las particulas de las barras puestas de nuevo en la cavidad. Someterd a la accién del martillo la primera barra que de
entre aquellas se hubiere calentado sacéndola con la tenaza, le daré forma de baston y arrojaré este aun encendido
en agua muy fria corriente que esté cerca y asi condensado de repente se convierte en acero que es mucho mas duro
y mds brillante que el hierro.
Georgii Agricolae. De re metallica libri XII pag. 341-342. (Basileae 1561).
(1) Maquinas hidrdulicas de molinos y herrerfas. Por D. Pedro Bernardo de Villa-Real.—Madrid 1736.—Libro Se-

gundo. Capitulo primero.
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un hogar bajo y abierto, que era lo que propiamente se podia llamar forja;
de un aparato soplante, que casi siempre era una trompa aice-arca (Caja
de agua) " y de un martinete pesado para forjar el hierro obtenido.

El combustible era siempre carbon vegetal, y las menas para el trata-
miento eran los 6xidos férricos anhidros y los hematites pardos no muy
compactos, aunque también se empleaban menas hidratadas algo porosas.

Cuando los minerales eran calizos o carbonatos, y aun los hematites
demasiado compactos, habia necesidad de calcinarlos al rojo, desagregan-

(1) Segin [bran, una trompa exigia como primera condicidn, un salto de agua cuya altura no bajase de cinco
metros, llegando algunas veces a diez. Consistia
en uno o varios tubos colocados verticalmente y
por los que se vertia el agua que se tomaba de un
depdsito superior hasta otro inferior (con frecuen-
cia barricas), donde al chocar el liquido con un
tablero horizontal, se desparramaba, desprendién-
dose todo el aire que arrastraba mecédnicamente
el agua en su violento descenso y parte de la que
pudiera tener en disolucién.

El tubo no tiene seccién uniforme en toda su
longitud, empezando por un trozo cénico que se
Hlamaba estrangol, que terminaba con un didme-
tro de diez a quince centimetros, segun la canti-
dad de agua de que se disponia, mitad del didme-
tro inicial; inmediatamente después del estrangol,
habia un cierto niimero, de dos a ocho, aberturas
inclinadas, que eran aspiradores por donde pene-
traba el aire que arrastraba mecéanicamente el
agua en su movimiento de descenso.

Las cajas de viento o toneles, asentaban so-
bre un fondo de mamposteria, y sus dimensiones
debian de ser tales que permitiesen colocar la
abertura de salida del aire por lo menos a dos me-
tros del diafragma, evitando asi que el aire arras-
trase gotas de agua.

La tensién del aire en las trompas no podia
pasar de ciertos limites que correspondian a una
altura de diez metros, lo que supone unos noventa
y cinco milimetros de columna de mercurio.

Aunque la cantidad de aire dependia en gran
parte del acierto en la instalaci6n, hasta cierto
punto podia decirse que era proporcional a la can~
tidad de agua y se consideraba para las instalacio-
nes mds modestas que un metro chbico de agua
proporcionaba un metro cibico de aire.

El grabado que se reproduce estd tomado de
la Gran Enciclopedia (la francesa), cuyo articulo
del trabajo del hierro fué encomendado a un maes-
tro forjador que habia trabajado largos afios en - :
las ferrerias vascongadas. L }z?(‘g(.‘r Fipecteons. Eournane lo B, Trompar diy Danplhins

[’ 1 Lt ; o |
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do luego los trozos por la inmersion sibita en agua cuando eran anhidros
o siliceos. ‘

La calcinacion se verificaba en hornos de mamposteria o de ladrillo,
unas veces cuadrados, otras ovales o circulares de 1,70 a 2,30 metros de
altura, por 2 a 2,50 metros de didmetro interior, cargéndose en cada uno
de ellos de 200 a 300 kilogramos de mineral, alternando con el combus-
tible, cuya cantidad variaba desde 6.™ cuando era lefia seca, a 7,3, cuan-
do estaba himeda.

La forja, u hogar, consistia simplemente en una cavidad formada por
cuatro paredes, tres de las cuales eran verticales y la cuarta presentaba
una convexidad hacia el interior. La forja estaba arrimada a una de las
paredes del edificio en que se hallaba y separada de él tan sélo por un
pequeio murete llamado bergamazo.

Las dimensiones de la cavidad eran muy variables, y en realidad sélo
obedecian al capricho del obrero, teniendo cada una de las cinco caras
de la misma su nombre: la busa penetraba por el bergamazo y se llamaba
a la cara adyacente chapa de la tobera: la cara opuesta chapa de la parte
de la vena: ciarzulo era la cara por donde salian las escorias al ciartecua
y la opuesta era llamada iduriguela. El fondo de la forja se llamaba cirillo.

El rectangulo que formaba la base de la forja, y que era de 0,60 por
0,61 metros, no tenia los lados respectivamente perpendiculares y parale-
los al paramento del muro en que se apoyaba, sino que las forjas debian
estar tres centimetros mas separadas por la parte de la iduriguela que por
el lado del ciarzulo.

Todo el macizo se debia construir sobre cimientos bien sélidos y exen-
tos de humedad, descansando el fondo sobre un lecho de escorias trocea-
das, y de brasca, de 40 a 58 centimetros de espesor, que a su vez se apo-
yaba en otra piedra grande, la cual generalmente era una piedra de mo-
lino ya inservible.. No existia chimenea en estos aparatos: y para dar
salida a los productos de la combustién, se practicaba en la techumbre del
edificio un agujero de cuatro a cinco metros cuadrados.

La iduriguela se distinguia de las demas caras laterales de la forja en
que toda era de mamposteria unida con arcilla, en lugar de ser vertical
como la ciarzulo; tenia una ligera inclinacion de 5 a 8 grados.
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La pared opuesta a la de la tobera, estaba formada por piezas de hie-
rro en forma de dovelas que se apoyaban unas sobre otras formando una
superficie convexa hacia el interior del hogar y que apoyaban también
por sus dos extremos en la mamposteria.

El ciarzulo estaba formado por dos gruesas piezas de hierro de 15 a
20 centimetros de ancho y 7 a 8 de espesor, que se empotraban vertical-
mente 20 a 25 centimetros por bajo del fondo, y que sobresalian de éste
algo mas de medio metro: el espacio intermedio lo ocupaba otra pieza
también de hierro llamada palanca-aldia que no penetraba en el suelo
tanto como las otras, y servia para apoyar las palancas cuando se sacaba
la masa de hierro llamada Zamarra y agoa, segin el P. Larramendi, en
Guipizcoa. El resto de la cara se recubria de arcilla, dejando en la parte
inferior algunos orificios para la salida de escorias.

La cara llamada chapa de la tobera se constituia por unas barras de hie-
rro rectangulares de 12 y 15 centimetros de seccion, colocadas de plano
unas sobre otras, y que formaban asi un muro, cuya altura era la que ha-
bia desde el fondo del crisol a la tobera; desde ésta hacia arriba se cons-
truia un muro de mamposteria ordinaria.»

El problema de dar al hogar la cantidad necesaria de aire, fué resuel-
ta, como se sabe, de dos maneras bien distintas, por fuelles y por trom-
pa: que uno y otro sistema merecieron la mas esquisita atencion de los
ferrones vascongados, lo demuestra no tan sélo la obra antes citada de
D. Pedro Bernardo de Villa-Real, denominada Mdquinas hidrdulicas de
molinos y herrerias, ™ sino el hecho de que un tal Pablo Antonio Ribade-
neira, hubiera logrado en 1639 privilegio de invencién por cincuenta afios,
para un sistema que le permitia fundir sin fuelles y con sélo un arca de
agua, experimentando su sistema en las herrerias de Salazar, situadas

(1) De tan interesante obra copiamos a continuacién lo que a las ruedas hidrdulicas empleadas en herrerias se
refiere:

«De dos generos de ruedas ufan en las Herrerias, unas de palas, y otras cerradas, que llaman de potos: las primeras
fe ponen oy en los ufos mayores del mazo en todas las Herrerias; y las fegundas en las ruedas de barquines, efpecial-
mente en Herrerias de mucho falto, por el error de creer, que neceffitan de menos agua, que las ruedas de palas, que
llaman de Carramas (y defpues fe demoftard necefsitan mas): fon de mayor cofte, y de menor firmeza, afsi para la
duracién, como para el movimiento.

Y aunque las fupoficiones puesftas en el cap. 4, del lib. 1, fon, como las que se pondran aqui, fundadas en unos
mifmos principios: por variar en algunas circunftancias, fe pondrén de nuevo en efte Libro, para que firven de govier-

no para las ruedas.
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en las Encartaciones de Vizcaya; ello no obstante y a pesar de la respe-
table opinion del Sr. Zuaznavar, es de suponer que las trompas no fueron

SURPOHICLON KBS

1. Bl mayor falto, 6 altura peppendicular del agua necefsita menos cantidad de agua, que el menor falto; y al con-
trario, el menor falto necefsita mas agua, que el mayor en proporcién dupla: de fuerte, que fi una Herreria de 15. pies
de falto necefsita 40. cantidades de agua: una Herrerfa de 30. pies de falto necefsitara 20. cantidades de agua.

II. Los diametros de las ruedas tienen la mifma dupla proporcion: de fuerte, que fi una rueda de 10. pies de dia-
metro, ha menefter 40, cantidades de agua: una de 20. pies de diametro necefsitard 20. cantidades de agua; y al con-
trario,

IIl.  Los furtideros, 6 cafiones por donde fale el agua, tienen tu dupla proporcion con fus alturas: de tuerte, que el
cafion de guzur-afca de 20. pies de altura perpendicular con 60. onzas quadradas de boca, arrojard tanto y medio de
agua, que otro cafion jgual con 10. pies de altura perpendicular hafta el furtidero, donde encuentra con las palas.

IV. La altura perpendicular del agua, & que vulgarmente llaman falto, debe medirfe defde lo concabo de la onda-
afca, hafta la fuperficie del agua en lo mas &lto de la antepara, ¢ caxa donde fe recoge el agua.

V. La altura perpendicular del furtidero es lo que tiene la guzur-afca de alto defde donde encuentra con las palas

hafta lo mas alto del agua en la antepara. .
VI Una Herreria de 21. pies de falto en la rueda del ufo mayor con 13. pies de diametro, necefsita de 154 onzas

quadradas de agua en el furtidero del cafion, 6 guzur-afca, por donde cae la agua: y en la rueda de los barquines de
10. pies de falto, 24. onzas quadradas en dicho furtidero de la guzur-afca. con 11. pies de diametro.

La fexta fupoficion fe eftd actualmente experimentando, de?pues de muchas pruebas en las Herrerias de Bengoled,
y fe pone aqui por fer precifa para formar las reglas de prOporf:ldn c'le mayores, y menores faltos, y ruedas: van deli-
neadas en la lamina de efte fegundo libro; y para mejor inteligencia, y explicacion de fu conftruccién, fe pondrin
aqui todas fus partes en la forma figuiente.

A. fig. 1. perfil del ufo mayor, que firve para el mazos: fu largo «nas proporcionado es de 20. & 22. pies; advirtien-
do, que fi es mas corto, ferd duro el movimiento del mazo, d que [laman majeo;ly fi mas [argo: que 22. 6 24. pies, es-
tara expuefto & blandear, y durard menos: fu grueffo en los mazuqueros de 3. pies 4 3 1/4 de diametro, aunque hay al-
gunos ufos, que no tienen, fino 2 'z por falta de ma dera de baftante grueffo: el diametro del fin, 6 cabeza del ufo por
la parte de la Herrerfa, 4 que Haman de los brazos, 4 quairo pies de los mazugueros, tendra de diametro 2 1/, pies, y
en la otra cabeza de la eftolda, & quatro pies de las cruces, tendréd de diametro 2. pies; pero eftas medidas, y tamafios
varian fegun la necefsidad, y circunftancias, que fiempre que eftas no lo impidieren, fe practicardn las medidas expref-
fadas.
d;spor que muchos maeftros no faben redondear los ufos, fe explicard aqui brevemente el modo de executarlo.

En primer lugar fe labraré ]a madera en quadro con buenas plomadas, dando los guadros con las diminuciones
prevenidas defde los mazuqueros dcia uno, y otro lado: folo en dichos mazuqueros en un pie, y quarto fe labrard con

igual diametro, y grueffo fin diminucion.
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lo que mas aceptacion tenia en el pais, como lo demuestra el hecho de
que el mismo Villa-Real no les dedica en su libro la atencién que parece
merecerian, ni se deduce esa preferencia, de las diferentes investigaciones

Luego fe tirard una linea por medio de cada quadro de punta & punta, de tal forma, que tirando en las dos cabezas
de linea 4 linea, hagan dos diametros, haciendo cruz en angulos rectos en el centro del grueffo de cada cabeza.

Luego fe partird en diez partes cada lado, 6 en cinco cada mitad: y porque el quadro, dado al principio, no con-
viene, fea perfecto, porque fe gaftaria la madera: con dos reglas pueftas en las lados, fe fabré el grueffo, que fe ha de
repartir en diez partes, afsi 4 un lado del parage de los mazuqueros, como el otro; en la cabeza de dcia la Herreria fe
hard la mifma reparticién; y en la de la eftolda, repartiendo en todos los quatro parages dichos en diez partes el gruef-
fo, 6 fu mitad en cinco.

Defpues fe abrird el compés en el tamafio, y abertura de dos partes de las diez dichas, y fe marcardn puntos, po.
niendo el un pie del compds en la linea hecha en la mitad de los quadros: advirtiendo, que dichas dos partes en los la-
dos de los mazuqueros feran del grueffo de aquel parage, y en las dos cabezas del grueffo que tuvieren.

Tiradas las lineas de punto & punto defde los mazuqueros dcia una, y otra cabeza, fe labrard entre hilo, y hilo, y
quedaré formado un octogono, u octavo perfecto. Defpues cada poligdn, ¢ lado del ochavo, fe dividird en fiete partes,
y dos de ellas fe marcaran, poniendo el un pie del compis en el angulo del ochavo, y con el otro pie fe hardn 'en uno,
y otro lado marcas en todos los ocho lados: y de marca a marca, tirado el hilo, fe labrardn los angulos, y quedaré con
diez y feis lados, cafi redondos, que no tendra, fino quitar los vivos de los diez y feis angulos con azuelas; y fe ad.
vierte, que en los ultimos hilos, que forman los diez y feis lados, al labrar fe han de dexar las lineas, fin llegar 4 ellas,
porque no fe entre en el vivo del redondo; y para fu govierno fe han de hacer defde el centro dos circulos del diame-
tro correfpondiente en las dos cabezas, que eftardn cortadas en buena efquadria con mucha cuidado.

Los ahugeros para los mazuqueros fe abriran en el ufo en la forma que representa la figura 2. en dicha plancha,
con fu pitipie proprio: los quatro ahugeros han de tener 8. onzas de ancho, y 8. de profundo, y de largo 14. 6 15. on-
zas, y fe han de guarnecer con gimelas de hierro de canto, que tengan onzas y media de grueffo, 6. u 7. de ancho,
y 4 1/ pies de largo, y han de tener fu lomo, 6 la figura, y grua, que tiene el ufo en el barril, para que en todo el largo
vengan iguales con el redondo de ufo; y fe ha de abrir en el ufo un hueco muy ajuftado para cada gimela, las cuales
han de hacer frente de cada lado del ahuguero; y contra ellas fe han de poner otras ocho planchas de ancho, que
tengan una onza, donde hacen la junta con las de canto, y dcia los dos eftremos han de ir adelgazando: fu ancho fera
cinco o feis onzas, y fu largo cinco pies, y en cada punta un ahugero, para que fe claven con clavos, y no fe muevan
al echar los fellos, como fucede, fin embargo que fe embuten en la madera: lo que fe executard, ajuftandola con mu-
cho cuidado, y la junta entre planchas de canto, y de plano, fe hard de muy ajuftada union, componiendo los hierros
é martillo, y aun 4 lima, feria mejor: y con el largo dicho cogeran & dichas ginelas & lo menos tres fellos por cada lado,
y 4 las de plano quatro. Todo fe demueftra en dicha figura 2. en perfil.

En las cruces fe herraré el ufo en la mifma forma y con el mifmo cuidado, y fe fellard defpues con fellos no muy
anchos, ni grueffos, y fumamente ajuftados, teniendofe en todo grande prolixidad, porque en herrarfe bien, eftd toda
la feguridad del ufo.

La madera para el ufo, debe cortarfe en la menguante de Enero, 6 Febrero: y cortada, dexarla con fu corteza hafta
Junio, y entonces desbaftarla, y conducisla & la Herreria, donde fe ha de labrar, y redondear luego, y convendré mu-
cho darla dos, 6 tres, 6 mas manos de alqui‘rdn, conforme le vaya bebiendo, como fe execura con los maftes de Na-
vios: lo cual importard mucho, y evitard el que fe abra la madera, y haga grietas: y defpues por Septiembre, i Octubre
fellar el ufo con gran cuidado: para lo qual ayuda tambien el alquitrdn; porque como los fellos fe ponen calientes,
derriten algo de alquitrdn, y como es oleofo, corren mejor los fellos, los quales fe han de unir, y apretar a pura fuer-
za, fin reparar en que falten algunos.

Los ufos de buen tamafio, y pueftos en la forma explicada, duran cinquenta, y mas afios, como no aya defcuido,
viendo floxos algunos fellos, 6 hierros, y al cabo de algunos afios de averfe metido el ufo, fi le quitan todos los fellos,
y hierros, y fe labra con azuela hafta quitarle toda la coftra, y gaftado de la madera con la continuacién del agua, y fe
buelve # herrar con el mifmo cuidado, quedard mejor que nuevo, como lo tengo experimentado; pero esto fe ha de
executar en tiempo de Verano, estando feco el ufo, y fi fuere facandole de fu fitio fuera, ferd mejor.

Sobre meter los pujones con ariete, que llaman drao, no ay que advertir, porque es cofa fabida.

F. ¥, J. fig. 1. la guzur-afca, que aunque debe fer de madera entera, en que fe abre la canél del ancho y circunfe-
rencia de la rueda, en la figura folo fe pone el perfil de lo interior.

Y. garganta eftrecha, 6 furtidero del agua, donde encuentra con las palas de la rueda, en donde como fe ha dicho
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realizadas por la Sociedad Vascongada de Amigos del Pais, de que nos

ocuparemos mas tarde.
«El martinete, aparato que se empleaba en el forjado del hierro, con-

tinda el Sr. Zuaznavar, se movia siempre por medio de una rueda hidrau-
en la fupoficion 4. tiene 154. onzas quadradas de cafon, 14. écia lo largo de las palas, y 11. dcia lo ancho, que mul-
tiplicadas uno por otro, hacen dichas 154. onzas, y en efte tamafo de ruedas, y falto, debe tener la guzur-afca tres on-
zas mas 4 un lado, que al otro, y en ruedas menores, y de mayor falto dos onzas 4 poca diferencia, El ahugero, 6 ca-
fion de dicha guzur-afca en |. debe tener, poco mas, o menos, tanto, y tercio, como en el furtidero, que anadido a los
154 /5 hacen 205 1/3 . onzas y fe hara de 15. onzas 4 un lado, y 14. al otro & poca diferencia, procurando, que qua-
drando, haga las 205 !/3 . onzas, 5. 6. mas 6 menos: y aunque Ozanam en el lugar citado arriba, y, es de la mifma
opinion Pafchal, dice, que el tener el caiion mayor la entrada. no aumenta la fuerza, y que es lo mifmo fea todo el lar-
go del cafion igual: tengo experimentado, que en cafones cortos fe debe aumentar la arca de la boca fuperior, & lo
menos una quarta parte mas que el arca de furtidero, y en cafiones largos una tercia parte: y el que efto no ofende,
tambien es conforme dichos Autores.

Conviene mucho, que el furtidero Y. no fea mayor, ni menor que lo neceffario; porque fi es mayor, baxa floxa la
agua, y no hace el debido efecto; y fi menor que lo neceffario, no tiene baftante fuerza, En la boca J. en el falto fu-
puefto no conviene tenga mas que lo dicho, ni menos; porque fi tiene mas, anda a borbollones el agua, como quando
hierbe en un caldero, y no ay fuerza que detenga el chimbo L. y la agua que cae por la guzur-afca, pierde fu celeri-
dad, y hace menor efecto: y fi es menor que lo dicho, y que no llega a tener 4 lo menos la quarta parte mas que en Y
no tendrd fuerza baftante, por no entrar el ag a competente: y efta medida de la boca J. fe entiende fin el chafldn,
que fe hace en el remate de la guzur afca en forma de embudo quadrado, para que encaje mejor el chimbo, el
qual dé baftante trabajo en algunas Herrerias, por no poner con las debidas medidas la guzur-afca, ademés del def-
perdicio del agua: el cafion de dicha guzur-afca ha de ponerfe muy lifo azuelado, y aun cepillado, porque cualquier
encuentro hace perder la celeridad del agua.

B. las cruces, cuyo ancho es de catorce onzas, porque fiendo la garganta Y. de once onzas de ancho, deben
tener las cruces tres onzas mas, y de grueffo feis onzas: fe hacen de roble limpio fin nudos, afferrando tablones de
fiete onzas de grueffo, y dexandolo fecar: y la referva de grueffo mayor, es, para que quando fe jabren y pongan en
regla no fean efcafas,

D. palas, cuyo largo, que fale de la cinta 6 maco, debe fer del tamario de la diagonal del quadrado de la garganta
Y. de la guzur-afca, gue como fe ha dicho, dcia el largo de las palas es de catorce onzas: las quales quadradas hacen
106. onzas: y afiadidas otras tantas por el otro lado, fon 392. cuya raiz quadrada fon cafi 20. con que otras tantas
onzas tendran de largo las palas, y fu cuenta fe facaré por la raiz quadrada, 6 por Geometria, formando el triangulo
que va aqui:

El grueffo de dichas patas ferd de quatro onzas, y dcia la parte contraria, de donde pega el agua, fe labrardn las
efquinas, cogiendo dos onzas por el canto, y otras dos por el embés de la pala, porque todo fu an-
cho conviene para recibir el impetu del agua, y la buelta tomard menos ayre en la parte del circulo, 20 /
que voltea fuera del agua: y en la onda-afca G. E. cortard mejor el agua. Las diftancias de las palas //
ferén iguales, y porque las quatro de las cruces fon mas gruefas, el cuadrante entre cruz, y cruz,
fe reparte en cinco, 6 mas palas, como demueftra dicha fig. 1. s

Sabido el diametro de la rueda, y cafion de la guzur-afca, el numero de palas fe regulara, for- 14
mando una linea orizontal, que reprefente el femidiametro de la rueda, y perpendicular @ dicha
linea: cerca de fu extremo fe delinearé el caiion de la guzur-afca, y deferibiendo un quarto circulo, abierto al compds
en la cantidad del femidia metro, fe dividird dicho quarto circulo en los pnntos de las palas que correfponden: de fuer-
te, que la pala tercera, contando defde la orizontdl, entre una onza & poca diferencia en el cafion, como fe vé en la
rueda de la fig. 1. en que la pala Y. fe acerca al caiion: y efta demoftracion fe hace mejor en punto grande.

C. maco, 6 cinta, cuyo ancho ferd de catorce onzas, como las palas, y cruces: el grueffo diez onzas es proporcio.
nado, y mas delgado no conviene, porque el pefo grande trae firme el movimiento del mazo, y las efpigas de las palas
queden bien affeguradas en efte grueffo.

E. G. la onda-afca, que es la candl, que unida con la guzur-afca estd orizontal, formandofe en ella el circulo de la
rueda hafta fu perpendicular, y defpues corre orizontél, para que defpida el agua, como mueftra dicha figura: entre el
circulo que forma la rueda, y la que forman la guzur-afca, y onda-afca, ha de aver una onza de diferencia en el fe-
midiametro, para que la rueda tenga efta holgura, y efpacio: y en lo ancho tendrén dichas canales de onda-afca, y gu-

14
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lica de 2,50 a 3,50 metros de diametro, verificando el agua su efecto mas
bien por el choque, que por su peso. En el eje de dicha rueda de madera
recubierto por un cilindro hueco de fundicién y atravesado por cuatro
agujeros practicados a tal fin, se fijaban las levas de hierro forjado que
ponian en movimiento el martinete, que era una pieza de fundicion de
hierro de la forma de un martillo de mano, sin orejas, y de 600 a 700 ki-
logramos de peso, cuyo mango por decirlo asi, que era una viga de haya
de 0,35 de escuadria y 4,30 metros de largo, reforzada con zunchos de
hierro, pasaba por el centro del martinete.

zu-afca también una onza por cada lado: esto es, que {eniendo, como fe ha dicho, las palas de la rueda catorce onzas
de ancho, deben tener dichas canales diez y feis de ancho, y de profundo pie y medio, 6 més: y ademds con unos ta-
blones bien ajuftados fe aumenta lo profundo de dichas canales, efpecialmente en el angulo que forman onda-afca, y
guzur-afca, poniendo tablones diagonalmente.

M. G. altura de la onda-afca & la antepara, que fon 13 1/3 . pies, poco mas que el diametro de la rueda.

H. M. altura del agua en la antepara, que es de 7 1/2 . pies, como fe vé en dicha fig. 1. y hace todo 21. pies de
falto, 6 altura perpendicular de la Herreria de la fupoficion 6.

No importa, que la onda-afca E. G. efté metida en agua un pie, y aun dos, porque no impide para la velocidad de
la rueda. Bn Bengolea ay al fin de la eftolda un Molino con Prefa baxa de piedra en la qual ay unos pies derechos de
piedra, que fe levantan quatro pies con fus canales, para levantar la Prefa, 6 fu agua coa tablas en Verano, quaudo no
andan las Herrerias: dicha Prefa de piedra eftd alguna onza mas baxa, que lo concabo de la onda-afca G. y tiene puef-
tas falcas, O tablones de diez y feis onzas de alto; y fe ha experimentado con ampolleta, que con ellas, y fin ellas es
igual la velocidad de la rueda, que ande un mazo folo, 6 que anden los de las dos Herrerias 4 un tiempo; en vifta de
lo cual, aun quando trabajan las Herrerias, eftd puefta dicha falca de 16. onzas de alto, y defpues de Julio, paradas
las Herrerias, fe ponen las demds falcas, 6 tablones mas altos; fe vé en las Herrerias quando las crecidas de los Rios-
que aun cuando llega el agua al ufo, anda la rueda, aunque con menos velocidad, pero lo baftante para andar la He,
rreria, como pueda andar la rueda de los barquines, que como la agua que necefsita es menos, y el impetu tambien
fufre menos la repompa, y afsi fe pone la onda-afca de la rueda de la barquinera un pie, dos, 6 tres mas alta, que la
onda-afca de la rueda del mazo, fegun la difpoficion de las Herrerias, y caudalofo del Rio, y falto: y en Bengolea efta
dos pies mas alta, que la de la rueda del mazo.

¥ para que fe tengan prefentes, y promptas las proporciones, y medidas de la rueda del ufo mayor, fig. 1. fe pone
la tabla figuiente,

Rueda del ufo mayor, fu guzw-afca en la garganta, 6 en lo mas efirecho, donde encuentra el agua con las palas T1.
onzas 4 un lado, y 14, al otro, y en el chimbo 14. onzas & un lado, y 16. al otro.

Las cruces: largo, 13..00. ancho, 01..02. grueffo, 00..06.

Las palas 24, inclufas las crufes: largo, 01.,08. ancho, 01..02. grueffo, 00..04.

Cintas: largo, 00..00. ancho, 01..02, grueffo, 00..10.

La rueda de la barquinera, fig. 3. fe conftruird con las mifmas proporciones, y reglas, que fe han dado para la rueda
del mazo, governandofe para el tamafio de las palas por el grandor del furtidero de la guzur-afca, como tambien para
la regulacion del numero de palas en la forma demoftrada.

Las reglas dadas para eftas dos ruedas ferviran de govierno para todas las otras ruedas de mayor, y menor diame-
tro. Ponefe tambien aqui la tabla de las medidas, y proporciones de dicha rueda de barquines, cuya guzur-afca en lo
mas eftrecho, donde encuentra el agua con las palas, tiene 4. onzas 4 un lado. y 6. al otro; y arriba en el chimbo, fin
hacer quenta del chaflan, 5. onzas 4 un lado, y 6 1/; . al otro.

Rueda de barguines.

Las cruces: largo, 11..00. ancho, 00..07. grueffo, 00..05,
Palas, inclufas cruffes 32.: largo, 00..09. ancho, 00..07. grueffo, 00..03.
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La viga se llamaba en Guiptzcoa gabia, segiin Larramendi, y se halla-

ba provista en el centro de otro cincho con dos pivotes, que apoyandose

en unas mufioneras, le permitian tomar movimiento circular alternativo al-

rededor de los citados pivotes.
Cuando un martinete marchaba bien, debia dar de 100 a 125 golpes

por minuto.

Los dentellones o mazuqueros, se decian en vascuence guipuzcoano
maisucariac (maisuca-aridiranac) o sea, los que andan y se mueven magis-
tralmente, segtn el citado P. Larramendi, quien dice también que se lla-
maba quezurasca y ond-asca las salidas de agua agregando con admira-
cién «tan a nivel la primera; tan alta con hueco tan liso y tan medido a la
»cantidad de agua que se precipita sobre la rueda, y tan estrecha y cenida
»la ond-asca por sus lados, y que sin embargo, deja tan libre el movimiento
»de la rueda, que no puede discurrirse mayor proporcién.»

El yunque era de hierro, y tenia 0,70 metros de longitud, siendo algo
més ancho por el centro (0,25 metros) que por los extremos (0,22 metros),
empotrandose en un trozo de fundicion, que a su vez descansaba en el
hueco hecho en una gran piedra.

El personal de una ferreria en las Provincias Vascongadas, se compo-
nia de cuatro individuos llamados ferrones, los cuales acudian al trabajo
encamisados o cubiertos con obreras, que asi se llamaban a los camisones
que les cubrian desde el cuello a los pies.

El uno preparaba la vena ya calcinada en la arragua y la desmenuza-
ba con un martillo pequeio; a éste se le llamaba mealtea o mealle, es de-

cir, preparador de la vena.

Cintas: largo, 00..00. ancho, 00..07. grueffo, 00..09.
Bfta rueda tenia baftante con feis onzas de ancho en palas, y cinta; pero aunque no llevan las palas fino una efpiga;
en feis onzas avria poco para la efpiga, y los macizos de los dos coftados; y fiempre que la rueda tiene baftante ancho,
fe affeguran las palas con dos efpigas: y quando tienen poco ancho, como efta, folo con una efpiga.

La rueda de los barquines de una de las Herrerias de Bengolea, llamada la mayor, necefsita de doblada agua, por

mover dos pares de barquines, que firven a un tiempo & dos fagares, y la tabla de fus medidas fe pone aqui.

Rueda de la mayor de Bengolea, fu guzur-afca en la garganta, donde encuentra con las palas, O. onzas, & un lado*

y 8. al otro, y arriba en el chimbo 8 \» onzas a un lado, y 7 V12 . al otro, fin el chaflén.
Las cruces: largo, 11. ps. 00, ancho, 00..08. grueffo, 00..03.
Palas 28. inclufas las cruces: largo, 01..00. ancho, 01..08. grueffo, 00..03.

Cintas: largo, 00..00. ancho, 00..08. grueffo, 00..09.
(1) Péginas 81 y 82. Tomo VL Corografia de Guipiizcoa.
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El otro, el que manejaba una gruesa palanca que metia hasta el fondo
de la fragua para ver el estado de la zamarra o agoa se llamaba Urtzallea,

o sea fundidor.

El tercero, que recibia el agoa con grandes tenazas en la mano, curri-
cas, con las que agarraba, sujetaba, movia y gobernaba debajo de la ga-
bia y sobre el yunque, el agoa, se llamaba yele o ujele, tirador.

Ultimamente el cuarto era el Jefe, que en ausencia del yele hacia sus
veces; en presencia, dirigia a los tres, y se llamaba arotza, en las cearrolas
y chiquetzalle en las herrerias menores, achicador y macero.»

Tal era una ferreria desde finales del siglo xvi hasta muy entrado el
xvil; sus costumbres y su vida, fueron descritas cuidadosamente por don
Juan Antonio de Moguel @ en su curiosa obra «El Doctor Peru Abarca,

(I) Pégina 83, tomo VI. Corografia de Guiptizcoa.
(2) P. Ondo dinozu; eldu gara olara, ta euco do-
gu cer icusi, ta ceri verba eguin.

M. J. Jesus, jce gente modu da au? Impreinuba di-
rudi. jCe suba, ta gaarrac! [Ce erremienta, ta toqui tris-
tiac! Guizonen ichuraric eztauquee emen dacustazanoc.
Ezteuscube agur bat bere eguiten. Eztauquee arpeguijan
balcitu bagaco gauzaric.

P. Maisu Juan; jcer uste cenduban emen ediro?
3Guizon ederto apaindubac? Beguiratu eguijezu ondo
buruti biatzetara: eztabe aguiri ez begui, ez betuleric
baltzaren baltzaz: ederrac dird maurubac oneen aldian.
Capela igartu ta erdiquin bat buruban, zapi quedartu
bat becoqui erdirafio icerdija artu, ta subaren berotasu-
na arinduteco. Obrera uts, idunian lotuba; ezta cer es-
catu jaqueric, ez calcerdi, ez abarca, ez ta pracaric bere.
Oera etzuteco ta jaguiteco eztauquee nequeric cer
artu,

M. J. Ori da bada: eta jnunguac dira guizon oneec?

P. Bizcaitar garbijac, odolian zuri ecer zor ezteutsu-
benac.

M. J. ;Ceimbat opiciale dira, ta cer aloguer emoten
jaquee?

P. Dira lau biarguiii; lgelia, Urtzalla bi, ta Gatza-
mallfa. Aloguera aimbestecua da; bafia bai ondo iraba-
cija. Ijeliac darua biarsari, edo aloguer gueijago, ta
onec izan daruaz egunecuaz ostian, escupeco edo atse-
guin sarijac.

Burdifia asco eguin bada, ondo irabazten da; bestelan
guichi. Gatzamalle gaissuac darua nequeric gogor ta
gogaitgarrijena, ta irabazteric laburrena.

M. J. jCelan ori cristau errijan?

P. jEztozu enzun inos praile-echeetan jazoten dana?

P. Dice usted bien. Hemos llegado a la fébrica y ten~
dremos qué ver y de qué hablar.

M. J. jJesus! 3Qué clase de gente es ésta? Parece el
infierno. jQué fuego y llamas! jQué herramientas y lu-
gares tristes! Estos que veo aqui no tienen figura de
hombres. Ni nos dirigen un saludo. No tienen en la cara
cosa (de) sin ennegrecer.

P. Maisu Juan, jqué esperaba usted hallar aqui?
;Hombres bien adornados? Miradlos bien de la cabeza a
los dedos del pie: no manifiestan ni ojo ni cejas, a puro
de negras: hermosos son los moros en comparacion de
estos. Un sombrero seco y reducido a la mitad en la ca~
beza, un pafiuelo cubierto de hollin para recoger el su-
dor hasta el medio de la frente y aligerar el calor del
fuego. Sélo camisén atado al cuello. No hay que pedir
chaquetas, ni medias, ni abarcas, ni siquiera pantalo~
nes. Para echarse a la cama y levantarse no tienen a qué
tomarse fatiga.

M. J. Eso es pues: jy de dénde son éstos hombres?

P. Bizkaino puros, que en sangre no le deben a us-
ted nada.

M. J. ;Cudntos oficidles son y qué jornal se les dd?

P. Son cuatro operarios: laminador, dos fundidores
y el marmiton. Los jornales son proporcionados, pero si
bien ganados. El laminador lleva més sueldo o jornal y
éste suele llevar, después del jornal diario, propinas
(lit. premios de placer). Si se hace mucho hierro, se
gana mucho, si no poco. El pobre marmiton lleva los
trabajos mas duros y fastidiosos y la mds corta ga-
nancia.

M. J. ;Cémo es eso en tierra de cristianos?

P. ;No ha oido usted nunca lo que sucede en los
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Catedratico de la lengua bascongada en la Universidad de Basarte o dia-
logos entre un rustico solitario bascongado y un barbero callejero llama-

Praile gaztechu edo sartubarrijac darue nequeric gogo-
rrena. Bzta oneentzat bigungarriric: sendo sendd, 0soz
0s6 daruez aguindu guztijac. Alan biar da, jaquin dagui-
jen cetara juan dirian. Lenengo urtian bigunegui balera-
billez, ta euren burubetan icusi baga pisu guztija, guero-
ra esango leuquee guzurtaubac gueratu ciriala, ogui bi-
guna eracutsi ta emonaz birzaiz eguinico balz ta janga-
cha. Alan bada gatzamalliac bere, izanic sartu barrijac,
icasten dabee neque andijen ta irabaci laburraren videz
cer icharaten deutseen, ta gueroco obiaguaren penzu~
daan egonaz, igaro erraza eguiten jaquee, daruen Piar
gogor ta necatsuba. Cela alan, dinue euren artian, iga-
roco ditut iru urte, icasico dot biar eguiten; guero sartu-
co naz urtzalla; eguingo nas guizon oguija irabazteco
duin, ta alan gueroco nequiai emongo deutseet arpegui,
irabazte obiaz, ta gogorraguac icusita nagualaco. Lur
argaleco munteguijan aci dirian landara gaztiac, irago-
ten badira lur coipatsuco basora, ezta esatecua ceimbat
irabaci daruen; ta cein marduac guero aci: ez ala lur
gozatsuti badaruez lur agorrera.

M. J. ;Cer esan gura dabee icen oneec ljelia, Urt-
zallia ta Gatzamallia?

P. Jjeliac esan gura dau ijeztu, edo irunduten dabela
burdifiia. jlcusi dituzu sarri gorulac, celan amulu edo
quirru goruban biribilduba ijezten, edo iruten dabeen,
moltsoti ari meia eguiteco? Bada Ola-ijeliac burdifia bi-
ribildu ta moltsotuta daguana, dacar miatubaz; ta esan
guifiai iruten dabela. Beraz ondo ipinija dauca [jeliaren
icena. Esaten da barriz Urtzallia, cerren urtu eraguiten
daben mia suteguijan, Icentetan da Gatzamallia, onec
jaon, edo zaindu biar dabelaco lapicua, ta oni gatza
ezarri edo emon. Au da beste iruren morroe edo otseifia
leguez, aguinduten jacon guztija eguiteco, ta Jjelia guz-
tien jaola, iracasla ta buruba.

M. J. Eta jce biar eguin biar dau bacochac?

P. Urtzalliac bete biar dau suteguija miaz; ezarri biar
dan icatza, ta eguin biar dan guztija, agoia ateratec?
prestau artian. Auspuac gueratu ta atala gorituten imi-
ni, ta ecin esan beste cereguin ditu suteguijan. Lagun~
duten deutsee agoia su azpiti ateraten ijela ta gatzama-
lliac, bacochac bere burdinaga edo palanquiaz. Atera-
ten dabee suteguiti aguirira, ez icerdi tanta, ta bero asco
botabaga. Botaten dabee beera, ta chiriquifia edo burdin
cato bat iraastsiric, darue gabipera. An ezarten deutsee
atala oracarri ta quirtentzat. Gabi a ibilli dedin emoten
deutsa ura ijeliac uraguiaz. Asten da durundija, orma ta

conventos? (lit. casas de frailes). Los frailes jovencitos
o novicios (lit. recién entrados), llevan el trabajo més
duro. No hayconsideracién para éstos: hacen sin titubear
y por completo lo que se les manda (1). Asi tiene que
ser para que sepan a qué han ido. Si en los primeros
afios se les trataran demasiado blandamente, y sin ver
todo el peso en si mismos, mis tarde les pueden decir
que quedaron engafiados, enseiidndoles pan tierno vy
déndoles pan negro vy dificil de comer, hecho con sal-
vado. Asi, pues, también los marmitones, siendo recién
entrados (en la fabrica); aprenden, por medio de tra-
bajos penosos y poco retribuidos, lo que les espera, y
estando pensando en los mejores que vendrdn después
(lit. en los de después), se les hace fdcil, el pasar los
trabajos duros y penosos que tienen que sobrellevar.
Asi, asi—dicen entre si mismos—, pasaré tres afios y
aprenderé a trabajar; después entraré de fundidor, me
haré hombre capaz de ganar el pan, y asi daré cara a los
trabajos posteriores con mejor ganancia, porque ya es-
toy hecho (lit. estoy visto) a (trabajos) mds duros. Las
plantas jovenes que han crecido en viveros de tierras
flojas, si se las pasa al bosque de tierra sustanciosa, no
hay qué decir cudnto suelen ganar y qué robustas crecen
después; no asi si de la tierra fértil las llevan a la tierra
seca.

M. J. ;Qué quieren decir estos nombres: lielea, Urt-
zailea y Gatzamailea?

P. Tielea quiere decir que hila el hierro. ;Ha visto us-
ted a menudo cémo las hilanderas, envolviendo el lino
en la rueca hilan para hacer del pelotén (de lino) un hilo
delgado? Pues el hilador de ferreria, al hierro que esta
redondeado y apelmazado lo adelgaza y podemos decir
que lo hila. Por lo tanto, tiene bien puesto el nombre de
lielea. En cambio se llama Urtzailea, porque hace derre-
tirse el hierro en el horno. Se le nombra Gatzamailea,
porque este tiene que cuidar el puchero y echar o afia-
dir a este la sal. Este es como el criado de los otros
tres, para hacer todo lo que se le manda, y el laminador
él es guardador, instructor y jefe de todos,

M. J. ¥ jqué trabajo tiene que hacer cada uno?

P. El fundidor debe llenar el horno con mineral,
echarle el carbon que se necesita y hacer todo lo nece-
sario hasta preparar la masa para sacarla; detener el
fuelle, poner candente la pieza accidental y no se pue-~
de decir cuantos otros quehaceres tiene en la fragua. Le
acompafian para sacar la bola debajo del fuego el lami-
nador y el marmitén, cada uno con su palanca. Lo sa-
can del horno al descubierto, pero no sin verter gotas de
sudor y sin mucha calor. Lo echan a tierra y aplican-
dole las tenazas grandes lo llevan debajo del mazo. Alli

(1) No es posible traducir literalmente esta frase,
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do Maizu Juan» y hoy, gracias a ella, podemos reconstituir toda su com-
plicada trama material y moral, curiosa y llena de misterioso encanto, y al

lur berari icara eraguiten deutsana. Duarua agoia urtza-
lliac mallutzarpeti gabi-igunaren azpira. An asten da
beste sofiu, belarri atara ez eguifiac, zurtuten ditubana.
[jeliac bere uraguiaz darabill gabija miats edo sarri, ce~
lan gura daben; ta ondo dan ura gueitu edo guichitubaz,
beguira dagoca urtzalliari; ta iracasten deutsa cer eguin,
nos aurreratu, nos atzeratu, ta nos albotu burdin oratzar
edo agoia. An dira su chipristin urrinera duazanac: an
ascatu ta bota eraguitia gueratu jacozan lojac, cepa ta
chatarrac.

Alan igunpian ta mallupian apainduten dau agoia
urtzalliac; gogortu ta chiquituten dau, ta erdibitu biar
danian, iminten deutsa gatzamalliac achurra, ta gabi-
mallubac emoten deutsan joaldi edo colpiaz erdibi-
tuten da; zati bata gueratuten da atal edo quirten eraat-
sijaz, cein daruen barriro suteguira; ta aric aurreraco
biar edo lanac gueratuten dira ijeliarentzat, cefii jagocan
ijestea edo irutia burdifiia, ecarri artian burdin-barra
izatera, emoten deutsala vitartian gatzamalliari uragia,
gabija erabilli daguijan, berac aguinduten deutsan arin-
tasun edo guelditasunaz. Amaitu dabenian urtzalla
agoia zaindu dabenac, esan dogun biarguintzia, dua lo-
tara gura dabenian; eta artuten dau bigarren urtzalliac
beste agoe ta eguiquizunen arazo, ta arduria,

Gatzamalliac chiquindu, edo jé biar dau agoe guztie-
taraco mia malluca chicar bategaz, batian belaunico da-
guala, bestean alboquerara etzunda, celan otuten jacon.
Oni jagoca mandatubac eguitia nora nai; ta icuscarrija
da vide aguiri ta caleetati ciar igaroten bere obrera erdi
gorritu, erdi balcitubaz zaraguichu bat escu, edo lepuan
dabeela. ardaua olaguizonai eruateco. Ecanduta dago-
zan beguijac, ez dira orregaitino mimberatuten. Oneec
bai bene benetan irabazten dabeela jan biar dabeen
oguija euren becoquico, ta corputz guztico icerdijaz.
+Cer dinozu, Maisu Juan?

M. J. jCer esan neiquezu? Ni bafio buru obiagua zan,
ola ta biarguintza au asmau ebana. Bta jce on jatorco
bizcaijari ola oneetaric?

P. ;Ori itanduco cenduque? jCer eguingo neusquijue
nic neure basuetaco abe vicijai, olaric ezpalego? ;Bada-~
cutsuz aimbezte baso ain ederto jantzijac? Igaroco baci-
fin Bizcai guztico beresi ta mendijetara, etzenduque
esango aimbeste egur ebagui leitequiala. Guizon baco-
checo, jceimbat milla arich, arte, pago, castafia? Bada
azcoriac inausten ditu, ta subac daruaz eurrez leguez.
Dirianac, eche-sucaldetan biar dirian apur batzubez os-

le afladen un trozo para agarradero y mango. Para que
ande el mazo, el liminador él da agua con la bomba. Em-
pieza la resonancia, haciendo temblar las paredes y a
la misma tierra. Lleva el fundidor la masa debajo del
gran martillo a debajo de la viga de donde pende el
mazo. Alli empieza otra musica que asombra a los oidos
no acostumbrados. El laminador con su bomba mueve
el mazo con intérvalos o a menudo, segin quiere, y au-
mentando o disminuyendo el agua suficiente, le estd
mirando al fundidor y le ansefia lo que hacer, cuéndo
adelantar, cudndo atrasar y cuédndo aproximar el tocho
o la bola. jAlli si que hay chispas de fuego que van le-
jos! jAllf el soltar y el echar las suciedades, restos y re
siduos que se le quedan!

Asi, bajo la viga y bajo el mazo adereza la masa el
fundidor, la endurece y achica; y cuando es necesario
dividirla, la pone el fundidor la azada, y con el golpe
que da el mazo-martillo, la divide. Unao de los trozos
queda adherido al mango, al cual lo llevan de nuevo al
horno; y los trabajos de alli en adelante quedan para el
laminador, al cual le corresponde laminar el hierro has-
ta convertirlo (lit. hasta llegar a ser) en barras (de hie-
rro); y mientras tanto le da la bomba al fundidor para
que ande el mazo con la rapidez o lentitud que él le
manda, Cuando ha acabado el fundidor que ha cuidado
el tocho el quehacer que hemos dicho, se va a dormir
cuando quiere y toma el segundo fundidor la obligacion
y el cuidado del otro tocho y trabajos.

El marmitén tiene que desmenuzar o pegar el mineral
necesario para todas las masas, unas veces estando de
rodillas, otras echado de costado, como se le ocurra.
E este ataiie el hacer recados a cualquier parte, y es de
verle pasando por caminos descubiertos y a través de las
calles con su camison medio enrojecido y medio enne-
grecido, teniendo en la mano o en el hombro un pelleji-
to para llevar vino a los ferrones. Los ojos que estén
acostumbrados no se escandalizan (lit. se resienten) por
ello. |Estos si que ganan verdaderamente el pan que
han de comer con el sudor de su frente y de todo su
cuerpo! ;Qué dice usted, Maisu Juan?

M. J. ;Qué puedo decirle? Que era de mejor cabeza
que yo el que inventd esta ferreria y este trabajo. 37
qué beneficio le viene a Bizcaya de estas ferrerias?

P. ;Eso habria usted de preguntar? ;Qué haria yo de
los drboles de mis bosques si no hubiera ferrerias? jVe
usted tantos bosques tan hermosamente vestidos? Si pa-
sara usted a los jaros y montes de toda Bizcaya, no di-
ria usted que se puede cortar tanta lena. Para cada hom-
bre jcudndos miles de robles, encinas, hayas, castafios?
Pues el hacha los poda y el fuego los lleva como por de-
lante. Todos, fuera de algunos pocos que se necesitan
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mismo tiempo conservamos el mas completo inventario de todo lo que se
consideraba necesario a su trabajo y a su vida.

tian, burdifiatuten dira esateraco, ta sartuten dabee ci~
dar, ta urre asco. yCeimbat irabazten eztabee icatzgui-
flac? 3Ceimbat itzafiac icatzac olara eruaten, errenterije-
tatic mia ecarten, burdifiia bera eraasten? Eta sceimbat
ola-guizonac eurac? Eta jceimbat emparetan jaquee ola-
jaunai gauzaac zucen badabilz? Ezta Bizcaijan arraa bete
lur alperric galduten; besteric ezpada, toquiric agorre-
nian billatuten da iraurquina, ta eguiten da simaur edo
satsa lurraren ongarritzat. Coipe bagaco lapicuac eztau
aragui mamintsu ta mardoric eguingo, ezda simaur ba-
gaco lurrac bere gari ta arto ugariric. y

M. J. ;Nunl6 eguiten dabee, ta nos olaguizon oneec?
D.custanaz gau ta egun dabill olia.

P. Tljeliac badaucaz une luciac agoe aldi bacochi.an,
ta emoten jaco astija 16 aldijac eguiteco, ez zazpl ta
zortzi ordu, bafia bai ordu binaan leguez. Urtzalle batac
agoia zainduten daben artian, guichi gora bera lau ordu-
ban, dua bestia lotara. Gatzamalle gaissuac, aurreratuta
badauca bere mia jotia, aimbestian dabill; bafia celan
agoia aterateco uneetan lagundu biar deutsan urtzallliari,
j6 biar badau mia, ta zaindu lapicua, Jua arina jabilco.
Erdu neugaz oneen oetoquija ta oia icustera. Eztozu icu-

ez etzun-toqui jaso ta adardunic. Lurra-

sico ez uarcaric,
ta bur-

ren gaiiian lastamarraga bat estalqui zantarragaz,
co ez obia. jCer derichu?

M. J. Dacustanaz, capuchino ta cartujo batec bano

vicitza gogorragua dacusee oneec.
P. Bai eguijaz: alan bere ez daquit nic cer dan baco-

cha bere burubaren jaube izatia, ta catebagaco vicitzia.
Ez litzatequez guizon oneec egongo illa betian sartuta
praile-eche baten gauza asco gaiti, ta gogorragotzat eu-
quico leuquee illa beteco vicitza ezcutucua, emen negu
guztico 16 chaarra ta biar gogorra bafio. Gurago dau
otsuac baso vicitzia, jaatecua nequez billatu biarra,
eche-chacur catiaz lotubaren eregu ta ogui biguna baiio.

M. J. Baia celan l6 eguin leije emengo gabiots, aus-

puen illeta sofiu, ta subaren argui zabaldute, ta nosian
beingo illundutiaz? Ate quisquet baten otsac esnaatu na-
rua ni, 16 zorro gogorrenian banago bere.

P. Maisuba, ;ez daguizu guizona guztira eguiten dala?
3Bz dozu enzun errotarijari ez deutsala lua galerazoten
errota-sofiu jarraitubac, ta iratzartuten dala sofiuba gue-
ratuten bada? Gabijaren ots, ormaac icara iminten ditu-

en las cocinas, se convierten por decirlo asi en hierro e
introducen mucha plata y oro. jCudnto no ganan los
carboneros? jCuénto los boyeros, llevando carbones a la
fébrica, trayendo el mineral de las renterias, bajando el
mismo hierro? ;¥ cuéndo los mismos ferrones? 37 cuén-
to les sobra a los duefios de fébricas, si las cosas andan
derechas? No se pierde initilmente en Bizcaya un palmo
de tierra; si no es otra cosa, en el sitio mds seco se bus-
ca la maleza y se hace el estiércol para abono de la tie-
rra. Puchero que no tenga manteca no produciréd carnes
crasas y robustas, ni tampoco la tierra (de) sin estiércol,
trigo y maiz abundantes.

M. J. 3Dénde duermen y cuéndo estos ferrones? Por
lo que veo, la fabrica anda noche y dia.

P. El laminador tiene largos intervalos cada vez que
se hace el tocho y se le da tiempo para dormir, no siete
y ocho horas, pero si (ratos) como de dos horas cada
uno. Mientras un fundidor cuida el tocho, unas cuatro
horas con poca diferencia, va el otro a dormir. El pobre
marmiton, si tiene adelantado el despachurramiento del
mineral, anda regularmente; pero como en los interva-
los de sacar el tocho tiene que acompaiiar al fundidor,
si tiene que despachurrar el mineral y cuidar del puche-
10, le anda ligero el suefio,

Venga usted conmigo a ver el dormitorio y la cama
de éstos. No verd usted ni catre ni cama levantada y con
patas. Sobre la tierra un jergén con cubiertas sucias y
no mejor almohada.

3Qué le parece a usted?

M. J. Por lo que veo, vida més dura sufren (lit. ven)
estos que un capuchino y cartujo.

P. Si, en verdad; y con todo eso no sé lo que tiene
(lit. lo que es) el ser cada uno duefio de si mismo y el
vivir sin cadenas. Estos hombres no estarian un mes en-
tero metidos en un convento por nada del mundo
(lit. por muchas cosas) y tendrian por mds dura la vida
retirada de un mes que aqui el mal dormir y el duro tra-
bajo de todo el invierno. El lobo prefiere la vida de la
selva, la necesidad de buscar el sustento con trabajo, al
mimo y al ‘pan blando del perro casero atado con ca~
dena.

M.J. Pero jcémo pueden dormir con el ruido del
mazo (que hay) aqui, con la misica finebre del fuelle y
con la luz del fuego esparcida y de vez en cuando apa-
gada? El ruido de un pestillo de la puerta me suele des-
pertar a mi, aun cuando esté en el sueiio més profundo
y duro,

P. Maisu: jno sabe usted que el hombre se hace a
todo? ;No ha oido usted que al molinero no le impide el
dormir la musica mondtona (lit. seguida) de la rueda, y
que se despierta si la musica cesa? El ruido del mazo,
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Por fin, siguiendo a D. Luis Barinaga, describe Zuaznavar la marcha
de la operacion de la siguiente manera: «La operacion o calda de una

banac, ez deutsa guilliric eguiten olaguizon lotan dago-
zanen belarrijai. Eta eurac iratzartuten dira ao chistu-
baz, sofiuba joten dabenian biarrian daguanac.

M. J. Eta jce jaten dabee?

P, Icatzguifac bafio lapico obia. Beteten dabee sabe-
la ogui beratu ta ondo coipetuz, otuten jaqueenian, ta
ezdozu zuc ifios jan gauza gozuagoric. Escu atz ta ezpa-
nac bere miazcauco cenduquez gozuaren gozoz. Nun
illten da oleetan bafio sesinguei, edo idi guicendubago-
rict Andiquijac eurac datoz nos bait olara beste cere-
guin baga, oneen lapicuan oguija beratu ta coipetuta ja-
tera; eta esan darue euren echeetan sesin tajurdai ede-~
rracaz lapicua eguinarren, esin dabeela ain gauza gozo-
ric jan; ta neuregango dator au, suteguico icatz ondo
erriaz gar baga iraquiten dabelaco emengo lapicuac
gueldi gueldi ganecic eguin baga. Guizateguijan dau-
quee mai iminerraza. Saldia artuten da”catillubaz, ara-
guija chiquindu ta aoratutaten dd atzamar Jangoicuac
emonicuacaz; ura edaten da galletiaz, ta au da lau vici
izatia ta asmo baga.

M. J. ;Eta Peru, jango cenduque orreecaz mai baten?

P. Bai, ta igiiin baga: ez neuque cocadaric eguingo,
ez errebesau guraric eracutsico oneen obrera baltz ta
escu cetacatubac icusi arren; eta derichat euren jangu-
riac gueituco leuquiala neuria.

M. J. Eta jeztabee ardaoric edaten?

P. Bz egunoro ta guichiago bere. Asteazquenian dau-
gee edanaldi bat ola jaunaren lepora, ta nos edo nos zu
ta ni orain leguez, itorrita cerbait emoten deutseenian
euren icenian edateco.

M. J. Ori niri esatia, da, ichi biar dogula cerbait
edan daijen.

P. Bai, gura ezpadogu esan daijen atzeti biotz cimel,
edo chimurtubac daucaguzala, ta dollorraren icenic ez-
tau enzun gura guizon prestu batec.

M. J. ;Ceimbat emongo deutsegu?,

P. Guichienez amasei laucoco bana, edo errialbico
bat bijoen artian, ta au emon ezquero, aguindu eguijezu
gura dozun guztija.

M. J. Emon eguijezu bada bijoc gaiti, ta guero alcar
aituco gara.

P. Ordu onian. [jelia, eutsi au gure icenian sabel
liortu orreec busti daizubezan.

Irer. Esquerric asco; urte ascotan eguin dai zube-
la beste onembeste. Aguindu guri gura dozuben guz-
tija.

que pone temblando las paredes, no les hace cosquillas
a las orejas de los ferrones que estdan durmiendo; y ellos
se despiertan con un silbido de la boca cuando produ-
cen un sonido (lit. cuando pegan la musica) los que es-
tédn en el trabajo.

M. J. ;¥ qué comen?

P. Mejor puchero que los carboneros. Llenan la tri-
pa con pan remojado y bien untado de grasa cuando se
les ocurre, y nunca ha comido usted cosa més sabrosa.
Se relameria usted los dedos y los labios de puro gusto.
;En donde se matan los bueyes mejor cebados sino en
las ferrerias? Los mismos sefiores vienen algunas veces
a la ferreria, sin més quehacer, a remojar el pan en el
puchero de éstos y comerlo; y suelen decir que, a pesar
de hacer el puchero en sus casas con hermosa cecina y
tocino, no pueden comar cosa tan sabrosa; y esto viene,
a lo que yo entiendo, porque hierven el puchero de aqui
con carbén bien quemado de la fragua, sin llamas, poco
a poco, sin rebasar. En el comedor (salén) tienen mesa
facil de ponerse. Se toma el caldo (con) en taza, la car-
ne se parte y se lleva a la boca con los dedos dados por
Dios; el agua se bebe con el acetre y esto es vivir muy
llanamente y sin pretensiones.

M. J. ¥ Peru comeria usted con esos en una mesa?

P. Siy sin asco: no tendria empacho, ni mostraria
ganas de vomitar, a pesar de ver los camisones negros
y manchadas manos de éstos; y me parece que su ape-
tito acrecentaria el mio.

M. J. ;Y no beben vino?

P. No diariamente, ni aiin menos. El miércoles tie-
nen ocasion de beber a costa del duefio de la fabrica y
alguna vez cuando, viniendo (algunos) como ahora us-
ted y yo, les dan algo para que beban en sunombre.

M. J. Eso es decirme que debemos 'dejar algo para
que beban.

P. Si, si no queremos que por detras digan que tene-
mos corazones enjutos o arrugados; y un hombre noble
no quiere oir el nombre de ruin.

M. J. ;Cuénto les daremos?

P. Cuando menos cada uno una (moneda) de diez y
seis cuartos o entre los dos una de dos reales (1), y en
déndoles esto ordéneles usted todo lo que usted quiera,

M. J. Déles usted, pues, por los dos y luego nos en-
tenderemos.

P. Enhorabuena. Laminador: Tome usted esto en
nuestro nombre, para que mojen ustedes esos secos es-
témagos (lit. vientres).

Lamin. Muchas gracias: que hagan ustedes otro tan-
to en muchos afios. Ordénenos ustedes cuanto desean.

(1) Peseta,
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forja podia dividirse en cinco periodos; se empezaba por pesar una
carga de 487 kilogramos de mineral, que se quebrantaba bajo el mis-

P. Nire lagun onec gura leuque agoia atera, apaindu
ta iruten icusi. }Nos prest egongo da?

Iier. Bere beriala; urreratu dedilla ciarzulora. Nua
vidia edeguitera urten biar daben cepa-guejari.

M. J. Jesus, jau cer da? Emendi dua burdifia urtu
guztia.

P. Ez Maisu Juan: au da miaren errauts ta loiquerija.
Onelan garbitaten da burdifiia. Au astunago dan leguez
gueratuten da ora bat eguinda suteguijan, ta urten dau
gaieztu jacon loiquerijac cein gueratuco dan cepatuta.

M. J. [Oneec dira icustecuac! Aimbeste urte Bizcai-
jan eguin ta joneec icusi baga egongo nintzan?

P. Auspuac guelditu ditube; orainche icusico dituzu
bein banaan, nic len adierazo deutsudazan gauza guzti-
jac. Ez da bardin enzutia ta icustia. Begui ichi edegui
bateco icustia gueijago da icasteco, verba luceen fardu~
na ta equifia bano.

M. J. Asteguin ta arreta andi bategaz jarraituco
deutseet biar guintza miragarri oneei neure beguijacaz,
jAi guizon gaisso ta errucarrijac! Igues eguiten dot nic
urrinera iraun ecinic agoetzar aren chipristina ta berota-
suna. Ara celan dabiltzan burruca oratzarragaz zucendau
ecinic, ta bere albo albuan... Oneec dira otsac: lurra
bere badabil colpe bacochian... Peru, eguin eguifia: zuc
esan ceunstana, ta icusi dodana. Badaruat cer esan. [O
egun ederto igarual Esaiozu orain ijeliari eracutsi dai-
guzala eche baltz onetaco toqui, erremienta ta icusqui~
zun guztijac,

P. Jjelia; eracutsi eijozuz guizon oni emengo zurculu,
tresna, erremienta ta icusquizunac, ta esan eijozuz guel”
diré ta banaan euren icen guztijac.

El tirador muestra a Maisu Juan todos los instrumen-
tos, mdquinas, etc.

M. J. Guizon ona, esaidazuz opicialen icenac, ta
alan beste gauza guztijenac, bada gura ditut eruan pape-
rian escribiduta.

Lee. Ona bada gueutati asi ta beste guztijac.

Olia. La fébrica.
Biarguinac lau. Oficiales cuatro.
Ijelia. El tirador.
Urtzalla bi. Fundidores dos.
Gatzamallia. El prestador.
Auspuac. Fuelles, barquines.

Auspo-ardatza. Eje de id.

P. [Este mi compafiero quisiera ver sacar, aderezar y
laminar la masa de hierro, ;Cudndo estard dispuesta?

Lamin. Inmediatamente. Que se acerque al agujero
del través. Voy a abrir camino a la materia de la esco-
ria que debe salir.

M. J. jJesus! ;Qué es esto? De aqui va todo el hierro
fundido.

P. No, Maisu Juan: esta es la escoria y suciedad del
mineral. Asi se limpia el hierro. Como éste es més pe~
sado, queda en el crisol hecho una masa y ha salido la
suciedad que le ha rebasado, la cual quedaré endure-
cida y escoriada.

M. J. Cosas de verse son éstas! Habiendo pasado
(lit. hecho) tantos afos en Bizcaya jhubiera estado sin
ver estas cosas?

P. Han detenido los fuelles: ahora verd usted una
por una todas las cosas que le he manifestado. No es lo
mismo ver que oir, Para aprender es mas el ver de un
abrir y cerrar de ojos que el discurso e insistencia de
palabras largas.

M. J. Con un gran placer y atencién seguiré con mis
ojos (a) estos admirables trabajos. jAy cuitados y po-
bres hombres! Yo huyo a lo lejos sin poder aguantar la
chispa y el calor de aquella gran masa. Mirad como an-
dan luchando con la enorme masa sin poder enderezar-
la, y junto a ella... [Qué ruidos estos! Aun la tierra se
mueve en cada golpe... Peru, cabal: lo que usted me
dijo y lo que he visto. Ya llevo que decir. jOh dia bien
transcurrido! Diga usted ahora al laminador que nos
muestre los lugares, herramientas y todas las cosas
que haya que ver en (lit, de) esta casa negra.

P. Laminador: muestre usted a este hombre los es-
condrijos, los trebejos, herramientas y objetos visibles
de aqui; y digale usted luego poco a poco y uno por uno
todos sus nombres.

Bl tirador muestra a Maisu Juan todos los instrumen-
tos, mdquinas, etc., etc.

M. J. Buen hombre: digame usted los nombres de
los oficiales y asi de todas las demds cosas, pues guiero
llevarlos escritos en el papel.

Lamin, Pues he aqui, empezando de nosotros, todos
los demds:

Escamelac. Brazos de los fuelles.
Chimbua, Chimbo, émbolo.
Ujaiquija, edo uaguia. Bomba.

Canuba edo aisevidia. Ventilador.

Toberia, Tobera.

Suteguija. Fragua.

Beelarrija, Mango de hierro.
Aisa-arrija. Pared trasera del horno.



Universitat Autinoma de Bareelona

INTRODUCCION AL ESTUDIO DEL TRABAJO DEL HIERRO EN ESPANA

LXXXVIII

mo martinete de la ferreria, y se reducia después a trozos, de cinco a seis
centimetros, tamizandolos por una criba de tela metalica, cuyos agujeros

tenian un centimetro, aproximadamente.

Aga-arrija. Piedra en que se golpea el Urculia. Montén de mineral.
hierro. Usteijac. Azada.

Ciarzulua. Boca de trabas. Arrogo echia. La pieza mayor de la ferre~

Estolda-aldia, Vertedero de residuos, al- teria: sirve de apoyo a

cantarilla.

todas las demads.

Guzur-asquia. Pesebre falso. Arragoia. Tajadera.
Onda-asquia. Pesebre con fondo, Achurra, La pala.
Tiquinoia edo erruedia. Rodete, turbina. Epailla. Las tenazas.
Auspo pujoia. Tirador del barquin. Durmiendia. El gato.

Pujo-macurra.
Ardatz-nausija.

Tirador torcido.
Eje principal,

Biarguinen erremientac,

Herramientas de los oficia-

Tiquinoe-nausija. Turbina principal. les..
Zutoiac edo cepuac. Cuatro postes de madera Orricaac La criba.
que sostienen el mazo. Chiriquinia. La porra.
Cepo-amia. Cuatro piezas de madera Palanquia edo burdin-
que, alternativamente, agaac. Las palancas.
van metiéndose entre las Mallubac, Los mazos.
palas de la turbina. Porroia. Los cestos.
Mazucarijac. Mazo, martillo pilon. Caicuba. El cuenco.
Gabija. Sostén del mazo. Galbaia. El pafiuelo de la cabeza.
Gabiguna. Pieza de hierro que sostie- Zaraac. El mineral.
ne el gabigun. Paria. El cisco.
Boguia. Puntales del boga. Burdingaija El depésito del mineral.
Aldabarrac., Cuiias grandes que ajustan Icatza. El carbén.
los aldabar, Idurija. El camison.
Burcuac. Yunque. Mia. Marmita.
Jungudia, Apoyo del gabigun, — ™
Dendala. Piedra bajo el dental. Jancija. El vestido.
Dendal-arrija. Llantas de la rueda, Obreria. El salén donde comen.
Chimela. Pieza grande de madera en Capelia. El sombrero.
que se apoyan los postes Capela zapija. El cobertor.
del martillo pilén. - =
Macubac. Postes en que se apoya la Guizateguija. El departamento del mazo.
rueda mayor. [ssilluba. Asiento, escafio.
Cateiac. Cadenas. i P
Guiltzac, Llaves para apretar las Sucalde tresnaac. Enseres de cocina.
llantas. Topina. La fuente.
Curuiziac, Cruces. Topin-estalquija. El cucharén,
Cepa-amia. Sinénimo de auspopuici. Catillubac. Las tazas.
Cepotilluba. Escudo, pieza de piedra Erretilluba, La espumadera.
que se coloca tras el fo- Burdun zalija. El material de hierro.
gon para contrarrestar el Bitsadera. El sitio del barquin.
efecto del fuego. Lldma- Galletia. El acetre.
se también bergamaso, — —
Nardaquia. Boca de salida del hierro. Toquijac. Los lugares.
Bergamalluba. Cuiias. Icazguelaac. El almacén del carbén.
Bandijua. Horquillas. Auspoteguija. La masa del hierro, tocho
Chacurzulua., Arcos. o lobo.

Cirijac.

Tejavana de la fragua.

Gabiteguija.

El asidero de id.
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Dividida [a mena en dos partes, la que pasaba por la criba se llama-
ba grillada, y la que no pasaba era llamada mena resultando, si el mine-
ral era bueno, proximamente del mismo peso.

Hecha la carga de combustible y mineral, se daba viento con toda la
presion posible para que se propagase bien la combustion; y apenas co-
menzaba la corriente de aire, se manifestaban llamas azuladas de seis a
diez centimetros de longitud. Poco tiempo después se disminuia el viento
a 36 milimetros de presion y se tapaba con arcilla el sitio por donde ha-
bian de salir las escorias.

A medida que se consumia el combustible se rebajaba la altura de la
carga y se afiadia carbon himedo y grillada, estratificandose por capas
sucesivas, con intervalo de ocho minutos de carga a carga, continuando
asi durante hora y cuarto préximamente.

El segundo periodo era de sesenta y nueve minutos, y se aumentaba
la presion del viento a 45 milimetros, haciéndose nueva carga rociandola
bien con agua, a fin de impedir un consumo initil de combustible. Siete

Miateguija.

Pieza de madera con que Belaiquija. Cuatro pinzas con que se
se carga el carbon al parte el agoe, lobo.
cesto. Burutia. La barra de hierro.

—_ = Chatarraac. Hierro viejo.
Agoia. La mitad del agoe provista Tochuba. Tocho (trozo de hierro).
del mango. Galdabatecuac., Asidero,

Los residuos de hierro, Burdin-barria. Palanqueta.

Atala edo agoequirtena.

Bertaaguia. Mitad del agoe sin el man-

go.

M. J. Noc asmau ete cituban aimbeste icen, ta
tresna?

P. Biarrac, ta demporiac.

M. J. Emengua icusita dago, ta guazan, Peru gura
badozu ceure echera.

P. Ondo dinozu, bada eztago urrin egubardija; bafa
esquerrac emonaz, eguin daijegun agur gozo bana gui-
zon onei,

M. J. Bai, esan eztaguijen dongaro acijac gariala.
Aurra bada esan daijuegun aldabatera... Agur guizonac
esquerric asco eguin deuscuzuben arrera ona gaiti,
aguindu guri aldaigun edocein gauzatan.

Los oriciates. Zeubei esquerrac emon deuscuzun di-
ruba gaiti. Ondo ibilli, osteraco artian.

P. Asco da goiseraco cer iguinic: guazan echera
ecertan gueratu baga, ta jan ostian urtengo dogu deste
gauza batzuc icustera.

M. J. ;Quién habré inventado tantos nombres y tra-
bajos?

P. La necesidad y el tiempo.

M. J. Esta visto lo de aqui y vayamos, Peru, si usted
guilere, a su casa.

P. Dice usted bien, pues no esté lejos el mediodia;
pero, dando las gracias, hagamos a estos hombres los
correspondientes saludos...

M. J. Si, para que no digan que somos mal criados.
Ea, pues; digdmosles a un tiempo.,, Adiés, hombres,
muchas gracias por la buena acogida que nos han he-
cho ustedes: médndennos en cualguier cosa gue po-
damos.

Los oficiales. A ustedes las gracias por el dinero
que nos han dado. Anden ustedes bien, hasta otra vez.

P. Basta de quehacer para la mafiana: vayamos a
casa sin detenernos en nada y después de comer sal-
dremos a ver otras cosas.
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cuartos de hora después de empezada la operacién, se cargaba en vez de
grillada cierta cantidad de las escorias que se separaban de la tltima za-
marra o agoa, y al cabo de dos horas se habria por primera vez el aguje-
ro para salida de escorias, que resultaban espesas; y rociadas con agua,
se volvian a la forja recubriéndolas de carbon por ser ricas en hierro me-
talico.

El tercer periodo duraba cuarenta y dos minutos. A las dos horas y
veintidés minutos de la carga inicial, se aumentaba mas la presion del
viento hasta 63 milimetros y se rebajaba un poco la altura del mineral,
introduciendo entre su masa y las piezas que forman la chapa de la vena
un espetén, y sirviéndose de él para llevar hacia la tobera la parte infe-
rior de la carga; entonces se agregaba mena, y se continuaba anadiendo
carbon, grillada y agua, hasta que poco antes de pasar las tres horas, se
hacian correr de nuevo las escorias, dejando abierto el agujero de salida,
hasta que la llama que salia por éste se hacia blanca y brillante, como la
producida por la comdustién del hierro en el oxigeno, en cuyo momento
se volvia a tapar.

Cuarenta y cinco minutos duraba el cuarto periodo, aumentando la
presion del viento hasta 72 milimetros a las tres horas, repitiéndose las
mismas operaciones que en el anterior, volviendo de nuevo al horno las
escorias demasiado espesas; durante este periodo, especialmente al termi-
nar, se recubria el carbon incandescente, de una ceniza amarilla, semejan-
te en su aspecto exterior al azufre.

El quinto y dltimo periodo era de ciento treinta y tres minutos, y ha-
ciendo tomar al viento toda la presién posible, se cargaban alternativa-
mente carbon y mena; el mineral habia desaparecido por completo bajo
la capa de carbén, y éste ardia en toda la superficie del hogar con una
llama algun tanto azulada; poco después se daba salida a las escorias y
se proyectaba por el agujero de escorias la llama, con un ruido semejante
al de un trueno lejano. A las cuatro horas y diez y nueve minutos se car-
gaba bien de carbén, se hacian correr las escorias, que ya eran bastante
fluidas, y se volvia a introducir mineral por la chapa de la parte de la vena.

A las cinco horas y media se redondeaban las aristas que la masa de
hierro formada tenia en la parte del ciarzulo, y se introducia en la forja
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un espeton, con el cual se buscaban los trozos de hierro que estaban di-
seminados en la masa de las escorias y se unian al trozo principal.

Formada la zamarra o agoa, del mejor modo posible, se arrimaban
bien los trocitos de hierro adheridos a las caras del crisol.

A las cinco horas y cuarenta y tres minutos la llama se hacia blanca
y brillante, lo que indicaba que se quemaba algo de hierro. Se separaba
el carbon que recubria la zamarra o agoa, reuniéndole o apagéndole en
la banqueta, y con una gruesa palanca la hacian desprender los operarios
del fondo del hogar.

Cuando se sacaba del fuego se encontrada al rojo blanco, se dejaba
enfriar un poco, y se llevaba al martinete, para darle compacidad con los
golpes, dividiéndola después en tres segmentos.

El aspecto de las escorias indicaba la marcha de la operacion; si ésta
iba bien, debian ser de un negro azulado y bastante fluidas; las primeras
escorias eran muy ricas en hierro y por esto volvian a las cargas.

El hierro producido era nervioso, duro, muy maleable y muy tenaz;
pero poco homogéneo, porque contenia en su masa muchos granos de
acero, y porque las escorias no se separaban perfectamente de la zama-
rra, y le hacian algo poroso.

Podian producir dos clases de hierro; el dulce y el acero natural.

El consumo de carbon en las ferrerias era enorme, lo cual recargaba
extraordinariamente el coste de su fabricacion.

Se consumian en las ferrerias vascongadas siete cargas de carbon que
pesaban proximamente 560 kilogramos; y teniendo en cuenta el peso de
la zamarra obtenido y la merma al convertirlo en hierro del comercio, se
deduce, que el consumo total de carbon para obtener 100 kilogramos de
hierro llegaba a 463 kilogramos.

MM. Petigand y Bonna, en una nota de la traduccién francesa de la
obra del Dr. Percy,  consignan como consumo de carbén para las fe-
rrerias:

En Francia mas de 3  de carbdn por 1 de hierro.

En Espalin’. ... 4,5 y 5,3

() Tomo II, pag. 491,
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En Calabria. . ... 4,25 de carbon y 6 de hierro.
En Cércega . . ... 8

D. Carmelo Echegaray, mi respetado y erudito amigo, ha podido con-
signar el dato interesante de que en aquellos tiempos como ahora, cuan-
do los Reyes de Espafa caminaban en compleja comitiva hacia la fronte-
ra de Francia, detenian su peregrinacién un momento, para contemplar
en las ferrerias de Beasain establecidas junto a la carretera, la manera de
hacer el hierro. Y de este modo, lo mismo que en 1615 Felipe III, mas tar-
de y en 1660 Felipe IV, cuando para dar cumplimiento a la Paz de los
Pirineos, recientemente firmada en la Isla de los Faisanes, caminaba acom-
pafiando a su hija Maria Teresa de Austria, que marchaba a ser la esposa
de Luis XIV, sentaban un precedente de lo que centurias después habia
de hacer en pleno siglo xx nuestro Monarca.
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4% \L TERMINAR EL SIGLO XVII, APARECE PRIME-
"o ro en Extremadura y mas adelante en toda la zona
de Salamanca y Zamora por el N. y Andalucia has-
ta el Guadalquivir por el S., un curioso estilo de
ornamentacion, recuerdo tal vez de modelos primiti-
' vos, pero mas facilmente quizds, producto esponta-
neo de una técnica sencilla y personal, nacido sin
grandes pretensiones, decorando los ttiles mas case-
ros, y encerrando precisamente en ello, en haber nacido humilde y no
haber salido apenas de entre la gente del pueblo, una parte muy grande
del secreto que guarda su espiritualidad y su gracia.

Son las caracteristicas del estilo, una, el decorar por volutas repetidas
y superpuestas, con frecuencia en sélo una circunferencia incompleta, ra-
risima vez por multiples circunferencias concéntricas como en los ejem-
plares romanicos; otra, el empleo de la figura como elemento de decora-
cion, pero no modulada, sino tinicamente siluetada en plancha llena; como
en las volutas, el motivo se repite a lo largo de una trayectoria sencilla,
pero el ejemplar es variado; un caballo, un leén, un toro, y asi varios ani-
males colocados en fila, recortados gallardamente, en la plenitud de su
movimiento y de su vida, forman una a modo de cenefa, de friso o de co-
ronamiento, a una superficie geométrica sencilla, por ejemplo un rectan-
gulo, macizado todo él por series de volutas que se repiten paralelas.

Falta decir para completar la determinacién de esta escuela, que tra-
baja siempre sobre una superficie; plana o curva, parece como si todo el
ejemplar hubiera sido perforado por una moderna prensa de estampar,
sin que el detalle de una figura, ni el extremo libre de una voluta, se hu-
bieran separado de la superficie de la plancha de que procede; y es ello
tanto mas curioso cuanto que el procedimiento de fabricacion ha sido muy

[r
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otro, obteniéndose el conjunto por trabajo de forja, que modula uno a
uno cada elemento de la ornamentacion del conjunto.

No podia ser extrafa la escuela que describimos, al ambiente general
de su época. La yustaposicion de elementos decorativos sin un plan mar-
cado y preciso, vimos que fué caracteristica del siglo xvi en sus modali-
dades barrocas; del mismo modo se conservaron los motivos geométricos,
haciéndolos ampulosos y repetidos; consecuencia de todo ello fué que
desapareciese casi por completo el elemento utilitario del ejemplar, ocul-
to tras un macizo de ornamentacion floral y geométrica; esta escuela ex-
tremena, por ser popular y modesta, simplific la ornamentacién, pero con-
servd su esencia, las superficies aparecen como macizos de decoracion
yustapuesta hasta el punto de que apenas se puede precisar la finalidad
utilitaria de algunos de sus ejemplares como terminamos de decir que su-
cedia en las piezas de arte barroco y que presenta con ellos la diferencia,
de que la extremena, da la sensacion de trasparencia y la barroca no;
pero seguramente este tltimo detalle que llena de gracia los ejempla-
res extremenos, fué consecuencia de una imposicién econémica, que se
produjo quizds con verdadero pesar de los artifices que los labraron.

Son las dos obras mas importantes de esta época y de este modo de
de hacer, y las que marcan por otra parte de una manera mas definida,
tanto la escuela extremefia como su aclimatacion en el Sur de Espafa y
mas concretamente en Sevilla, el torna-puntas o brazo de lampara exis-
tente en la Catedral de Coria, y la Cruz de la Cerrajeria hecha en Sevi-
lla en los finales del siglo xvii por Sebastian Conde. Esta dltima, muy
principalmente, marca una nueva orientacion en el arte de la cerrajeria,
porque combinandose con las orientaciones francesas que llegan a Espa-
fia, dan la norma para una parte considerable de nuestras obras deca-
dentes del siglo xvii. En ellas trabajando por silueta con una interpreta-
cion geometrizante parecida a la que se hizo en tiempos de Felipe I,
pero sin el espiritu de aquellas obras, dan por una parte la impresion
de ampulosidad por medio de curvas y contracurvas de gusto rococo,
importadas de Francia, y por otra la pobreza de una fabricacién que
trabaja por linea en barra de seccion rectangular, no colocada en arista
y sin la valentia que supone la forja de trozos macizos, apareciendo
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como un dibujo recargado y complejo hecho con trazo grueso, sin la vida
que daba a las composiciones anteriores el juego de luz, que resultaba
de los macizos, de los repujados y de la colocacién de sus barras cua-
dradas, siempre en aristas.

- e

ZNJURANTE este tiempo, también, y en contraposicién a lo que ocurre
%59 con las grandes producciones de un cardcter francamente arqui-
Wiy tectonico, la cerrajeria y el trabajo minucioso de detalle adquie-

re una preponderancia y un interés extraordinario. Es digno de notar que,

precisamente cuando nuestros rejeros del siglo xvi terminaban de hacer
sus obras mas geniales, la cerrajeria y el trabajo a cincel, es decir, todo lo
que es labor minuciosa y detallista se encuentra en Espafia en una mani-
fiesta decadencia, que empieza a recobrar categoria poco a poco, y va
adquiriendo valor y mérito a medida que el arte de la forja va perdiendo
progresivamente en importancia; y cuando en los finales del siglo xvi y
todo el xvii, puede decirse que nuestros trabajos de forja apenas tienen
otro interés que el de imitaciones vulgarisimas de las obras francesas, los
cinceladores llegan al apogeo de sus obras, trabajandose ejemplares de
una maravillosa perfeccion y gusto. Es decir, que las grandes concepciones
de nuestros rejeros y el trabajo detallista de los cinceladores y cerrajeros,
se han desarrollado en Espaiia siguiendo dos evoluciones rigurosamente

Inversas.

Es una demostracién de esa marcha progresiva del arte de la cerra-
jeria en nuestro suelo desde el siglo xvi al xvii, en primer lugar, la docu-
mentacién publicada por el Sr. Rico Sinobas, referente a los cinceladores
espafioles de finales del siglo xvi, en la que comenta la comunicacion diri-
gida al rey Felipe II, manifestandole, que, para ensefar el arte del cince-
lar a la espafiola, el artifice Bartolomé Somarriba era muy poca cosa; que
el cincel de Alonso de Vallejo, para galanterias y follajes en metales duros
era mal acondicionado y muy escabroso; que Diego de Nalda y Pedro de
la Puente, estaban impedidos, el uno por falta de vista y el otro por estar
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casi tullido de las dos piernas, por lo cual se habia suplicado muchas ve-
ces a Su Majestad se trajesen de fuera de estos Reinos, algunos arti-
fices fundidores y cinceladores en bronce y hierro, pues de otro modo no
habria medios para remediar tan importante falta; no dando al olvido lo
que manifest6 el Consejo de Guerra a Su Majestad con fecha 22 de Sep-
tiembre de 1590, llamando la atencién sobre los grandes inconvenientes
de que en la Espafia ferrera, a fines del siglo xvi, no habia ya quien su-
piera hacer un arnés completo, por lo cual convendria traer de Milan un
par de buenos maestros.

Es muy curiosa la serie de vicisitudes que ocasioné la determinacién
del Rey, trayendo, en efecto, a la fabrica de Egui, en Navarra, artifices
extranjeros, de los cuales los navarros y vascongados, se negaron o poco
menos a aprender, mientras aquéllos por su parte hacian todo lo posible
por ocultar sus procedimientos de trabajo; tuvieron de todos modos estos
esfuerzos oficiales un feliz resultado, y hallaron su complemento cuando
a mediados del siglo xvi vemos al Cardenal Infante, que al retirarse a
Madrid terminadas sus campafas de Flandes, protege a un nucleo de bue-
nos cinceladores, que, a base de aquella proteccion en un principio, y
a su valor intrinseco después, evolucionan, crean la llamada escuela de
Madrid, de la que es maestro y genial inspirador Alonso Martinez, y al
terminar el siglo, sus trabajos constituyen poco menos que la admiracién
de los artifices extranjeros, mientras el arte de la forja en general inicia
su decadencia.

La certeza de esto tiltimo lo demuestran diferentes documentos, en los
que consta como los cerrajeros, cinceladores y armeros extranjeros traba-
jan imitando las obras espafiolas, sin al parecer, conseguir igualarlas. El
. caso es que en nuestros mercados de América se venden las obras espa-
fiolas con un marcado sobreprecio respecto a las inglesas y francesas,
ha;ta el extremo de que los de aquellos paises para trabajar en América
falsifican nuestras producciones y las imitan en todos sus detalles, mien-
tras nosotros, que en la ejecucion éramos los primeros, en la composicion
y en el dibujo, copiabamos sus tipos y sus modelos. Es notable el hecho
citado por el Sr. Rico y Sinobas, de que precisamente ese contrabando
que hacia el afio 1800 llega al apogeo mas escandaloso, es una de las
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causas de la decadencia de nuestro arte de cincelar que termina con la
llamada escuela de Madrid y con la propia de las provincias vascongadas.

El limite de la habilidad entre los cinceladores y cerrajeros tiene lu-
gar, sin género de duda, en este tiempo de franca decadencia de las artes
del hierro, quizas como consecuencia de la evoluciéon de generaciones
educadas en estos trabajos de minuciosidad y paciencia, y se cuenta de
Antonio Gutiérrez, herrero relojero y arcabucero, que cierto dia, le ense-
fi6 la Reina Amalia, esposa de Fernando VII, una aguja inglesa de coser,
lamentandose de la imposibilidad de adquirirlas en Espaiia, lo que le
obligaba, dada su aficion al bordado, a tenerlas que mandar traer de In-
glaterra; rogé el maestro a la Reina le dejase una aguja para examinarla,
y transcurrido que fué un corto espacio de dias, se la devolvié acom-
paitada de la que él habia hecho. Cuéntase que la Reina celebré la per-
feccion de la obra, y entonces el maestro Gutiérrez pudo decirle que la
pieza que tenia en la mano no era la aguja sino el alfiletero que la en-
cerraba, ()

De aquella escuela de Madrid de cinceladores y cerrajeros que vemos
se organiza por la iniciativa del Cardenal Infante, y que después contintia
dando ejemplares de una labor maravillosa, fué maestro a mediados del si-
glo xvi, un tal Pedro Pastrana, quien en 1738 labraba los artisticos herrajes
de la puerta de la Catedral de Sigiienza. Poco después modifica este arti-
fice las condiciones generales de trabajo en el gremio, introduciendo apli-
caciones mecanicas y piezas fundidas, que hasta dicha época apenas se ha-
bian empleado para otra cosa que para la confeccion de cafiones, y que
son la primera manifestacién de una evolucién en el sentido industrializa-
do que caracteriza la cerrajeria moderna; porque si bien en tiempo de Pe-
dro Pastrana, mediante la adicion de elementos fundidos adquiere la obra
un mayor realce y suntuosidad, pierde el mérito especial y la espirituali-
dad caracteristica que les comunicaba el obrero al ser todas aquellas, por
necesidad, forjadas a mano.

(1) Ordufia.—Rejeros espaiioles.
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DS de de las circunstancias econémicas porque atrav1esa el pais,
La decadenc1a del arte del hierro lleg6 a su fecha mas culminante” a me-
diados del siglo xvii, como puede comprobarse por la relacién de las fe-
rrerias que trabajaban en Vizcaya, pues nos encontramos con que de las
trescientas que, en mayor o menor escala, elaboraban el hierro en los ul-
timos afios del reinado de Felipe Il apenas si la mitad trabajaban al me-
diar el reinado de Felipe V.

Esta general decadencia fué quizd menos profunda en toda la regién
de Catalufia, donde al finalizar el siglo xvi, continuaba el gremio con un
nimero considerable de asociados, a los que representaba en el Consejo
de Ciento, el Canciller maestro Miguel Dalé, y poco tiempo después,
cuando Catalufia se decide por la causa del archiduque y organiza sus
tropas contra Felipe V, se crea exclusivamente con cerrajeros y agujeros
la 4." compaiiia titulada de la Santisima Trinidad mandada por el maes-
tro Ignacio Sanahuja, batiéndose denodadamente en los afios de 1713 y
1714, y mas especialmente durante el sitio de la ciudad.

Al terminar el siglo xvi, nos dice el P. Henao en sus «Averiguaciones
de las antigiiedades de Cantabria», ) «que por los afios de 1658 las herre-
rias del Sefiorio de Vizcaya eran 107 mayores, en que se labraba la pri-
mera vez en barras grandes el hierro que llaman tocho, y 70 menores, en
que se adelgaza y perfecciona el hierro que proporcionan las mayores.
El hierro que labraban se calculaba en cien mil quintales, poco mas o me-
nos». Terminada la Guerra de Sucesion, e iniciada por Felipe V una re-
construccion industrial del pais, se da vida en Liérganes y en la Cavada, a
ingenios donde se trabaja el hierro, haciéndose con la baleria y otros per-
trechos de artilleria, la ayuda correspondiente para el servicio de los
navios.

De esta misma fabrica escribia afios mas tarde el Marqués de la En-

(I) Henao.—Antigiiedades de Cantabria.—Salamanca, 1689.—Pég. 200,
(2) Jerdnimo Gustiriz,—Theoria y prictica del comercio y de la marina.—1724.
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senada, Secretario del despacho de Guerra, Hacienda, Marina e Indias, en
exposicion dirigida a Fernando VI en 1748, lo siguiente: «Las fabricas de
fierro de la Cavada y Liérganes en la montafia su duefio el marqués de
Villacastel, son las celebradas de toda Europa, porque la materia de las
de Francia, Holanda, Inglaterra y Alemania es muy vidriosa». Y mas
tarde, el Intendente de Marina ® D. Juan Antonio Enriquez (Ministro prin-
cipal de Marina, como entonces se llamaba), en sus memorias dirigidas a
Carlos Il en 1787 sobre las fabricas de anclas de palanquetas de baterias
de fierro, la fonderia y otros establecimientos en la provincia de Guiptiz-
coa, al ensalzar la perfeccién a que habian llegado los vacongados en las
fabricas de anclas y otras de efectos también de hierro, decia que «Su Ma-
jestad, derramando el oro de Real Erario sobre los aplicados guipuzcoa-
nos notariamente habiles para todas las obras macizas, le corresponden
éstos con utiles pertrechos para su Real Armada y el Ejército, verificando
con mas propiedad lo que se cuenta de Midas, que saben por sus laborio-
sas tareas convertir el tosco fierro de sus minas en el fino oro que produ-
cen las ambas Américas.»

Segin datos oficiales recogidos en el Sefiorio de Vizcaya, el nimero
de ferrerias existentes en 1796 en esta provincia era de 154, dando una
produccién anual de 7.300 toneladas, y, poco mas tarde, al publicarse el
Diccionario de la Academia a principios del siglo xix, existian, segtin sus
autores, 180 ferrerias, extrayéndose anualmente 4.000 toneladas de vena
de la comarca vasca denominada las Encartaciones, para con ella abaste-
cer las 280 ferrerias que existian en las provincias de Alava, Guipuzcoa
y Vizcaya, inclusas las mismas Encartaciones, otras de Navarra y del valle
de Mena, montanas de Santander y Principado de Asturias. La guerra de
la Independencia hizo sentir sus efectos en la vida de las ferrerias, y se-
gtn datos oficiales, en 1816 la produccion fué de 3.660 toneladas y en
1830 habia nada mas que 127 ferrerias en actividad.

Por esta misma época, el afio de 1832, funda el Sr. Heredia en Mar-
bella el primer establecimiento sidertirgico industrial, con horno alto, y
algunos afios después, en 1849, se funda en los arrabales de Bilbao la fa-

(1) D. Benito de Alzola.—Estudia relativo a los recursos de que la industria nacional dispone para las construc-
ciones navales, Pags. 18 y siguientes,
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brica de Santa Ana de Bolueta, siendo este, el golpe de gracia para la vi-
da de las ferrerias que ya estaba en plena decadencia. No obstante, tar-
daron en aclimatarse en Vizcaya los altos hornos, el nimero de ferre-
rias que existian en las provincias vascas fué disminuyendo paulatinamen-
te, como no podia menos de suceder, mucho mas desde que el afio 1859
se establecié en Baracaldo la fabrica de Nuestra Sefiora del Carmen, ba-
se de la manufactura actual, donde se establecen los primeros hornos pa-
ra obtener el hierro dulce de la esponja metalica, por el procedimiento
Chenot, los cuales en niimero de ocho funcionaron hasta el afio 1871, en
que ya se abandonan, pues si bien llevaban grandes ventajas a las forjas
catalanas, eran casi tan costosos como los altos hornos al carbén vegetal,
por cuyo sistema indirecto se obtenia a la sazén, en la misma fabrica, el
hierro laminado en barras. )

La época de florecimiento relativo que se desarrolla en las vascongadas
poco después de mediar el siglo xvi, tiene una explicacion légica y natu-
ral en la meritisima labor realizada por aquel entonces por un nimero de
entusiastas del progreso y del adelanto de la nacién, que reunidos primero
en Azcoitia y después en Vergara, constituyen la Sociedad Bascongada
de Amigos del Pais, y desde el afio 1768 intervienen directamente en to-
do lo que sea fomento y adelanto de la industria siderirgica de la regién.

Un curioso estudio financiero redactado dentro de la Sociedad, por
D. Tomas de Robles el afio 1768, hace el calculo detallado del coste de
una libra de acero, del precio de un quintal de hierro reducido a clavos
de herrar, cuchillos, tijeras, agujas y otros elementos fabricados con hierro
y acero de la region, ® constituye un prologo extraordinariamente curio-
so a aquella obra tan meritoria de la Sociedad Bascongada de Amigos
del Pais, origen, como es sabido, de todas las Sociedades Econémicas de
Amigos del Pais, que, repartidas por Espaia, fueron el mayor elemento
de progreso en los tltimos afios del siglo xvin.

El afio 1771 en la junta general celebrada en Vizcaya por esta Socie-

(1) Alzola,—Obra citada,

(2) Extractos de las Memorias y juntas generales celebradas por la Real Sociedad Bascongada de Amigos del
Pais en distintas localidades. Facilitados por la Biblioteca de la Sociedad bilbaina, gracias a la cooperacién de su
ectual bibliotecario D. Alvaro de Gortdzal.
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dad, se da cuenta de una Memoria sobre calcinamiento de venas, apara-
tos soplantes o barquines y manufacturas de hierro, y buscando el modo
de perfeccionar la fabrica de cuchillos en Vergara, enlazando su gestion
con la de la Real Compaiia General de Caracas, pretende hallar nuevos
mercados para los talleres que trabajan en la region, interviniendo asi del
modo mas eficaz en el progreso y desarrollo de la industria, pues no sélo
se preocupa la Sociedad Bascongada de Amigos del Pais de lo que pu-
diéramos llamar técnica de la fabricacién, sino también de crear los co-
rrespondientes mercados en Espafa y fuera de Espana, para que las so-
ciedades creadas como consecuencia de sus iniciativas, tengan una vida
economica adecuada a sus necesidades.

Desde esta fecha vemos constantemente que esta Sociedad interviene
en la marcha de las ferrerias en Vizcaya, y asi vuelve, el afio de 1772, a
publicar una segunda Memoria sobre calcinamiento de venas, barquines
y obras de agua en una fabrica de hierro, acompafiando un curioso estu-
dio sobre las ferrerias de Suecia, y una comparaciéon entre los distintos
barquines de tabla, llegando a conclusiones en extremo curiosas é inte-
resantes,

Continua su labor por todo lo que se refiere a la parte comercial de
los diferentes establecimientos, y empieza a hacer el estudio critico, pre-
paratorio de los trabajos de implantacion del entonces asombroso proce-
dimiento de Reaumur sobre el arte de convertir el hierro en acero, que
fué por aquellos dias la iltima palabra de la siderurgia moderna fuera de
Espaiia.

De igual manera podiamos ir mencionando la labor de esta Sociedad
en los aitos sucesivos, hasta llegar a su intervencion social en las ferrerias,
publicando Memorias, que no sélo tratan del establecimiento de nuevas
fabricas creando las companias de ferrones para perfeccionar la fundicién
y laboreo del hierro, sino también de las relaciones sociales entre los mis-
mos ferrones y sus oficiales. Consecuencia de su labor fué que la guerra
de la Independencia no anulase de un modo definitivo una industria esta-
blecida sobre bases tan detalladamente estudiadas, siendo lastima que en
los anos que sucedieron a la guerra interviniese de un modo menos direc-
to en la vida econémica, moral y financiera de la region.
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De todos modos, que la industria del hierro continuaba siendo en Viz-
caya la clasica y fundamental, lo demuestra en esta época el hecho no-
table de que el Sefiorio obsequiase a los Reyes sus Sefiores, D. Fernan-
do VII y Dofia Maria Josefa Amalia en el viaje realizado a dicho Sefiorio
el ano 1828, presentando a SS. MM. un carro triunfal de hierro, obra del
pais, para que entrasen en él a la villa de Bilbao. ™ Después la evolucion
de la técnica, antes relatada, lleva la industria al estado en que todos la

conocemos.

AL es, en lineas generales, la historia de nuestros hierros espaiio-
¢ les a través de los tiempos, de las modas y de las técnicas. La
224184 Sociedad Espaiiola de Amigos del Arte, al reunir en esta Expo-
sicion los ejemplares mas selectos y caracteristicos que se fueron produ-
ciendo a través de las épocas, quiso mostrar a los ojos de los eruditos

(T) Esta nota la debemos a la amabilidad de nuestro particular amigo, el sabio arque6logo D. Juan Allendesalazar,
que graciosamente nos la ha procurado.

Relacion de los festejos con que han sido obsequiados los Reyes y Sefiores Don Fernando VII y Dofia Maria
Josefa Amalia en el M. N. 7, M. L. Sefiorio de Vizcaya, desde el dia 14 de Junio de 1828, en que pisaron su sueln,
hasta el 26 del mismo en que salieron para la ciudad de Vitoria.—Con licencia.—Bilbao, imprenta de Dorozébal.

«A las nueve y media de este dia ha sido el precioso momento del arribo de SS. MM. al punto llamado del Morro,
sitio en la carretera de Castilla, en donde han sido recibidos por una Comisién de ia Diputacién, compuesta de los dos
segundos Diputados y Rejidores y escoltada por veinte caballos, cuyos jinetes llevaban el traje de Moros Abencerra-
jes. La Comision ha presentado a SS. MM. un carro triunfal de hierro, obra del Pais, ejecutado en el corto espacio
de treinta dias, y se han dignado aceptar SS. MM. entrar en él para bajar a esta Villa, tirdndole...»

Bilbao y Junio 16 de 1828. (Parte oficial de este dia redactado en Bilbao).

«Este cortejo estaba destinado para recibir a SS. MM. en el punto llamado del Morro, que se habia hermoseado
por los cuidados del caballero corregidor a dos tiros de bala de la jurisdiccién de esta Villa, y presentindole el belli-
simo carro de triunfo, construido en Durango, bajo la direccién de D. Manuel de Naveran, por D. Juan de Iparragui-
rre. La figura es parecida a la de una bonita jaula; en la proa tiene una chapa de bronce con las Armas Reales y las
del Sefiorio en relieve. A los costados de los asientos dos leones de bronce que sirven de apoyo a los brazos; deba-
jo de éstos, por un codo, los cuernos de la abundancia y por el otro los jeroglificos de la Religion: en el respaldo una
ldpida de chapa de hierro brufiida y pavonada, con una inscripcién de bronce en relieve que dice:

Con su industria los honores
Hace Vizcaya gustosa
A Fernando y a su esposa
Sus legitimos Sefiores.

A la derecha se ven los atributos del comercio y a la izquierda los de la agricultura. El asiento y la espalda estdn
forrados de terciopelo encarnado, con galén y fleco de plata, y encima tiene una corona de hierro perfectamente
brufiida, sostenida por medio de cuatro varillas y cubierta interiormente con tafetin carmesi. El armazon, rueda,
ejes y lanza son de hierro: los costados y parte safuera estén cercados por una fresa seguida de hojas de bronce. Su
Majestad se ha servido aceptar esta carroza y serd sin duda un monumento que haré siempre honor a la industria de

este pais en que ha sido elaborado.»
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como a la fina sensibilidad del estudioso, una pégina abierta de la historia
de la cultura de nuestra patria, su grandeza no igualada por nacién al-
guna en aquellos reinados que supieron organizar un pueblo que tomaba
Granada y vencia en Lepanto, como la dolorosa decadencia que mas
tarde sufre su industria, cuyas sensibles consecuencias aun se palpan en
pleno siglo xx a pesar de los esfuerzos laudables y provechosos de aquella
Sociedad Bascongada de Amigos del Pais.

Y en estos momentos en que las civilizaciones pretenden buscar nue-
vos caminos, y en que los hornos altos, base de las técnicas hasta hoy
contemporéneas, parece como si amenazaran derrumbarse entre las gigan-
tescas convulsiones de la guerra que acaba, y que en su fiebre de produc-
cién el darles forma industrial vulgariza las instalaciones de hornos eléc-
tricos para la obtencion del hierro, a nosotros, dotados por la naturaleza
de todos los elementos necesarios para ser grandes, era preciso que, como
entonces, la Sociedad Bascongada de Amigos del Pais, al recordarnos la
Sociedad de Amigos del Arte la historia del pasado, nos diese todo el
valor y el entusiasmo necesario en la lucha que se prepara para el porvenir.

Pepro Micuer pe ARTINANO

Fiébrica de anclas instalada sin éxito en la isla del Ledn y reproducida mas
tarde en el Norte de Espafia por iniciativa de la Sociedad Bascongada de
Amigos del Pais.

Dibujo acuarelado donde se muestran todos los instrumentos necesarios para la industria,

comenzado por D, Juan Josef Navarro, Merqués de la Victoria, después del afio 1719, y con=

cluido antes del 1756, en que se termina e‘li linc;muscrita existente en el Museo Naval de
adrid.
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La primera Edad del Hierro en Espana

Los mas antiguos documentos conocidos del uso del hierro en Espaiia

Los niimeros T al 25 proceden de las excavaciones en las necrépolis celtibéricas rea-

lizadas por el Sr. Marqués de Cerralbo en las provincias de Soria, Guadalajara y Zaragoza.

El método adoptado en la presente Exposicion en cuanto al orden cronolégico de las
espadas y puiales de la coleccion del Sr. Marqués de Cerralbo, es el que siguié dicho ilustre
arquedlogo en la Exposicién del Congreso de la Asociacién espaiiola para el Progreso de
las Ciencias, verificado en Sevilla en Mayo de 1917; y debemos a su amabilidad el exponer
en este Catalogo las primicias de parte de la Memoria inédita que ante las sesiones del mis-
mo Congreso ley6 el citado Sr. Marqués.

Se trata del intento de explicar el origen de la espada ibérica y su desenvolvimiento
desde el puial del siglo vii, antes de J. C. a las de antenas del v (niimeros 1 al 7) y las que
originaron el célebre Gladius Hispalensis hasta las de La Tene de los siglos v y m, antes de
Jesucristo, sirviendo como prélogo a esta serie un puiialito de antenas, de bronce, muy raro,
procedente del campamento ibero-romano de Aguilar de Anguita (Guadalajara).—Longitud:
17 cm., que es el que pudiera ser del siglo v

Todas las espadas de antenas que se catalogan a continuacion corresponden al periodo
denominado de Hallstatt, que en Espafia se clasifica como de la primera Edad del Hierro, por
que las més primitivas deducidas de la Edad del Bronce no se han encontrado atin en la [beria.
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Nim. 1.—Espada de antenas con hoja de lanza y cuchillo metidos en los puentes de la
vaina. Este lote es muy interesante y, como varios que después de él se han hallado en al-
guna otra Necrépolis, demuestra que la lanza, como otros objetos, acostumbraron introdu-

cirlos en las abrazaderas de la vaina de la espada des-

—  pués de hecha la cremacion del cadéver, para formar
asf un solo conjunto funerario que se deposité al lado
de la urna cineraria.

Procede de la Necrépolis de Alpanseque, en So-
ria.—Longitud: 41 cm.

Exrositor: Excmo. Sr. Marqués de Ce-
rralbo, su descubridor.

Num. 2. —Espada de antenas con su vaina que
tal vez fuese de cuero, con los contornos o armadu-
ras de hierro.

Conserva la vaina sus dos puentes para guardar
el pufial.

Esta espada es un ejemplar de interés por hallar-
se una de las caras de la hoja en tan buen estado de
conservacién que permite apreciar la serie de acana-
laduras o estrias que la ornamentan, y asi nos expli-
can el adelanto metaltrgico de los celtiberos del Cen-
tro de Esparia en el siglo v, a. de J. C.

Procede de la Necrépolis de Alpanseque, en So-
ria.—Longitud: Espada sin vaina, 40 cm.; con ella,
51 em.

Exrositor: Exemo. Sr. Margués de Ce-
rralbo, su descubridor.

Nim. 3.—Espada de antenas con su vaina y pu-
falito en ésta. Es de gran novedad por ser la prime-
ra que se descubrié en Espaiia, con el detalle de lle-
| varen la vaina un puiialito; circunstancia de singular

interés, porque también fué el primero (su descubri-
ik dor, el Marqués de Cerralbo) en explicar un pasaje
indeterminado de la //ada en su canto XIX.
Procede de la Necrépolis de Higes (Guadalajara).—Longitud: 44 cm.

Exposiror: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.
Niim. 4.—Espada de antenas, procedente de la Necropolis de Aguilar de Anguita (Gua-
dalajara). —Longitud: 43 cm.

Exvositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.
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Nim. 5.—Espada de antenas con su vaina de hierro de una sola pieza, muy singular
por su terminacion en forma rectangular.
Procede de Aguilar de Anguita (Guadalajara), en su Necrépolis.—Longitud: 65 cm.,

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor,

Niam. 6.—Espada de ante-
nas, procedente de la Necrépolis
de Aguilar de Anguita (Guadala-~
jara).—Longitud: 41 cm.

Exrositor: Exemo. se-
Aor Marqués de Ce-
rralbo, su descubri-
dor.

Niim. 7.—Espada de ante-
nas. Esta espada tiene la empu-
fiadura compuesta de tres lami-
nas separadas entre si, para de~
jar hueco a otra materia que
completase y ornamentara el
puiio, que ha desaparecido. El
hierro de dichas léminas, como
el de toda la espada, tiene el as-
pecto y condiciones de acero, lo
que atestigua el tan renombrado
adelanto metalirgico de la re-
gion bilbilitana, tan celebradisi-
mo por su paisano Marcial, uno
de los elogiadores del temple
admirable de las aguas del Jalén
para el alto valor de sus armas.
Este ejemplar, tanto en la forma
de la empufiadura como en la
hoja, a dos vertientes sin estrias
centrales, recuerda a la espada
nim. 0, y ambas a varias de la
época del bronce en la Europa Ntms, 6,5, 4y 7,

Central.
Procede de la Necrdpolis de Aguilar de Anguita,—Longitud: 48 cm.

Exvosiror: Excmmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 8.—Espada de empufiadura plana con su vaina y puente para su cuchillo. Este
ejemplar es una variante de la tipica espada de Hallstatt de antenas, cuyo tipo mas clasico
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en Espafia son los de Aguilar de Anguita, caracteri-
zados por sus vainas terminadas en una esfera, sien-
do de hierro tinicamente la parte que protege los dos
cortes del arma, y, ademds, por las perfectas estrias
y acanaladuras de la hoja de la misma espada.

Lo que principalmente determina esta variante es
la terminacién de la parte superior de la empufiadura
en forma de semicirculo, y otras particularidades
cuyo estudio no es de este somero Catélogo, y por
las que hacen a este ejemplar y a los dos siguientes
como Gnicos hasta el presente en Europa.

Procede de la Necrépolis de Alpanseque, en So-
ria.—Longitud: 43 cm.

Exrositor: Excmo. Sr. Marqués de Ce-
rralbo, su descubridor.

Nim. 9. — Espada de empufadura plana, sin
vaina, del mismo tipo que la anterior.
Procede“de Illora (Granada).—Longitud: 54 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Ce-
rralbo, su descubridor,

Nitms. 8, 9y 10. Num. 10.—Espada de empufiadura plana con su

vaina de doble puente para el cuchillo. Cuantos de-

talles singulares se expusieron en la descripcion de la espada nim. T, pueden aplicarse, y con
mayor fundamento a ésta en particular, pues ademas de la hoja de lanza tiene en la vaina el
regaton, y el cuchillo estd introducido en la vaina en el puente inferior y en sentido inverso;
prueba evidente de que se introdujo después del acto de la cremacion del guerrero a que

pertenecio.
Procede de la Necrépolis de Alpanseque, en Soria.—Longitud: 56 cm.

Exrositor: Excmo. sefor =Y
Marqués de Cerralbo, su
descubridor.

Nim. 11.—Puialito con su vai-
na. Este puiial, por cierto rarisimo
entre las armas de los prerromanos es-
pafioles, es contemporaneo de la es-
pada nim. 10, pues se encontré en la
misma sepultura de la Necrépolis de
Alpanseque.

La hoja de este pufial es a dos [
vertientes y muy estrecha, y esta pro- Nims. 12 y 23.
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tegida por una vaina de dos rebatidas una a la otra en los bordes laterales, la cual termina

en una contera muy ancha y desproporcionada con el resto de la misma, y generalmente sus

cuatro esquinas terminan en una esfera, teniendo, ademds, casi todas estas conteras, asf

como el resto de la vaina, incrustaciones de plata, como las de Alar del Rey, Mirabeche, etc.
Procede de la Necrépolis de Alpanseque, en Soria.—Longitud: 26 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Num. 12.—Espada de Antenas. A pesar de ser de antenas, la empufiadura es plana, re-

cordando la de los nims. 6 a 10; pero en
vez de verse en esta espada una o tres
laminas separadas entre si para retener
las cachas, hay tres abrazaderas, unidas
por sencillas aplicaciones de hierro. Por
su tamafio, forma ondulada de la hoja y
por haberse hallado en una necrépolis de
transicion de la época de Hallstatt a la
de la Tene, y a pesar de sus estrias en
la hoja, este ejemplar, indica el Sr. Mar-
qués de Cerralbo, que quizd sea uno de
los precursores de la espada del tipo La
Tene, en Espaiia.

Procede de la Necropolis de Atance,
en Guadalajara.—Longitud: 67 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Mar-
qués de Cerralbo, su descu-
bridor.

Nim. 13.—Espada de La Téne, con
parte de su vaina. Esta espada, por las
acanaladuras, de su hoja, recuerda toda-
via las de la época anterior.

Procede de la Necrépolis de Atance,
en Guadalajara.—Longitud: 57 cm.

Niam. 15, 13 y 14,

Exposiror: Excrmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nuam. 14.—Espada tipica de La Tene.

Procede de la Necropolis de Atance, en Guadalajara.—Longitud: 81 cm.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Ntm. 15.—Espada de La Téne. Dada la forma ondulada de su hoja y a pesar de ser
ésta de dos vertientes, dicho ejemplar recuerda otras espadas de la misma localidad del

tipo de antenas que tienen nervaturas en la hoja.
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Procede de la Necrépolis de Atance, en Guadalajara.—Longitud: 67 cm.
Exposiror: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 16.—Espada de La Tene que ofrece Ja curiosidad de manifestarse doblada cuatro
veces, como arrollada quizd en homena-
je a su duefio y para que asi no pudiera
servir a nadie més.

Procede de la Necrépolis de Arcébri-
ga.—Monreal de Ariza (Zaragoza).

Exrpositor: Excmo. Sr. Mar-
qués de Cerralbo, su descu-
bridor.

Nuam. 17.—Espada incompleta de an-~
tenas con incrustaciones de plata y cobre
en su empuiadura. Esta espada de ante-
nas, asi como la de los nims. 18 a 20,
enriquecidas por adamasquinados, de se-
guir un orden cronoldgico en las armas
celtiberas deberian colocarse a continua-
cién de las que terminan con el nim. 7,
pero atendiendo a la singularidad de la
alta estimacion que lograrian en su tiempo
y a las que les concede hoy la Arqueolo-
gia, las reunié el Sr. Marqués de Cerral-
bo para formar una seccién exclusiva de
riqueza ornamental.

Procede de Turmiel (Guadalajara).—
Longitud: 22 cm,

Exrositor: Excmo. Sr. Mar-
qués de Cerralbo, su descu-
bridor.

Num. 18.—Empuiiadura de una es-
pada de antenas avalorada por incrusta-
ciones de plata y cobre como la prece-
dente.

Procede de Atance, en Guadalajara,—Longitud: 16 cm.

Exposiror: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nams. 17, 18, 20, 19, 21 y 24,

Nim. 19.—Espada de antenas. Ejemplar rarisimo que a pesar de coincidir en forma, ta-
mafio y labores de la hoja con los de la época del bronce, es, sin embargo, de principios de
la época de La Téene, pues sus antenas se reducen a expresién minima y las incrustaciones
de cobre y plata de su empuiiadura son determinantes y tipicas de La Tene I.
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Procede de la Necrdpolis de Arcébriga, en Monreal de
Ariza (Zaragoza).—Longitud: 57 cm.

Exrositor: Exemo., Sr. Marqués de Cerralbo, su
descubridor.
Nam. 20.—Espada doblada de antenas con incrustacio-

LA PRIMERA EDAD DEL HIERRO EN ESPANA g
nes de cobre y plata en su empufiadura. Es del mismo estilo y
época de las tres anteriores. ;

fivh

Procede de la Necrdpolis de Atance (Guadalajara).—Lon- P =
gitud: 50 cm. : g

Exposiror: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Num. 21.—Espada de antenas. Este tipo de espada, teniendo en cuenta la forma corta
y ancha de su hoja, ligeramente ondulada, su empufiadura muy plana, y las antenas muy
pequefias y estrechas, pertenece a las postrimerias de la época de Hallstatt.

Procede de la Necrdpolis de Atance, en Guadalajara.—Longitud: 34 cm.

Exposiror: Excmo. Sr. Margués de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 22.—Espada de antenas. Del mismo tipo y época de la anterior y de la misma
necropolis. Tiene varias fajas de incrusta-
ciones de cobre en su empuiiadura. — Lon-

y gitud: 46 cm.
Exrositor: Excmo. Sr. Marqués

de Cerralbo, su descubridor.

@ . Nim. 23.— Espada tipo Falcata, de

gran excepcion en la Celtiberia y coeténea

de La Téne II.
Procede de la Necrépolis de Caravias

(Guadalajara). —Longitud: 47 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Margués
de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 24.—Pufial con su vaina y de
empufadura doble globular. Es el arma ti-
pica de los celtiberos en los tiempos de la
destruccion de Numancia y es el puiial de
las célebres estatuas de guerreros de Por-
tugal y de muchos bronces del Santuario de
Despefiaperros (Jaén).—Longitud: 35 cm.

L Expositor: Excmo. Sr. Marqués
de Cerralbo, su descubridor,

Nims. 26, 37, 46 v 48.
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Num. 25.—Punalito del mismo tipo del anterior.

Procede del campamento ibero-romano de Aguilar de Anguita (Guadalajara).—Longi-
tud: 17,5 cm.

Exrositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nums. 26 y 27—Dos camas de bocado de la época de Hallstatt II, de gran rareza.
Ese tipo de bocado es copia exacta de otros de bronce, cuyo modelo se expone a su lado
y que procede de la misma Necrépolis de Aguilar de Anguita, el cual recuerda a la vez, al
mads primitivo de los conocidos de los protohistéricos y de los hallados en los palafitos de
Robenhausen.,

Procede de la Necrdpolis de Aguilar de Anguita, en Guadalajara.—Longitud: O cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nims. 28 y 29.—Dos fragmentos de
bocado de bronce a los que faltan las ca-~
mas. Epoca de Hallstatt II. Muy raros.

Proceden de la Necrdpolis de Atance
(Guadalajara).—Longitud: 22 y 19 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués
de Cerralbo, su descubridor.

Num. 30.—Filete de caballo. Ejemplar
notabilisimo por tener una de sus camas mo-
vibles como algunas de la Edad del bronce.
Epoca de Hallstatt II. De mucha rareza.

Procede de la Necrdpolis de Aguilar de
Anguita, en Guadalajara. — Longitud: 26
centimetros.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués
de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 31.—Filete de caballo, del mis-
mo tipo que el anterior, pero sin cama mo-
vible. Tiene adherido a €l una de las piezas
que servian para el embrace del escudo del

guerrero a quien pertenecié el caballo. Epo-
ca de Hallstatt II.
Procede de la Necrépolis del Valdenovillos, Alcolea de las Peiias (Guadalajara).

Exrosiror: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubtidor.

Nims, 20 y 31,

Nim. 32.—Filete de caballo, de igual tipo que el anterior. Epoca de Hallstatt II.
Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita, en Guadalajara.—Anchura: 35 c¢m.

Exrositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor,
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Nums. 33 y 34.—Filete de caballo del mismo tipo que los anteriores, pero sus camas
tienden a evolucionar de la forma de media luna celta a la cuadrildtera, y fibula de bronces
con su aguja de hierro, que
se hall6 junto con el boca-
do. La fibula es clésica de
la época de Hallstatt II.

Procede de la Necro-
polis del Tesoro, Caravias
(Guadalajara).— Miden: bo-
cado, 30 cm.; fibula, 9,5
centimetros.

Expositor: Exce-
lentisimo sefior
Marqués de Ce-
rralbo, su des-
cubridor.

Num. 35. — Filete de
caballo, de camas cuadrila-
teras. Epoca de Hallstatt.

Procede de la Necrépolis de Atance (Guadalajara).—Longitud: 20 cm.

Ntms. 34, 32 y 30.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 36.——Filete de caballo de castigo y camas cuadrilateras. Epoca de Hallstatt.
Procede de la Necrépolis de Atance (Guadalajara).

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

f ! Num. 37.— Filete de
| caballo de castigo y camas
de forma liriforme. Epoca
(' de Hallstatt.

Procede de la Necrépo-
lis de Higes (Guadalajara).—
Longitud: 26 cm.

| Exrositor: Exce-
lentisimo sefior
Marqués de Ce-
rralbo, su des-
cubridor.

Num. 38. — Filete de
caballo de camas de forma

Nims. 33 y 39,
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liriforme. Ejemplar notable por la serie de anillas para el arranque de correas de la brida,
que parten de ambas camas. Epoca de Hallstatt II. Procede de la Necrépolis del Tesoro,
Caravias (Guadalajara).—Longitud: 23 cm.

Exrositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor,

Nim. 39.—Filete de caballo, de forma parecida al anterior, aunque mds incompleto.
Epoca de Hallstatt II. :
Procede de la Necropolis de Aguilar de Anguita (Guadalajara).—Longitud: 32 cm.

Exrositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 40.—Filete de caballo, de la mis-
ma forma que los dos anteriores, pero que
tiene ademas la novedad de la pieza comple-
mentaria de la barbada.

Procede de la Necrépolis de Aguilar de
Anguita (Guadalajara).

Expositor: Exemo. Sr. Marqués
de Cerralbo, su descubridor,

Num. 41 y 42.—Pieza de filete de ca-
ballo de gran castigo, del mismo modelo
que los anteriores, con sus piezas comple-
mentarias para cadenilla de barbada o en-~
tronque y fibula de bronce, clésica de Halls-
tatt II, como la del nim. 34.

Procede de la Necrépolis de Alpanse-
que (Soria).—Longitud: 40 cm.

Exrosiror: Excmo. Sr. Marqués
de Cerralbo, su descubridor.

.’ g t Nim. 43.—Filete de caballo, de ca-
mas en forma de media luna. Epoca Halls-
tatt 11,

Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita, en Guadalajara.—Longitud: 26 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nams. 36, 35 y 40,

Nim. 44.—Bocado de camas completamente rectas. Epoca de la Tene I, siendo un
gran adelanto para el mando, con respecto a los anteriores filetes.
Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita, en Guadalajara.—Longitud: 20 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 45.—Bocado de caballo, de camas rectas. Epoca de la Téne I; ofrece la singu-
laridad de tener unidas las camas por una planchuela de hierro en la parte inferior.
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Procede de la Necrdpolis de Caravias (Guadalajara). —Longitud: 41 cm.
Exrositor: Excmo. Sr. Margués de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 46.—Fragmento de bocado con una pieza singular que pudo dar origen a la ca-
denilla de barbada celtibérica. Recuerda la pieza analoga del filete niim. 40. Epoca de Hallst-

tat I1.
Procede de Aguilar de Anguita, en Guadalajara.—Longitud: 13 cm.

Exvositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor,

Num. 47.—Filete de caballo; idéntico
a los actuales, perteneciendo éste al siglo v,
antes de J. C.

Procede de la Necrépolis del Tesoro de
Caravias.—Longitud: 20 cm.

Exvosiror: Excmo. Sr. Marqués
de Cerralbo, su descubridor.

Niam. 48.—Filete de caballo, exacta-
mente como los actuales, aunque éste debe
datar del siglo v antes de J. C.

Procede de la Necrdpolis de Aguilar de
Anguita, en Guadalajara. — Longitud: 206
centimetros.

Expostror: Excmo. Sr. Marqués
de Cerralbo, su descubridor.

Num. 49. — Filete de caballo, igual a
los modernos usados en las carreras de ca-
ballos, corrrespondiendo éste al siglo v an- |
tes de J. C. Epoca de Hallstatt II.

Procede de la Necropolis de Aguilar de |
Anguita, en Guadalajara. — Longitud: 35
centimetros,

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nums. 38, 41, 42 y 43,

Nim. 50.—Cabezén de doma de caballo. Hallstatt II. Objeto de gran rareza y de tal
época, inédito en Arqueologia.
Procede de la Necrépolis de Alpanseque, en Soria.—Longitud: 3T cm.

Expositor: Excmo. Sr. Margués de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 51.—Cabezon de doma de caballo. Epoca de Hallstatt I1. De igual rareza y nove-
dad que el anterior y los que le siguen.
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RS Procede de la Necrépolis
: de Aguilar de Anguita, en
Guadalajara. — Longitud: 30
centimetros.

Expositor: Excelen-
tfsimo Sr. Mar-
qués de Cerralbo,
su descubridor.

Nim. 52. — Cabezén de
doma de caballo. Epoca de
Hallstatt II. Notable y tnico
hasta el presente por tener
cinco piezas, de las que arran-
caban las correas de la brida.

Procede de la Necrépolis
de Aguilar de Anguita, en
Guadalajara. — Longitud: 28
centimetros.

Exrositor: Excmo. Sr. Margués de Cerralbo, su descubridor.

e e =5 LR S e

Niims. 49, 50 y 51.

Niim, 5§3.—Cabezén de doma de caballo. Epoca de Hallstatt II, o sea de los siglos v y 1v

antes de Jesucristo.
Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita, en Guadalajara.—Longitud: 27 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Num. 84.—Cabezdn de
doma de caballo. Notable por
sus charnelas. Epoca de Halls-
tatt 1.

Procede de la Necrépolis
del Tesoro, en Caravias (Gua-
dalajara).—Longitud: 22 cen-
timetros.

Exrositor: Excelen-
tisimo Sr. Mar-
quésde Cerralbo,
su descubridor.

Niim. 55— Cabezdn de
doma de caballo. Epoca de La by R R & S e 3
Téne 1. Nims. 54, 53 y 52,




UNB

Universitat Autémoma de Barcelona

LA PRIMERA EDAD DEL HIERRO EN ESPANA 19

Procede de la Necrépolis de Arcébriga, en Monreal de Ariza (Zaragoza). —Longi-
tud: 20 cm.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Exposicion de diversos tipos de lanzas que indican el desarrollo y transformacion
desde la época de Hallstatt a la de La Tene [ y .

Num. 86.—Soliferrium de la Necrépolis de Aguilar de Anguita. Epoca de Hallstatt: arma
arrojadiza muy celtibérica y rara.—Longitud: 1,92 m.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Num. §7.—Parte inferior de un soliferrium.
Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita. Epoca de Hallstatt.—Longitud: 26 cm.;
es singular su remate en bronce.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.,

Num. 58.—Muy larga y singular lanza, que indica el Sr. Marqués de Cerralbo, su des-
cubridor, que pudiera haber dado origen al pilum romano. Epoca’ de Hallstatt.
Procede de la Necrépolis de Valdenovillos. —Longitud: 77 cm.

Exrositor: Exemo. Sr. Marqgués de Cerralbo, su descubridor.,

Num. §9.-Lanza con su regatén, a la que se clasifica como la anterior. Epoca de

Hallstatt.
Procede de la Necrépolis de Alpanseque, en Soria.—Longitud: 67 cm. y 25 id.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor,
Nim. 60.—Lanza y su regatén, semejante a la anterior. Epoca de Hallstatt.
Procede de Aguilar de Anguita (Guadalajara).—Longitud: 46 cm. y el regatén 11 cm.

Exvositor: Excmo. Sr. Margués de Cerralbo, su descubridor.,

Nim. 61.—Lanza de la época de Hallstatt.
Procedente de Valdenovillos.—Longitud: 67 cm.

Exvositor: £xemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Num. 62.—Lanza y su regatén con su espiga (que es una rareza) para asegurarla al
mastil.

Procede de la Necrdpolis de Aguilar de Anguita, en Guadalajara, Hallstatt II.—Longi-
tud: 53 cm. la lanza y 18 cm. el regatdn.

Exposiror: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.



UNB

16 LA PRIMERA EDAD DEL HIERRO EN ESPANA Universitat Autbnoma de Barcelona

Num. 63.—Lanza y regatén. Epoca Hallstatt. Ambos ejemplares son muy interesantes,
porque ademds de estar retorcidos para inutilizarlos, son éstos prueba de tal propésito, al
mostrarse cortadas exprofeso cada pieza de las dos en que enchufaba el mastil.

Procede de la Necrépolis de Clares (Guadalajara).—Longitud: 48 cm. la lanza y 62 cen-
timetros el regatdn.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nuim. 64.—Lanza de la época
de Hallstatt.

Procedente de Aguilar de An-
guita, en Guadalajara.—Longitud:
43 cm.

Expositor: Excmo. se-
fAor Margués de Ce-
rralbo, su descubridor.

Nim. 65.—Lanza de la épo-
ca de Hallstatt.
Procede de la Necrépolis de

Alpanseque, en Soria.—Longitud:
27 cm.

il

Expositor: Excmo. se-
fror Marqués de Ce-
rralbo, su descubridor.

Niim. 66.—Lanza de la épo-
ca de Hallstatt.
Procede de la Necrépolis de

Alpanseque, en Soria.—Longitud:
33 cm.,

Exrositor: Excmo. se-
Aor Marqués de Ce-
rralbo, su descubridor.

Niim. 67. — Lanza de la ulti-
ma fase de la época de Hallstatt.
Procede de la Necrépolis de Alpanseque, en Soria.—Longitud: 26 cm.

Nims, 70, 69, 71, 68, 67, 65, 66, 64, 62, 61, 60, 50, 58, 60 y 63,

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 68.—Lanza de la dltima época de Hallstatt.
Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita, en Guadalajara.—Longitud: 27 cm.

Exposiror: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.
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Num. 69.—Lanza de la época de Hallstatt.
Procede de la Necrdpolis de Aguilar de Anguita, en Guadalajara.—Longitud: 16 cm.

Exrositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Niam. 70. — Lanza y regatén de la época de

Hallstatt.
Procedente de Valdenovillos. — Longitud: 11

centimetros la lanza y O el regaton.

Exrositor: Exemo. Sr. Margués de Ce-
rralbo, su descubridor.

Num. 71.—Lanza tipica de la época de La Te-
ne, en hierro acerado.

Procede de la Necrépolis de Arcébriga, Mon-
real de Ariza (Zaragoza).—Longitud: 26 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Margués de Ce-
rralbo, su descubridor,

Nim. 72.-—Lanza de la época de La Tene del
poblado Ibérico de Castejon, Luzaga (Guadalaja-
ra).—Longitud: 32 cm,

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Ce-
rralbo, su descubridor.

Nuim. 73. — Gran cuchillo afalcatado. Epoca AR e ey
de Hallstatt.
Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita.—Longitud: 38 cm.

Exvositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Num. 74.—Gran cuchillo curvo afalcatado, de la época de Hallstatt.
Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita.—Longitud: 23 cm.

Exrositor: Excmo. Sr. Marqgués de Cerralbo, su descubridor.

Num. 78.—Cuchillo corvo con enchufe en el mango. Epoca de la Téne.
Procedente del campamento ibero-romano de Aguilar de Anguita, en Guadalajara; muy

singular.—Longitud: 19 cm.

Exposiror: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 76.—Cuchillo incompleto, corvo, conservando la forma de los de la época del
Bronce; perteneciente al siglo v, antes de J. C.
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Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita.—Longitud: 18 cm.
Exrositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nam. 77.—Hoja de cuchillo. Epoca de Hallstatt II.
Procede de la Necrdpolis de Aguilar de Anguita, en Guadalajara.—Longitud: 15 cm.
Expositor: Exemo. Sr. Margués de Cerralbo, su descubridor.

Ntim. 78.—Hoja de cuchillo con un fragmento de las cachas de hueso del mango. Epo-

ca de Hallstatt II.
Procede de Ja Necropolis de Aguilar de Anguita, en Guadalajara.—Longitud: 14 cm.

Expositor: Exemno. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Num. 79.—Cuchillito de la época de Hallstatt II.
Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita.—Longitud: 16 cm.

Exrosiror: Exemo. Sr. Margués de Ce-

rralbo, su descubridor.

Nuims. 80, 81 y 82.—Tres omphalos o cen-
ros de escudo redondo, de guerrero de la época de
Hallsttat II; piezas de gran novedad y rareza en
Arqueologia.

Procede de la Necrépolis de Aguilar de An-
guita, en Guadalajara.

Exrositor: Excmo. Sr. Marqgués de Ce-
rralbo, su descubridor.

Nims. 83 y 84.—Dos piezas de escudo de
alta novedad y rareza en Arqueologia: cada una de
ellas se compone de dos planchuelas de hierro cor-
tadas en forma de S y asociadas por clavillos que
las sostienen unidas y separadas, y asi el espacio
intermedio determina el espesor del escuds, pues
tales piezas sirvieron para que, en las anillas que
tienen y pendian al interior, se enganchasen las
correas para embrazar el escudo.

Proceden de la Necropolis de Aguilar de An-
guita y corresponden al siglo v, antes J. .C

Exrositor: Exemo. Sr. Marqués de Ce-
ims, 81, 84, 80, 83, 82, 02, 85, 87, S, : ]
Nums, 81, 84, 80 82, 92, 85, 87, 11 y 86, !‘rd/b(), su deSCUbﬂdOf.

Num. 85.—Regaton (¢) de la época de Hallstatt [I.
Procede de [a Necrépolis de Clares.— Longitud: 10 cm.

Exrositor: Excmo. Sr. Margués de Cerralbo, su descubridor,
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Num, 86.—Porta-ensefia’(?) de la época de la Téne. Raro.
Procede de la Necrépolis de Arccbriga, en Monreal de Ariza.—Longitud: 1T cm.

Exrositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nium. 87. — Rarisi-
mas medias tijeras de la
época de Hallsttat.

Procede de la Ne-
cropolis de Aguilar de
Anguita, en Guadalaja-
ra. — Longitud: O cm.

Expositor: Ex-
celentisimo
Sr. Marqués
de Cerralbo,

Nums. 88, 80 y 88,

su descubri-
dor.

Nim. 88.—Dos herraduras de caballo de la época de Hallstatt II. Piezas de extrema
rareza y las primeras que se encontraron en Europa, del siglo v, antes de J. C.
Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita.— Longitud: 14 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nim. 89. Herradura de caballo de la épo-
ca de la Tene (siglo 1, antes de J. C.)

Procede de la Necrépolis de Luzén (Guada-
lajara).—Longitud: TT cm.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de
Cerralbo, su descubridor.

Nim. 90.— Rarisima pieza, la primera ha-
llada en Espafia, y que, segin Artemidoro, la
usaban las damas iberas para sostener el man-
to que cubria la cabeza y que, segin el Mar-
qués de Cerralbo, habré dado origen a la peine-
ta y mantilla espafiolas. Artefacto que describe
minuciosamente Artemidoro, llamandole moda
bérbara de las damas ibéricas, aunque el manto

Niims, 90 y 91.

asi colocado realzaba la belleza de las damas prerromanas del interior de la Peninsula I[béri-

ca. La época de iniciacién pudo ser el siglo v antes de J. C.
Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita, en Guadalajara. Longitud: 57 cm.:

faltan, por rotas, las varillas de la parte supetior.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.
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Nims. 100, 102, 04, 67, 00, 08, 05, 101, 103, 105, 104, 05 y 106,

Num. 91.—Pieza ansloga a la anterior.
Procede de la Necrépolis de Arcébriga, Monreal de Ariza, en Zaragoza; estdn rotas

y faltas las puntas extremas superiores.—Longitud: 52 cm.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Num. 92.—Sepultura completa de un guerrero ibérico en el mismo estado que se
encontré, cuyas piezas, formando un haz, son las siguientes: dos lanzas con sus regatones,
cuchillo, broche de cinturén de los llamados grecohispanos por Déchélette, pero que el Mar-
qués de Cerralbo sostiene son de invencion celtibera, una gran fibula hispénica, etc. Epoca
de Hallstatt II.

Esta sepultura se expone para dar idea de como eran las tumbas celtibéricas, siempre
por incineracion, y de las cualas ha descubierto millares en sus exploraciones arqueoldgicas
de sus diez y siete Necrdpolis ya excavadas el Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, expositor
de esta sepultura del siglo v antes de J. C,

Procede de la Necrépolis de Valdenovillos.— Longitud: 43 cm.

Nim. 93.—Sepultura de un personaje ibero, completa, que se compone de una espada
de antenas (46 cm.), dos lanzas (3T y 25 cm.), fragmentos de un soliferium, un bocado de
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caballo (27 cm.) y tres cuchillitos (15, 17 y 11). Epoca de Hallstatt I1. Siglos v a v antes de

Jesucristo.
Procede de la Necrépolis de Aguilar de Anguita, en Guadalajara.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nims. 94 a 106.— Conjunto notabilisimo de armas ibéricas procedentes de una Necro-

polis de Illora (Granada). Epoca de Hallstatt 11 y III.
O4.—Espada falcata con extremo de vaina primorosamente trabajada.—Lon-

gitud: 65 cm.
05.— Espada falcata con restos de incrustaciones de plata en la empufiadura,

Longitud: 62 cm.
06.—Fragmento de una empuiiadura de falcata con una cabeza de ledn e

incrustaciones de plata.—Longitud: 7 cm.
O7.—Espada de antenas.—Longitud: 50 cm.

O8.—Puiial corto de hoja ancha,—Longitud: 24 cm,
00.—Puiial de antenas con restos de vaina y de otra superpuesta a la anterior

y més pequefia para el cuchillo. ~Longitud: 39 cm.

100.—Soliferium.— Longitud: 140 cm.

10T1.— Gran lanza con su regaton, —Longitud: 73 y 87 cm. respectivamente.

102.—Lanza y su regatén.—Longitud: 42 y 23 cm.

103.— Lanza pequefia. —Longi-
tud: 16 cm.

104.—Fibula hispénica de bron-
ce.—Longitud: 4,5 cm.

105.—Idem id. id. — Longitud:
3,5 cm.

106. — Medio broche de cintu-
rén.—Longitud: 7,5 cm.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de
Cerralbo.

Nim. 107.—Sepultura de un labrador de
la época de La Tene I, que se compone de
la urna cineraria, reja de arado (36 cm.), ani-
llas del timén (diémetro 11 y 10 cm.), dos
azuelas (23 y 16 cm.) y otra pieza indetermi-
nada (23 cm.).

Procedente de la Necrépolis de Turmiel,

en Guadalajara.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de
Cerralbo, su descubridor.

Nams. 108 a 115. - Objetos domésticos Ném. 107,
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encontrados en el campamento ibero-romano de Aguilar de Anguita. Epoca de la Tene.

108. - Tenazas de
hogar (73 cm.).

109.—Una llave (10
centimetros).

110.—Una hachuela

(T4 cm.).

R i [11. —Fragmento de

sierra (20 cm.).
<= 4 112. -— Un eslabén
e (TO cm.).
5% [13.—Un hocino (11

! | centimetros).
: 114.—Doble escoplo

m’, (12 ecm.).

115.—Una hachuela
]~
-

(13 cm.).

) Exrositor: Excelent/-

= _ simo Sr. Marqués

| | de Cerralbo, su des-
cubridor.

)

-

RS
B

Nums. 115, 112, 109, 108, 113, 110, 111, 114 y 93,

Nims. 116 a 122.—Conjunto de objetos industriales procedentes del Perical. Acrépolis
celtibérica de Valdenovillos, Alcolea de las Pefias, en Guadalajara.

116.—Hacha de for-
ma arcaica co- |
mo las de la
primera época
del bronce (14
centimetros).

117. — Hachuela (12
centimetros.).

118. — Hachuela (11
centimetros).

110.—Reja de arado
(24 cm.).

120. — Anilla del ti-
mén (1T cm.).

121.— Otra anilla (7
centimetros).

122. — Pieza de uso
desconocido .
(10 X 15 cm.). Niims, 122, 117, 120, 119, 118, 116 y 121,
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Exrositor: Excelen-
tisimo Sr. Mar-
qués de Cerralbo,
su descubridor.

Nims. 123 a 131.—Di-
versos objetos procedentes de
Castejon. Acrépolis celtibera
de la Necrdpolis de Luzaga.
Epoca de La Tene II.

123 y 124.—Hachas
de forma arcai-
ca(I5y 1T cm.).

125y 126.—Re-
ias de arado (49
y 42 cm.).

127.—Hachuela para

mango de en-
chufe; adherida o
a ella se ven res- Nims. 124, 123 y 127.

——

Nums. 134 135, 25, 132 y 1353.
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tos de tejidos de la
época (19 cm.).
128.-Cuchillo de dos fi-
los (38 cm.).
120.—Objeto cortante de
tres filos (17 cm.).
130. — Anilla de forma
trapezoidal (12 cm.).
I31.-- Puente de cerradu-
ra (30 x 10 cm.).

Exrositor: Excmo. sefior
Margués de Cerralbo,
su descubridor.

Niim. 132, - Tenazas del cam-
pamento de Aguilar de An-
guita, Epoca de La Téne I,
Longitud: 28 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor,

Nams. 137, 138 y 136,

Nim. 133. —Dos escoplos del campamento de Aguilar de Anguita.
Longitud: 13 cm. y 15 cm.

Exrositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nims. 134 y 135.—
Dos marcas de ganado.

Proceden de Termes,
en Soria. — Longitud: 30 y
27 centimetros. |

Exrositor: Exce-
lentisimo seiior
Marqués de Ce-
rralbo, su des-
cubridor.

Nums. 136 a 138. -
Objetos procedentes del
poblado de los Castillejos.
Acrépolis celtibera de Atan-
ce (Guadalajara).

136.—Hoja de es-
pada de antenas | | B
(3T cm.). Nitms. 15, 141, 139, 140, 55 y 142,
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137.—Hoja de hoz (35
centimetros).

138. —Doble hachuela
(17 cm.).

Exprositor: Exemo. se-
fior Marqués de Ce-
rralbo, su descubri-
dor.

Num. 139.—Hoja de lanza
triangular.

Procedente del poblado de
Turmiel, en Guadalajara.—Lon-
gitud: 20 cm.

Expositor: Excmo. se-
fAor Marqués de Ce-
rralbo, su descubri-
dor.

UNB
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Nuam, 146,

e

Ntm. 147,
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Num. 140.—Hoja de lanza triangular con su regatén.
Procede de la Necrdpolis de Cuevas Labradas (Guadalajara).— Longitud: 16 cm. la lan-
za y 8 el regaton.

Expositror: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Num. 141.—Llave procedente de Beltejar (Soria).—Longitud: 52 cm.

Exrosiror: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Ntim. 142.—Cuchillo procedente de Beltejas,
en Soria.—Longitud: 13 cm.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de Ce-
rralbo, su descubridor.

Nim. 143.—Doble hoz visigética.
Procedente de Renales, en Guadalajara.—Lon-

gitud: 3T cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Ce
rralbo, su descubridor.

Nuim. 144.—Espuela visigética.
Procedente de Renales, en Guadalajara.—
Longitud: 16 cm.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de Ce-
rralbo, su descubridor.

Num. 145.—Sepultura de guerrero celtibero
de la Necrépolis de Arcébriga, en Monreal de
Ariza (Zaragoza). Epoca de La Tene I. Consta
de su urna cineraria con su tierra natural y sin
abrir; espada de La Teéne I (70 cm.); lanza y regatén (I5 y 7 cm.); hoja de rasurar (O cen
timetros); fibula de forma de torito y su fusaiola de barro.

Niim, 107,

Exrositor: Exemo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.

Nam. 146.—Sepultura completa de un guerrero ibérico, que consta de su estela de
piedra labrada toscamente y en la que se grabé una figura de caballo y otra humana de una
manera muy esquemética; la urna cineraria; espada de antenas; dos lanzas con sus regato-
nes; cuchillos y anillas del escudo; filetes del caballo y un juego de grandes discos de bron-
ce. Esta sepultura se expone en la misma forma que se hall6 en la Necrépolis. Epoca
Hallstatt 1.

Procede de la Necrdpolis de Aguilar de Anguita.

Exrosiror: Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo, su descubridor.
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Nam. 147.—Sepultura completa de una dama ibérica, tal como se encontré en su Ne-
crépolis. Consta de la estela de piedra, urna cineraria, fibula de bronce, brazaletes y espira-
les de bronce, y la pinza que describe Artemidoro conque las damas ibéricas sostenian el
marito que cubria su cabeza y que di6 origen a la peineta espafiola. Epoca La Tene .

Procede de la Necrépolis de Arcébriga, :
N A\

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de
Cerralbo, su descubridor.

Monreal de Ariza (Zaragoza).

Nim. 107. — Sepultura de un labrador,
con su estela (véase el lugar correspondiente).

Num. 148. — Sepultura de un sacerdote
con cuchillo de sacrificio y su vaina, compues-
ta, ademés, de dos lanzas, broche greco- his-
pano, una fibula con cabeza de cisne, de La
Tene I, sus pinzas, espirales en bronce y ani-
llos. Epoca de La Teéne 1.

Procede de la Necrépolis de Quintanar de
Gormaz.

Expositor: D. Ricardo Morenas de
Tejada, su descubridor.

Niam. 149. — Sepultura de guerrero con
puial de antenas de bronce, y su vaina, tres
lanzas y un regatén. Una fibula de hierro de
La Téne L

Procede de la Necrépolis de Quintanar
de Gormaz.

Expositor: D. Ricardo Morenas de
Tejada, su descubridor.

o ——_
Nim. 150. — Sepultura de un guerrero,
compuesta de un gran omphalo de escudo, |
tres lanzas, dos fibulas hispénicas y una fu- A

saiola.
Procede de la Necrépolis de Quintanar de Gormaz,

Exrositor: D. Ricardo Morenas de Tejada, su descubridor.

Num. 151.—Sepultura de guerrero con lanza de La Téne I, espada doblada y vaina se-
paradas, en muy buen estado de conservacion, fibula de bronce con cuchillo y anilla de so-

porte del escudo,
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Nam, 140,
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Exrositor: D. Ricardo Morenas de Tejada, su descubridor.

Nim. 152.—Sepultura de guerrero, compuesta de tres lanzas y un cuchillo, dos anillos

de escudo y un filete de caba-
llo, fibula hispanica incomple-
ta, broche de cinturén incom-
pleto y una fusaiola de barro.
Epoca de La Tene I.

Procede de la Necrépolis
de Quintanar de Gormaz.

Exposiror: D. Ricar-
‘do Morenas de
Tejada, su descu-
bridor.

Num. 153.—Puiial con su
vaina, verdadera obra de arte
de incrustacion prerromano.
Este ejemplar, por la profusion
de sus dibujos en plata y cobre

Nim, 151,

y por la variedad y composicién de los mismos, es, sin duda alguna, el mejor modelo hoy dia
conocido en la orfebreria ibérica. Tiene, ademés, su pieza de hierro, que servia para sus-
penderlo del cinturén del guerrero. Epoca Halstatt II. Procede de Monte Bernorio, Alar del

Rey (Burgos).

Exposiror: Excmo. Sr. Margués de Comillas.

—Mide el pufial 36 cm. y la pieza complementaria 20 cm.

Nim, 152,
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Mams. 154, 153 y 155,

Expositor: Exemo. Sr. Marqués
Comillas.

Nim. 154.—Puiial con su vaina, primoro-
samente incrustada en cobre. Este puiial, por
sus cadenillas al dorso, por supieza complemen-
taria también grabada, por la serie de gemelos
en la parte superior de la vaina y por la original
y muy nueva forma de su empufiadura, se con-
sidera, asi como el anterior ejemplar, como
las piezas més interesantes en su género en la
Peninsula ibérica, teniendo que hacer presen-
te ademas, que semejantes a ambas'no se han
hallado fuera de Espafa. Epoca Hallstatt II.

Procede de Monte Bernorio, Alar del Rey
(Burgos).—Mide 35 c¢m. y la pieza del cintu-
rén 23 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de
Comillas.

Ntim. 185.—Puiial con su vaina muy cin-
celada y cuyas labores tal vez se incrustaron
en cobre. Tiene la pieza complementaria de su
suspension al cinturén. Epoca Hallstatt I1.

Procede de Monte Bernorio, Alar del Rey
(Burgos).—Longitud: 28 cm.
de

Num. 156.—Puiial con su vaina muy cince-
lada y cuyas labores tal vez se incrustaron en co-
bre. Tiene su pieza complementaria de suspen-
sion al cinturén. Epoca Hallstatt 11.

Procede de Monte Bernorio, Alar del Rey
(Burgos).—Longitud: 38 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de
Comillas.

Nim. 157.—Puial con su vaina muy cince-
lada y cuyas labores en plata y cobre también
fueron incrustadas. Tiene su pieza complementa-
ria de suspension al cinturén. Epoca Hallstatt I.

Procede de Monte Bernorio, Alar del Rey
(Burgos).—Longitud: 36 cm.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de
Comillas.

{

Niims. 158, 150 y 60,
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Num. 158.—Puiial con su vaina cincelada, pero en mal estado de conservacién, Epoca

Hallstatt II.
Procede de Monte Bernorio, Alar del Rey (Burgos).—Longitud: 30 cm,

Expositor: Execmo. Sr. Marqués de Comillas.

Niim. 159.—Pufial con su vai~ |
na cincelada, pero en mal estado
de conservacion. Epoca Hallstatt I1.

Procede de Monte Bernorio,
Alar del Rey (Burgos).—Longitud:
28 cm.

Exvositor: Excmo. seior
Marqués de Comillas.

Num. 160.—Puiial con su vai-
na de la misma forma de los sie-
te anteriores. Epoca Hallstatt II.

Procede de Monte Bernorio,
Alar del Rey (Burgos). —Longitud:
32 cm.

Exvositor: Excmo. sefior
Margués de Comillas.

L] B ey .
= 3
',
8
i

%3

Num. 161, —Pufial con su vai-
na. Este ejemplar y los dos si-
guientes es contemporaneo a to-
dos los anteriores descriptos del
Monte Bernorio, aunque la conte-
ra de la vaina difiere esencialmente
de estas ultimas y recuerda a la
de algunos puriales y espadas con-
temporaneas del resto de Espafia.

Epoca de Hallstatt 11,
Procede de Monte Bernorio, .
|

Alar del Rey (Burgos).—Longitud:
34 cm.

FW T T e

Niims, 154, 157 y 156.
Exvositor: Excmo. Sr. Marqués de Comillas.

Niim. 162.—Pufial con su vaina. Las dos piezas separadas una de otra miden respecti-

vamente 25 y 31 cm. Epoca de Hallstatt II.
Procede de Monte Bernorio, Alar del Rey (Burgos).

Exposiror: Exemo. Sr. Marqgués de Comillas.
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Num. 163.—Puiial con su vaina. Epoca Hallstatt 11.
Procede de Monte Bernorio, Alar del Rey (Burgos).—Longitud 29 cm.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Comillas.

Nim. 164.—Cuatro omphalos o centros de escudos redondos de guerreros prerroma-
nos. Por su forma cénica truncada son ejemplares todos ellos muy diferentes de los conoci-
dos hasta la fecha en la Peninsula Ibérica. Epoca Hallstatt II.

Procede de Monte Bernorio, Alar del Rey
(Burgos).—Longitud: 12 y 11 cm.

Exvositor: Exemo. Sr. Marqués de
Comillas.

Nim. 165.—Diez y seis lanzas y cuatro re-
gatones de lanza de varios tamafos, las cuales
oscilan entre 34 y 11y 13 y 6 cm. respectiva-
mente. A juzgar por la forma especial de la ma-
yoria de las lanzas, muy anchas en el arranque
de la hoja y estrechas en el centro, por la delga-
dez de las hojas y por su nervio central muy
pronunciado, asi como por la serie simétrica de
estrias que ornamentan ambas caras de la hoja,
pueden considerarse estos ejemplares como pro-
ducto de una industria muy primitiva, pues re-
cuerdan a ciertos modelos de la época anterior
del bronce. Epoca de Hallstatt 1.

Procede de Monte Bernorio, Alar del Rey
(Burgos).

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de
Comillas.

Nim. 166. — Cinco fragmentos de piezas
complementarias de pufales, dos fusayolas de
barro y serie de objetos de bronce y oro que se exponen como documentos de clasifica-
cion de todos los anteriores punales y lanzas del Monte Bernorio, por encontrarse unos y
otros objetos conjuntamente. Entre los objetos de cobre, son muy determinativos de la época
Hallstatt II las cinco fibulas, cuyo tipo se encuentra por toda Espafia y Europa: a la vez son
muy clasificadores los dos fragmentos de broche de cinturén, de un modelo que sélo es pe-
culiar de la region de Burgos y limitrofes, asi como las cuatro fibulas hispénicas, entre las
cuales una de ellas es muy singular, por tener el muelle de la aguja a medias simulado, lo
cual moderniza bastante este tipo de imperdibles, y por lo tanto, los objetos que con ellos
se encontraron. Entre los restantes objetos de cobre llaman la atencion los tres fragmentos
de fibula de forma de caballo y una esquemaética cabeza de toro con su enchufe, que por su
tamano tal vez tenga cardcter sagrado, un informe fragmento, que por su forma recuerda,

Num. 165.
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en cierto modo, a una especie de cetro que descubrié el Sr. Cabré en el Valle Bureba, en
Miraveche, y por tltimo varias terminaciones de vainas, de pufiales o espadas, una de ellas
muy curiosa por sus esmaltes.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de Comillas.

Nim. 167.—Una espada de antenas de 30 cm. de longitud y andloga a las descritas
del Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo. Epoca de Hallstatt.

Exrositor: D. José Maria Florit.

Nim. 168.—Hoja de lanza de 26 cm. de longitud, perteneciente a la época de Hallstat,
andloga a las descritas.

Exrositor: D. José Maria Florit.

Num. 169.—Puiial de hierro ibérico de la época de La Tene I y de 24 c¢m. de longitud,
andlogo a los descritos del Excmo. Sr. Marqués de Cerralbo.
Exposiror: D. José Maria Florit.

Nums. 168, 167 ¥ 169,



El trabajo del hierro en los tiempos histdricos

La época romana

Ntm. 170.—Cinco tenazas de 20 a 47 cm. de longitud. Procede la més pequefa de
una mina de Plasenzuela (Céceres) y las otras de Purullena (Granada), siendo la primera do-
nacion de los Sres. Garay al Museo Arqueoldgico Nacional y las cuatro dltimas correspon-
den a la coleccién Géngora, en el mismo Museo. Epoca ibérica o romana.

Exrositor: Museo Arqueologico Nacional.

Nim. 171.—Tres llaves de la época romana, de 24, 22 y 16 cm. de longitud; la prime-
ra, que procede de Espejo, fué donada al Museo Arqueoldgico por el Ministerio de la Gue-
rra, y las dos tltimas pertenecieron a la coleccién del Gabinete de Ciencias Naturales, figu-

rando en la actualidad en la coleccion del Museo.

— )

Niim, 170.
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Nim. 171

Constituyen tipos absolu-
tamente cldsicos dentro de la
tecnologia de la época.

Num. 171, Expositor: Museo Ar-
queologico Nacional. Ndm. 171.

Niam. 172.—Dos hojas de sierra de 71 y 64 cm.
Proceden de Espejo, en la provincia de Cérdoba, y fueron donacién del Ministerio de
la Guerra.

Exposiror: Museo Arqueologico Nacional.

Niim. 173.—Pieza de uso desconocido, compuesta por dos eslabones articulados, en
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cuyos extremos hay dos grandes anillas. Su aspecto es el de un gran bocado, pero su tama-
fio hace méas bien pensar que pudo utilizarse como grillete.

Niims. 173 y 174

Procedencia desconocida.—Longitud total: 58 cm.

Exrositor: Museo Arqueologico Nacional.

Nim. 175, Nim, 175.
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A8k,

Num, 176,

Num. 174. — Gruesa cadena
formada por tres eslabones alarga-
dos, unidos por uno circular y ter-
minada por dos anillos abiertos
que se cierran o pueden cerrarse
por un perno. Su longitud es de
08 cm.

« Se encontré en una mina de
cobre de la provincia de Huelva,
junto a un esqueleto humano, y la
disposicion de los anillos extremos,
anédloga a la de la pieza anterior,
hace pensar que fuera utilizada co-
mo grillete.

Exrositor: Museo Arqueo-
logico Nacional.

Num. 175.—Ocho rejas de arado, marcando la evolucién desde los tipos ibéricos hasta
el final de la época romana.

Procedencias diversas. Miden 27 a 57 cm. de

Expositor: Museo Arqueoldgico Nacional.

Num, 177,

Nam. 177,

moma de Barce

Li T
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Num. 176.—Hacha y pico. Cuatro ejemplares de 22 a 27 cm. Epoca romana.
Procedentes de la coleccién Mird.

Exrositor: Museo Arqueolégico Nacional.

Nam. 177.—Cinco azadas proce-
dentes de Lancia, en Ledn; de Espejo,
en Cérdoba, y de la mina Plasenzuela,
en Céceres. Constituyen los distintos
tipos usados durante la época romana.

Expositor: Museo Arqueolo-
gico Nacional. Ném. 178.

Ntm. 178.—Figura de pez en hierro dulce de 16,7 cm. por 2,5, usado como amu-
leto romano-cristiano para llevarlo suspendido de la perforacion que tiene en su centro,

Siglos 1v al v.

Expositor: Museo Arqueologico Nacional.

Ntms. 179 a 181.—Material para la fabricacion de monedas en la época romana.

Exrositor: D. Faustino Diaz de Rada.

Nims, 170 a 181.
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Epoca visigoda

Nuams. 143 y 144.—Doble hoz y espuela visigotica (véase en el lugar correspondiente
y la figura de la pagina 17).

Nim. 182.—Freno o bocado labrado toscamente en hierro dulce, asemejéndose al fre-

Nim, 182,

no romano, con dos cafones movibles en la embocadura y largas camas en vez de argollas;
todo él trabajado en hierro con incrustaciones de plata, siguiendo el mismo gusto de los ob-
ietos escandinavos de los siglos vi al vin. Los monogramas cruciformes que aparecen en el
citado freno han dado lugar a interpretaciones segtn las cuales pudo haber pertenecido el
freno al caballo de Witiza.

Desde los afios 570 a 711, y cuando en las monedas, ademés del nombre del monarca
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reinante, se colocd en el reverso el nombre del principe heredero, la ceca o localidad donde

la acufacion se verificaba solia indicarse por monogramas dispuestos en igual forma a como

aparecen en este ejemplar.
Segiin opinion de algunos arquedlogos, esta pieza debe pertenecer a los finales del si-
glo xu o principios del xm. Esta opinién resulta mucho menos documentada que la prece-

dentemente expuesta.
Dimensiones entre ejes de camas, 13 c¢m.; altura de las mismas, 23; piezas laterales sol-

dadas a ellas perpendicularmente, O; piezas adicionales, 8 cm.

Exvositor: Real Armeria.

Niim. 183.—Bocado visigodo. Disposicién idéntica a la anterior. Estado de conserva-
cién menos perfecto, impidiendo apreciar exactamente los motivos ornamentales formados
por las incrustaciones que, como en el ejemplar anterior, decoran la totalidad de su superficie,

Epoca igual que el ejemplar anterior; seguramente visigodo.

Exrositor: D. Félix Rodriguez Rojas.

Num. 184.—Bocado de hierro con incrustaciones de plata y oro. Tipo distinto a los pre-

L_.____; Lree PO SN .

Num, 183,
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cedentes, formado por dos camas unidas a sus */; de la altura por un travesafio soldado,
originariamente rectangular y con dos anillas soldadas a él y promediadas. La separacion de
las camas varfa entre 10,3 y 13,5 cm, Las piezas accesorias laterales presentan una extraor-

Niim. 184,

dinaria semejanza a las del ejemplar anterior. Ocurre lo propio con el extremo de las camas.
Las incrustaciones, a lo largo de éstas, estan formadas por una doble greca, que puede con-
siderarse como circulos tangentes, alguno de los cuales representa caras. Pertenece, segu-
ramente, como los anteriores, a la época visigoda. Es ejemplar rarisimo por su forma, que
al parecer no tenia riendas, atando el caballo por dos cintas que arrancaban de las anillas y
conducidas por pajes, todo lo cual hace suponer que se trata de una pieza de ceremonia.
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Dimensiones: longitud de las camas, 26,5 cm.; piezas accesorias laterales, 8 cm.

Expositor: D. Rafael Gareia Palencia.

Nim. 185.—Bocado de tipo analogo a los nimeros 180 y 181, pero mucho més ele-
mental y sin que en él puedan apreciarse, ni es facil que hayan existido, trabajos de incrus-
tacion. Altura de Jas camas, 13 cm. Separacion, 12. Piezas adicionales, 7,5 cm.

Puede considerarse como ejemplar corriente o popular de la época visigoda.

Exposiror: D. Manuel Lépez Ayala.

Niim, 185,



La segunda Edad del Hierro

desde los tiempos medioevales hasta el comienzo de la industria contemporéanea

Edad Media

Nim. 186.—Cruz de hierro de brazos divergentes con incrustaciones circulares en co-
bre y azéfar, un calado en cada uno de los brazos, lanceolado y terminado en dos lébulos;
el brazo superior mutilado. Ejemplar exageradamente interesante. Siglo xi.

Exrositor: Excmo. Sr. Margués de la Torrecilla.

Num. 187.—Figura de péjaro con el cuerpo alargado en arco formando la cola. Tra-
bajo de plancha soldada por forja, que puede ser atribuido a los finales del siglo xu.

Expositor: Museo Arqueoldgico Na- NN ——
cional.

Nium, 186, Nim, 187,
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Nim. 188.—Ledn de hierro forjado en piezas distintas soldadas por forja.
Ejemplar hallado en un Monasterio en Catalufia. Puede ser un trabajo del siglo xu.—
Longitud: 1T cm. y 12 de altura.

Expositor: Sr. Tachart, de Barcelona.

Nim. 189.—Cuadro conteniendo 16 llaves me-
dioevales desde tipos inmediatos a la época romana
hasta mediados del siglo xiv. Las guardas se encuen-~
tran en el mismo plano que el eje, diferencidandose en
ello los tipos més arcaicos de los romanos.

Exrositor: Excmo. Sr. Duque de Santa
Lucia.

Nam. 190.—Dos llaves de 24 y 26 cm. Eje coni-
co; las guardas colocadas a '/sy '/5 de la longitud total.
Siglo xiv. ;

Nuam, 188,

Exrositor: D. Enrique Monfero.

Num. 191.—Llave érabe con incrustaciones anulares de azéfar. Segin documentacién
que arranca del tiempo de los Reyes Catdlicos; esta llave pertenecié a la puerta principal

Nim, 189,
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Nim. 180,

del alcdzar de la Alhambra y fué entregada por los Reyes Catdlicos a
los antecesores de su actual poseedor, Sr. Conde de los Infantes.

Siglo xiv.

Exposiror: Excmo. Sr. Conde de los Infantes.

| AL Y M et . B A P S s, i .

Nim. 191.

¢
1

Nim, 193,

Nam. 192,
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Num. 192.—Llave de 7 cm. de longitud; eje cilindrico; las guardas colocadas al extre-
mo del eje y el anillo superior muy cerrado. Finales del siglo xiv.

Exrositor: D. Frutos Barbero y Delgado.

Nim. 193. - Cuadro conteniendo seis llaves y dos cabezas de llave con véstago de sec-

L __ _,{

Niim. 194,

cién lobulada o poligonal, cénico en una y cilindrico en tres. Corresponde de los finales del
siglo xv a principios del xvi.

Expositor: Excmo. Sr. Dugue de Santa Lucia.

Nim. 194.—Cuatro llaves de hierro de eje cénico y las guardas colocadas a '/sy /5 de
la Jongitud. En una de ellas el trabajo de las guardas traza una inscripcién cifica; un motivo
del laberinto se repite en otra y las restantes presentan un trazado variado.

Exvositor: Museo Provincial de Bellas Artes de Segovia.

Nim. 195, —Freno de varilla retorcida dando una dimension méxima de 24 cm. de
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abertura y total del ejemplar de 49 cm. Seguramente corresponde a un tipo popular del
siglo xiv.

Exrositor: D. José Maria Florit.

Nim. 196.—Dos llaves de 7 y 8 cm. de longitud, eje cénico, las guardas en el extremo
del eje y en sumismo plano.
Principios del siglo xv.

Expositor: Museo
Provincial de
Bellas Artes de
Segovia.

Nim. 197.—Fragmen-
to de reja de 46 ‘cm, de al-
tura por 42 de ancho. Esté
formada por un nervio cen-
tral al que vienen unidos,
por medio de grapas, ele-
mentos siempre iguales, for- |
mados por volutas doble- |* «
mente simétricas, adosadas,
reflenando los espacios in-
termedios por pequefios hierros de igual ancho y mucho menor espesor, curvados en sen-
tido inverso o doblados sobre si mismos
para dar mayor cuerpo al nicleo central
que abraza un hierro en arista.

Mediados o finales del siglo xu.

Niim, 105,

Exrositor: D. Rafael Gareria
Palencia.

Num. 198.—Fragmento de reja ro-

e

Num, 197, Niim, 196,
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manica de 55 cm. de altura por ©0 de ancho. Su composicién y trazado es exactamente
igual al ejemplar que precede, pero presenta la particularidad de que los dos barrotes centra-
les se resuelven en volutas en
forma andloga al motivo gene-

ral de la reja.
Puede pertenecer al ltimo
tercio del siglo xu.

Exrositor: D. Domin-
go Querrero, de San
Sebastidn.

Nim. 199.—Trozo de reja
roménica de 70 cm. de altura
por 28 de ancho. Estd formada
por dos ejes o barras laterales,
sobre las cuales se unen, por me-
dio de grapas, elementos forma-
dos por volutas dobles y simétri-
cas con nucleo central, en todo
andlogo a los tipos que prece-
den, pero trabajadas en hierro
més delgado formando un con-
junto mas diafano, uniéndose,
ademés, cada dos elementos en-
tre si, y suprimiendo por conse-
cuencia, el eje central de los ti-
pos que preceden. En la termi-
nacion de la voluta arranca un
hierro que sale de la reja perpen-
dicularmente a su plano, en unos
5 a 6 cm. de altura y que termi-
na en un disco o en una lamina
lanceolada, pretendiendo recor-
dar estambres o pétalos de flores.

Principios del siglo xur.

Nim, 199, Niim, 200,

Expositor: Museo Arqueologico Nacional.

Num. 200.—Reja romanica de 1,50 m. de longitud por 30 cm. de ancho. La forman
un eje central y dos laterales, todos de seccién cuadrada, rellenando el espacio hierros que
forman volutas encontradas, tangentes y simétricas, analogas a los ejemplares anteriores y
unidas entre si y a los ejes por grapas, como en el caso anterior, presentando la diferencia
de no existir el niicleo central ni hierrecillos que rellenen los espacios romboidales, arrolla-
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dos en sentido inverso, siendo ademds el hierro de
menor seccion y el conjunto mucho menos ornamen-
tal y mucho mas diafano.

Siglo xm.

Exrositor: Museo Provincial de Bellas
Artes, de Segovia.

Num. 201.—Reja roménica de 68 cm. de an-
cho por 87 de alto, formada por ejes de seccion cua-
drada, sobre los cuales se reunen por grapas volutas
dobles simétricas con nuicleo central y hierros relle-
nando los espacios romboidales, aqui por excepcién
arrollados en el mismo sentido. Las dimensiones de
cada elemento decorativo son mayores; la varilla de
hierro delgada; la separacion de los ejes, mas gran-
des; todo lo cual da una mayor transparencia al con-
junto. Procede de una iglesia romanica de Cuenca,

Finales del siglo xm.

UNB
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Nim. 198,

Exvositor: D. Juan Jiménez Aguilar, de Cuenca.

-

Num, 201,

Num. 202. — Reja roménica de
1,04 m. de altura por 95 c¢m. de ancho,
muy parecida a la anterior, pero la se-
paracion de los ejes es mds grande. El
conjunto mucho mads transparente; el
nicleo central resulta més alargado y
los hierros que en la otra cubrieron los
espacios romboidales, son ahora de
igual seccion que los que forman las
volutas, prolongdndose los horizontales
hasta los ejes o vdstagos.

Finales del siglo xm o principios
del xiv.

Exrositor: Convento de Car-
melitas Descalzas de Se-
govia.

Nim. 203.—Reja roménica de 40
centimetros de alto por 36 de ancho,
formada por volutas simétricas enlaza-
das entre si por grapas, siguiendo la
tradicion anterior. Las que ocupan el
lugar que en los ejemplares preceden-



uUnB

Universitat Autémoma de Barcelona

52 LA SEGUNDA EDAD DEL HIERRO EN ESPANA

tes fomaban el niicleo, presentan una seccién en arista que recuerdan aquellos tipos. Han
desaparecido los ejes o barrotes verticales que constituian el armazdn de la reja. Los ele-
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Niam. 202,

mentos son pequenios y de seccién reducida,
y el conjunto resulta de suficiente transparencia.
Siglo xv.

Expositor: Excmo. Sr. Dugue de
Santa Lucia.

Num. 204.—Reja romanica de 40 centi-
metros de alto por 50 de ancho, andloga por
completo al ejemplar que precede, y, como él,
acusando una influencia italiana, o quizéd un
elemento precursor de las rejas italianas del
siglo xv.

Siglo xiv.

Exvositor: D. Domiingo Guerrero,
de San Sebastidn.

Niam. 205.—DBrasero roménico de 54 por
56 cm., formado por cuatro varillas coloca-
das en los dngulos, con ruedas en los extre-
mos inferiores y anillos en la parte superior.
El frente estd formado por dos barras rectan-
gulares, sobre las que se unen por remache ele-

mentos en volutas simétricas y dobles, andlogos a los constitutivos de las rejas romdnicas,
pero cuyo eje termina en disposicién doble lanceolada. Finales del siglo xut a principios del xiv.

Exposiror: Seminario Conciliar de Lérida.

Nim, 203,

N, 204,
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Nim. 206.—Brasero roménico analogo al anterior, de 36 cm. en cuadro, pero con las
varillas de los éngulos mucho més prolongadas, dando una mayor elevacidn a la caja del
brasero. Finales del siglo xm y princi-
pios del xiv.

Expositror: Cabildo de la Ca-
tedral de Tarragona.

Num. 207.—Brasero roménico de
58 por 48 cm.; andlogo en un todo al
ejemplar precedente de la Catedral de
Lérida, pero con las volutas mucho més
elementales. Estilo de finales del siglo
xm a principios del xiv.

Procedencia Cau Ferrat.

Exprositor: D. Santiago Ru- Nim, 205,
sinol.

Nuam. 208.—Molde para hacer barquillos, con motivo ornamental estilizado y una le-
yenda que dice: QUI DAQUE STE S NEULS COMPRARA AL GOY DE PARAIS SRA
(quien de estos barquillos comprara, al gozo del Paraiso serd). Siglo xiv.

Existen en Espafia ejemplares andlogos al descrito, en el Museo Diocesano de Vich y
parecidos pero todos ellos posteriores en diferentes Museos extranjeros, habiendo dado

origen a interesantes monogra-
o : fias publicadas recientemente
por la Sociedad de Anticuarios
de Londres.

El estado de conservacion
es excelente en todos los ejempla-
res, siendo ello curioso por ser
piezas que fueron sometidas al
fuego; se supone que tal estado
es debido a una pelicula de gra-
sa producida durante el uso y
que recubre la superficie.

El estudio del tipo de letra
y de la decoracion no deja lugar
a duda sobre la fecha que les
asignamos, tanto a este ejemplar
como al que le sigue. Trabajo a
cincel muy interesante.

. Expositor: D. Domin-
2 go Torrent y Garri-
ga, de Manlleu.

Niam, 200,
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.. ' Num. 209.— Molde de
| hacer barquillos, con la repre-
sentacion de un caballero ar-
mado y una inscripcion que
dice: IO SON DEN BER-
NAT CUGOT (yo soy de
Bernardo Cugot). Siglo xw.

Expositor: D. Do-
mingo Torrent y
Garriga, de Man-

a : lleu.

. ' Num. 210.—Molde para

hacer hostias, andlogo a los

Nim, 207,
5 precedentes, pero doble y

Num. 208,

Niim, 200,



Num, 210,

Sarroca, en el Panadés.
Epoca, siglo xm. Di-
mensiones: 27 centime-
tros por 205 mm,

Es ejemplar en el que
aparece por vez prime-
ra una figura de hierro
trabajada toscamente a
martillo, constituyendo
el precedente de las
composiciones com-
plejas que en el siglo
xiv y xv decoran las
cruces procesionales y
de término.

ExpoSITOR:
Junta de
Museos de
Barcelona.

1A SEGUNDA EDAD DEL HIERRO EN ESPANA

con decoracion tan sélo por una cara.
Siglo xv.

Exrositor: Cabildo de la Ca-

tedral de Tarragona.

Nam. 211.—Cruz de hierro forja-
do. El Cristo con tres clavos y los pies
separados. Procede de San Marin de

UNB
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Nam, 211,

Nium, 212.

Nim. 212. —Cruz
formada por dos plan-
chas de hierro recorta-
das, roblonadas en su
centro. Perimetro lobu-
lado, recordando el ti-
po precedente. Tiene
20,5 ¢m. de alto por
27 centimetros de an-
cho.

Siglo xiv.

Exrositor:
Cabildo de
la Caredral
de Tarra-
gona.

Num, 213, — Cruz
de linde con el Cristo
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en el anverso y la Virgen con Nifio en el reverso. La posicion del Nifio en la figura de la
Virgen hace suponer una época anterior a la correspondiente a detalles, como el sudario del
Cristo y la plancha sobre la cual, en letras romanas, aparece el I. N. R. I.

Ejemplar muy interesante, cuyo conjunto puede corresponder a fines del siglo xiv.

Procede del Caut Ferrat.

Altura, 52 cm. por 42 de ancho.

Exeosiror: D. Santiago Rusifiol.

Num. 213,

Num. 214.—Cruz de linde con el Cristo en el anverso, la Virgen y el Nifio en el réver-
so, figuras y atributos. El tipo de la Cruz principal es més arcaico que el precedente, pero
el conjunto de la obra no puede ser clasificado como anterior a los finales del siglo xiv.

Procede del Cau Ferrat.

Exrositor: D. Santiago Rusifiol.

Nim. 215.—Cruz de linde flordelisada con el Cristo en el anverso, la Virgen en el re-
verso y figuras y atributos, forjados y complementados con plancha recortada. Ejemplar
andlogo al precedente, pero mas complejo y decorado.—Mide 84 c¢m. de alto por 50 de
ancho. Finales del siglo xiv o principios del xv.

Expositor: Junta de Museos de Barcelona.
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Num. 216.—Cruz de cuatro brazos sensiblemente iguales, unidos sus extremos por
una varilla cuadrada retorcida que a su vez se decora con rombos terminados en flores,
cruces o figuras. Los brazos de la cruz se decoran por figuras y multitud de atributos que
rellenan por completo toda la superficie. Algunos de los detalles de las figuras pudieran ha-

— -

L

Num. 214,

cer pensar en trabajos del siglo xm, pero;la varilla retorcida, la terminacién de la Cruz en
hojas de lémina recortada, da la impresion de una obra del siglo xv ya muy avanzado.
Procede del Caut Ferrat.

Exrpositor: D. Santiago Rusiiol.

Num. 217.—Cruz de hierro forjado con el Cristo bajo el doselete gético, remate flor
delisado, escudo cataldn y espiga de hierro retorcido.
Procede del Pueblo de San Miguel, colindante a la Cerdefia francesa y espafiola.—Mide

2,25 m. por 32 cm.

Exrpositor: Junta de Museos de Barcelona.
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Num. 218.—Dos candeleros roméanicos de 21 ¢cm. de altura, formados por una espiga
terminada en punta y tres pies. Ejemplares interesantes por constituir el punto de partida de

los candelabros géticos.
Proceden de la Catedral de Lérida. Epoca indeterminada, desde principios del siglo xi a

mediados del xm.

Exvoswor: Cabildo de la Catedral de Lérida.

Nium, 219,—Dos candeleros de espiga cuadrada terminada en punta, tres pies sobre
los cuales descansa un platillo circular de plancha con el borde festoneado; sobre el vastago

cuadrado se aprecian sencillas labores geométricas incisas.
Proceden de la Catedral de Lérida. Pueden pertenecer a la primera mitad del siglo xu.

Exvositor: Cabildo de la Catedral de Lérida.

Num. 220.—Candelero romanico de 44 cm. de alto y 30 por 26 ¢m. en el plato. Vés-
tago de seccion poligonal con el nudo central caracteristico con sus vértices achaflanados;

Niim, 215,
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Niim, 216,

el plato, de plancha y rectangular con los bordes
doblados y los dngulos en pico. Es interesante y
determinativo el apoyo sobre tres pies. Epoca de
transicion del romdnico al gético. Finales del si-
glo xmr a principios del xiv.

Exposiror: Junta de Museos de Bar-
celona.

Niim. 221.—Candelero de plato circular. Al-
tura 40 cm. El vastago de varilla retorcida ter-
minado en punta; nudo central cibico con los
vértices achaflanados; apoyo sobre tres pies.
Procedencia desconocida. Finales del siglo xiv.

Expositor: D. Juan Lafora.
Num. 222.—Candelero de plato circular de

53 cm. de altura, varilla retorcida terminando en
pincho; apoyo sobre tres pies; una corona de

Nuam. 217,

Nitms. 218y 210,
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-

Niam, 221,

plancha calada con adornos
también de plancha, pende
de la terminacion del vésta-
go por medio de tres arcos;
una pequena arandela o pla-
tillo en la mitad de la longi-
tud del vastago y puramen-
te ornamental viene soste-
nido por tres ejes auxilia-

Nim, 223, (s y /KL J

res que parten del plato
principal decorados con
{ plancha recortada y va-
: _ rilla retorcida. Ejemplar
Nim. 222, de un interés excepcio-
nal y del siglo xv.

Expositor: Junta de Museos de Barcelona.

Niim, 223.—Candelero gético de 35 cm. de altura;
de varilla retorcida, terminado en pincho y apoyado en
tripode de varilla cuadrada colocada en arista, arriostra-
das en su base por arcos y rectas. Procedencia descono-
cida. Principios del siglo xv.

Expositor: D. José A. Weissberger.

Nam. 224.—Candeleros de 54 y 43 c¢m. de altura,

L’ﬁﬁﬁ&..ﬁ;'lmmz;l

de varilla cuadrada retorcida con adornos en voluta for-

Num, 220,
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madas en cada nudo por dos planchas cortadas y torcidas. Pie triangular trilobulado, ter-

minacién en tubo.
Proceden de la provincia de Toledo. Principios del siglo xv.

Exrositor: Exemo. Sr. Conde de Cedillo.

Num. 225.—Candelabro gético de 1,77 m. de altura, formado por una varilla circular

Nim, 224,

con seis nudos, terminado en pincho; pie de tres varillas en arco, acuséndose muy débil-
mente el nudo central; de la base y correspondiendo a los espacios del soporte arrancan
tres vastagos de unos 65 cm., casi paralelos al principal y terminados en pincho, naciendo,
unidas por forja en el nudo, cuatro hojas que completan una flor; andlogamente, en el vés-
tago principal parten del ultimo nudo cuatro hojas, entre las cuales caen en arco cuatro va-
rillas que sostienen un capullo. Ejemplar del siglo xiv y de un interés extraordinario.

Expositor: Junta de Museos de Barcelona.

Num. 226.—Candelabro gético de 1,57 m. de alto, terminado en pincho; formado por
un vastago principal a que vienen unidas por soldadura cuatro varillas accesorias. En la
base, terminacién y centro, aparecen unos casquetes esféricos, haciendo el oficio de aran-
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delas, por debajo del cual se desarrollan para continuar verticales en toda la longitud del
tramo las cuatro varillas complementarias, que se decoran con plancha recortada forman-
do lirios.

Procede de la Iglesia de Urg, en la Cerdefia. Siglo xiv.

Exvositor: Junta de Museos de Barcelona.

Niam. 227, Candelero gético de 1,17 m. de altura; formado por un véstago terminado

|

Niim, 285, Nitim. 227, - ~Nim, 226,

en pincho, sostenido por tres pies en arco con nudo central; el vastago con dos nudos,
arandela de casquete esférico y sobre ella una segunda arandela en anillo festoneado, soste-
nido por tres brazos recortados en plancha y doblados en piramide invertida. El anillo, a su
vez, sostiene el tubo formado por tres generatrices y dos aros. Siglo xiv.

Expositor: D. Alberto Salzedo.

Num. 228.—Pequefio candil drabe, sostenido por una palomilla, también de hierro.
Siglo xiv.

Exrositor: Museo del Instituto, de Huelva,
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Num. 229. —Llar de chimenea, para colgar calderos u otros utensilios sobre las lla-
mas del hogar. Rectédngulo de vértices redondeados, decorado exteriormente por volutas e

interiormente por sinusoides.
Altura 43 cm., ancho 10 cen-~
timetros. Finales del siglo xiv.

Expositor: D. Juan La-
fora.

Num. 230.—Llar de chime-
nea con flameros en los vértices
superiores y barras de seccion cua-
drada terminadas en cabeza de
dragén. Siglo xv.

Expositor: D. Juan La-
fora.

Nim, 228,

Niim. 231,—Pequefio cepillo de carpintero, todo él en hierro. Epoca indeterminada,
seguramente medioeval. En los descubrimientos de Sierra Elvira (Granada) se ha encontra-

do un ejemplar que difiere muy
poco del presente.

Exrositor: D. Benito
Mur.

Num. 232.—Cerrojo de ba-

Nuam. 230,

Nim, 220,
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Nim, 232,

rras cilindricas con sus anillos y llaves. Decoracion rectilinea inci-
sa. Siglo xiv.

Exrosirora: Excelenti-
sima Sra. Margquesa
Viuda de Medina.

Num. 233.—Alguaza éra-
be, formada de dos piezas de
gruesa plancha con cenefa inci-
y sa. Las extremidades en perime-
_ tro lanceolado recordando las
~ composiciones persas. Ejemplar
del siglo xv.

Nim. 234,

Exrosiror: D. Antonio Vives.

Niim, 233,
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Nim. 234.- Alguaza drabe casi igual a la precedente, pero con la abrazadera rectifi-
cada. Siglo xiv.

Expositor: Museo Arqueoldgico Nacional.

Nim. 235.—Dos grapones de puerta del siglo xv. Estilo mudejar. Trabajo en forja
muy elemental, y decoracion incisa caracteristica del tipo. El conjunto recuerda perfecta-
mente las alguazas drabes de los nimeros anteriores.

Proceden de la provincia de Segovia.

Expositor: D. Domingo Guerrero, de San Sebastian.

==

Num. 235 Num, 236,

Ntim. 236.—Candelabro de 1,60 m. de alto; formado por un vastago sobre pie en tres
varillas arqueadas. Sostiene un aro que soporta tres pinchos que recuerdan una flor. Sobre
las tres varillas que lo unen al véstago, se halla una pirdémide también con pinchos, remata-
da en un péjaro. Siglo xiv.

Exvosiror: D. Rafael Garera Palencia.
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Nim. 237.—Candelabro gdético, de 1,44 m. de alto, formado por un vastago fino que
termina en tres varillas retorcidas y arqueadas, sosteniendo los tubos. El pie, que es lo més
interesante del ejemplar, estd formado por tres elementos en pirdmide, que en su base vie-
nen arriostrados en arco. Cada una de estas lineas o ejes estd formada por dos finas varillas
retorcidas, entre las cuales se desarrolla en sinusoide una tercera. El pie y el véstago per-
tenecen a los finales del siglo xiv.

Exvositor: D. Juan Lafora.

::"**-.

WAL N Niims. 238 y 230, & e Nim. 237, (Ara 220 2

Num. 238.--Candelabro de 1,29 m. de altura; arandela circular plana, que sostiene el
tubo de tres generatrices y dos aros; pie en pirdmide triangular de varilla retorcida, arrios-
trada en su base por rectas y arcos, presentando en su interior otra pirdmide triangular ané-
loga. Véstago de seccion rectangular. Dos varillas en arco, a modo de colgadores, en la
base del véstago. Estilo de finales del siglo xiv.

Procede de Cau Ferrat.

Exvosiror: D. Santiago Rusiniol,
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3 ' Procede de Cau Ferrat.

Expositor: D.Santiago Rusifiol.

Nam. 240. — Candelabro de
1,78 m. de alto y tipo analogo al
anterior; el védstago central es de
varilla cuadrada con nudos y tiene
su terminacion ligeramente retor-
cida como las varillas que sostie-
nen el primer anillo festoneado.
Finales del siglo xiv.

Exrositor: D. Alberto Salzedo.

~

Num, 242,

Num. 241, —Candelabro de
1,80 m. de alto, formado por un
vastago de seccion cuadrada,
con nudo central decorado por
plancha retorcida. Apoyo por
tres pies en arco, y el vdstago que
termina en pincho sostiene una
arandela circular con otros cua-

tro. Un anillo de 45 cm. de dié-
metro sostiene por remache unas
planchas cortadas en tres partes,
siendo la central en pincho y re-
volviendo en volutas las latera-
les, completando una flor de lis.
La corona de luces pertenece a
| los finales del siglo xiv.

MNiam. 240, 0
Nim. 239.— Candelabro
de 1,24 m. de alto; pie cé-
nico, de generatrices en va-
rilla retorcida arriostradas
en recto y en arco; vastago

de seccién poligonal. Tipo
andlogo al anterior. Tipo y Expositora: Excma. Se-

escuelas andlogos al ante- fora Marguesa de Ber-
rior, Niim, 241, mejillo del Rey.
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Niim. 242.—Candelabro para corona de luz. Altura 1,73 m. Véstago de varilla cuadra-
da intermitentemente retorcida. Corona de luz de 70 cm. de didmetro. Escuela idéntica al

anterior.
Expositora: Excma. Sra. Marquesa de Bermejillo del Rey.

Num. 243.—Dos candelabros iguales, de 1,74 m. alto. Véstago poligonal, con anillo
en el centro; debieron terminar en pincho. Tres varillas retorcidas sostienen la arandela en
casquete esférico, sobre la que se apoya el tubo. Apoyo sobre tres varillas poligonales en
arco. El védstago y el apoyo pertenecen al primer tercio del siglo xiv.

Exvositora: Excma. Sra. Duquesa de Parcent.

Num. 244. —Candelabro de 1,50 m, de alto. Vastago poligonal con nudo central. Apo-
yo sobre tres pies cuadrados. Debié terminar en pincho correspondiendo esta parte al si-
glo xiv. Posteriormente en el siglo xv se
le afiade una doble arandela almenada de |
hierro festoneado, unida al véstago por
tres hierros dobles soldados en pincho.
Siglos xiv y xv.

Exvositor: Seminario Conciliar
de Lérida.

-
-

\

Ndm, 243, Nim. 245, 4 Nim, 244,
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Nitm. 246,

Num. 245. — Candelabros de
1,85 m. de alto, formados por vésta-
go poligonal con nudo y pie triangu-
lar. Debieron pertenecer a candela-
bros del siglo xiv. Posteriormente en
el siglo xvi se les afiade una doble
arandela, formada la mayor por pla-
tos de bronce agallonados y la supe-
rior decorada por una corona inver-
tida de plancha recortada. Siglos xiv
Y XV.

Expositror: Excmo. Sr. Con-

de de Cedillo.

Nam. 246.—Romana pequeia
de barra cuadrangular, anillo deco-
rado por incisiones y el extremo de la

varilla terminado en disco, trabajado con motivos géticos, en igual forma que las llaves de

finales del siglo xiv a principios del xv.

Expositor: Junta de Museos de Barcelona.

Num. 247.—Chapa de fondo de chimenea con cresteria de lirios. Tiene 76 cm. de
longitud por 90 c¢m. de anchura. Escuela castellana. Siglo xv.

Exrositor: Junta de Museos de Barcelona.

Ntm. 248.—Dos candiles géticos. Son de plancha perforada, con decoracion de pi-
naculos géticos y varilla retorcida. El conjunto es un cilindro vertical incompleto, abierto

por una generatriz como una puerta de
dos hojas. Sobre una plancha colocada
casi en el fondo aparece el candil.

Proceden de la Catedral de Zamo-
ra.—Longitud 47 cm.

Exvosttor: Sr. Fabriciano.

Nim. 249.— Llamador goético de
anillo, de 16 ¢m. de didmetro méximo
sobre plancha toscamente recortada,
con dos vértices achaflanados, sujeto
con anillo de plancha. Puede pertene-
cer a la segunda mitad del siglo xv.

Expositor: Excmo. Sr. Mar-
qués de la Torrecilla.
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Nium, 244,

N, 249,

et ———

Nam, 251,
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Nim. 280.—Llamador gético de anillo de 13 cen-
timetros de didmetro. La argolla sobre gruesa plancha
festoneada y realzada en casquete esférico recordando
los clavos de la época. Todo el ejemplar, con labor
incisa rectilinea y punteada. Siglo xv.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de la To-
rrecilla.

Niim. 251.—Llamador gético de anillo sobre plan-
cha circular festoneada, punzonada y realzada en cas-
quete esférico, El anillo con labor incisa, rectilinea y
punteada. Finales del siglo xv.

Exrosiror: Excmo. Sr. Marqués de la To-
rrecilla.

Num. 252.—Llamador gético de anillo sobre plan-
cha cuadrada, recortada, con la parte superior almena-
da; en el centro un sencillo calado gético, y el anillo de-
corado con incisiones rectilineas. Finales del siglo xv.

Exrositor: D. Domingo Guerrero, de San Sebastian.

Universitat Autémoma de Barcelona
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Nuim, 250,

Nim. 2583.—Llamador gdtico de anillo. La argolla sobre plancha circular festoneada y
decorada en sectores punteados. Finales del siglo xv. Digmetro del anillo: 13 cm,

Expositor: D. Domingo Guerrero, de San Sebastian.

P

Nim. 252,

Niim, 253,
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Num. 254.—Llamador go-
tico de anillo, con la argolla y
el clavo (que falta) sobre plan-
cha circular realzada y festo-
neada. Finales del siglo xv.

Didmetro del anillo: 12 cm.

Exposiror: D. Juan
Jiménez Aguilar,
de Cuenca.

' Nam. 258.—Dos llamado-
res goticos de anillo. La ar-
golla sobre plancha realzada
en casquete esférico, todo él
con labor incisa rectilinea,
formando cuadrados. Finales
Nem, 254. del siglo xv.
Proceden de la provincia de Granada.—Diédmetro maximo 17 cm,

Exrositor: D. Domingo Guerrero, de San Sebastién.

Nim. 256.—Llamador gético de anillo plano con los angulos achaflanados. La argolla
acanalada sobre plancha realzada en su centro en casquete esférico y calada en corona cir-

4 It 05
Niim, 255. Nim, 256,
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Niim 258.

Exvosiror: D. Domingo Guerrero, de San Sebastidn.

Nim. 267.- Llamador
gotico de anillo de 18 cen-
timetros de didmetro, ana-
logo al anterior. Siglos xv
al xvr.

Exrositor: Junta
de Museos de
Barcelona.

Num. 258.—Llamado-
res goticos de anillo, de
17 cm. de didmetro, con
la argolla prolongada en
cabeza de dragén y el cla-
vo representando asimis-
mo una cabeza de dragdn
que se coloca sobre una
segunda arandela de me-
nor didmetro. Las aran-

un yunque. Siglo »v.

Diametro 12 cm.

Nim, 257,

Nim, 2329,

cular, segin motivos goticos. El clavo representa

delas sin casquete esférico
realzado y todas ellas en
plancha calada de moti-
vos goticos. Ejemplares
cldsicos de la costa medi-
terrdnea (Barcelona, Ta-
rragona, Valencia). Siglo
xv al xvr.

Exrosiror: D. Do-
mingo Guerre-
ro, de San Se-
bastian,

Nuim. 2589. Dos alda-
bones géticos de anillo de
13,5 cms. de didmetro,
con la arandela de doble
plancha calada en motivos
goticos, flamigeros de una

L
|
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complicaciéon y delicadeza verdaderamente admirables. Siglo xv
al xvi,

Exvositor: Excmo. Sr. Marqués de Valverde de la Sierra.

|

Nam, 260, Nim. 262, Nim, 263,

Niim. 260.—Pequefio llamador gético de anillo de 50 cms. de didmetro con argolla de
bronce calada en motivos géticos. Siglo xv al xvi.

Exrositor: D. José Ldzaro.

Ntm. 261.—Llamador gético de anillo sobre plancha
calada en motivos géticos, cresteria con plancha recortada y
realzada en repujado incipiente.

Expositor: D. Isidoro de Urzdiz.

Num. 262.—Llamador gético de doble varilla gruesa y
cuadrada, terminada en grandes volutas cerradas sobre el
eje; la argolla y el clavo sobre plancha circular, festoneada
y realzada en casquete esférico. Mediados del siglo xv,—
Longitud del llamador, 22 cm.; ancho maximo, 10.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de la Torrecilla.

Nuim. 263.— Llamador de barra cuya argolla y clavo
descansan sobre planchas circulares caladas y festoneadas.
El llamador con labor rectilinea incisa y terminado en cabe-

« za de dragdn. Finales del siglo xv.

Exposiror: Exemo. Sr. Marqués de la Torrecilla.

Ntim, 261,
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Num. 264.——Llamador gético andlogo al que precede, terminando la argolla en una ca-
beza de dragén; labor incisa de rectas y circulos. Longitud méxima 17 cm., anchura 14,5.
Finales del siglo xv.

Exrositor: Excmo. Sr. Marqués de la Torrecilla.

Num. 265.—Doble llamador gético en disposicién andloga a los que preceden. Varilla
retorcida y la argolla termina en un segundo llamador que golpea sobre la soldadura de las
volutas. Estilo del principio del reinado de los Reyes
Catolicos.

Exvositor: Exemo. Sr. Dugue de Santa Lucia.

Niim, 204, Nim, 267, Nitm, 265,
Nim. 266.—Llamador gético formado por doble gruesa barra rectangular terminada
en dos arcos que se sueldan formando una cabeza quimérica. Finales del siglo xv.

Expositor: Excmo. Sr. Conde de Cedillo.

Niim. 267.—Llamador en barra arqueada sobre un elemento de plancha calada, limita-
da por dos varillas estriadas que contienen los orificios sobre que gira el martillo. Finales
del siglo xv y principios del xvi.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de la Torrecilla.

Num, 268.—Llamador gético de plancha recortada. Lleva en la chapa sujeta con gra-
pas, una figura que debié tener lanza o espada como simbolo de guarda o defensa y un agui-
lucho en el martillo. Siglo xv. Mide 37 cm. de alto por ocho de ancho.

Exrositor: D. Domingo Guerrero, de San Sebastiéan.
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Nim. 269.—Llamador gético sobre cuadro rectangular de doble plancha calada en
motivos goticos que forman dos zonas desiguales, limitadas por columnillas géticas macizas
y un coronamiento de hojas recortadas y realzadas. El llamador representa una figura de
San Pedro en su hornacina o capilla gética con su pindculo correspondiente. El conjunto es
de una labor esmerada y compleja. Guarda estrecha relacién con el que fué llamado de la
Cartuja de Miraflores, transformado actualmente en mirilla por conservarse tnicamente la
placa rectangular. Finales del siglo xv.

Exeositor: D. Domingo Guerrero,
de San Sebastian.

|
]
| S DL

Niim. 2060, Ninn, 269, Num. 2648,

Nim. 270.-Llamador gético, del tipo de los que preceden, de miiltiple y compleja la-
bor; con la argolla sujeta a una plancha rectangular, fijada por cuatro clavos ornamentados
de plancha con un doble doselete de coronas en plancha recortada y realzada la exterior
sobre el llamador, dos dragones quiméricos y una concha. Guarda estrecha relacion con la
época en que fueron trabajados los clavos de la Universidad de Salamanca. Segundo dece-
nio del siglo xvi.

Exrositor: 0. fosé Ldzaro.

Nim. 271.— Llamador gético, de hierro cincelado, representando dos figuras quiméri-
cas superpuestas. El eje de giro sobre plancha rectangular cuyos dos tercios exteriores son
calados y realzados. Procede de la meseta castellana. Principios del siglo xvi.

Expositor: D. Domingo Guerrero, de San Sebastidn.
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: : Num. 272.—Alda-
~ bén de martillo ar-
queado con una figu-
ra de diablo cincela-
da. El eje sobre
plancha rectangular
calada y almenada.
Se conservan vesti-
gios de un doselete
en arco. Principios
del siglo xvi. Proce-
de de Cau Ferrat.

Exrositor: Don
Santiago Ru-
siiiol.

Num. 273 - Ce-
rradura sobre marco
rectangular en plan-
cha calada y doble
plancha con motivos
goticos. — Siglo xv. — Procede del Cau Ferrat.

Niam, 271,

Exrosiror: D. Santiago Rusifiol.

Nim. 270,

Ntm. 274.—Placa de cerradura en plancha calada terminada ‘por dos pinéculos retor-

cidos. Trabajo espaiiol de finales del siglo xv.

Exeositor: D. Domingo Guerrero, de San Se-
bastian.

Nim. 275.—Cerradura gdética rectangular de plancha ca-
lada y realzada en dos 6rdenes de planchas; los cuatro vérti-
ces estdn ocupados por cuatro cabezas haciendo el oficio de
clavos. Trabajo espafiol siguiendo la Escuela francesa de fina-
les del siglo xv.

Expositor: D. Domingo Guerrero, de San Se-
bastian.

Num. 276.— Cerradura gdtica anédloga a la precedente
con cuatro éngeles en los vértices y una figura, al parecer,
Santiago, en el cerrojo. Estilo del tiempo de los Reyes Catdli-
cos. Procede del Cau Ferrat.

Exrositor: D. Santiago Rusifiol.

Nam, 272,
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AR Num. 277.-—Cerradu-
% ra inspirada en el estilo
gotico, cuadrada con es-
cudos heréldicos, bordura
de plancha recortada y
realzada; cuatro cabezas
como clavos de sujecion
en los angulos. Influencia
marcadamente francesa y
trabajo poco espanol, qui-
zés provenzal.

Procede del Cau Fe-
rrat.

{o

2
ES

N\
i

A

-
¥

Exrosttor: D. San-
tiago Rusifiol.

=N
N

Num. 278.— Cerradura
gotica cuadrada en dos
ordenes de plancha cala- Num, 274,
da en motivos goticos
con pindculos macizos laterales; una figura de
santo con dosel gdtico. Estilo del tiempo de los

Num. 275, Niim, 270,
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Reyes Catélicos. Procede de Cau

Ferrat.

Exrosiror: D. Santia-

oo Rusiiiol.

Num. 279.--Cerradura gética

rectangular de dos drdenes de

e e e e M N S P S . e e S e . e, St gt

o
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Nim, 278.

Num, 277,

Nim, 283,

Niim, 281,
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planchas caladas y con el cerrojo en la faja
central. Estilo del tiempo de los Reyes Caté-
licos. Procede del Cau Ferrat.

Exrositor: D. Santiago Rusifiol.

Nim. 230 —Cerradura gdtica rectangu-
lar con el cerrojo centrado, de doble plancha
calada, dos figuras con dosel simétricamente
colocadas. Estilo del tiempo de los Reyes Ca-
tolicos.

Exvositor: D. Santiago Rusifiol.

Num. 281.— Cerradura en plancha rec-
tangular con los cuatro dngulos en arco. Epo-
ca de los Reyes Catdlicos.

Expositor: D. Domingo Guerrero,
de San Sebastidn.

Num. 282.-- Cerradura gética, cuadrada,
relativamente sencilla, de doble plancha cala-
da con clavos en los cuadros de los éngulos.
Estilo del tiempo de los Reyes Catdlicos. Pro-
cede del Cau Ferrat.

Expositor: D, Santiago Rusiiiol.

Nim, 279,

Num. 283.—Cerradura gética en marco rectangular con recuadro y centro de plancha
calada. El cerrojo representa un dragén alado.
Finales del siglo vx o principios del vxr:

Exposiror: D. Domingo Guerrero, de San Sebastién.
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Num, 282, Num, 284,
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Ntm. 284.—Cerrojo sobre cerradura en caja realzada. El véstago de cierre con deco-
racién de pindculos géticos. Epoca de los Reyes Catdlicos. La cerradura de época pos-
terior.

Exvosiror: D. José Ldzaro.

Nuim. 285.—Coleccién de clavos espafioles de todas las épocas, empezando por los
ejemplares de cazoleta correspondientes a los principios del siglo xv, los ejemplares agallo-
nados, semiesféricos, inspirados en los tipos granadinos de finales del siglo xiv, los de den-
tellones que llegaron hasta el tiempo de los Reyes Catélicos y continuando por los de plan-
cha recortada y realzada de los principios del Renacimiento que se emplean también algo
después y los ejemplares de varias planchas recortadas superpuestas, para terminar en los
tipos decadentes de finales del siglo xvir y xvi.

Finales del siglo xiv al xvin. Forman la coleccién 221 clavos.

Exrosiror: D. Adolfo Herrera.
Niim. 286.—Tres cuadros conteniendo veinticinco clavos de puerta que comprenden

desde los tipos géticos de Cazoleta hasta los usados a finales del siglo xvi; son interesan-
tes, entre ellos, el de Cazoleta y dentellones de la iglesia de Santo Tomds de Avila y

Nitm, 285,



Nitm. 265,
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el de la puerta de
la Universidad de
Salamanca.
ExrosiTor:
D. José
Ldzaro.

Nuim. 287. —
Tres clavos de
Cazoleta de con-
cha lobulados ti-
pos ya descritos.

ExposiTor:
Sr. Ure-

[, 286, dfdnd. Niim, 2863

Num. 288.—Tres clavos géticos de Cazoleta correspondiendo a los tipos anterior-
mente descritos.

Expostror: D. Anastasio Pdratno.

Num. 289.—Once clavos de los tipos ya descritos.
Expositor: D. Otto Dub.

Nim. 290.—Dos clavos de cazoleta, analogos a los descritos anteriormente.

Exrositor: D. José A. Weissberger.

Nim. 291.—Dos clavos de plancha recortada en dos 6rdenes de distinto diametro.

Exvositor: Cabildo de la Cafedral de Tarragona.

Nim. 292. — Dos clavos
cuadrangulares de plancha re-
cortada y realzada; ejemplares
muy interesantes de la época y
escuela de los de la Universidad
de Salamanca.

Expositor: D. Rafael
Garcia Palencia.

Num, 293.—Arcon forrado
de cuero, de 1,44 m. de longitud
por 54 cm. de profundidad y
58 cm. de altura. Todo él con
aplicaciones de hierro, de plan- i ibn.
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cha recortada en discos lobulados
que recuerdan flores. Los bordes
estuvieron defendidos por plancha
festoneada, cuya superficie ¢s un
ajedrezado de cuadrados lisos y
punteados. Anterior a los Reyes

Catdlicos.
“xpositor: D, José Lda-
zaro.
Niim. 267. Nam. 294, — Arquita gatica,

en cuero decorado, de 42 cm. de
longitud por 15 ¢m. de profundidad y altura poco menos. Reforzada toda ella por varillas
de hierro con discos intercalados. El decorado del cuero recuerda Jas ornamentaciones de
los azulejos valencianos del wltimo tercio del siglo xv.

Expositor: D. José Ldzaro.

Nim. 295.—Arquita de madera, de 55 cm. de longitud por 15 cm. de ancho y 15 cen-

Nim, 280,
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timetros de altura; armada de varillas y discos como el ejemplar anteriormente descripto.

Exrositor: D. fosé Ldzaro.

Nim, 200,

Nim. 296.—Caja de cuero negro con herrajes de varillas y discos pentalobulados, re-
presentando flores. Siglo xv.
Largo 19 c¢m., ancho 16 cm. y alto 7 c¢m.

- Exvosiror: D. José Ldzaro.

Ntm. 297. - Arqueta de cuero rojo, recubierta de plancha formando cruces o flores
pentalobuladas, de 37 cm. de larga, 24 de profundidad y 20 de alta. Finales del siglo xv.

Exvositor: 1. José Ldzaro.

Nim. 202, Nim, 204,
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| Nim. 298.—Arqueta de

- 44 cm. de longitud por 22
cm. de profundidad y 25
cm. de altura, de terciopelo
rojo, cubierto por plancha
repujada, formando un aje-
drezado en losange y refor-
zados los angulos y bordes
con ancha cenefa, también
de plancha. Epoca de los
Reyes Catolicos.

Exrositor: D. José
Ldzaro.

Nim, 203, Num. 299.— Arquita
rectangular, de 23 cm. de
ancha, por 32 de profundi-
dad y 13 de altura. Toda
ella de terciopelo rojo, cu-
bierta de plancha perforada;
cerradura doble de pindcu-
los géticos. El motivo gene-
rol es gético y los del frente
acusan la influencia del Re-
nacimiento. Este tipo de ca-
jas es el que figuraba en el
inventario de Margarita de
. Borgona en 1524, como fa-

|"
|
P e e

Nim. 200, Nim, 207



bricados a la «maniére d'Es-
pagne». Principios del si-
glo xvr.
Exrositor: Excelen-
tisimo Sr. Conde
de Guendulain.

Nim. 300.—Arqueta de
cuero negra, cubierta de
plancha perforada, de 18
cm. de larga por 20 de pro-
fundidad y 13 de altura.
Anéloga en un todo a la que
precede.

Principios del siglo xvi.

Exrositor: Museo
Argueologico Na-
cional.

Universitat Auténoma de Barcelona
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Nim, 208,

Nam. 301.— Arqueta de cuero ne-
gro de 18 cm. de largo por 26 cm. de
profundidad y més de 12 cm. de altura.
Ejemplar idéntico a los precedentes.
Principios del siglo xvi.

Expositora: Excma. Sra. Mar-
quesa de Bermejillo del Rey .

Nim. 302.—Arqueta de cuero ne-
gro decorado, de 51 cm. de ancho por

Niim, 200,

Tapa de seccion poligonal. Epoca de los Reyes

Catodlicos.

Exrosirora: Doda Beatriz Lafora.

Nim. 303.—Arqueta gotica con candado
de bola, toda ella trabajada en dos y tres orde-
nes de planchas caladas, con inscripcién en una
de las caras. Decoracion gética iinuciosa, pi-
ndculos en los dngulos, toda ella trabajada den-

26 cm. de ancho y 28 cm. de alto.

tro del gusto gético del tiempo de los Reyes N, 300.
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Catdlicos. Mide 17 c¢m. de larga por
15 de ancha y por 11 de alta.

Exrositora: Sra. de Lazaro.

Nim. 304.—Arcon de piel con
aplicaciones de hierro de 1,19 de lon-
gitud por 48 cm. de profundidad y 52
de altura. Dos cerraduras goéticas de
conchas y candado en medio. Coro-
nacion de doble chapa calada. Fina-
les del siglo xv.

Exrvostror: Junta de Mu-

-

Niim, 301,

seos de Barcelona.

Num. 305.—Arcon de piel con aplicaciones de hierro y cerraduras géticas, 94 cm. de
largo, 49 de profundidad y 55 de altura maxima. Tapa semicilindrica. El motivo ornamen-
tal que decora el borde de la tapa estd trabajado en doble plancha calada, Cerradura con
conchas. Epoca de los Reyes Catdlicos.

Expositor: D. Juan Lafora.

Num. 306.—Arcon gético de 87 cm. de longitud por 46 de profundidad y 54 de altu-
ra. Anédlogo en un todo al que precede, diferenciéndose de él en tener dos cerraduras en lu-
gar de una. Epoca de los Reyes Catdlicos.

Exrositor: D. José A. Weissberger.

Num. 307. — Arcén
gético de 1,09 m, de lon-
gitud por 45 de profundi-
dad y 55 de altura. Tapa
de seccion poligonal, forra-
do todo él de terciopelo ro-
jo.Dos cerraduras y un can-
dado central.
~ Estilo de la época de los
Reyes Catolicos.

Exrositora: Exce-
lentisima Sefio-
ra Duqguesa de
Parcent.

Num. 308. — Arcon
gético, de 65 cm. de lon-
gitud por 58 cm. de pro-

Nam, 302,
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fundidad y 33 cm. de altura,
en cuero labrado, con he-
rrajes, dos cerraduras goti-
cas de conchas y candado
central. Epoca de los Reyes
Catdlicos.
Exrositor: Excma. D/-
putacion Provincial
de Segovia.

Nim. 309.— Arquilla

de cuero decorado, de 43

centimetros de longitud por
28 de ancha y 24 cm. de |
alta. Una cerradura de con- l‘
|
|

chas y dos laterales para
candados, con pindculos gé6-
ticos. Epoca de los Reyes
Catolicos. |
Exposirora: Excelenti- / _
sima Sra. Duguesa e o
de Parcent. .

Niten, 303,

Num. 310.—Cerradura’de cuatro conchas, decorada por pindculos géticos de plancha
calada, terminados por conos. Ejemplar del tiempo de los Reyes Catélicos.

v
Exrosiror: Excmo. Sr. Marqués.de Bay.

-
"

: 2 ; ¥
Num. 311, — Candado de bola. Ejemplares usados en el tiempo de los Reyes Catolicos.

Exvosirora: £xema. Sra. Marquesa de Bermejillo del Rey.

Num. 304,

Num. 312. — Candado de
bola andlogo al precedente.

Exvosiror: D. Eagenio Gi-
meno Regnier,

Num, 13.— Candelabro de
corona, decorado con dos gri-
fos y escudos, ostentando una
campana. Decoracién en plan-
cha recortada y repujada, vas-
tago central circular con anillo.

e

et
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| Ejemplar extraordinaria-
| mente interesante del tiem-
. po de los Reyes Caté-
licos.

! Exvosiror: Junta de
'- Museos de Barce-
lona.

: Num. 31 !.— Candela-
| bro de corona de luz, de
' 1,70 m. de alto, con cuatro
grifos que sostienen cande-
. leros en pincho sobre la co-
rona, y escudos en los es-
pacios intermedios. Vésta~
go poligonal con nudos,
— ' I candelero en tubo, por ge-
Nitm, 305, neratrices que terminan en
grifos.
Restos de haber sido dorado. Ejemplar interesantisimo y de la época de los Reyes Catdlicos.

Exrositor: Junta de Museos de Barcelona,

Nim. 3!5.— Veleta de
hierro forjado, formada de
lirios y flores, con un gallo
por remate afiadido al darle
la aplicacion dicha. }

Procede del pueblo de
San Miguel, colindante a la
Cerdefia Espafiola y Fran-
cesa.—Mide 1.70 m. de al-
tura. Siglos xv y xvi.

Exvositor: Junta de
Museos de Barce-
lona.

Num. 316.— Reja de
2 m. de longitud por 1,50
metros de ancho formada
por barrotes de seccion cua-
drada colocados en arista y
curvados en sus extremos Ntm, 306,
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para empotrarla en la pared,
dejando un saliente de unos
30 cm. Presenta la particu-
laridad, que caracteriza este
tipo de rejas, de que los ba-
rrotes son en una primera !
mitad hembras y en el resto |
machos, dando el conjunto
un tipo de construccién de-
nominado enigmético. Pro-
cede de Ocaria, del Palacio
de los Reyes de Castilla,
Mediados del siglo xv.

Expositor: D. José
de GUoicoechea
y Calderon,

Niim, 307,

Nim. 317.—Reja de 84 cm. de altura por 43 cm. de ancho y de construccién anéloga
a la precedente. Siglo xv.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de la Torreciifa.

Nim. 318.—Reja de 1,68 m. por 1,35 m., de barras verticales cuadradas, parcial-
mente retorcidos con
un rombo en los tres
cuartos de su longitud.
La colocacion alterna-
da de barrotes inverti-
dos da mayor armonia
al conjunto. Las barras
verticales en arista. Fi-
nales del siglo xv.

Expositor: D. Jo-
s¢ Ldzaro.

Nam. 319. — Reja
de 1,10 m. de alta por
1,10 m. de ancha, for-
| mada por barrote ver-
ticales retorcidos alter-
e ™1 nandocon barrotes que
se resuelven en su par-

Nim 304,



04 LA SEGUNDA EDAD DEL HIERRO EN ESPANA

Niim, 300,

te central por corazones invertidos. Los barrotes de empotramiento terminan en cabezas de
dragones.

Finales del siglo xv.

Exrosiror: D. Fer-
nando Mdrquez
de la Plata y
Echenique.

Nim. 310, Niim, 311,
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Nim. 320.—Reja de 42 cm. de larga por 32 cm. de ancha, formada por listones pla-
nos cruzados, y sujetos en su interseccion por clavos de cabeza redonda adornados con
chapas recortadas pentalobuladas. Procede de la provincia de Burgos. Siglo xv.

Exrvositor: D. Domingo Guerrero, de San Sebastidn.,

Nuim. 321.—Reja de 1,25 m. en cuadro, formada por elementos curvados sobre si mis-
mos, unidos en la voluta por grapas conteniendo un eje de doble cufa. El conjunto forma
cuadrados lobulados que se unen andlogamente por grapas con dobles cuias.

El tipo recuerda exactamente las rejas venecianas y en general del Norte de Italia fa-
bricadas a principios del siglo xvi. Procede de un convento de Salamanca.

Exrositor: D. Félix Rodricuez Rojas.

Num, 313, Nam. 313,
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Nim. 322.— Una llave gdética con las guardas exa-
geradamente complicadas
recordando los trabajos dra-
bes. Epoca de los Reyes
Catolicos.

Exvosiror: 1. José
A. Weissherger.

Nim. 323.--Dos ha-
cheros de pared de plato
circular de 35 cm. de dié-
metro; en el plato central
soportes para tres gruesos
hachones, més otro central.
El plato circular tiene una
cenefa o barandilla de ocho
centimetros de altura en do-
ble plancha calada con mo-~
tivos goticos flamigeros del
gusto mds depurado. Primer
tercio del siglo xvi.

Expositor: Museo
Argueologico
Nacional.

Nuim. 324.—Hachero
de pared de seccion exa-
gonal, cuyos vértices ocu-
pan pinaculos géticos y cu-
yas superficies se decoran
por plancha calada con mo-
. P il 18 tivos ornamentales de la pri- 5 N 310 2= 4
et mera época del Renaci- B Jeirire
miento. Segundo decenio del siglo xvi. Fué construido para la Catedral de Burgos, de donde
procede. - Altura 37 cm.

Exvositor: Cabildo de la Catedral de Burgos.

Num. 325. Hachero de pared anilogo al precedente; las superficies poligonales estén
decoradas en plancha con motivos géticos. Segundo decenio del siglo xvi.
Construido también para la Catedral de Burgos de donde procede.

Exrositor: Cabildo de la Catedral de Burgos.



Nam. 326.—Dos hache-
ros miiltiples rectangulares, de
1,60 m. de largo por 26 cen-
timetros de ancho, apoyados
en cuatro pies de gruesa ba-
rra poligonal terminada en ga-
rras. El cuerpoprincipal cons-
ta de dos frentes mayores, di-
vididos por columnillas géticas
macizas, y otros dos peque-
nos laterales. Los frentes prin-
cipales estdn formados por
una decoracién gética en dos
érdenes de planchas,”caladas
sobre un fondo, también de
plancha, que remata en un co-
ronamiento de almenas escalo-
nadas. Principios del siglo xv1.

Expositor: Seminario
Conciliar de Lérida.
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Niim. 318, Nim. 329. — Friso
de reja de 1,05 m. por
I3 c¢m. Decoracién gética en doble plancha calada. Epoca de los Reyes Catdlicos.

Nim. 327.—Corona de plancha re-
cortada y realzada, tallos que se cruzan
en dngulo con una cresteria de flores,
Epoca de los Reyes Catdlicos.

Exposiror: D. Juan Lafora.

Num. 328.—Alguazas de puerta, for-
madas por una barra recta, central, termi-
nada en una concha, sobre la que se
apoya otra en semicircunferencia, termi-
nada también en con-
chas.

Siglo xvi.
~ Procede de Olmedo
(Valladolid).

Exrositor:
D. Domin-
oo Guerre-
ro, de San
Sebastian.

Nam, 322,

Exrositor D. José Ldzaro.
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Nim, 320, Nim, 321,
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Nim. 330.—Friso de reja, de
1,57 m. de longitud por 17 cm. de
anchura. Decoracién gética en doble
plancha calada. Epoca de los Reyes
Catdlicos.

Expositor: D. Domingo
Guerrero, de San Sebas-
tidn.

Niim. 331.—Fragmento de friso
de verja, de 82 cm. por 16. Decora-
cién de hojas de cardo sobre un tallo
desarrollado en sinusoide. Corona-
miento en plancha almenada.

Finales del siglo xv y principios
del xvi. :

Exrositor: D. Domingo

J Guerrero, de San Sebas-

tian.
Nium. 323,

Niim. 324, Nim, 325,
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Niim, 3206,

Nim. 332.—Friso de reja de 77 cm. por 22. En plancha recortada y realzada. Un
tallo en sinusoide, ramificado en hojas de cardo con lineas incisas por decoracion. Un dragdn
en uno de los extremos y una figura de pdjaro en el centro. Epoca de los Reyes Catdlicos.

Expositor: Sr. Rodriguez Rojas. —

Nim. 333.—Un friso de reja, de 2,40 m. de longitud,
de plancha real-
= zada. Decoracion
en forma de tallo
en sinusoide con
hojas de cardo,
decoradas por li-
neas indecisas.
Epoca de los
Reyes Catdlicos.

A 0 i ORI DG S0 8 n 7 0

Exrositor:
D. José
A. Weiss-

Num, 327. berger. Nitm, 328.

Nim. 334.—Friso de reja, de 85 cm. por 14. Decoracién de plancha realzada en ho-
jas de cardo con lineas incisas. Coronamiento almenado. Basamento festoneado.
Epoca de los Reyes Catdlicos.

Exrositor: D. Anastasio Pdramo.

Niim, 329,
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Num, 332,

Nim, 336,

Nim, 334.
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Num. 335.--Cerradura gética cuadrada de cuyos vértices arrancan cuatro circulos en
plancha calada con decoracion floral. Trabajo tal vez italiano, pero de origen espaiiol, pues
este molde fué adoptado en el Norte de Italia toméndolo de los alemanes, que se inspiraron
en nuestras cerraduras de cuatro conchas. La labor de los circulos es de plancha calada y
realzada y en el cerrojo aparece una arqueria gética que re-
cuerda las nuestras arabes. Principios del siglo xv1.

Procede del Cau Ferrat. '

Expositor: D. Santiago Rusifiol.

Nim. 336.—Dos candelabros géticos de varilla retorci-
da, pie triangular, con detalles géticos, arandela circular con
una barandilla de plancha recortada y realzada, decorada con
incision lineal. Epoca de los Reyes Catdlicos.

Mide: 1,38 de altura.

Exposiror: D, Domingo Guerrero, de San Sebastidn.

Nim, 335, Nim, 337, \ f

Num. 337.—Gran candelabro en hierro dulce. Estilo de transicion del gético al Rena-
cimiento. Epoca de los Reyes Catdlicos,
Procede de la Catedral de Ledn y son donacién del Cabildo Catedral.—Mide: 1,40 me-

tro de altura.

Expositor: Museo Arqueologico Nacional.
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Nim. 338.—Fragmento de plancha de fondo de chimenea, con las armas y la corona
usadas por Dofia Juana la Loca.
Principios del siglo xvi.

Exvositor: Excrmo. Sr. D. José Moreno Carbonero.

Num, 358,

o
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Edad Moderna

Nim. 339.—Una placa de chimenea, de hierro fundido, reproduccién antigua de un
ejemplar existente en el Patio de los Leones de la Alhambra de Granada.
Procede de Cau Ferrat,

Exrpositor: D. Santiago Rusifiol.

Ntm. 340.—Plancha de chimenea, idéntica al ejemplar que precede.

Expositor: D. José Ldzaro.

Nim, 341.—Candelabro de tallo, cilin-
drico, repujado y pie triangular. Trabajo per-
fectisimo en plancha repujada, que puede ser
considerado como el mas adecuado ejemplar

g

g

4

Niim. 339, Niim, 340,

que en el trabajo del hierro define el estilo plateresco. Siglo xvi. Procede de la Catedral

de Leon.
Mide 1,43 m. de alto.

Expositor: Museo Arqueolégico Nacional,

il
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Nim. 342.—Cresteria y friso de verja, de plancha recor-
tada y realzada. Tallo en sinusoide con hojas de cardo. Ce-
nefa superior de tallos y flores de lis combinadas, de motivo
constantemente repetido. Dos escudos con castillo, en plan-

cha repujada. Principios del siglo xvi.
Mide 1,50 por 20 cm.

Exrositor: D. Domingo Guerrero, de San Sebastian.

Num. 343.—Friso de verja re-
pujado formando hojas y ramos es-
tilizados.

Siglo xv1.

Expositor: D. Domingo
Guerrero, de San Se-
bastian.

Nim. 344.—Friso de verja de
plancha calada, repujada y dorada,
con motivos vegetales y angeles
adorantes.

Siglo xvi.

Exrositor : D. Domingc
Guerrero, de San Se-
bastidn.

Num. 345. Friso de verja re-
pujado y calado con medallones con
figuras y otros elementos fantésticos.

Siglo xvr.

Exrositor: D. Dominco
Guerrero, de San Se-
bastidn. Num. 341,

Num. 346.—Cresteria y friso de verja con un escudo representando a un cazador y su
escudero, y en lo restante del friso motivos y grifos u otros animales quiméricos. Siglo xvi.

Exposiror: D. Domin-
oo Guerrero, de
San Sebastidn.

Num. 347. Dos frisos
de reja en hierro repujado de
I m. de longitud por 18 cen-
timetros de altura, con gru-

Nuam, 342,
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Nim, 344,

una cabeza en un medallén
y dos grutescos laterales.
Estilo del siglo xvi.

Exrositor: D. José
Lazaro.

Nim. 349. — Plancha
de hierro repujado de 62
centimetros de largo por 14
de alto. Representa un ja-
rron con dos grutescos a los
lados. Siglo xvi.

Procede de la Catedral
de Ledn.,

Expositora: Exce-
lentisima Sefora
D." Agueda, viuda
de Ldzaro.

Nim. (330. — Dos pilas-
tras de 1,02 m. de altura
por 16 c¢cm. de ancho, en
hierro repujado con grutes-

75
: -

tescos del Renacimiento. Fi-
nales del siglo xvi.

Expositor: D. Do-

mingo Guerrero,

de San Sebastidn.

Nim. 348. — Plancha
repujada de 44 cm. de lar-
go por 15 de alto, figurando

Nim, 345,

cos y cabezas policronadas. Mediados del si-

glo xvi.

dos del siglo xvr.

Nim, 345.

Exvositor: D. José Ldzaro.

Nim. 351.—Friso de reja policromada en
hierro repujado con grutescos y cabezas de
1,10 m, de longitud por 22 cm. de alto. Media-

Exrositor: D. José Ldzaro.

e S



Universitat Autémoma de Barcelona

LA SEGUNDA EDAD DEL HIERRD EN ESPANA 107

Num. 352.—Dos tiras -
de friso de verja en plancha -~
de hierro repujado, con dos
cabezas en los centros y a
los lados figuras y animales

4 ‘!“ \A(‘""‘.‘ e

quiméricos. Siglo xvi. 7 s ok ke AN SN aeTeEn
Exrositor: D. Do- — A ) IR - -y
; \ ' y ’ ~ A
mingo Querrero, |k sl@gn. A Kt sy 3 _ ’.-' \
- - . \ I o e o

de San Sebastian. [ - LAY AN GR :
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Num. 353.—Dos tiras
repujadas de pilastra de ver-
ja, constituidas por jarro-
nes, de los que parte un tallo

que se resuelve en estilizaciones vegetales, con cabezas intercaladas. Son de plancha de
hierro repujada. Fines del

siglo xvi.

Nim. 3406,

Expositor: D. Do~
mingo Guerre-
ro, de San Se-
bastian.

Num. 354.— Dos tiras
de friso de reja de hierro
repujado y dorado, con gru-
tescos y figuras.

Proceden de Céceres.
Miden 92 cm., por 14.

Siglo xvi.

Expositor: D. Do-
mingo Guerre-
ro, de San Se-
bastidn.

. Nim, 347,

Num. 355.—Cuatro ha-
cheros de tres huecos y
1,51 m. de alto por 86 cen-
timetros de ancho. El vés-
tago corresponde a mode-
los del Renacimiento. La
decoracion superior es goti-
ca. Apoyan sobre cuatro
pies, en varilla cuadrada,
en arista y lobulada. Perte- i Lk
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Nam. 349,

necieron a la coleccion Miré. Primer tercio del si-
glo xvu.

Exvositor: Museo Arqueoldgico Nacional.

Nim. 356.—Adorno o elemento decorativo de
una verja, constituido por un escudo con el castillo sos-
tenido por dos dngeles. Todo ello de plancha de hierro
recortada, repujada y pintada. Siglo xvi.

Expositor: D. Domingo Guerrero, de San
Sebastian.

Nim. 3587.—Elemento decorativo de una verja,
constituido por un escudo sostenido por dos éngeles.
Es de plancha recortada, repujada y policromada. Si-
glo xvu.

Exvositor: D. Domingo Guerrero, de San
Sebastian.

Nim. 358. ~Elemento decorativo de una verja
constituido por dos quimeras y un escudo en plancha
recortada y repujada. Procede de la Catedral de Cuen-
ca. Siglo xvi.

Exvositor: D. Domingo Guerrero, de San
Nim, 350 Sebastlén- Nim. 350.

Num. 359 —Copete de reja con grutescos y .decoraciones del Renacimiento. Escudo
heréldico de cartela polilobu-
lada.

Primera mitad del siglo xvi.
Expvosiror: D. Juan
Lafora.

" Nuam. 360.— Copete de
reja, procedente de la Magis-




tral de Alcald de Hena-
res. Primera mitad del si-
glo xvi.

Expositor: /lglesia
Magistral de
Alcald.

Num. 361. — Figura
de santo con orantes en
varias planchas remacha-
das y repujadas formando
un conjunto, Debié cons-
tituir el coronamiento de
una reja, Mediados del
siglo xvi.

Exposiror: D. Jo-
sé¢ Ldzaro.

i
?
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i

Nim, 353,
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Nim, 355,

Nim, 359,

Nim. 362.—Dos sopor-
tes de flameros de reja, en
hierro torneado de 17 cen-
timetros de altura por 15 de
didmetro, decorado con
clavos curvados segtin sus
generatrices. Siglo xvi.

Expositor: D. José
Lazaro.

Niim. 363.--Dos circu-
los de 15 y 16 cm. de did-
metro, representando cabe-
zas policromadas. Sirvieron
de decoracion en trabajos
de rejeria.

Siglo xvi.

Exrositora: Exce-
lentisima Seiiora
Marquesa de Ber-
mejillo del Rey.




Nim. 364. — Dos me-
dallones policromados de
plancha repujada de 19
centimetros de didametro, re-
presentando dos bustos cer-
cados por una corona de
laurel. Debieron servir de
decoracion en rejas.

Siglo xvi.

Expositora: Exce-
lentisima Senora
Marguesa de Ber-
mejillo del Rey.

Num. 365.—Tres ele-
mentos decorativos de re-
jeria, constituidos por escu-
dos heréldicos cercados por
elementos decorativos del
Renacimiento.

Siglo xvi.

Expositor: D. Juan
Lafora.

Num. 366.—Dos flame-
ros de plancha repujada, si-
métricos, que debieron
constituir de las dos caras

LA SEGUNDA EDAD DEL HIERRO EN ESPANA
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N, 357,

Nitm. 354,

Niim, 360,

un solo candelabro de cres-
teria de reja.
Siglo xv.

Exprosiror: Excmo. Se-
fior Marqués de la
Torrecilla.

Num. 367.—Una figura
de guerrero en plancha re-
pujada. Tamano: dos ter-
cios del natural. Siglo xvi.

Exrositor: D. José A.
Weissberger.
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] Ntm. 368.—Cabeza de apdstol en
plancha repujada. Debié servir de or-
namentacion en los buenos trabajos de
rejeria del siglo xvi.

Expositor: D. José Ldzaro.

Nim. 369.—Cuatro grandes meda-
llones con bustos en plancha repujada,
que estuvieron colocados en las lampa-

Nim, 361. [ Niim 362,

ras ante el apdstol en la Capilla Mayor de la Catedral de Santiago. Obra de los maestros
cerrajeros Guillén o Bal‘tasar Ruiz, de 1557 a 1560,

Expositor: D. 7. Blanco Cicerdn, de Santiago.

J

Niim, 363,
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Ntm. 370.—Pelicano con sus pequefiuelos. Trabajo en plancha de hierro repujada
para decoracién de un copete de reja. Principios del siglo xvi.

Exrositor: Exemo. Sr. Margués de Bay.

LA SEGUNDA EDAD DEL HIERRO EN ESPANA

Nim. 364,
.
2l
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Nim, 365,

Niim. 371.—Atril de pie. Aguila sobre esfera completa, hecha en plancha repujada
cosida. Presenta la particularidad de tener nimbo en la cabeza, lo cual haria suponer que
pertenece a la época de los Reyes Catdlicos. Estilo de los Reyes Catélicos.

Exrosiror: D. José Ldzaro. '
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Num. 372.—Atril de pie. Aguila de plancha recortada con las alas explayadas apoyada
sobre media esfera. Trabajo en varios drdenes de planchas festoneadas, superpuestas. El
pie no corresponde a la época del ejemplar. El dguila es obra del siglo. xvr.

Expositor: D. José Ldzaro.

Nim, 365, Niim, 360,

Ntm. 373.—Atril de pie. Aguila de plancha recortada con decoracién incisa en hojas
superpuestas simulando
cada unidad una pluma.
Sobre cada una de las
patas una esfera, apoyan-
do sobre una varilla cir-
cular. El pie fué hecho
con posterioridad.
Siglo xvi.

ExposiTora: Exce-
lentisima Seric-
ra Marguesa de
Bermejillo del
Rey.

> Num. 874,—Figura de
Nitm, 367. pdjaro con las alas reco- Ntim. 368,
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Nim. 360,

gidas de plancha recoriada y repujada, de unos 25 cm. de dimension maxima. Siglo xvi.
Exrosiror: D. Benito Mur.
Num. 375.—Atril, cuyo plano de apoyo estd formado por barras torneadas, recor-
dando los balaustres de la época. Mediados del siglo xvi.

Exrosiror: D. José Ldzaro.

Nim. 376.—Atril, cuya superficie de apoyo la forman cuatro medias varillas (una sus-
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tituida), siguiendo el perfil de diminutos balaustres, y un circulo en el centro formando una
cruz. Siglo xvi.

Exrositor: Cabildo de la Catedral de Lérida.

Nuam. 377.—Atril cuya superficie de apoyo estd formada por una cruz de varilla cua-
drada y cuyo frente y costados son de plancha calada siguiendo motivos del Renacimiento.

Siglo xvi.
Exprositora: Excma. Sra. Marquesa de Bermejillo del Rey.

i —ten s

—

Nim, 370,

Nim, 371, Namn. 572,
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Nim. 375,

Nim. 378.—Atril, cuyo plano de apoyo estd cubierto
por una cruz de plancha recortada, siluetada siguiendo el
perfil de gruesos balaustres, y cuya interseccién ocupa un do-
ble circulo con un corazon atravesado por dos flechas, escudo
de la Orden de San Agustin. El frente, de plancha recortada, y
elapoyo o tornapuntas también en plancha recortada. Siglo xvi.

Nim. 373, -
Exrositora: Excma. Sra. Duguesa de Parcent.

Nuam. 379.—Atril en hierro y bronce, cuyo plano de apoyo estd constituido por un
medallén en bronce que sostienen y circun-
dan motivos del Renacimiento en plancha
calada; dos columnas en bronce fueron afia-
didas con posterioridad. Una pequefia cor-

Nam. 374, Nitm. 376,
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Nuim, 377, Niim, 38T,

nisa completa la superficie del apoyo. Balaustrada en el frente y costados y finos balaustres
como tornapuntas. Cornisa
con imagenes de bronce en
la faja de apoyo.

Procede de la Catedral de
Burgo de Osma. Siglo xvi.

Exrositor: Cabildo
de la Catedral de
Burgo de QOsma.

Num. 380.—Un punzon
de sefiales para misal, con

Nim, 379, Num, 380,
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Niam. 3&2. d] J

cadena de eslabo-
nes alargados.
Siglo xvi.

Exrositor: Ex-
celentisimo
Sr. Duque
de Santa Lu-
cia.

Num. 381.—Una
pequena reja for~
mando caja o jaula
rectangular. La
componen peque-
fios balaustres and-
logos a los emplea-
dos para la compo-
sicion de atriles,
un pequeno copete
en plancha recorta-
da. Debid estar, to-
da ella, cubierta,

UNB
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Niim, 382,

) ¢ .II."

por elemento repetldo de plancha recortada de Ios gue aun se conserva un ejemplar.

Siglo xvi.

Exvositor: D. Benito Mur.

Num. 382.— Columna de candelabro de plancha repujada con figuras y motivos del
Renacimiento. Apoya sobre basamento cuadrado que se une a la columna por cuatro torna-
puntas de varilla terminada en volutas. Siglo xvi. Mide 80 ¢m. de alto.

Exvositor: D. José A. Weissberger.

Nim. 383.-—Candelabro de tallo cilindrico-cdnico, sobre basamento cuadrado y con
decoracion, de plancha superpuesta, recortada y ligeramente repujada. Siglo xvi.
Procede de la Catedral de Ledn.—Mide 1,31 m. de alto.

Expositor: Museo Arqueolégico Nacional.

Num. 384.—Candelabro de tipo similar al precedente. Siglo xvi.

Procede de la Catedral de Leon.

Expositor: Museo Arqueoldgico Nacional.

Mide 1,46 m. de altura.
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Nuam. 385.—Magnifico candelabro del cirio pascual, de 1,56 m. de altura, de tallo ci-
lindrico, basamento cuadrado en plancha repujada su parte cilindrica inferior recortada vy
ligeramente repujada la superficie, con una galeria de balaustres y tornapuntas en volutas
invertidas en su parte central. Siglo xvi,

Exprosiror: Cabildo de la Catedral de Leon.

Niim, 383, Niim, 380,

Num. 386, —Pie de facistol de seccion exagonal y multiples 6rdenes de pisos y cornisas,
todo él de plancha repujada, ostentando, cerca de la terminacion, los doce apéstoles. Obra
de Hernando de Arenas.

Primer tercio del siglo xvi. Pertenece a la Catedral de Cuenca.

Expositor: Cabildo de la Catedral de Cuenca.
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Nim. 387.--Gran candelabro de 2 m. de altura. Basamento triangular en dos pisos,
véstago circular en distintos didmetros, las superficies del basamento ligeramente céncavas,
presentan un busto de frente, en plancha repujada sobre una corona circular de laurel. Cua-~
tro clavos en dos tamafos decorados en doble orden de plancha recortada y repujada for-
mando cada una tres hojas, completan la decoracién simulando la fijacién de una cartela.
Los dngulos, en plancha superpuesta y recortada, representan una especie de monstruo que
por un lado se prolonga en garra y por la parte superior en voluta. Una muiltiple cornisa se~
para los dos pisos triangulares donde las superficies vienen decoradas por cabezas de apds-
toles colocadas de perfil. El cuerpo superior, todo él ornamentado con motivos del Renaci-
miento, presenta en su centro tres 6valos, uno de ellos con las armas imperiales de Espaiia,
un jarrén con azucenas, simbolo de la Anunciacién, y las armas de un Mendoza, en cuya
época fué trabajado el ejemplar. Sobre el
reverso de la arandela un letrero que dice:
OPERA FABRICE ECCLESIE. El fondo pla-
teado y las decoraciones en realce doradas.

La opinion general es que fué trabajado
en tiempos de D. Francisco de Mendoza y
Bobadilla, Obispo que fué de Coria, nombra-

Num, 385,

do Cardenal en 4 de
Diciembre de 1545,
modificando su titulo
(de S. Maria in Ara
Coeli, a S. Juan ante
Portan Latinan) ri-
giendo ya el Arzo-
bispado de Burgos
en 1550,

No obstante el es-
tilo y la técnica pa-
recen muy anterio-
res, quiza de la épo-
ca de Andino, y ha-
cen pensar en Don
Iiigo Lépez de Men-
doza y Zuniga, que
rigi6 el Obispado de
Burgos desde el 2 de
Marzo de 1520 al
15 de Enero de 1537.
Una consideracion
puede ser que, poco
fundada, apoya esta
hipdtesis; en el caso
de ser hecho en el

Nim, 387,
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Nim, 388.

tiempo del segundo Mendoza, éste hubiera mandado acuartelar su segundo apellido Boba-
dilla para diferenciarse de su predecesor.

Exvostror: Cabildo de la Catedral de Burgos.

Num. 388.—Cruz procesional de hierro de brazos iguales en doble plancha repujada;
en el centro un cuadrado de cuyos vértices arrancan, como bisectrices, motivos ornamen-
tales en volutas invertidas. Cada uno de los brazos es una ornamentacion floral de la que
arranca una columna conica estriada. Medallones en los extremos. El soporte lo constituye
un cilindro decorado con cabezas de dngeles unido al eje por tornapuntas curvilineos for-
mando pisos. Altura: T m. Siglo xvi.

Expositor: Museo Arqueologico Nacional.

Num. 389.—Cruz procesional, anédloga en un todo a la precedente, y policromada con
la figura de Cristo también en plancha repujada. Altura: 57 cm. Siglo xvi.

Exvostror: D. Platin Pdramo.
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Nim. 390.—Cruz procesional de plancha ligeramente repujada, figurando cada brazo
una doble cenefa que se abre en los cuatro extremos, dejando en hueco rombos y arro-
llando en volutas los extremos de la cenefa. Una fina cruz de linea en plancha recortada
llena los espacios romboidales. Como soporte de la cruz, un pie cilindrico en plancha

repujada con una galeria de plancha calada.
Siglo xv1.

Exrositor: D. José Ldzaro.

Nuim. 391.—Cruz de gruesa plancha de
hierro de brazos simétricos lobulados, un
circulo central con el monograma JHS, toda
ella dorada y cubierta con una ligera decora-

Nim, 380,

Nium, 390,

cién incisa cruzada. Cuatro pequenas varillas cuadradas con copete como bisectrices de

los éngulos. Siglo xvi
Exvositor: D. José Lazaro.

Num. 392.—Reja de hierro, de 1,80 m. de alto por 90 c¢m. de ancho, dorada, con
dos 6rdenes de balaustres; el superior, con una figura que representa la Resurreccion del
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Seiior; dos frisos externos en grutescos, y uno

central, que dice: SACERDOS ET HOSTIA.

Nim. 594,

Niim, 307,

Copete con las ar-

mas del Arzobispo

D. Bernardo San-

doval de Rojas.
Parece ser que, Niim, 302,

en su tiempo, y en

un escudo sobre circulo de laurel, que existe en la parte infe-

rior, tuvo las armas del Cardenal Siliceo, hoy sustituidas, por

otras acuarteladas, apenas visibles.

Fué construida por el rejero Juan Lépez, para la capilla
del Santisimo Sacramento, el afio 1554, y la tasaron los maes-
tros Domingo y Villalpando en 280 ducados que le fueron
pagados el afio 1555,

Exvositor: Cabildo de la Catedral de Toledo.

Nim. 393.—Reja de 1,95 de alto por 1,90 de ancho,

formada por barras verticales torneadas, formando anillo cen~
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tral en cada uno de los motivos que constituyen la decoracion. Viene ésta formada por una
primera serie de circunferencias, de barra cuadrada, colocada en arista, tangentes entre s
y paralelas, cortadas por una segunda serie, desplazada, lateral y verticalmente a la distan-
cia de un radio. Los puntos de tangencia de la primera serie se decoran por rosetones de
plancha recortada. Primera mitad del siglo xvi. Procede de una iglesia de Cuenca. Existen
ejemplares idénticos en capillas de la Catedral.

Exvositor: D. Juan Jiménez Aguilar, de Cuenca.

Ntam. 593. Nim, 306.

Nim. 304.—Candelabro muiltiple, de 1,52 m. de alto por 1,08 de ancho, de pie trian-
gular: en su parte superior tiene una inscripcion en plancha que dice: DEUS CHARITAS
EST. La construccién es de lineas arquitecturales, sin decoracion en las superficies.

Segunda mitad del siglo xvi.

Exvpositor: Hermandad de la Caridad de Toledo.

Nim. 395.—Candelabro de 1,19 m. de alto, de pie torneado, con un doble escudo, os-
tentando el monograma de Maria y la Cruz de Jerusalén. Triple pie de barra lobulada.

Siglo xvr.
Exposiror: Excmo. Sr. Cardenal Arzobispo de Toledo.
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4 Nim. 307, | . f(] ]
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napuntas de volutas invertidas, Cldsico tipo del estilo geo-
metrizante y siluetado que dominé en tiempos de Felipe 11,
Finales del siglo xvi.

Exrositor: Cabildo de la Catedral de Leon.

Niim. 398.—Un brasero de pie de 90 cm. de altura
y 75 cm. de didgmetro; formado por un eje torneado sos-
teniendo una balaustrada de planta poligonal y que cada
dos barrotes sustituye el tercero por dos pirémides simé-
tricas terminadas en bola; cuatro tornapuntas dobles de
volutas invertidas en varilla ligeramente conica forman el
apoya y el pie, descansando sobre un basamento circular

UNB
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Nim. 396.—
Candelabro de
1,33 m. de altu-
ra, de vdstago
ligeramente c6-
nico con orna-
mentacion floral
en su pie, recor-
dando los ba-
laustres de la re-
jeria de su tiem-
po. Pie de varilla
cuadrada lobu-
lada.

Siglo xvi.

ExposiToRr:
D.. Jasé
Ldzaro.

Nulrl 805,

Nim. 397. ——Candelabro mult-

ple, tenebrario de 2,

35 m. de alto

por 1,78 de ancho, decorado por
varilla y plancha recortada en tor-

4 "u?ll

"F—Hn
\I“Jll

P\”A ‘ . |

mh\

Ném. 399,
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con cuatro radios y ocho apoyos de barra
rectangular, curvada en medio punto y pro-
longada. (Ejemplar de una extraordinaria
belleza dentro del estilo geometrizante de
los dias de Felipe II, del que puede conside-
rarse como el modelo mds perfecto.

Siglo xvi. Pertenece a la Catedral de
Ledn.

Exrositor: Cabildo de la Cate-
dral de Leon.

Nim. 399.—Escudo de Espafia en
plancha de hierro calada y dorada, con do-
selete en forma de corona, también de plan-
cha calada en lineas horizontales. Ejemplar
clasico del estilo que decora por silueta en
tiempos de Felipe II.

Finales del siglo xvi.

Expositora : Excma. Sra. Mar-
quesa de Bermejillo del Rey.

Num. 400.—Brasero andlogo al ante-

Num, 3098,

rior, de 68 cm. de didmetro, con las laminas doblemente curvadas que sostienen el bra-
sero, caladas en anchas estrias y un circulo superior con una cruz.

Estilo del siglo xvi.
Expositor: D. José Ldzaro.

Nam. 401. — Brasero de anillo de
66 cm. de didmetro con soporte de
seccion poligonal sobre planchas de
doble curvatura, decorado todo él con
pequefias pirdmides terminadas en hola.

Siglo xvi.

Exrositor: D. Juan Lafora.

Niam. 402.—Veleta en forma de
flecha y banderola, con un pdjaro en
plancha recortada. El eje de varilla re-
torcida. Siglo xvi.

Exvosiror: D. Juan fiméncz
Aguilar, de Cuenca,
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Nim. 401,

Num. 403.—Una veleta, constituida por una cruz,
debajo de la cual puede girar, equilibrada, la veleta,
sobre la que, en plancha calada, aparecen los cuarteles
de Cisneros, Mendoza, Sabater y Zuiiiga. Siglo xvi.

Procede de la Casa de Cisneros.

Exrositor: Excmo. Ayuntamiento de Madrid. Néim, 402,

Niim, 403,

Nium. 404.—Veleta terminada en cruz, andloga a
las confeccionadas en la mitad del siglo xvi, de influen-
cia italiana. La disposicién giratoria, seguramente in-
completa (falta la flecha), parece representar el cuartel
de la Casa de Velasco.

Mediados del siglo xv.

Expositor: Sr. D. Pascual Fabriciano.

Nim. 405.—Falleba circular, con cerrojo y pestillo;
éstos y las argollas sobre plancha calada. La que sus-
tenta el cerrojo figura la doble dguila con corona impe-
rial, prolongada en la parte inferior por el escudo de
Madrid.

Mediados del siglo xvi.

Procede de la Casa de la Panaderia.

Exrosiror: Excmo. Ayuntamiento de Ma-
drid.
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Nim. 406.— Cerradu-
ra representando un patio
del Renacimiento clasico
fechada en 1558.

Procede del Monasterio
de El Escorial.

Exrositor: Su Ma-
jestad el Key.

Nim. 407 —Cinco ce-
rraduras muiltiples deco~
radas con planchas recor-
tades y grabadas. Ejem-
plares de un interés extra-
ordinario, tanto desde el
punto de vista cinematico
como por su trabajo de
ajuste y de ornamenta-
cion. Segundo tercio del
siglo xvi.

Proceden del Monaste-

rio de El Escorial.
Exrositor: SuMa-
Niien, 404, jestad el Rey. Niira, 405

Num. 408.—Soporte de polea de pozo en barra de seccién cuadrada, estriada, deco-
rado en la parte superior con pinchos en forma de pirdmides. Segunda mitad del siglo xvi.

Exrositror: D. Rafael Garcia Palencia.

Niim. 409.—Cruz de plancha gruesa recortada, simulando los brazos dos manos y
el superior un sol o disco.
Trabajo popular de época indeterminada.

Exvositor: Junta de Museos de Barcelona.

Nim. 410.—Sobre una esfera hueca de hierro con un anillo central calado, una cruz
procesional de doble plancha con medallones en los extremos de los brazos y pirdmides
con bolas por remate; rayos ondulados en las bisectrices. Siglo xvi.

Exvosiror: Exemo. Sr. Marqués de la Torrecilla.

Num. 411.—Cruz procesional en varilla cilindrica de brazos terminados en lises y un
doble medallén circular central. Apoya por cuatro tornapuntas de varilla rectangular en vo-
lutas invertidas. Siglo xvi.

Exrositor: Exemo. Sr. Marqués de la Torrecilla.



Nim, 407.
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T n, 406, Wam. 4607,

Nuim. 412.—Pequefia cruz de 14 cm. de alta por 13 cm. de ancha, formada por cuatro
varillas cdnicas, sobre un anillo circular en su centro.
Escuela idéntica a la que precede. Siglo xvi.

Exrosiror: Excmo. Sr. Marqués de la Torrecilla.

Niim. 413.—Dos arcones de planchas de hierros reforzadas con anchas fajas de plan-
cha formando cuadricula. Cerradura miiltiple de la escuela de las que preceden. Segundo
tercio del siglo xvi. Donacién de la Duquesa de Vistahermosa al Museo Arqueolégico Na-
cional.

Exrositor : Museo Arqueologico Nacional.

Nim. 414.—Arca andloga a la precedente, con cerradura muiltiple, del mismo tipo an-
terior. Segundo tercio del siglo xvi.

Exrositor: Excmo. Sr. Marqgués de la Torrecilla.

Num. 415.—Cofre de hierro de 24 cm. de largo por 14 ¢cm. de ancho y por 13 cm. de
alto, decorado por cinchos también de hierro con clavos simulados de cabeza cuadrada.
Fabricacion espafiola inspirada en las obras francesas de su tiempo. Siglo xvi.

Exrositor: D. José Ldzaro.
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Nim. 416.— Arca
de hierro policroma-
da, tipo andlogo al
que precede, con las
asas y cerrojos do-
rados; cerradura mul-
tiple del mismo tipo
de las precedentes
del Monasterio de El
Escorial. Decoracion
en la cerradura de
péjaros, flores y figu-
ras. Segundo tercio
del siglo xv1.

Exrositor: Ex-
celentisimo
Sr. Margués
de la Torre-
cilla.

Nim. 417.— Arca
de hierro policroma-~
do, tipo andlogo al
anterior; cerradura
multiple, del mismo

tipo de las

Nuam, 413,

. del Monas-
terio de El
Escorial.

Segundo
tercio del si-
glo xvi.

UNB
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Numw, 408,

Exrosiror: Escuela de Artes
y Oficios de Cordoba.

Nim, 418.—Caja de hierro rectan-
gular de 26 cm. por 17 y 17 de alture,
decorada en linea con columna en los
dngulos y en la cara central.

Exposiror: D. José Ldzaro.

Nam. 419.—Arca de cuero negro,

de seccion trapezoidal y de 55 cm. de
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profundidad. Gran-
des herrajes en los
angulos.

Siglo xv.

Expositora: Ex-
celentisima
Sra. Duquesa
de Parcent.

Num. 420.— Dos
figuras representan-
do forjadores, que
abandonadas en el
interior de una mina,
donde sufrieron la
accion de aguas, con-
teniendo sales cupri-
cas, quedaron reves-
tidas de una pelicula
de cobre que en par-
te ha sustituido al
hierro.

Los ejemplares Nim. 410, NGm, 412, Nim. 411.

i primitivos parecen del siglo
XVI.

Exrositor : Excelen-
tisimo Sr. Duque
de Santa Lucia.

Nim. 421.—Un perro de
hierro forjado que pertene-
cié a un llamador. Siglo xvi.

Exrositor: D. José
A. Weissberger.

Num. 422.—Llamador de
barra lanceolada, colocado
sobre plancha rectangular
repujada, con motivo del
Renacimiento. El martillo

Nam, 415,
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Niim, _41"1_.:.._

T

golpea sobre una figura de chapa
repujada. Siglo xvi.

Exrositor: D. Domingo Gue-
rrero, de San Sebastian.

Nim. 423.— Llamador en forma
de paloma con las alas explayadas y
labor incisa curvilinea. Trabajo del
siglo xvr.

Expositor: Excmo. Sr. Mar-
qués de la Torrecilla.

Num. 424.—Llamador figurando
una paloma o ave con las alas reco-
gidas, decorada por trabajo lineal in-
ciso. Siglo xv1.

Exvositora: Excma. Sra. Du-
quesa de Parcent.

@ Nam, 425.—Llamador figurando

“con |
un aguila o pdjal'o de irenle con las alas explayaaas; el eje y clavo sobre plancha recortada

y dos barras festoneadas.
El aguila con labor incisa
punteada. Siglo xvi.

Exvositor: D. Rafael
Uarcia Palencia.

Nim. 426. — Llamador
formado por un dragén sos-
teniendo un escudo que
oculta el martillo. Labor del

siglo xvr.
Expositor : D. José

Ldzaro.

Num. 427. — Llamador

formado por una figura tos-

camente labrada, colocada
sobre una plancha rectan-

Niim, A18,

1:]
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gular con fina labor incisa. Esta
dltima es trabajo del siglo xvi.

Expositor: Excmo. Sr. Du-
gue de Santa Lucia.

Niim. 428.— Llamador en forma
de perro sosteniendo una bola. Si-

glo xvi

Exrositor: £xcmo. Sr. Du-
que de Santa Lucia.

Num. 429.—Llamador anélogo
al que precede, pero sin alas ex-
playadas. Siglo xvi.

Exvositor: D. José Ldzaro.

Num. 430.—Llamador de barra
cilindrica que recuerda los balaus-
tres de su tiempo; en dngulo recto,
una cabeza toscamente trabajada,
forma el martillo, terminando por

Nim. 417,

el otro extremo en voluta ensanchada. Clavo y argolla sobre plancha calada. Trabajo del

siglo xvi.

Expositor: D. Domingo Guerrero, de San Sebastidn.

Nim, 419,

Nim. 431.— Aldabdn de barra cua-
drada curvada golpeando sobre una
pequena figura de paloma. La barra
aparece decorada por molduras inci-
pientes y punteado. Siglo xv1.

Exrositor: Excmo. Sr. Mar-
qués de la Torrecilla.

Nim' 432.— Llamador de cabeza
de dragén toscamente trabajado. La
prolongacion de la mandibula interior
constituye el martillo en dngulo recto.
Siglo xvir.

Expositor: Museo de Arfes
/ndustriales.
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‘ Num. 433.—Aldabon sobre barra poli- AP |
gonal andlogo al precedente. Decoracién
en circulos. El clavo sobre un elemento de
visagra de época anterior. Siglo xvi.

Expositor: Excrmno. Sr. Marqués
de la Torrecilla.

Nim, 420, Niam, 421, Nuam. 420,

£+ 7% -

Num. 423, Num, 421,

Nim, 422,
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Nim, 425,
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Nim. 434. ~Aldabén de varilla sensiblemente
conica, terminada en ldmina que inicia una voluta.

Argolla y clavo sobre
plancha recortada.
Principios del siglo xvu.

Expositor: Exce-
lentisimo Sefior
Marqgués de la
Torrecilla.

Num. 435.—Alda-
hon de gruesa barra li-
geramente conica, con
ligero trabajo de cince~
lado, representando ho-
jas que recuerdan las
labores de los balaus-
tres de su tiempo. Mi-
tad del siglo xvn.

Exrosiror: D. Jo-
8¢ Lizaro.

. ~ ‘

Nim, 427.

Num. 436.—Llamador-tirador de puerta. La argolla y el clavo sobre tres drdenes de

Py .r.{.,(‘.“‘.”q‘qj:_'

Nim. 426. Nam. 428.

Num. 420,

Num, 432.
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planchas pentalobuladas y realzadas for-
mando rosetones. Trabajo del siglo xvu.

Expositor: D. Domingo Guerre-
ro, de San Sebastidn.

Nim. 437.—Aldabén de barra cilindri-
ca curvada terminada en cabeza de dragén,
sobre plancha calada. Principios del xvn
siglo.

Exvositor: D. Rafael Garcia Pa-
lencia.

Num. 438. — Llamador formado, en su
mitad principal, por una barra cilindrica que
se prolonga en cono arrollado en espiral y
termina en labor que figura una cabeza y
con dos alas simétricas explayadas en el
centro. Labor del siglo xvi.

Exrositor: Excmo. Sr. Marqgués
de la Torrecilla.

UNB

Niim, 430,

Num. 439.—Llamador de barra cuadrada colocada [en arista y los
dos extremos ensanchados en hojas formando volutas encontradas, so-

bre plancha recortada. Principios del siglo xvu.

Exvosiror: D. Rafael Garera Palencia.

Nim, 433, Nim, 434,

Universitat Autimoma de Barcelona
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Nim. 440.— Animal fantdstico de hierro forjado
de factura grosera. Tiene 30 centimetros de longitud.
 Siglo xvu.
i Expositor: Junta de
Museos de Barce-
lona.

Num. 441.— Llamador en
forma de asa, recordando
los tipos de doble voluta del
siglo xv. Trabajo de fines
del siglo xvi y principios
del xvu.

Exvasitor: Excmo. Se-
fAor Marqués de la
Torrecilla.

Nim. 442. — Llamador
de barra cuadrada prolon-
gada y, doblada sobre si
misma en forma de cabeza
de dragdn. Siglo xvi.

Exrositor: D. José A.
Weissberger. Ném, 437,

Nam. 436,

Num. 443.—Un pequefio tirador, recordando las dispo-~
siciones de los llamadores géticos en doble voluta. Siglo xvu.

Exvositor: D. José A. Weissberger.

Nim. 444.— Llamador en forma de pierna, colocado so-
bre un clavo de la época. Finales del siglo xvi al xvu.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de la Torrecilla.

Num. 445. —-
Llamador de barra
cuadrada termina-
do en la parte del
martillo por cabeza
de pez; y la barra,
en su terminacion
superior, ha sido '
ensanchada y adel-
gazada para do- Nitin, 440,

Nam. 438,
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Nim. 444,

al xvu.

Num, 415,

blarla en volutas sobre si misma. Finales del siglo xvi

Exrositor: Ex-
celentisimo
Sr. Marqués
de la Torre-

Nim. 430,
cilla.

Nim, 442,

Nim. 445,

Nuam, 440,
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Num. 446.—Llamador de barra cua-~
drada, martillo en dngulo recto sin volu-
tas pero con tres hojas en su eje. Trabajo
inciso tosco. Ejemplar del siglo xvu.

Expositor: D. Benito Mur.

Nim. 447.— Llamador de barra cilin-
drica, martillo en dngulo recto y voluta
con la barra ensanchada. Tipo andlogo
al precedente. Siglo xvi.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués
de la Torrecilla.

Nim. 448. — Llamador, en dngulo
recto, decorado en la parte superior por
una concha. La plancha que sostiene el
eje y el clavo, sensiblemente rectangular,
de perimetro lobulado, estd decorada por
zonas, con motivos de arte popular de la
época, leones, caballeros, pdjaros, etc. En
las espadas de cazoleta de la época se encuentran hoy, aunque no
con mucha frecuencia, motivos ornamentales parecidos.

Procederéd del Norte de Espaiia. Siglo xvi.

Exvosiror: D. Domingo Guerrero, de San Sebastidn.

Nuim, 418,

Nim. 449.—Candelabro arquitectural con decoracién de plan-
cha recortada y realzada. Siglo xvu.
Exrositor: Cabildo de la Catedral de Toledo.

Nim. 450.—Una sencilla cresteria de reja, formada por un
6valo con escudo partido de dguila y cinco flores de lis, y dos torna-
puntas simétricas en doble voluta y de plancha rectangular, comple-
tan la decoracién y sirvieron en su tiempo para colocar planchas re-
cortadas que completasen el conjunto. Finales del siglo xvu.

Exvositor: D. Virgilio Martin.

Nim. 451.—Copete de brocal de pozo decorado con volutas.
Exrosiror: D. Daniel Zuloaga.

Num. 452.—Reja de balaustres iguales y simétricos, sensible-
mente cénicos, con anillos y decoracion floral. Finales del siglo xvi
a mediados del siglo xvi.

Expositor: D. José Ldzaro. e
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Niim. 453.—Chafeta o braseri-
llo de uso litirgico. Alto 0,20, dié-
metro 0,195,

Siglo xvu.

Exrositor: Junta de Museos
de Barcelona.

Nim. 434.—Figura de dngel de
plancha de hierro repujada y dorada;
tamafio natural. D. Agustin Durdn y
Sampere, Director de la seccién his-
torica del Archivo Municipal de Barcelona, ha podido hallar, referente a este ejemplar, la
documentacion siguiente:

Nium, 450,

Registre de Deliberacions, 1618, {.-125 i se refiere al dia 14 de agosto del mismo ano:
«ltem, los magnifichs concellers tots sinch ajustats, etc. delliberaren que han pagades a
Phelip Ros, argenter, dos centes sinquanta llinres, les quals se li paguen per lo pren, mans y
bestretas y manufacturas de la figura del angel ha fet y fabricat per la agulla o pirdmida de la
plassa del Blat vella en honor de la gloriosa santa Eulalia, compres lo modello y totas altres
despreses fetas, y pergo, etc. CCL. llinres.»

La traza de la pirdmide era debida al
maestro albafiil Rafael Plansé (1610).

Son dos los plateros de nombre Feli-
pe Ros que encontramos citados por esos
afios; uno de ellos ingresé de maestro en
el gremio en 1567 y el otro en 1597, se-
gun el Llibred Passantis, que se conser-
va en la Biblioteca del Museo del Parque.

A un Felipe Ros se le atribuye en los

Num. 451 Nam, 452
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Nium. 453,

papeles inéditos de Ramdm N. Comas (} en
1918), guardados en este Archivo, el relica-
rio de San Jorge de la Genvalida, obra de
1626, y el relicario de San Fabién y San
Sebastidn que se labré por encargo munici-
pal en 1611. Este, fabricado por Ros indis-
cutiblemente, puede verse en la obra de Gon-
zélez Sugranes Contribucic a la historia
dels antichs gremis dels Arts y Ofices de
la ciutat de Earcelona. V. 1 (1915), p. 188.

Expositor: Junta de Museos de
Barcelona.

Nim. 455.—Cerradura sobre plancha
circular calada y decorada por linea. El ce-
rrojo se dobla dos veces en @ngulo recto so-
bre su mismo plano, que es el de la cerradu-
ra. Todo él andlogamente decorado. Ejem-

plar que guarda estrecha relacion con los precedentes, aunque el hecho de no estar la ce-
rradura sobre caja cuadrada realzada, sino a la inversa,

embutida sobre el espesor de la madera, da un aspecto

distinto al ejemplar. Procede del Cau Ferrat.
Exrositor: D. Santiago Rusifiol.

Nim. 455,

Nim. 4506,
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Num. 456.—Cerradura en caja cuadrada realzada; el cerrojo formando un tridngulo de
dos lados simétricos curvilineos, girando sobre la base del triangulo, formado por una varita
doblada en dngulo recto, sujeta en sus extremos por dos argollas. La parte prolongada del
cerrojo se dobla dos veces en dngulo recto para ajustarse a la caja de la cerradura, Es ca-
racteristica de este tipo la decoracién incisa de linea y un rosetén o figura, colocado sobre
la superficie del tridngulo del cerrojo, bajo el eje de la base. Fueron usados para muebles

durante el siglo xvn.

Exrositor: D. Do-
mingo Querrero,
de San Sebastidn.

Nim. 457.—Cerradu-
ra analoga a la preceden-
te, con un aguila bicéfala
sobre la superficie del
triangulo, sustituyendo al
roseton, y un lagarto so-
bre la terminacion del ce-
rrojo. Siglo xvu.

Exrositor: D. José
Ldzaro.

Niam. 458. —Cerradu-
ra andloga a las prece-
dentes, con rosetdn en el
cerrojo. La de asiento de
la cerradura no es en
plancha calada. Siglo xvu.

Expositor: D. Juan
Lafora.

Nim. 459 —Ejemplar
andlogo a los que prece-
den, rosetén en muiltiple
plancha cortada y curva-
da. Siglo xvu.

Expositor: D. José
Ldzaro.

Nim. 460. — Ejem-
plar analogo a los prece-
dentes, rosetén en plan-
cha calada, sujeto como

Num. 454,
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el cerrojo por clavos cincelados repre-
sentando un capullo. Siglo xvu,

Exrositor: D. José Ldzaro.

Num. 461.— Ejemplar andlogo a
los que preceden, el cerrojo en plancha
calada, los clavos son grandes capullos
cincelados. Estilo de los ejemplares an-
teriores.

Exrositor: D. José Ldzaro.

Num. 462.—Cerradura anéloga a
las precedentes, con el cerrojo en plan*
cha calada simulando una laceria dra-
be. Siglo xvu.

Exrposiror: D. Juan Lafora.

Nim. 463.—Cerradura cuadrada
sobre plancha recortada, terminada en
tridngulos, con cerrojo en doble dngulo
recto. La plancha presenta una inscrip-

Nim, 457.

cion que dice «Bosmedano» y debajo «Artiaga». Obra de Bosmediano. Siglo xvn.

Exrosiror: D. Manuel de Cossio y Gomez-Acebo.

Nim. 458,

Num, 462,
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Num. 464. — Cerradura
en plancha calada y deco-
rada, perimetro lobulado.
Trabajo del siglo xvi.

Procede del Cau Ferrat.

Exrosiror: D. San-
tiago Rusifiol,

Num. 465.— Un tirador
de asa, de cajén, sobre
plancha circular recortada,

Niim, 459. Nim. 465,

con una pequeiia paloma que termina en cruz, decorada por lineas incisas, sirviendo para
apoyar el pulgar. Siglo xvi al xvi.
Exposiror: Excmo. Sr, Dugue de Santa Lucia.

Niim. 466.—Collar de perro formado por tres series
de eslabones macizos unidos por plancha recortada y do-
blada en forma de pinchos. Finales del siglo xvu.

Procede de Capdella, provincia de Lérida, y se usaba

Nitm, 464, Nam, 466,



UNB

Universitat Autémoma de Barcelona

LA SEGUNDA EDAD DEL HIERRO EN ESPARNA 147

para defensa de los perros de ganado
contra los ataques del lobo.

Exrositor: Junta de Museos
de Barcelona.

Nim. 467.— Visagras de plancha
de hierro recortada, de 23 cm. de alto
por 35 cm. de ancho; se desarrollan
verticalmente segun hojas simétricas
terminadas en voluta de seccion decre-
ciente. Finales del siglo xvu.

Expositor: D. Domingo Gue-
rrero, de San Sebastian.

Ntim. 468.—Dos escudos de plancha
repujada, representando emblemas he-
réldicos, con corona ducal. Siglo xvi.

Exrositor: D. Platon Ped-
rao.

Niim. 469.—Escudo de armas par-

Niim, 463.

Nim. 460,
tido en plancha recortada y repujada, de 42 cen-
timetros de alto por 31 de ancho. Siglo xvu.

Exvositor: D. Domingo Guerrero, de San
Sebastidn.

Nim, 467.
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Num. 470.—Escudo de

R R i e 5o S ~armas acuartelado en plan-
cha repujada y policroma-
da de 35 cm. de alto por

27 de ancho. Siglo xvn.

Exrositor: D. Do-
mingo Querrero,
de San Sebastidn.

Num. 471,.—Escudo de
armas de 35 cm. de alto
por 25 de ancho, en plan-
cha recortada sobre otra
plancha de hierro. Proce-
de de la provincia de Sa-
lamanca. Siglo xvu.
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Exrositor: D. Do-
mingo Guerrero,
de San Sebastidn.
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Nim. 472. — Escudo

Nim. 461,
acuartelado con figuras de

cisne recortadas y superpuestas y varillas limitando las barras. Trabajo del siglo xvu.

Exposiror: D. José
A. Weissberger.

Nim. 473. — Balcon
con barrotes simétricos,
ligeramente cénicos, de-
corados por un anillo cen-
tral y motivos florales, ba-
samento en plancha recor-
tada en escalonamiento.
Un doble medio punto en
plancha igualmente recor-
tada, se decora por flechas
y rayos ondulados. El tipo
pertenece a la arquitectura
vascongada del siglo xvi,
y se repite constantemente
como decoracién del bal-

Nium, 468,
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— -

con principal en las casas solariegas de
aquella region durante la mencionada
época. Siglo xvu.

Procede del pueblo de Salvatierra, en
Alava.

Exrosiror: D. Daniel Zuloaga.

Nium. 474.—Un frontal de altar en
plancha de hierro repujada, con un évalo
en el centro, friso y varillas en bronce. El
conjunto queda dividido en casetones,
decorados por un gran rosetén central y
cuatro en los dngulos, llenando por com-
pleto toda la superficie.

Trabajo muy interesante de la segunda
mitad del siglo xvir.

Expositor: D. Mauricio Ldpez
Roberfs.

Nim. 475.—Dos faroles de plancha |
perforada, de seccion cuadrada, de 25
centimetros de lado y 57 de altura. Fue-
ron utilizados para servicios eclesidsticos. Ejemplares muy interesantes de la segunda mitad
del siglo xvu.

Expositor: D. Manuel Ruiz Balaguer.

Niim. 469,

Num. 476.~~Pequefia plancha de cocina, con el asa decorada
por lineas incisas.
Epoca indeterminada.

Expositor: Excmo. Sr. Marqués de Bay.

Nim. 477.—Sencillo coronamiento de reja de mediados del
siglo xvu.

Expositor: Museo Provincial de Bellas Artes de Avila.

Num. 478.—Pequefia cruz de hierro, de varilla cuadrada en
arista, adornada por cubos con caras paralelas al eje de la cruz.
Finales del siglo xvi.

Exvosiror: D. Frutos Barbero y Delgado.

Num, 472.
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Nitm. 470,

Num. 479.—Escudo de armas de
30 cm. de alto por 25 de ancho, proce-
dente de la provincia de Salamanca. Es
de plancha de hierro recortada, bordea-
da y dividida por una varilla con ador-
nos de plancha recortada. Siglo xvu,

Expositor: D. Domingo Gue-
rrero, de San Sebastidn.

Nim. 480.—Tirador de puerta en
forma de columna, con incrustaciones
de bronce. Una concha para el pestillo.
Todo ello sobre plancha recortada y si-
luetada, representando la doble aguila,
sobre la que dos leones soportan la co-
rona real. Siglo xvu.

Exposiror: Sr. Rodriguez Rojas.

Nim. 481.—Cruz de barra rectan-
gular con una figura en su pie y dos ba-
rras curvadas como basamento. Si-

glo xv.
Procede del Cau Ferrat,

Exrosiror: D. Santiago Rusiiol.

Ntm. 482.— Gran palomilla de grueso balaustre terminado en volutas. Siglo xv.

Exrositor: Hospital de la Caridad de lllescas,

Nim. 483.— Cruz de
barra de seccion rectan~
gular con decoracion de
plancha en volutas siguien-
do la escuela extremefa y
plancha recortada. En su

Nim. 476,

Num. 474,
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base lleva una doble estrella de
ocho puntas en plancha recortada
y ligeramente repujada. Finales
del siglo xvu.

Procede del Cau Ferrat.

Expositor: D. Santiago
Rusifiol.

Niim. 484. Cadena de chime-
nea para suspender de ella mar-
mitas, etc., que solia colocarse en
el caiién de la chimenea. Siglo xv.

Expositor: Junta de Mu-
seos de Barcelona.

Nim. 485.— Dos candelabros
de madera dorada y policromada,

Nuumn, 475,

Nim, 471,

Nim, 477.

arandela circular de plancha
perforada, representando leo-
nes y castillos. Tubo en plan-
cha ligeramente repujada, for-
mando las aristas columnas
salomonicas.

Siglo xvu.

Exrositor: D. Rafael
Garcra Palencia.

Nam, 486,—Hachero con i 016
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eje de madera y corona-
miento en plancha dorada
recortada.

Trabajo del siglo xvu.

Expositor: D. Juan
Lafora.

Nam. 487.—Caja de hie-
rro rectangular con tapa en
forma de pirdmide truncada
y decoraciones en los angu-
los y en el centro; es de
plancha calada siluetada.

Siglo xvu.

Exrositor: D. José
Ldzaro.

Nim. 488.—Dos morri-

llos de barra vertical cénica
con planchas intermedias

soldadas, terminadas en ca-~
bezas quiméricas. Ejemplares del arte popular del siglo xvi. Procede del Cau Ferrat.

Ndm, 473,

Exvositor: D, Santiago Rusifiol.

Nitm, 482,
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|
|

Num, 485,

Num. 489.—Ejemplar del mismo tipo que

Niim, 480. Ferr&t 5

]

Niim. 484,

" los anteriores. Siglo xvi. Procede del Cau

Exposiror: D. Santiago Rusifiol.

Nim. 490. — Morillo en barra de seccién cua- [ ]
drada, festoneada. EIl eje horizontal, formado por '
cuatro varillas retorcidas. Estilo del siglo xvi. Procede del Cau Ferrat.

Expositor: D. Santiago Rusifiol.

Num. 491.—Dos arrimadores de olla. Siglo xvu.
Exrositor: D. José Albelda, de Huelva.

Nim. 492.—Dos grandes morillos’de chi-
menea formados por varras verticales tor-
neadas, terminadas en bola, conchas para la
colocacion de las herramientas. Siglo xvu.

Exposiror: Junta de Museos de Barcelona.

N

Nim. 487,




UNB

Universitat Autémoma de Barcelona

154 LA SEGUNDA EDAD DEL HIERRO EN ESPANA

| Num. 493.—Tres caballitos para sostener
hierros de cocina, en gruesa plancha recortada
con decoracion en varilla retorcida. Arte popu-
lar del siglo xvn.

Expositor: D. José Aibelda, de Huelva.

Num. 494.—Morillos formados por barra
vertical de seccién cuadrada, terminada por un
ensanchamiento figurando cabezas, dos plan-
chas soldadas simulando trazos. Arte popular
del siglo xv.

Exposirora: Excma. Sra. Marguesa de
Bermejillo del Rey.

Num. 495.--Balanza ricamente decorada
con delfines en los extremos de la barra de la
cruz y castillete sobre el punto del fiel. Trabajo
muy interesante del siglo xvii.

Exrosiror: D. José Ldzaro.

x Num. 496.— Gran balanza de hierro forjado

Nims. 438-480. y doble piel, colgada sobre ejes que giran perpen-

dicularmente, permitiéndoles todo género de mo-~

vimientos, ornamentacion de figuras, dragones y volutas. Se supone fué construida por el

autor de la cruz llamada de la Cerrajeria en Sevilla. Finales del siglo xvi o principios

del xvm. Pertenece a la Maes-
tranza de Artilleria de Sevilla.

Exrositor: Maestranza
de Artilleria de Se-
villa.

Nim. 497.-—~Romana. Tra-
bajo en hierro y bronce, forjada
y cincelada por el Maestro Sali-
nas, de Madrid. Segundo tercio
del siglo xvu.

Expositor: Museo Ar-
queologico Nacional.

Num. 498, — Balanza de Nuim. 490,



Niim. 40T, .
Nitm, 4092,

Nim, 491,

Nuam. 403,

Nim, 493, Num,. 493.
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— 1 hierro con decoracio-
nes doradas. Trabajo
del siglo xvu.
Exrositor: Junta
de Museos de
Barcelona.

Nim. 499.— Un re-
licario en forma poligo~
nal alargada, formando
una doble caja con cin-
co cristales biselados.
Finales del siglo xvu.

Exrositor : Don
Rafael Garcla
Palencia.

Nim. 500.—Un re-
licario doble, de sec-
cién anular eliptica. Si-
glo xvu.

‘ Expositor: Exce-
lentisimo Se-

= US| for Marqués
Niim, 495 de la Torre-
cilla.

Nim, 498, Num. 494,
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Nim. 501.—Un marco rectangular, de miniatura, con los vértices achaflanados, ana-
logo a los anteriores.

Exposiror: D. Emilio Garefa Grediana.

Nim. 502.—Siete marcos de hierro para miniaturas, Trabajo del siglo xvy.

Expositor: D. Narciso Sentenach.

Nim. 503.—Un relicario ovalado, conteniendo en el centro atributos de la Pasién.
Finales del siglo xvu.

Expostrora: Excma. Sra. Marquesa de Bermejillo del Rey.

Num 400

M“i

el

Niim, 490, Nham, 503,
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Nim, 497,

Num. 504.—Estuche de hie-
rro para tijera de bordar. Traba-
jo caracteristico del siglo xvu.

Exrositor: Junta de Mu-
seos de Barcelona.

Ntim. 505.—Peineta de plan-
cha de hierro recortada con in-
crustaciones de azdfar y un le-
trero que dice: «Solo soy».

Siglo xvi.

Exrositor: Exemo. Se-
dor Marqgués del Rey.

Nim. 506.—Un llavero con
decoracién incisa lineal.
Siglo xvi.

Exrositor: Exemo. Se-
fdor Margués de la To-
rrecilla.

Nim. 507. — Cruz de peni-

tencia con los brazos articulados; gruesas puntas que rellenan la superficie. Siglo xvur.

Exposiror: D. José Ldzaro.

Nim. 508.—Candil colocado sobre un escudete de platillo petitorio. Siglo xvu.

Exposiror: Excmo. Sr. Marqués de Bay.

Nim. 509.—Terminacién de coronamiento de reja; trabajo decadente representando

el Santisimo Sacramento sostenido por dos éngeles; eje-
cutado en plancha recortada poligonal en el
———  siglo xvm.

Exposiror: Sr. Rodriguez Rojas.

Niam. 510.—Tornapuntas en barrilla de
hierro, decorada con plancha recortada,
Finales del siglo xvu.

—

Niim, 504, Exposiror: D. Juan Lafora.

Niim. 505,



Nim. 511.—Sopor-
te de lampara de vari-
lla circular con deco-
racion floral de plan-
cha recortada.

Siglo xvi.

Exrositor: /gle-
sia Magistral
de Alcala.

Nim. 512. — Palo-
milla de hierro, deco-
rada con plancha re-
cortada. Finales del
siglo xvi.

Exrositor: Don
Rafael Qarcia
Palencia.

Nim. 513. — Dos
aparatos de hierro for-
jado para instalar
utensilios de cocina,
con tres piezas auxi-
liares y tres utensilios.
Corresponden a la

Niim. 506,
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Nims, 500 501-502,

Niim. 507, Niim, 508.
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escuela extremefia iniciada en los finales del siglo xvi, que se extiende mds tarde por todo
el oeste de Castilla y Andalucia. Finales del siglo xvir o principios del xvu.
Proceden de una cocina de Salamanca.

Exvposiror: Junta de Museos de Barcelona.
Num. 514.—Aparato de hierro forjado para instalar utensilios de cocina, del que pren-
den nueve piezas de aplicacién varia. Igual escuela que el precedente. Finales del siglo xvu

o principios del xvis.
Procede de una cocina de Salamanca.

Expositor: Junta de Museos de Barcelona.

Niim, 515.— Llaveros de chimenea,
de forma rectangular, terminadas en
arco, de cuya parte inferior penden tres
cadenas, rellenando la superficie hierros
en forma de voluta y discos festoneados
representando flores. Las lineas genera~
les se adornan con plancha ondulada. Es-
cuela extremeiia de finales del siglo xvi.

Exrositor: Junta de Museos de
Barcelona.

Nim, 511 Niim. 500, Num, 510,
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Nim. 512,

Nam. 516.— Soporte giratorio para cocina, decorado en
flores de lis, de plancha recortada. Finales del siglo"xym.

Exrositor: D. Félix Rodriguez Rojas.

Nuam. 517.—Aparato de cocina giratorio, decorado con vo-
lutas y plancha recortada, de 20 cm. de didmetro. Decoracidn,
asimismo,l& planchas recortadas y volutas.

Finales del siglo xvu.

Exrosiror: D. Juan Lafora.
Nuam. 518.—Dos asadores de parrilla con mango de varilla
retorcida. Siglos xvu a xvur.
Expositror: D. Fernando Mdrquez de la Plata y Eche-
nigue.

Nuam. 519.—Ejemplar anélogo al precedente, de 10 cm. de
didmetro, mango de varilla retorcida. Arte popular extremefio de
principios del siglo xvim.

Expositor: D. Feélix Rodriguez Rojas.

Nim, 516,
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Num, 514,

WYY
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Niam. 515,

Num. 520.—Aparato de cocina decorado en el gusto popular de la escuela extremefia
de su tiempo, ejemplar fijo de 40 cm. de didmetro. Principios del siglo xvu.

Exrosiror: Cabildo de la Catedral de Burgo de Osma.

Num. 521.—Aparato giratorio para cocina. Decoracion en laminas de plancha recor-
tada y arrolladas en volutas. Ejemplar popular del tipo anterior. Principios del iglo xvu.

Exrositor: Excmo. Sr. D. José Moreno Carbonero.

Nam. 522. — Candil
doble, cuyo eje prolon-
gado se decora en varilla
recortada ‘en voluta. Es-
cuela extremena de prin-
cipios del siglo xvi.

Expositor: Exce-
lentisimo Se-

Niim, 517,

Aor Marqués
de Bay.
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Nim, 521, Niim, 523,

Num. 523.—Reloj de hierro con cresterfa de plancha re-
cortada, obra del siglo xvu policromada en el xviu.

Exeositor: D. Anastasio Péramo.

Nim, 518, .
Num. 524.—Aparato rectangular para colgar utensilios de

cocina, coronado por toros y péjaros, decorado en volutas. Ejemplar del siglo xvm.
Expositor: D. Ratael Garcia Palencia.

g

Nim. 524, Niam, 525,
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Nim, 522,

Niim. 525.—Soporte de utensilios de cocina, en plancha rec-
tangular recortada, con figuras de toros y péjaros, decorado todo €|,

con tiras de varillas sol-iadas,

lar de la escuela antes mencionada. Principios del siglo xvm.

Nam, 534.

Nim, 526,

terminadas en volutas. Ejemplar popu-

Exrositor: D. Rafael Gareia
Palencia.

Nam, 527,

Alarant eon
Nuam. 526. —Er=soporte=para-olles, decorado con l4-
minas de planchas onduladas, terminadas en voluta, dando
la impresién de flores. Arte popular de la escuela extremeria.
Principios™del siglo xvu.

Exposiror: D. Rafael Gareia Palencia.

Nim. 527.—Pala de chimenea con véstago de varilla
retorcida y volutas. Siglo xvu.

Expositor: D. Juan Lafora.

Num. 528.—Aparato para colgar utensilios de cocina,
con tres tenedores y un cucharén. Tipo andlego a los ante-
riores. Ejemplar popular de finales del siglo xvit y principios
del xvm,

Expositor: D. José Dominguez.
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Nim. 529.—Sostén de lémpara formado por un eje que se
decora con plancha recortada y curvada, y barras desarrolladas en
volutas. Elemento muy ornamental. Siglo xvi.

Expositor: Museo Arqueoldgico Nacional.

Num. 530.—Aparato para colgar ttiles de cocina, con tres
tenedores y cuatro cucharones. Ejemplar de arte popular de prin-
cipios del siglo xvm.

Expositor: D. José Dominguez.

Niim. 5§31.—Un can-
delero de pie con so-
porte en espiral. Prin-
cipios del siglo xvun.

Exrositor: Don
José Ldzaro.

Num. 532.—Cande-
lero de varilla torneada
con decoracién en vo-
lutas. Principios del si-
glo xvu.

Exrositor: Don
José Ldzaro,

Nim. 533. — Palo~

milia de barra horizon~

Nm. 520, tal, terminada en ca-~

beza de dragén, cuya

lengua forma la argolla; un tiesto siluetado sos-

tiene un tallo con hojas y flores de plancha

recortada.

Siglo xvnr.

Exrositora: Excma. Sra. Marqguesa de
Belvis de las Navas.

Nim. 534,— Balanza trabajada en barra del~ _ Nim, 532,
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Niim, 535,

gada con doble castillete
para el fiel y argolla de sus-
pensién. Siglo xv.

Exvositor: D. Pedro
Mg. de Artifiano.

Nim. §35.—Una grapa
para cortinas, decorada en
cinco 6rdenes de varilla curvada, formando una flor de cinco 16bulos. Siglo xvim.

Nim. 533.

Exrostror: D. Francisco de Leguina.

Nim. 536.—Candado en perimetro lobulado. Siglo xvi.
Expositor: D. Juan Lafora.

Nim. 837.—Dos soportes de polea de pozo en varilla retorcida; la parte superior tra-

|

Num. 534, Nim, 536,
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Num. 537,

bajada recordando el estilo del siglo xviu. Si-
glo xvu.

Exvositor: D. Ratael Gareia Palencia.

Nim. 538.—Palomilla cuyo tornapuntas en
forma de balaustre, termina en decoracion floral
de plancha recortada.

Expositor: Museo de Bellas Artfes de Se-
govia.

Num. 539.—Gran palomilla en barra cua-
drangular, decorada en plancha recortada for-
mando decoraciones florales; termina el gancho
en cabeza de dragén. Una varilla se decora
igualmente por barras cilindricas terminadas en
cabeza de dragén. Siglo xvm.

Exvosiror: Cabildo Catedral de Segovia,

Nim, 539,

Nim, 540,
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Nim. 540.— Araia
de tres luces, de varilla
redonda, decorada en
plancha recortada.

Siglo xvur.

Exrosiror: D. Jo-
sé A. Weiss-
berger.

Nuam. 541. — Dos
arafas de cuatro luces
decoradas en plancha
dorada recortada y re-
pujada. Siglo xvu.

Niim, 538,

Expositor: D. Ra-
fael Garecia Pa-

lencia.

Nim, 542,

Num. 542.—Palomilla de varilla de hierro, decorada con plancha recortada, siguiendo

el gusto francés de mediados del siglo xvur,

Exvosiror: D. Juan Lafora.

Nim, 541,

Num. 543.—Cristo en hierro fundido, se-
guramente a la cera perdida.
Finales del siglo xv.

Exrositor: D. José A. Weissberger.

Nuam. 544.—Cristo analogo al que prece-
de, de brazos mas cortos y labor més esme-
rada. Trabajo a la cera perdida.

Principios del siglo xvm.

Exrositor: D. Frutos Barhero.

Num. 545.— Fragmento de plancha de
fondo de chimenea, con el escudo real de los
Borbones y los collares del Toisén de Oro y
de la Orden del Espiritu Santo.

Mediados del siglo xvur.

Exvosiror: D, Melitén Asenjo.

Nim. 846.—Escudo en plancha policro-
mada. Mediados del siglo xvu.

Exposiror: D. José Ldzaro,
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e T L Num. 847. — Gran
compds de puntas hecho
por el P. Fray Vicente de
Sevilla, en Uclés, el afio
1754.
Expositor: Junta de
Museos de Bar-
celona.

Nim. 548. — Cerra-
dura fabricada por un
presidiario en Orén, con
cerrojo sobre plancha co-
rrediza, plancha calada y
multiples disposiciones de
" cierre,

Exrositor: Armeria Niim. 546.

Real,

Nim. 543,

Num. 549.—Martillo de lujo hecho en Madrid, el afio de 1787, por Lorenzo Ferré.

Exrositor: D, José Ldzaro,

Num. 550.—Cajita de hierro rectangular pintada, de 10 cm. de largo por 13 cm. de
ancho y por 6 cm. de alto. Siglo xviu.

Exposirora: Excma. Sra. Marquesa de Belvis de las |
Navas.

Num. 551.—Armazon de serreta. Ejemplar de lujo, en va-
rilla de seccién poligonal. Trabajo del siglo xvii. Longitud de la
herramienta, 27 cen-

The ' timetros.

ExrosiTor:
D. Juan La-
fora.

Nam. §52.—Pico
y azada. Herramien-
ta decorada por in-
crustaciones en oro
casi totalmente per-
e didas.

- Trabajo a cincel.
i Ejemplar de todo lu- Nam. 544,




Nim. 547,

Nim, 540,

I
R ﬁ'i.a
i

Nitm, 55T,

el [T TN TN

Nim, 548,




jo que ha sido utilizado.
Siglo xvur,
Exrosiror: D. Fe-
lix Sirabegne.

Num. 853.—Dos asas
con anillio central, flores
de lis para los clavos; el
anillo central con varilla
en espiral triple, prolon-
gada sobre el arco en
seccion circular maciza.
Siglo xvir.

Exrositor: D. Jo-
sé¢ Ladzaro.

Num. 554. — Tijeras
de hierro damasquinado,
seccion de media cafia.
Finales del siglo xvm.

Exposirora: Doidia
Maria Leguina.

UnB
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Nims, 554-555-556-557,

Nim. 555.—Tijeras decoradas al agua fuerte, con inscripcién. Siglo xvi. Longitud,

27 centimetros.

Exposiror: D. Angel Vegue.

Num. 556.—Tijeras de tipo andlogo a la anterior. Mide 20 centimetros de largo.

Siglo xviL

Expositor: D. Angel Vegue.

Nitm. 550,

Num, 533,



UNB

Universitat Autimoma de Barcelona

172 LA SEGUNDA EDAD DEL HIERRO EN ESPANA

Nim. 557.—Tijeras andlogas a
las precedentes, con los ojos pro-
longados en decoracién de la épo-
ca. Longitud, 35 cm.

Siglo xvu.

Exrosiror: D. Buenaventu-
ra Sdnchez Comen-
dador,

Niam. 888. — Cinco eslabones
de hierro, con figuras de leones,
péjaros y decoraciones cinceladas.
Trabajo madrilefio de finales del
siglo xvin o principios del xix.

Expositora: Sra. de He-
rrera.

Num. §59. — Cinco pinzas con

Nuims. 558-550-560,

cuchillo, para diferentes usos. Trabajo anélogo al precedente.
Finales del siglo vxu’o principios del xix.

Expositora: Sra. de Herrera.

Num. 561, Nim. 563,
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Nam, 503,

Num. 560.—Ejemplar andlogo a los que pre-
ceden.
Trabajo ejecutado a finales del siglo xvin o principios del xix.

Nuam. 562,

Exrosiror: D. Frutos Barbero,

Num. 561.—Cinco balanzas, inspiradas en los tipos que preceden, muchas de ellas
tuvieron carécter oficial. Finales del siglo xvur al xix.

Exvositor: Excmo. Ayuntamiento de Madrid.

Nim. 562.—Candado con cerrojo corredizo. La cerradura sobre caja rectangular.
Siglo xvi.

Exrositor: D. José Ldzaro.

Ntm. 563.—Falleba de varilla retorcida y

trabajo primoroso de cincel en la cerradura,

caralcteristico de la

- segunda mitad del si-
glo xvi.

i Expositor: Don
Anastasio Pd-
ramo.

Nim. 564. — Espa-
biladeras de hierro con
decoracién realzada.

Siglo xvu.

Exrositor: Don
Francisco de
Leguina.

Nim, 565, Nl.'lm. 565- . Llave Nim, 566,
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denominada de «pasan-

:Ei'a». Trabajo de examen
de maestro cerrajero en
el siglo xvur.

Expositora: Exce-
lentisima Sra. Du-
quesa de Parcent.

Nim. 566.— Dos lla-
ves, trabajo del xvim
siglo.

Exposiror: D. Ma-
nuel Garcia Uo-
mez Aleas.

Nim, 567,

Nim. 567.—Dos car-
telas rectangulares que
contienen en su mayorfa llaves de los siglos xvu y xvm. Cuatro ejemplares de la Edad Me-
dia y tres del siglo xvi. '

Alguno de los ejemplares, principalmente los que presentan el vdstago en seccion trian-
gular o estriada, corresponden a trabajos de pasantia ejecutados por los oficiales cerrajeros
para adquirir la categoria de maestros.

Un nimero no pequeiio de ejemplares, presenta el vdstago torneado, formando deco-~
raciones caprichosas. Las guardas aparecen con frecuencia con calados que suponen un
mecanismo de cierre, andlogo al de los tipos antes mencionados que se conservan en el
Monasterio de El Esco- T
rial, y que suponen para
su funcionjamiento una
vuelta incompleta.

Los aros correspon-
den en general a dos ti-
pos muy marcados; los
que conservan una tradi-
ciéon mudéjar y como tal
francamente espanola, y
los que resultan inspira-
dos en los dibujos france-
ses de la época. . .~

Los primeros, sobre
un anillo circular helicti-
co tienen una composi-
cion de laceria curvilinea o
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Niim. 568,

que recuerda los tipos géticos; y los de tipo
francés invierten la curvatura del aro para
unirse al véstago, presentando muchos de

Niim, 569,
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Nam. 570,

Num. 570.

Niim. 570,
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Niim, 570.

ellos en este punto un pequefio espacio, donde ha
podido existir o existe una figura microscépica.

En el aro de los ejemplares del primer tipo, apa-
recen frecuentemente monogramas, emblemas he-
raldicos y cruces de las drdenes militares; todo
indiscutiblemente espafiol.

Expositor: Exemo. Sr. Marqués de Ja
Torrecilla.

Nim §68.—Cuatro llaves, modelo de trabajo
de cerrajeria del siglo xvui, recordando una de
ellas en sus guardas, los ejemplares géticos.

Exrositora: Sra. de Ldzaro.

Nim. 569. — Coleccion de llaves pertene-
cientes en su casi totalidad a los antiguos viajes
de Madrid, esmeradisima labor de cerrajeria madri-
lefia en los finales del siglo xvin y principios

del xix.
Es curioso que estos trabajos en su mayor par-
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te, y precisamente algunos de los que suponen una mayor labor personal, tiempo y de-
licadeza, llevan la fecha de 1010, habiendo sido por lo tanto ejecutados en los dias de la

guerra de la Independencia.
Exrosiror: Exemo. Ayuntamiento de Madrid.

Nim. 570.—Coleccién de llaves que corresponde a los tipos en uso desde el siglo xvi

a finales del xvm.
La mayor parte de los ejemplares parecen inspirados en los dibujos franceses de su
época, si bien en general las guardas hacen suponer cerraduras de vuelta entera en casi

todas ellas.
El conjunto corresponde a una completa evolucién de la cerrajeria espafiola, andloga-

mente a lo dicho en los ejemplares del nim. 567.
Exrositor: Exemo. Sr. D. Enrigue de Montfero.

Num. 871.—Candado circular en cabeza de leén, admirablemente cincelado. Princi-
pios del siglo xix.
Exrositor: Excmo. Sr. Marqués de la Torrecilla.

Nim, 57T,
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