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Prevenga la ascitis antes del
nhacimiento

Marilyn Coleman y Georges Coleman

(Industria Avicola; 39: 7, 10-15. 1992)

Las decisiones que se tomen en cuanto
aventilacién enlaplanta durante el proceso
de incubacién no sélo afectan al desarrollo
del embridn, sino que también pueden au-
mentar la incidencia de la ascitis en los
pollos.

Hace muchos anos sélo se oia hablar de la
ascitis a algunas empresas que trabajaban en
zonas de gran altitud. Ahora la ascitis se ha
convertido en un problema sumamente serio
para toda la industria avicola. Muchas de las
aves mas selectas y las mejores estirpes
acaban como decomisos en la planta de pro-
cesamiento. Y hasta hace muy poco, las solu-
ciones eran tan caras y dificiles como el pro-
blema en si.

Anteriormente, las granjas en las que se
manifestaba la ascitis trataban de aminorar el
problema reduciendo el crecimiento de sus
manadas. Para conseguirlo, se disminuia el
nivel de proteina en el pienso o se restringiala
alimentacion durante el periodo de crecimien—
to. Estas practicas encarecianel coste de ali-
mentacién por kilo de carne yaque aumentaba
el niumero de kilos de pienso necesario para
conseguir un kilo de aumento.

Reduciendo el crecimiento también se au-

mentan los costes yaque las aves tardan mas
en alcanzar el peso corporal deseado. En
muchos casos esto significaria, de promedio,
unamanada menos porano y, asuvez, un
espacio de gallinero para una produccion de-
terminada.

Larestriccion de pienso mediante la dismi-
nuciénde la proteina o lalimitacion del consu-
mo causa muchos problemas de cara a la
uniformidad de las aves durante su procesado.
La falta de uniformidad aumenta los costes de
éste debido a la contaminacion con heces y
también a la reduccién del rendimiento del
deshuesado automatico. Asimismo merma
mucho las ganancias de las empresas que
dependen del procesado ulterior yaque se ven
forzadas a destinar una mayor produccion al
sector del despiece.

Finalmente, este método de combatir la
ascitis no permite al avicultor disfrutar de las
ventajas de los avances genéticos. Laindus-
tria ha seleccionado genéticamente aves que
pueden alcanzar muy buenos niveles de cre-
cimiento con excelentes indices de conversion
del pienso. Sin embargo, los avicultores con-
tinian alargando el ciclo de produccién, con
indices de crecimiento como los anteriores a
1960, a fin de prevenir la ascitis, dando la
sensacion de que trabajan en contra suya.

Tabla 1. Aumento en el requerimiento de aire fresco para el embrién de hoy en dia

Anos 1950 1870 1890 1990/1850, %
Peso del huevo, g 40-60 40-60 65-80 145
Incubabilidad media, % 67 80 88 131
Aumento de capacidad/planta minimo 100 115 115

de incubacion, %
Periodo de incubacién, dias 21,5-22,5 21,5-22,5 20,5-21,5 105
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BREUIL S.A. da una gran importancia a la calidad de sus servicios
Una posicién lnica como constructor y ensamblador permite a BREUIL a ofrecer a sus clientes
equipos y lineas de proceso perfectamente adaptados a las exigencias de la Industria Agroalimentaria.

En todo el mundo, numerosas plantas de incubacion  ponen confianza en BREUIL.
LOS ANOS DE EXPERIENCIA SIEMPRE HACEN LA DIFERENCIA

AUTOMATIZACION DE PLANTAS DE
INCUBACION

MAQUINAS PARA EL MANEJO

DE POLLOS/HUEVOS

Sistemas para sacar los pollitos

Separador automatico de pollitos

Contadora y empaquetadora automaticas de pollitos
Vacunadores automaticos con spray |.B.

Maquina automatica para mirar los huevos
Maquina automatica para transferir huevos
Carruseles de sexar de hasta 24 puestos de trabajo
Carruseles de vacunacion de hasta 24 puestos

de trabajo

MAQUINAS PARA EL MANEJO

DE MATERIALES

Desapilador automatico de cajas de incubacion
Apilador/desapilador automaticos de cajas de pollitos
Maquinas para vaciar bandejas

Méaguinas de lavado y secado de bandejas/cajas
Sistemas de acumulacion y almacenaje de desechos
Lavadoras de carros

Maquinas automaticas de puesta de papel
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¢Qué es la ascitis?

La ascitis es, simplemente, una enferme-
dad que se caracteriza por la acumulacion de
liquidos corporales en el abdomen. Se ha
observado que las razas de crecimiento mas
rapido son las que presentan el problema de
formamasacusada. Laverdad es que ninguna
de las principales estirpes se halla inmune a
estaenfermedad,dandolasensaciondeque el
corazény los pulmones no se hubieran desa-
rrollado adecuadamente.

¢, Porqué ocurre ésto? Hemos hecho gran-
des avances enalimentaciény enel controlde
enfermedades y de ambiente a fin de mejorar
el indice de crecimiento y el de conversion del
pienso y hoy en dia se considera al ave como
un sistema de crecimiento dinamico. Sin em-
bargo, ¢qué hemos hecho en el area de la
incubacién? Se ha mejorado el consumo de
combustible delas plantas, desarrollando nue-
vas maquinas, que trabajan con una minima
renovacion del aire a fin de ahorrar combusti-
ble. Pero, snos hemos planteado seriamente
el hecho de que el embrién es tambiéen un
sistema de crecimiento dinamico y que tiene
sus propios requisitos minimos? Quizas la
incidencia de la ascitis en aves criadas en
granjas situadas en areas “a nivel del mar”
esté directamente relacionada con la presion
que hemos ejercido sobre el embrion al some-
ter a las aves a un sistema de cria intensivo.

La embriologia es una ciencia fascinante y
debemos profundizar en ellapara comprender
las necesidades del embrion en una planta de
incubacion y como su crecimiento se ve afec-
tado por el manejo. Asi por ejemplo, las nor-
mas de ventilacion que se apliquen en fases
decisivas del proceso de incubacién no sélo
afectaran al embrién, sino también al poliito y
por el resto de su vida.

Requisitos de oxigeno

Las primeras determinaciones que se to-
maron sobrelos requisitosen oxigenoy dioxido
de carbono de los embriones en el proceso de
incubacion dieron como producto final, en los
anos 1950, un pollo standard que necesitaba
12 semanas para alcanzar el tamanoy el peso
que hoy endia consiguen nuestras aves entan
solo 36-42 dias.

Debemos empezar por reconocer que el
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disco germinal tiene el mismo potencial de
crecimiento que un pollito. En la actualidad el
tamano del huevo es casi el doble que el del
pollito de los anos 50. La ventilacion de las
maquinas no solo esta relacionada con el ni-
mero de huevos que contiene, sino también
con su masa total. Las maquinas han sido
disenadas "aerodinamicamente” para permitir
un 20% mas de cabida, pero no se ha hecho
gran cosa para adaptarlas al nuevo potencial
de nacimientos.

Alaumentar el tamano del huevo disminu-
ye la proporcién superficie/volumen. Esto sig—
nifica que el huevo de hoy necesita mas tiempo
para enfriarse y requiere una mayor cantidad
de aire a su alrededor durante el almacena-
miento, para mantener plenamente su poten-
cialde vida. Elgrado de desarrollodel embrién,
enelmomento delarecogida, se hallarelacio-
nado, en parte, con el tamano del huevo.

Hoy en dia se tiene claro que hay que
aumentar la cantidad de aire fresco disponible
por el ave. Sin embargo, hay menor cantidad
de aire disponible durante la incubacion y, en
cambio, se pone mucho mas énfasis en el
ahorro de combustible durante la misma, po-
niendogran atencion enlaprevencionde fugas
de aire caliente de las incubadoras.

Realmente, el ahorro de combustible es
algo importante y conviene prevenir las fugas
manteniendo las conexiones bien apretadas,
pero debe vigilarse mucho tambien que la
entrada de aire frescoseasiemprelacorrecta,
de acuerdo con el diseno dela maquina. Sin
embargo, hemos visitado muchas plantas de
incubacion en la que ésta se efectia siguiendo
conceptos anticuados, manteniendo el calor
enlamisma abase de cerrar la entrada de aire
y no permitiendo su renovacion. Y cuando se
les ha dicho a los encargados que las plantas
necesitaban presion positiva, entonces cierran
también la salida de aire, alegando que la
forma de crear presion positiva es la de per-
mitir que entre mas aire del que sale.

Sin embargo, esto es incorrecto. El volu-
men de aire fresco que entra en el sistema es
muy importante para que el embrién respire
correctamente. Al voltear el huevo, el embrion
empieza a respirar oxigeno, por lo que debe
procurarse entonces que el nivel del mismo
sea siempre el adecuado para permitir el de-
sarrollo correcto del sistema corazén/pulmon.
Estaesunacondicionimprescindible yaque, si
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no hay elintercambio de aire necesario duran-
te la incubacién, el ave no se desarrollara
correctamente y correra el peligro de presen-
tar después el problema de la ascitis.

Experiencias de campo

Durante casi 20 anos asesorando a la in-
dustria avicola hemos adquirido una gran ex-
periencia en este tema. Algunos clientes em-
pezaron a observar altos niveles de ascitis.
Esta se manifestaba ya con una mortalidad
bastante elevada de los pollitos en su primera
semana de vida, pero durante la segunda ésta
alcanzd cifras muy elevadas. Asimismo, al
llegar a la edad del sacrificio, las aves presen-
taban muchos problemas respiratorios, lle-
gando las pérdidas hasta un 30%, entre mor-
talidad y decomisos, por causa de la ascitis.

LaTabla 2 se elaboré basandonosendatos
obtenidos a través de nuestro trabajo durante
los ultimos tres anos, sobre todo en los cam-
bios realizados para mejorar el ambiente del
embrién y la renovacion del aire. Se controla-
ron 4 millones de aves por semanay como las
condiciones eran muy diversas segun las em-
presas, nos es imposible generalizar sobre las
practicas especificas que se implantaron, ya

UNB

Universitat Autémoma de Baree

ésto, los huevos almacenados para incubar
deben contar ya con unabuenarenovaciondel
aire. Durante los anos 70 se solia dotar de una
proteccion a los carritos que reducia el movi-
mientodelaire alrededordel huevo almacena-
do. Una de las razones por las que se hacia
ésto era para reducir la evaporacion que se
producia debido alamala calidad y textura del
huevo. Hoy en dia, como la calidad de la
cascara es mucho mejor que antes, por lo que
no se recomienda emplear ésta proteccion ya
que ésta no sélo proteje al huevo de la conta-
minacion, sino que también provee el inter-
cambio de aire necesario para el embrion.

Lacamarade aire debe serporlo menos de
25 mm para poder mantener |a vida del em-
brion durante el tiempo de almacenaje, yaque,
sino es lo bastante grande, el embrion muere
antes de ser colocado en laincubadora. Algu-
nos incubadores dicen que estos huevos son
infertiles pero esto no es cierto, ya que lo en
realidad ocurre es que los embriones mueren
antes de llegar a la incubadora.

Entodas las dependencias donde se alma-
cenen huevos tiene que haber ventiladores de
movimiento lento que hagan circular el airey el
calor. Hemos observado que puede haber
hasta 6°C de diferencia en latemperaturainte—
rior del huevo, especialmente si se lavan los

Tabla 2. Resumen de tendencias en relacion con la ascitis.

Resultados Antes del Durante el Después del Después de
seguin tipo de granjas problema problema tratamlento nuestro
normal tratamlento
Granjas normales:
Mortalidad en 12 semana, % 1,25 2,50 1,75 1,00
Mortalidad total, % 4,50 16,00 8,00 5,00
Indice de conversion 1,95 2,02 2,16 1,85
Dias para llegar a un peso de 1,8Kg 42 43 52 42
Decomisos en la granja, % 1,30 6,00 3,00 1,20
Granjas con problemas:
Mortalidad 12 semana, % - 4,00 3,00 1,30
Mortalidad total, % - 30,00 12,00 6,00
Indice de conversion - 2,30 2,12 1,90
Dias para llegar a un peso 1,8 Kg - 43 52 42
Decomisos en la granja, % - 15,00 5,00 1,50

que éstas fueron distintas segln cada caso.
Se debe proveer al embrién de una canti-

dad de aire adecuada a partir del momento en

que éste no es mas que un disco germinal; por

L]
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suelos frecuentemente para controlar la con-
taminacion. El agua se evapora, produciendo
con ello un enfriamiento que reduce aunmasla
temperatura del huevo. Cuando se laven los

marzo 1993 | selecciones avicolas

ona



suelos de la planta de incubacion o de los
almacenes de huevos de la granja, se deben
secar inmediatamente para no provocar en-
friamiento.

Calentamiento

Elembrién es un organismao vivo cuyo cre—
cimiento comienza con lafertilizacion y se esta
-desarrollando durante el periodo de formacion
de la cascara. Cuanto mas grande es el huevo
mas tiempo tarda en formar la albimina y la
cascara; por esto su fase de desarrollo es mas
avanzada en el momento de la puesta. Los
huevos de hoy necesitan enfriarse mas rapi-
damente que hace 10 anos, a fin de que los
embriones se hallen todos en la misma fase
6ptima de desarrollo en el momento en que se
coloquen en laincubadora. También debe ini-
ciarse laincubacién con mucha mas exactitud
que antes, procurando que el periodo de es-
pera del huevo sea mas corto.

Con el alto indice de crecimiento de las
aves de hoy, el embrién necesita ya oxigeno
durante el almacenaje. De estaforma, cuando
empieza a “despertar” y comienza a calen-
tarse en su camino hacia la incubadora, esta
necesidad de oxigeno aumenta para que,
cuando se le someta alatemperaturade incu-
bacion, este proceso pueda iniciarse inme-
diatamente. :

Los huevos deben calentarse durante las 6
u 8 horas previas a la incubacién. Las tempe-
raturas interiores deben ser, uniformemente,
de 26,6°C. Se puede destinar un area especial
para el calentamiento, pero la mayoria de las
plantas de incubacién no suelen disponer de
un espacio extra. Los pasillos que conducen a
las incubadoras, si gozan de una ventilacion
adecuada, pueden servir perfectamente para
el precalentamiento. Se debe evitar a toda
costa que los huevos suden y, para ello, se
recomienda una temperatura de almacena-
miento de 17-20°C y una humedad relativa
del 65 - 75%.

Hoy en dia, los requerimientos para el al-
macenaje y el ransporte son diferentes de los
de tiempos anteriores. Los embriones son mas
fragiles debido a que son “embriologicamente
mayores” en el momento de la puesta. Esto
quiere decir que los huevos no deben ser
expuestos atemperaturas menoresde 15,6°C.
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Muchas de las habitaciones donde se almace-
nan los huevos no disponen de una buena
ventilacion que alcance de forma uniforme a
todos los huevos, por lo que a veces las tem-
peraturas de los huevos presentan unas dife-
rencias entre si del orden de 6 a 9°C. Los
termometros casi siempre se colocan a la
altura del ojo del encargado o un poco mas
altos, alturaalacual son mas elevadas. Esto
quiere decir que los huevos almacenados a un
nivel inferior 0 en un rincén de la habitacion
pueden tener una temperatura de 6 a 9°C
menos que las que indica el termostato. Si se
tiene siempre presente que los huevos tienen
la necesidad de respirar durante el tiempo de
su almacenamiento, se reducira el nimero de
huevos que aparecen como infértiles en el
miraje.

Una vez que se ha obtenido el nivel ade-
cuado de oxigeno, entonces no sélo debe
mantenerse vivo al embrion sino que hay que
proveerlo continuamente para permitir su cre-
cimiento. Algunas de las plantas que hemos
visitado cierran las entradas y salidas de aire
durante la transferencia, operacion que puede
durar varias horas. Esto no sélo es incomodo
paralas personas encargadas de realizar este
trabajo, sino que también reduce la cantidad
de oxigeno disponible por el embrién durante
la transferencia.

Las temperaturasen los pasillos de la plan-
ta deben situarse entre 26y 28°C, con un 50%
de humedad relativa durante todo el ano. Es
mas econdémico usar el calor de la propia
habitacién que la calefaccion eléctrica de la
incubadora. Muchos empleados creen que la
calefaccion del edificio es sélo para su confort
y no para el buen funcionamiento de las incu—
badoras. Nada menos cierto puesto que las
maquinas necesitan el aire precalentado para
poder funcionar adecuadamente. Las incuba-
doras deben calentarse lo suficiente al cabo de
una hora de su puesta en marcha como maxi-
mo, y, preferentemente, alcabo de 30 minutos
yaque, sitardan mas de unahora, ocurriraque
los huevos que ya estan en ellas adquiriran
temperaturas demasiado altas mientras se
calientan los huevos frios, lo que causara una
pérdida de inmunidad en los pollites. Sino se
consiguen que las incubadoras se calienten lo
suficiente en una hora, sera necesario anadir
mas unidades de calefaccion o reemplazarlas
ya existentes por otras nuevas.
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Calor y humedad

La mayoria del material de incubacién de
hoy en dia esta disenado para conservar la
energia. En consecuencia, las nacedoras se
cierran en el momento de efectuar la transfe-
rencia. Los cambios de temperatura y hume-
dad en la nacedora, durante el proceso de
transferencia, no permiten que se inicie la
ventilacién hasta casi el momento de empezar
a sacar los pollitos. Esto se debe a que la
mayoriade las maquinas no permitenlaentra—
dadeaire cuando esta funcionandola calefac-
cién. El descenso de latemperatura durante la
transferencia es la causa de que automatica-
mente se ponga en marcha la calefaccion.

Para forzar al aire fresco a penetrar en el
interior de la nacedora debe manipularse ésta
desconectando la humedad durante la trans-
ferencia y manteniéndola desconectada por
espacio de 10 a 12 horas.

El control de los humidificadores dentro de
la maquina se efectia controlando el termd-
metro de bulbo himedo y no a través de la
cantidad real de humedad en el aire. La tem-
peratura, inmediatamente despuésdelatrans-
ferencia, sera baja. Aunque las humedad sea
del 100% -las temperaturas del bulbo secoy
del bulbo himedo son iguales—, los
humidificadores seguiran funcionando, tratan-
do de anadir humedad al aire saturado. Al
funcionar los humidificadores la temperatura
se va enfriando, mientras que lamaquina trata
de calentarse para lograr la temperatura de-
seada. Esto retrasa el calentamiento y no per-
mite la entrada de aire fresco.

Enfriadores evaporativos

La utilizacién de enfriadores evaporativos
constituye una formapopulary bastante barata
de enfriar la planta de incubacién. Los
enfriadores evaporativos emplean mucho aire
que debe ser enfriado por lo que no son muy
eficientes, excepto en climas con poca hume-
dad. El problema mas importante que presen-
tan es la alta humedad del aire que provocan.
En el espacio de tiempo que transcurre desde
el comienzo de la incubacién hasta la transfe-
rencia, el huevo tiene que perder alrededor del
12-14% de humedad. Cuando se utilizan es-
tos enfriadores, la humedad del aire que entra
en la planta es casi del 80%. Esto puede
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impedirque el huevo pierda lahumedad nece-
saria. Este aire, de alta humedad, tampoco
permitira que descienda la humedad en las
incubadoras y nacedoras. Debido a que los
niveles de humedad y las temperaturas estan
relacionados entre si, la entrada de aire muy
humedo puede causar problemas con la tem-
peratura de la maquina.

El nivel real de humedad en el aire puede
alterarse segun el tipo de agua usado en el
humidistato o por la calidad y condiciones del
agua suministrada para la humidificacion. Si
ésta agua esta muy fria, los calefactores de la
maquina tendran que funcionar mucho mas
debido al efecto enfriador adicional del agua
fria.

También si el agua de enfriamiento esta
demasiado fria, sudesconexién automatica se
realizara antes, no habiendo tiempo suficiente
para que el agua llegue a toda la maquina.
Habra entonces zonas calientes y frias, pro-
vocando el que los pollitos de estas areas
nazcan muy temprano o muy tarde.

Estas ideas resultan dificiles de compren-
der para muchos debido a que lahumedad es
uno de los parametros de la incubacion peor
entendidos.

Finalmente, el intervalo entre nacimientos
no debe sobrepasar nunca un tiempo maximo
de 30 horas, sin que quede mas del 1% de
pollitos vivos dentro del cascardn en las ban-
dejas. Los pollitos tienen que sacarse mientras
tienen todaviala nuca mojada. Estos aspectos
suelen ser los que menos se cuidan en las
plantas, por lo que a veces éstas son los
peores enemigos de los pollitos. Para obtener
un buen nacimiento permiten que los huevos
se“‘cocinen” hastaque esténtodos incubados.
Cuando elintervalo entre nacimientos se alar-
ga por mas de 24 horas, debe hacerse una
investigacién de los sistemas de ventilacion
que funcionan en la planta. Esto incluye tanto
alos modulos de los pasillos como también a
los de dentro de las maquinas, ya que debe
considerarse a todo el conjunto como a un
sistema completo.

Resumen
Debemos suministrar al embrién el aire
suficiente, desde que se pone el huevohastael

momento del sacrificio del ave en la planta de
procesamiento. Asimismo, para que los resul-
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NAVES AVICOLAS YCUNICOLAS

CARACTERISTICAS GENERALES

e Estructuray paneles de cerramiento
construidos con hormigon armado y
aligerado, de alto poder aislante.

Cubierta de placas de fibrocemento a
dos vertientes, con una inclinacion del
20%, y aislada interiormente con placas
ignifugas.

Ventanas con camara, y mecanismo de
aperturay cierre mediante reenvios y
sinfines, sistema tnico en el mercado.

Interiores totalmente diafanos, sin
columnas nitirantes.

OTRAS CARACTERISTICAS

e Naves totalmehte recuperables.
e Ahorro en calefaccion.

e Materiales solidos y resistentes de
primera calidad.

e Mayor densidad de aves alojadas.

e Sistemasde ventilaciony
refrigeracion adecuados para
cada necesidad.

e Coste por m? edificado muy
economico.

» Entregay montaje inmediato.

No decida su nueva construccion sin antes consultarnos.
Ofrecemos presupuesto a su medida y necesidades, sin compromiso.

VENTAS Y OFICINAS: C/. Bisbe Sitjo, 8. Tel. 60 20 86. Fax 60 22 17. Apartado 80. 43800 VALLS (Tarragona)
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Esterade cesped AstroTurf“de alto rendimiento paranideales ponederos

de gallinas y pavas

Rumento de los beneficios: ( a )

Ahorro de mano de obra
Mayor rendimiento
Eficacia en los costes
Huevos mas limpios
Menos huevos en el suelo
Duradero y resistente
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Cédigo: AstroTurf HPNP5 en rollos de 0,91 x 15 metros.

Unico lecho de cesped

para todo tipo de nidales

Las grandes empresas y los pequefios criadores
independientes gustan de utilizar AstroTurf para los
nidalesde susgallinasy pavas. EnFrancia, Grand Bretafiq,
Alemania, Italia, Bélgica y Holanda, asi como en muchos
otros paises europeos y americanos, AstroTurf hasuperado
el tradicional lecho de nidal de caja. Tanto las gallinas
como las pavas aprecian su superficie parecidaala hierba
y su color marrén — elegido tras extensos estudios y
experimentos cientificos — y claramente prefieren
AstroTurf a los otros sistemas sintéticos, sobre todo a las
canastas de pldstico.

Ahorro de mano de obra

La experiencia ha demostrado que las aves tienden a
frecuentar mds tiempo los nidales equipados con cesped
AstroTurt que con los nidales corrientes con o sin lecho
organico. El numero de huevos puestos en el suelo se
reduce al minimo, comolodemuestran las pruebasllevadas
a cabo por los Institutos de Investigacién Agricola para
Aves de Corral. El numero de personal necesario para
colectar los huevos puede por tanto reducirse (debido a un
menor nimero de recogidas, por ejemplo). Esto resulta
particularmente 1til los fines de semana.

Huevos mas limpios

Las ventajas de AstroTurf al lecho convencional han sido
demostradas cientificamente mediante una prueba
comparativa con 4.500 huevos. Los huevos puestos en
AstroTurf tienen cdscaras visiblemente mas limpias. Las
pruebas bacteriolégicas confirmaron que las cdscaras
estaban en casi un 100 por 100 libres de microorganismos.
El aspecto limpio de los huevos, ademds del hecho de que
elriesgode explosiéndurante laincubacién esinexistente,
significa unas ventas mds provechosas.

Eliminacion nidales con lecho
tradicional

Con la estera de cesped AstroTurf, el lecho orgdnico pasa
a ser algo perteneciente al pasado, asi como todos los
costes de mano de obra relacionados con la necesidad de
suministrar lechos nuevos (y cambiar los viejos). Esta
noticia es particularmente interesante para los nidales
con recogida automdtica de huevos, ya que a partir de
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ahoralos huevos podranrecogerse sinriesgo de obstruccién
por las paja, las virutas u otros residuos.

Ausencia de huevos rotos

Ya que se ponen menos huevos en el suelo, evidentemente
losriesgosderupturaserdninferiores. Elniimerode huevos
rotos en el nidal es prdcticamente nulo gracias a la
naturaleza elasticade las hojas. Esto se observasobre todo
al finalizar el periodo de postura.

Duradero y resistente a la
putrefaccion

AstroTurf esta hecho de polietileno puro, que no queda en
absoluto afectado por bacterias, moho e insectos. En el
transcurso de los afios, la experiencia ha demostrado que
los lechos de cesped AstroTurf bien instalados se pueden
utilizar repetidamente con varios averios. Gracias «a la
nueva férmula HPNPS, ahora se puede usar el mismolecho
para gallinas, pavas y cualquier otra clase de ave de
corral.

Simplicidad de colocacién

La colocacién puede realizarse sin modificacién alguna
del nidal ya que el material puede cortarse con facilidad
para adaptarlo a la forma y las dimensiones requeridas.
Se puede utilizar tal y como estd sin necesidad de
proporcionar un lecho adicional. Es importante introducir
elcesped AstroTurfen los ponederos a partirdel diaen que
se instalan las aves.

Facil mantenimiento

Una vez instalado, AstroTurf requiere muy poco
mantenimiento. Al secarse la suciedad, desaparece bajo
la superficie de las hojas. Estas hojas son rectas, de modo
que el fondo del cesped es facil de limpiar,

Laparte posterior estd perforada por agujeros para facilitar
la limpieza y la eliminacién de desechos.

La limpieza es sencilla y eficaz: baste con sacudir
ligeramente y pasar la manguera. Si fuera necesario, se
podrd sumergirlo en una solucién detergente y
desinfectarlo siguiendo la prdctica habitual. En
comparacion con el constante mantenimiento necesario
en el caso de nidales de caja con el lecho tradicional,
AstroTurf significa un ahorro considerable tanto en lo que
respecta a tiempo y a dinero.
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tados sean rentables, se debe procurar que
este aire sea siempre uniforme, tanto en la
cantidad de oxigeno, como en su humedad y
temperatura. Si al embrién se le suministra
oxigeno desde el momento enque el huevo es
puesto por la gallina, conseguiremos mejorar
el indice de fertilidad detectado en el miraje.
Si cuidamos de que la renovacion del aire
se efectiecorrectamente desdelamisma plan-
ta de incubacién, conseguiremos reducir la
incidencia de la ascitis posteriormente en las
aves. Entonces podremos alimentaralasaves
de manera que se consiga de ellas el maximo
potencial genético de crecimiento. Es evidente
que todas estas técnicas de manejo repercu-
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ten en obtener una produccién mas rentable.

Sise mejora el manejo del huevo, yadesde
el ponedero y hasta el momento del traslado
del pollito de un dia, se podra:

—-Conseguir un incremento del indice de
nacimientos del 1 al 4% -incluso en invierno.

-Reducir la mortalidad a menos del 1%
durante la primera semana de vida.

—Mejorar el rendimiento en el momento del
procesamiento debido a que las aves han
sufrido menos infecciones.

-Lograr una mejor viabilidad en el campo

debido a quehay una mayor inmunidad.

-Tener un mejor peso para la edad del
sacrificio y una mayor uniformidad. []

El secado de las deyecciones en el interior del gallinero: un primer paso hacia la reduccion

de la contaminacién (viene de pagina 167)

atractivo paralavista, en parte porquelas cajas
paralos ventiladores no estan ala vista. Inclu-
solas grandes unidades mantienen un aspec-
to rural y no parecen fuera de lugar entre los
edificios generales de la granja. El nivel de
ruido es bajo ya que los ventiladores impulsan
el aire hacia el interior.

Condiciones de trabajo

Los olores de la yacija no pueden entrar en
el edificio ya que el movimiento del aire impul-
sado por laventilacion es hacia abajo, hacialos
orificios de salida deaire del suelo. Estono sélo
provee de aire limpio a las aves, sino que las
condiciones de trabajo paralos empleados del
edificiosonmejores. Estoesimportante porlas
actuales directrices de trabajo y deberia con-
ducir a las aves a un mayor bienestar por
convertir la inspeccion en algo placentero.

Datos econémicos

Aunque la especificacion es dificil, existen
algunos ahorros de coste, como por ejemploel
que las paredes del pozo no alcancen la altura
completa. También pueden anadirse poste-

riormente otros edificios, con la ventaja de que
no necesitan paredes laterales. El almacena-
miento de las deyecciones se halla integrado
en el sistema, no necesitando edificios aparte.
Los principales costos extra de este sistema,
en comparacion con el sistema standard de
foso profundo, son larasqueta del piso inferior
de jaulas y el aislamiento del suelo. El secado
actual delas deyeccionesresultagratis,ya que
seefectia por medio del aire ya caliente exha-
lado por las aves. También son de esperar
ahorros en el coste del pienso debido a que el
excelente ambiente del gallinero permite unos
adecuados niveles de ventilacion junto con el
mantenimiento de una temperatura 6ptima, de
21 a 22°C en los pasillos de entre las baterias.

Rendimiento

Finalmente, hoy en dia hay ya muchos
miles de avesen grandesgallineros disenados
bajo este sistema y se ha visto como,
sistematicamente, |as cifras de su produccion
de huevos, del tamano de los mismos y de la
ingesta de pienso se hallan entre las mejores
del mundo. Y todo ello con un minimo impacto
ambiental. []
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