Produccion de huevos

La situacion, la facilidad de
transporte, la disponibilad de tierra
y de trabajo, las restricciones de
planificacién y las consecuencias
en el medio ambiente son todos
ellos factores que deben tenerse en
cuenta durante el proceso de
planificacion.

Un estudio realizado en 1991 determiné
que, en los Estados Unidos, habia aproxima-
damente 156 complejos “in-line” de produc-
cion huevera, que representaban el 47% dela
cabana nacional de ponedoras. También se
dedujo del mismo estudio que este nimero
aumentaria hasta llegar a unos 220 al acabar
el siglo, representando el 67% de |a totalidad
de ponedoras del pais, lo que significaria un
crecimiento de casi 80 millones de aves en 9
anos. De estos 80 millones, 60 estarian en
complejos, con un millén de gallinas o mas en
cada uno de ellos.

¢ Como podemos definir el término “com-
plejo de produccion de huevos in-line”?. La
aplicacion de este concepto es incluso mucho
mas antigua que la terminologia, a pesar de
que este nombre se viene usando desde hace
mas de 20 anos. Parece que Webster es quien
mejor describe este concepto al definirlo como
“algoque constademuchos elementos diver-
sos relacionados entre ellos”. Desde antiguo
han existido por todas partes granjas con
multiples edificios, una planta de procesado
de huevos e incluso una fabrica de pienso,
pero siempre las habiamos llamado simple-
mente “granjas”’, no empezando a llamarles
“complejos” hasta los anos 70, cuando se
anadio el concepto de una correa de recogida
de huevos que los transporta y deposita en un
almacén destinado exclusivamente a ellos.
De ahi el nombre de “in-line” o “on-line”
incluido en la frase usada para denominar
este tipo de explotacién huevera.

Hoy en dia, el complejo de produccidn de
huevos “in-line” se ha convertido en una
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“norma” en los Estados Unidos. Practica-
mente no se construyen granjas nuevas que
no encajen con esta definicion. Por la medida
en que este tipo de explotacion va reempla-
zando a las antiguas granjas, no concebidas
como c'omplejos, parece que van a cumplirse
las predicciones realizadas en la revision de
1991.

Para simplificar el tema, el complejo “in-
line” del que estamos tratando podria definir-
se como de aquél que consta de dos 0 mas
edificios que alojan manadas de avesde dife-
rentes edades y un sistema transportador de
huevos que enlaza los gallineros de produc-
cion con la sala destinada a almacenar los
huevos. No vamos aqui a poner limites al
tamano, ya que éste depende de las necesi-
dades de las diversas regiones; sin embargo
existen unos principios que pueden aplicarse
a diferentes circunstancias. En los Estados
Unidos estos complejos constan normalmen-
te de 8 a 12 edificios, con una capacidad total
desde 500.000 hasta 1.500.000 gallinas.

Determinacion de un programa de
reemplazo

El tamano de los edificios y su nimero, el
tamano de la granja, las facilidades para la
recria y para la comercializacion requieren
una cuidadosa reflexion sobre la oportunidad
del reemplazamiento. ¢Cuanto tiempo se
mantendran las manadas antes de ser vendi-
das o recicladas?. Esta cuestion debe deter-
minarse en relacion con el aumento maximo
de los rendimientos que pueda producir la
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Complejos separados con almacenes
separados de huevos (200 hectareas)

Complejos separados con un almacén
comun para huevos y {ransporte

UNnB

Univergitat Autimoma de Bareelons

estas granjas podria
quebrantar el fragil

mecanizado hasta éste.

equilibrioentre laofer—

|

i |

huevos huevos
huevos huevos

J (L

ta y la demanda. Por
otra parte, podria in-
cluso no existir nin-

huevos

gun tipo de ventaja
econdmica para este
tipo de produccion.

La respuesta a

Complejo en "U" con almacén de huevos
central y fébrica de piensos

Complejo en "H" con almacén de huevos
central y fabrica de pienscs.

como debe ser de
grande una granja o
gailinero es algo que

| ll

varia constantemen-

L

huevos D

evos

te. Nosotros podemos

fca. pienso obviamente construir

[l |i|ﬂiliul
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cesidades de la ma-
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inversion realizada en el complejo. Por ejem-
plo, los programas tipicos de dos ciclos que
suelen llevarse a cabo en Estados Unidos
pueden sostenerse con una unidad de recria
para cada cinco unidades de puesta. En los
paises en los que se usa el sistema de un solo
ciclo, se necesitara una sola unidad de recria
para cada tres unidades de ponedoras. Esta
relacion es la que dictamina el numero de
unidades de ponedoras -en incrementos de
cinco en los Estados Unidos y de tres en otros
paises-. En ambos casos se depende tam-
bién de la edad de las pollitas cuando se
trasladany del tiempo vacante permitido entre
manadas.

¢ Qué se necesita para determinar el
tamano 6ptimo de un complejo o de los
edificios?

Hoy en dia pueden verse gallineros que
fueron construidos con una capacidad para
més de 100.000 o 200.000 gallinas. Algunas
granjas en particular pueden alojar de uno a
dos millones de gallinas, e incluso mas. Ob-
viamente, esto puede aplicarse tan solo en
paises con una poblaciény demanda de mer-
cado similares a los de los Estados Unidos,
puesto que, en pequenos paises, unasolade
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mos de una fuente de

aprovisionamiento de

pollitas de reemplazo
de alta calidad para llenarlos, nuestro edificio
resultara demasiado grande al tener que sufrir
otras restricciones. La que deberia determinar
la envergadura del edificio seria la disponibi-
lidad de suficientes pollitas uniformes de re-
emplazo para permitir el éxito de nuestros
programas de manejo. Unamanadade reem-
plazo con un amplio abanico de edades y
origenes causara inevitablemente problemas
al granjero.

Lo que més influye hoy en diaen el tamano
de un complejo es la capacidad de su equipo
de embalado de huevos. A medida que au-
menta la capacidad de estas unidades, au-
menta también el tamano de la granja. Con el
equipo de embalaje del que se dispone en la
actualidad —que comprende el lavado, el mi-
raje, la clasificacion por tamanos y la coloca-
cién en sus cajas- pueden manejarse mas de
90.000 huevos por hora. Debido al alto coste
de dicho equipo, los productores de huevos
prefierenque éste trabaje aplena capacidad a
fin de no aumentar los costes. Asi que un
trabajode ochohoras durante los siete dias de
lasemanacorresponde aunagranjade aproxi—
madamente un millén de gallinas. Por la natu-
raleza de nuestros programas de reemplazo,
-reciclados con venta a las 105 semanas-
esto equivale cominmente a 10 edificios de

100.000 gallinas. 4
VAL
&
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racion entre manadas requeriria,
obviamente, una mayor asignacion.
Se necesitarian también dos parce-
las de una hectarea para las dos
granjas de recria de las pollitas.

¢Cuales seran los componentes
basicos de los futuros complejos
“in-line”?

Los elementos esenciales de un

C Panoramica de un complejo huevero de Cal Maine Foods. )

complejo son varios edificios para
ponedoras y un local paralos huevos

Estos grandes gallineros, con capacidad
paraalojartantas gallinas, suelen medir20 por
200 m. Esta cabida influye seriamente sobre
muchos de nuestros sistemas de equipa-
mientos, sobre todo en ciertos tipos de come-
deros y de sistemas de ventilaciéon. Tal como
hicimos constar anteriormente, hemos de ser
capaces de proporcionar las mismas condi-
ciones a toda la manada, si queremos tener
éxito con el programa de manejo. Cualquier
fallo en este aspecto conduciria a unos rendi-
mientos no demasiado buenos, lo que reper—
cutiria en unos costos mas altos.

En un futuro deberia usarse un equipo de
embalaje de mayor capacidad -0 un equipo
de rotura- paraprocesar mas producto, pero
la capacidad del gallinero debe estar limitada
por la disponibilidad y las necesidades da
cada manada en particular.

Los requerimientos fisicos de terreno para
un complejo variaran segun la configuracion
delasjaulas ylazonade tierraneutral prevista
para separar el complejo de |las propiedades
circundantes. En general, creemos conve-
niente dejar una zona neutral de por lo menos
100 metros entre cualquiera de los gallineros
y el limite de propiedad que rodea a la granja
y si @s mas mejor. Es preferible que la mani-
pulacién de las aves no esté a la vista.

Para un complejo de cuatro hileras de
edificios y un millon de gallinas, el espacio
necesario para los edificios, una conveniente
separacion entre ellos, lasdependencias auxi-
liares y unazonaneutrade 100 metros, puede
ser algo menos de 20 hectareas.

Un complejo basado en una mayor sepa-
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-embalaje y/o rotura-. Hoy en dia
algunos productores handotado tam-
bién a su complejo de facilidades
para la recria de pollitas pero, segun nuestra
opinion, es preferible mantenerlas en un sitio
aparte afin demantener una mayor seguridad
sanitaria. Otros han construido alli mismo una
fabrica de pienso, con un elevador sinfin que
distribuye el pienso a cada gallinero de pone-
doras, a fin de reducir los costos de manejo.
También algunos han instalado sistemas de
nuevatecnologia para procesar los desperdi-
cios de la granjay convertirlos en subproduc-
tos validos.

Debido al constante incremento del mer-
cado de huevos procesados -licuados,
deshidratados, congelados-, algunas granjas
han instalado una “in-line” para la entrega de
huevos directamente desde los gallineros de
puesta y/o el local donde se colocan en cajas
alasaladerotura. Actualmente algunas gran-
jas procesan de esta forma el 100% de su
produccion.

Muchas operaciones “in-line” han anadi-
do un componente “fuera de linea” a su local
de embalado de huevos, para ganar asi una
mayor flexibilidad y poder aumentar las horas
de manipulacién. Esto requiere, por descon-
tado, una estricta politica de seguridad sani-
taria para asegurar que el producto que llega
se hamanejado higiénicamente a fin de evitar
cualquier contaminacién procedente de la
manada de ponedoras.

Posibilidad de otras configuraciones

La concentracion de aves para una mayor
eficaciano dejade conllevar algunos peligros.
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SISTEMAS DE BEBEDEROS PARA AVES

EL FUTURO ESTA
AQuUl HOY
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PONEDORAS EN BATERIA

BEBEDEROS ELEVABLES PARA TODO TIPO
DE AVES CRIADAS SOBRE YACIJA
Pollos, Reproductores, Pavos y Patos
iSIN GOTEO! GARANTIZADO
No se necesitan bebederos mini ni de 1.2 edad

Bebedero de bola con asiento de triple cierre,
en acero inoxidable, con accion lateral de 360°

Cabeza mavil que
ensambla las piezas
del bebedero

Junta torica

Bola de cierre de
acero inoxidable

Triple asiento de
cierre en acero
inoxidable

7 jOFERTA
ESPECIAL
l;u\.'\ﬂ"ﬂ E|L m:r;w'w;?:a J DF
an:z‘:s fa_ ;ﬂf‘ﬁch‘i! SECCION PROMOCION!

o0 a fzquierda ENSAMBLAJE

DEL BEBEDERO

Espiga movil 360° en
acero
inoxidable

SOLICITAMOS COLABORADORES PARA AMPLIAR NUESTRA RED DE CONCESIONARIOS / DISTRIBUIDORES EN DIVERSAS ZONAS, BIEN INTRODUCIDOS EN EL SECTOR AVICOLA

Paseo de Cataluiia, 4
43887 NULLES (Tarragena)

Tel (977) 60 25 15 y 60 27 23
PRODUCTOS AGROPECUARIOS, S.A. Fax (977) 6121 96
IMPORT/EXPORT

NAVES METALICAS
PREFABRICADAS
PARA AVICULTURA

* Somos especialistas en el disefio y construccion de
racionales NAVES AVICOLAS “LLAVE EN MANO"
para pollos, pavos, reproductoras, ponedoras,
codornices, etc.

* Montajes a toda Espafia y exportacién al mundo
entero.

* Rapidez de momtaje en b dias instalamos una nave
de 1.200 m

b Sumlmlstramos la NAVE, CON o SIN equipamiento
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& Emrega INMEDIATA *Gran calidad constructiva

* Precios sin competencia.
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Para mayor informacion contacte con:

Poligono Industrial
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VALLS (Tarragona)
Tel. (977) 60 09 37
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NUEVAS INCUBADORAS/NACEDORAS elec-
trénicas, de sobremesa, TOTALMENTE AUTO-
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12 meses de garantia.
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Paseo de Cataluna, 4
‘ 43887 NULLES (Tarragena)
Tel (977) 60 25 15 y 60 27 23

PRODUCTOS AGROPECUARIOS, S.A, Fax (977) 6121 96
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El disefio del complejo tradicional, con ocho o
mas grupos de aves de edades diferentes, en
estrecha proximidad unos de otros, requiere
un extremo cuidado paraevitar la propagacion
de problemas sanitarios de unamanadaaotra
y mantener un nivel relativamente bajo de
trastornos de salud. No se da nunca el vacio
total —excepto en el caso de un solo edificio-
y la acumulaciéon de microorganismos en el
gallinero y en los animales residentes, como
también en |la poblacion de insectos, constitu-
ye una fuente potencial constante de
surgimiento de problemas.

La seguridad de la manada constituye un
problema bastante dificil en los locales sepa-
rados, debido alintercambio de visitantes y de
equipamiento. El intrincado nudo de los pro-
blemas de seguridad de un complejo llega a
ser casi inmanejable. La retirada de una ma-
nada de aves de una edad determinada deja
generalmente unas pocas gallinas residuales
que campan libremente por la granja. Plumas
y polvo son a menudo expulsados de un edi-
ficio para penetrar en otro a través de sus
aberturas. La retirada de la gallinaza suele
provocar un masivo éxodo de roedores de un
edificio al de al lado.

La comunidad, el Estado y
diferentes restricciones legales
juegan un importante papel en la
decision de si debe permitirse
o no la instalacion de un nuevo
complejo de produccion

\utbnoma de Bareslona

Sehan construido complejossélo con gru-
pos de una edad o dos, a fin de disminuir el
peligro de enfermedad. Tales granjas suelen
ser de menos de 500.000 gallinas y deben
formar parte de una organizacion mayor, ya
que por si solas no podrian tener una gran red
para la distribucion de huevos. En ellas se
emplea un equipo de embalaje de menor ca-
pacidad, adaptado a sus necesidades, por lo
que la eficacia del trabajo no se resiente de su
pequeno tamano.

Otros complejos se han edificado dejando
una considerable distancia entre grupos de
edad para reducir laposibilidad de exposicion
a enfermedades. Este tipo de complejo “in-
line” debe contar con vastos sistemas de
transporte para acomodarse a las grandes
distancias que separan las unidades. De to-
das formas, aunque las manadas estén sepa-
radas por distancias mayores, deben mane-
jarse con estrictas medidas para mantener su
relativo aislamiento.

De todas formas, aunque de loque se trata
en este trabajo es de los complejos “in-line”,
debemos mencionar también la posible alter—
nativa de espacios para grupos de una misma
edad separados unos 300 metros. Estos ga-
lineros deben enlazar con los locales para
huevos mediante transportadores , pero un
sistema eficaz de transporte a una planta
central seratambién rentable yaque minimiza
los riesgos de contraer enfermedades.

Consideraciones sobre el tipo de equipo

Elequipo estaracondicionado por
una serie de requisitos relativos a
procurar una optima densidad de la
jaula, unauniformidad en el suminis—
tro de pienso, unos bebederos que
no goteen y unos sistemas de reco-
gidade huevos que no provoquen su
rotura. Hoy en dia podemos anadir a
esto un sistema de manejo de la
gallinaza que produzca un valioso
desperdicio libre de molestias, un
sistema de ventilacién que asegura
un aire de alta calidad a una tempe-
ratura 6ptima y un bajo nivel de ga-
ses toxicos para todas las aves y

unos controles de los equipos que

cos con la linea de manejo pre-

Elevadores de huevos de la cabeza de una instalacion de ) integren nuestros recursos mecani-

( baterias de Crystal Farms.
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establecida para el confort de la manada, un
eficiente indice de conversion del piensoy un
6ptimo flujo de huevos hacia la planta de
embalaje.

Los gallineros deben disenarse de forma
que las temperaturas en su interior sean uni-
formes —de 20 a 30°C- y que el aire sea de
buena calidad, condiciones que deben darse,
prescindiendo de la estacién del ano, a fin de
acomodarlas necesidades de cara a la efica-
cia de la produccién de las manadas de dife-
rentes edades. Esto requiere, por desconta-
do, unos sistemas de ventilacion capaces de
suministrar tanto un bajo volumen de aire
como una refrigeracion suplementaria.

La cuestion de la densidad suscita atn
controversias pero, en muchas partes del
mundo, se dictan ya normas que regulan las
asignaciones de espacio de suelo, el tamaro
de la jaula, la longitud del comedero y la
pendiente del suelo. Estas regulaciones tien-
den a estandarizarse para todos los sistemas
disponibles. Enlos Estados Unidos existen
todavia importantes diferencias en este as-
pecto. En general, seglin las regulaciones,
cada gallina ha de disponer de 450 cm? de
espaciode sueloy de 10 cm de comedero. En
los Estados Unidos la norma comun es la de
asignar de 300 a 350 cm? de suelo por gallina
y alrededor de unos 7,5 cm de comedero.
Debemos remarcar, sin embargo, que estas
cifras corresponden en los Estados Unidos a
gallinas Leghorn blancas y en cambio, las
cifras dadas en Europa son tanto paragallinas
productoras de huevosblancos como de hue-
vos marrones. Las gallinas marrones pesan
de un 30 a un 35% mas que la tipica gallina
productora de huevos blancos de los Estados
Unidos.

La configuracion de la jaula ha sufrido
grandes cambios en los Estados Unidos en el
transcurso de la ultima década. Esto se ha
debido a una mayor agresividad comercial de
los fabricantes europeos. Hoy en dia los sis-
temas mas comunes son los de hileras de
jaulas de cuatro o mas pisos y el sistema de
jaulas de varios pisos, con cinta, que practica-
mente no se conocia antes en los Estados
Unidos, se ha hecho popular actualmente.,

Alternativamente, muchos productores
prefieren mantener la gallinaza en fosos pro-
fundos, ya que opinan que este sistema les
garantizaunamayor flexibilidad en su progra-
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made manejo de desperdicios. Pero prescin-
diendo del sistema, todos los productores
ponen sumayor énfasis en reducir los proble-
mas asociados con la reduccién de los des-
perdicios y la potenciacion del valor de este
subproducto.

El trabajo requerido

La principal meta de los complejos “in-
line” es la de reducir los costos de mano de
obra, contando principalmente con el
manejo mecanico de los huevos hasta el em-
balado final -en sus cajas-. Los complejos
actuales estan en disposicion de reducir la
cantidad de personal para el cuidado de la
granja y el embalaje de los huevos a 15 per-
sonas/millén de gallinas. Si a esto se anade la
recria de pollitas, la fabrica de pienso y la
direccion, se necesitarian unas 25-30 perso-
nas para llevar un complejo de un millén de
gallinas.

Cuidadores de las granjas

=10iedificios i Sl IR 5
Embalaje de los huevos

—colocacién en cajas— .................... 10
Direccion y contabilidad ...........c.c.c.c....... 2
Recria de pollitas..........c.cccoviieiiiciinnens 6
Fabrica de piensos ..........cccccceveevveeeniene. 2
Reparaciones y mantenimiento ............ 1

Practicamente todas estas tareas requie-
ren una cobertura de 7 dias por semana y de
ahique el nimero total de empleados —inclu-
yendo substitutos- pueda sobrepasar los 25-
30.

Un equipo de 25-30 personas —trabajando
8 horas diarias- a 1.050 ptas. la hora repre-
sentaria un gasto anual de entre 77 y 91
millones de pesetas. Con una produccion de
21 millones de docenas de huevos por ano, los
costes por la mano de obra vendrian a ser de
entre 3,64 y 4,48 ptas. por docena.

¢Cuanto puede representar la
inversion total?

Los costes de los alojamientos y elmaterial
pueden variar segln los paises y el tipo de
naves. Ademas, cuando los costes se expre—
san sobre |la base “por ave”, son menos sig-
nificativos. La listade costesque transcribimos
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a continuacion representa lo que nosotros
creemos que puede ser un complejo tipico de
los Estados Unidos.

Ptas./gallina (1
Terreno —40 hectareas—..........cocveueenee. 35

Adecuacion del emplazamiento
—nivelacién, agua, caminos,

vallas, energia, etC.— ......c.ccoevveunee. 70
Gallineros de puesta y equipo ....... 1.120
Edificios de recria y equipo................ 175

Local para el embalado de huevos
—con oficinas- y equipo ............... 140

Fabrica de piensos y sistema
e SUMMINISHION, ;S e 140

Residencia para el encargado
en el mismo complejo y
alojamiento para los cuidadores
NEEIUMOS e . 14

SEOtal w0 R S 1.694

¢Doénde debe construirse un complejo?

En general, nosotros aconsejamos no
construir si no es en el caso de que se esté
tratando de reemplazar antiguas instalacio-
nes que han quedado obsoletas. En los Esta-

(1) Todos estos calculos se han basado en un cambio de
140 Ptas por 1 $ USA. (N. dela R))

UNB

Univergitat Autimoma de Barcelona

dos Unidos, laincorporacion de nuevos com-
plejos a la industria avicola va precedida del
cierre de instalaciones antiguas y también del
aumento de lademandade huevos. Un nuevo
complejo de un millén de gallinas representa
unincremento del 0,5% de lacabananacional.
Esto quizas pueda parecerque no sea mucho,
pero un exceso de un millén de gallinas puede
representar, aproximadamente, de 5.500 a
7.000 millones de pesetas menos en los be—
neficios de la industria huevera. Obviamente,
750.000 huevos por dia deben encontrar un
destinatario.

Si un nuevo complejo forma parte de un
bien planeado programa para reemplazar
unidades ya existentes, su ubicacion podria
ser una simple cuestion econémica, depen-
diendo tan solo de la comparacion de los
costes del transporte de la materia prima al
lugar elegido, mas el coste del transporte del
producto acabado al mercado, entre diversos
emplazamientos. Sin embargo, en larealidad
las cosas no son asi, ya que deben tenerse
también en cuenta algunas circunstancias
como la acogida local a la nueva granja, la
relativa disponibilidad de terreno, las restric—
ciones ambientales yladisponibilidadde mano
de obra.

Hoy en dia las restricciones comunitarias,
las del Estado y las federales, juegan un im-
portante papel en la decision de si debe per-
mitirse o no laimplantacién de un nuevo com-
plejo de produccion o bajo que condiciones.
Las organizaciones ecologistas ponen tam-
bién grandes obstaculos para el estableci-
miento de nuevasinstalaciones. Es obvio que,
debido al tamano de estas unidades, el go-
bierno local deba estar convencido de que
éstas no afectaran al medio ambiente de la
zona. Esto requiere, por supuesto, no sélo la
mejor planificacion posible, sino también la
aplicacién de la mejor tecnologia disponible.
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