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Produccion de carne
Captura mecanizada de los broilers

Michael P. Lacy y Michael Czarick

(The Georgia Poultryman, 1993: 12)

El tema de la captura de los pollos, si bien es de los que pueden excitar la imaginacion de
avicultores, ingenieros y técnicos en general, es uno sobre los que la bibliografia es bastante
escasa. De ahi que para echar algo mas de luz sobre él, hayamos considerado interesante la
reproduccion de este trabajo que, aun sin dar excesivos detalles sobre el “invento” que ahora
senos presenta, al menos no cierralas puertas ala posibilidad de que en un futurono muy lejano
se pueda comercializar en el mundo de la avicultura de carne.

Recordaremos ademds a nuestros lectores que una bastante completa revision sobre el
tema de la recogida y transporte de los pollos hasta el matadero fue publicada en el nimero de
mayo de 1986 de SELECCIONES AVICOLAS.
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La gente dice que parece unacortadora de
césped lunar o una barredora de la via publica
funcionando frenéticamente. Si se pregunta a
un avicultor su opinién sobre la maquina, la
respuestaserd ‘“‘prometedora, con posibilida-
des, potencial”’. Sea como sea, este prototipo
de “cosechadora”’ mecanica de broilers, de-
sarrollada por una compania americana y
evaluadaen laUniversidad de Georgia, puede
ahorrar a laindustria del broiler centenares de
miles de déblares si se demuestra su utilidad.

Virtualmente, en las Gltimas décadas se ha
ido automatizando cada aspecto de la pro-
duccion de broilers, excepto el proceso de
captura. Esencialmente hoyendialos broilers
son capturados y cargados enjaulas de forma
completamente manual.

Tipicamente, equipos de 7 a 10 personas
capturan y enjaulan de 7.000 a 10.000 aves/
hora, a un coste aproximado de 20 ddlares
-2.800 ptas- para cada 1.000 aves. La cap-
tura de broilers constituye un trabajo sucio y
desagradable y que provoca ademés serios
dolores de espalda a quienes lo realizan. El
absentismo, el traslado y el estado de animo
son algunos de los serios problemas que
presenta.

En el transcurso de los anos se han ensa-
yado muchos sistemas de recogida mecanica
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de los broilers. Al final de los anos 60y prin—
cipio de los 70, algunos ingenieros agricolas
acometieron un vasto proyecto en la Univer—
sidad de Georgia, para desarrollar un sistema
mecanizado de cria, recogida y transporte.

Algunas de las ideas extraidas de este
trabajo se incorporaron a las fases de cria y
transporte de la producciénde broilers, pero el
aspecto de la recogida era muy complejo y
comercialmente impracticable.

Afinales de los afnos 70 se experimento un
sistema neumatico. Basicamente este siste-
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ma no era mas que un gran aspirador. Las
aves se colocaban manualmente en la aper-
tura de una especie de embudo, siendo
succionadas a través de un tubo hasta unas
jaulas depositadas en un camién. Los proble-
mas con este sistema aparecian cuando las
aves se depositaban demasiadorapidamente
en el embudo, lo que, bajo ciertas condicio-
nes, eracausade que se produjeran magulla-
duras y lesiones.

En Holanda se han usado unas esterillas
paralacapturade broilers. Estas se extienden
por secciones cubriendo enteramente el suelo
del gallinero de broilers, pocas horas antes de
proceder a su captura. Las esterillas, con las
aves encima de ellas, son arrastradas meca-
nicamente fuera del gallinero una a una. Las
aves son depositadasdentro decajas apilables
y las esterillas se enrollan mecanicamente.
Este proceso no resulta practico en los Esta-
dos Unidos debido a diferencias en el diseno
de los gallineros. Ademas, el trabajo manual
de colocar las esterillas en los gallineros es
bastante considerable.

Anos atras se desarrollaron diversos sis-
temas de recogedoras de pollos autopro-
pulsadas. Todas ellas tenian algln tipo de
mecanismo de recogida que sacaba o levan-
taba las aves de la yacija y las colocaba en
jaulas de transporte. Diversas companias
americanas de cria de broilers han trabajado
con estos sistemas, pero, desgraciadamente,
ninguno de ellos era capaz de satisfacer las
necesidades de la industria.

El prototipo de capturadora que se haeva-
luado en la Universidad de Georgia -véase
fotografia- resuelve casitodos los problemas
que llevaron al fracaso a todos los anteriores
intentos. La capturadora esta propulsada por
un motor diesel, de 70 caballos, John Deere.
Funciona con traccion de las ruedas delante-
ras y las ruedas traseras van dirigidas para
facilitar la capacidad de maniobra. El sistema
de conduccion es completamente hidraulico y
opera hacia delante o hacia atras a velocida-
des hasta de 30 Km/h.

Paracapturar alosbroilers se conduceala
maquina despacio a través del gallinero. Un
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mecanismo de recogida, consistente en tres
pares de cilindros rotativos, provistos de de-
dos de goma blanda y girando en direcciones
opuestas, captura a las aves y las deposita
suavementeen lostransportadores. Los trans-
portadores las trasladan a un sistema de en-
jaulado, disenado para llenar jaulas vacias de
tipo standard, en |la parte trasera de la maqui-
na.

Los mecanismos de captura y enjaulado
se manejan mediante un controlador basado
en un microprocesador que activa las diver—
sas funciones del proceso de captura. En
cada lado del mecanismo de enjaulado de |la
plataforma posterior se colocan 2 blogues de
5 0 6 pisos de jaulas de 1,20 x 2,40 m. Estas
jaulas son llenadas alternativametne, retiran-
dose seguidamente por medio de una carre—
tilla transportadora.

Las pruebas preliminares indican que esta
recogedorade pollos es capaz, bajo condicio-
nes ideales, de capturar mas de 12.000 pollos
por hora. Pero de hecho, bajo condiciones
reales de campo, cuando las aves pueden
estardiseminadas por diversas secciones del
gallinero y cuando la maquina capturadora
tiene que esperar la llegada de la carretilla
levadizaconunajaula vacia, el promedio de la
maquina, incluyendo la recogida y el enjaula-
do, puede serde 7.000 a 8.000 aves por hora.
Segun los resultados delas primeras pruebas
realizadas, parece ser que las aves sufren
menos rasgunos y lesiones y por lo tanto se
descalifican menos al ser capturadas por este
sistema que manualmente.

Se calcula que tres hombres seran sufi—
cientes para trabajar con esta recogedora
mecanica. Se estima que la reduccion neta del
costedelamanode obraestara porencimade
los 14.000.000 de pesetas por ano. Es de
esperar que, si todocontinia por buen camino
en el desarrollo de este proyecto, la industria
avicola sera capaz de automatizar el proceso
de captura y, consecuentemente, de mejorar
las condiciones de trabajo de sus empleados,
disminuir los costes y acrecentar el bienestar
de sus aves. [
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