UNRB

Universitat Autonoma de Barcelona GRAU EN ENGINYERIA QUIMICA

PLANTA DE PRODUCCIO D’1-NAFTOL

VOLUM VI

Georgina Bernabeu
Ruben Galdeano
Sergio Lopez

Ivette Sallés

Alba Santmarti

6-1



Capitol 6. Medi ambient

6

6. MEDI AMBIENT 3
6.1 INTRODUCCIO 3
6.2 SISTEMES DE GESTIO AMBIENTALS 4
6.3 RESIDUS LIQUIDS 5
6.3.1 LEGISLACIO DE RESIDUS LiQuIDS 10
6.4 RESIDUS SOLIDS 12
6.4.1 LEGISLACIO DE RESIDUS SOLIDS 14
6.5 CONTAMINANCIO ATMOSFERICA 15
6.5.1 LEGISLACIO DE GASOS 17
6.6 CONTAMINANCIO ACUSTICA 18
6.6.1 LEGISLACIO ACUSTICA 19
6.7 IMPACTE VISUAL 20

6-2



Capitol 6. Medi ambient 6

6. MEDI AMBIENT

6.1. Introduccio

Vivim en una societat on en els Ultims anys ha experimentat un gran desenvolupament de les
noves tecnologies i de nous productes. Aquest fet tot i que hagi aportat un gran aveng a la

societat, també aporta una serie de problemes importants; I'alteracié al medi ambient.

Els efectes que provoquen els processos industrials sobre el medi ambient és un dels

problemes que més preocupa al ser huma i a la seva qualitat de vida.

La industria quimica fa Us dels recursos naturals com a materies primeres i les transforma en
productes elaborat per a un consum. Amb aquesta transformacié a més de consumir recursos,
també es generen una série de residus davant dels quals la industria té el gran compromis de
tractar-los, optimitzant els medis existents per tornar aquests residus en el medi ambient

sense causar un trastorn en |’ equilibri del planta.

Es una obligacié de tots que la lluita per aconseguir una industria conscienciada en el respecte

del medi ambient sigui una realitat vigent i un exemple a seguir.

D’aquesta manera, I'administracié publica col-labora en aquesta lluita enfortint les normes i les
legislacions referents els abocaments residuals de la industria per controlar la contaminacio

del medi, imposant sancions per a qui no les compleixi.

La industria quimica com a gran consumidor de recursos naturals i generador de residus, ha de
fer un gran esfor¢ per disminuir els seus efectes sobre el medi. Aquest fet provoca que la
modificacié i el desenvolupament de nous processos industrials, redueixen drasticament la
contaminacid i també la recuperacié de subproductes, aigua i energia, hagi augmentat

considerablement en els Ultims anys.

Avui en dia, dins de la inversié inicial s’ha de tenir una bona gestid dels residus de la
instal-lacid, per poder ajudar a una rapida acceptacié del projecte, tot i que aixd suposi un cost
elevat de la planta. El disseny d’estratégies de gestié es un tema complexa, en el que
intervenen molts factors i en el que no existeix una solucid Unica que es pugui aplicar a totes
les situacions. S’ha de considerar per a cada residu les seves caracteristiques, el volum, la
procedencia i el cost del tractament, aixi com les possibilitats de recuperar-lo i comercialitzar-

lo.
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En aquest projecte es fara un analisi dels diferents residus i emissions que pot generar una
planta de produccié de naftol, i s’estudiaran les solucions perqué aquest residus puguin sortir a

I"ambient sense causar un desequilibri en el medi, complint amb la normativa vigent.

6.2. Sistema de gestié ambiental

La contaminacio al medi ambient resulta cada vegada més car ja que s’ha de tenir molt en

compte les actuacions encaminades a destruir I'equilibri ecologic natural establert.

No només es tracta de reparar el dany provocat o de pagar una sancié economica, sind que
una empresa que contamina transmet una imatge desfavorable als criteris ecologics molt

influents avui dia en els consumidors.

La gestié ambiental tracta de gestionar les activitats de les empreses que tenen, han tingut o

poden tenir un impacte ambiental.

El sistema de gestid ambiental és un instrument de caracter voluntari dirigit a empreses o
organitzacions que volen arribar a un alt nivell de proteccié del medi ambient en el marc del

desenvolupament sostenible.

Un sistema de gestié ambiental es construeix amb unes bases de gesti6 mediambientals i amb
unes eines de gestid. Aquestes dues accions interaccionen entre elles per aconseguir un

objectiu clarament definit; la proteccié mediambiental.

L'objectiu perseguit per aquests sistemes és garantir una millorar en el comportament
mediambiental de les empreses, sobretot, tot el que esta relacionat amb els recursos naturals,
les emissions contaminants a I'atmosfera, el consum i 'abocament d’aiglies, el sol i els nivells

de soroll.

S’han de crear una serie de procediments i habits de treball, generalment ja portats a la
practica a I'empresa, perd que amb aquests sistemes normalitzats de gestié es fa necessari
assumir-los totalment com una tasca més dins |'organitzacié d’aquesta I'empresa. S’han de
tenir documentats totes les actuacions de caracter mediambiental que es duen a terme a
I’empresa per demostrar que s’han complert els requisits d’aquests sistemes de gestid. A més,
el compliment optim d’aquestes normes pot estar validat en una auditoria per una empresa

certificada acreditada.
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Per tal de gestionar de forma eficient i controlada tots els efectes mediambientals dels quals
esta formada una empresa, existeixen dos sistemes que ajuden a les organitzacions en el

compliment d’aquestes normes

- Reglament 761/2001 Sistema comunitari de Gestié i Auditoria Mediambiental (EMAS).
- 1SO 14001:2004 que constitueix la norma I1SO 14001:1996.

L'ambit d’aplicacié d’aquest dos sistemes de gestid son:

- EMAS: Ambit Comunitari: s’aplica a totes les organitzacions que funcionen en la Unié
Europea i I’Area Econdmica Europea (EEA).

- UNE- EN —ISO 14001: Ambit internacional.

6.3. Residus Liquids:

e Aiglies de procés:

En aquestes aiglies s’inclou els residus liquids generats en el procés, les purgues, els rentats
d’equips i instal-lacions, les pérdues accidentals, residus liquids de laboratori, operacions

incorrectes, fuites...

Aquests residus liquids contenen substancies quimiques que no poden ser abocades al
clavegueram. S’ha contractat un gestor extern que sera qui s’encarregara del tractament

d’aquests efluents.

e Efluents liquids de la posada en marxa:

Durant la posada en marxa de la planta es produeixen una série de residus fins arribar a I'estat
estacionari. Aquests abocaments seran recollits en unes basses d’homogeneitzacid i seran

tractats posteriorment.
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e Aigiies de servei:

Sén les aiglies generades pels serveis de tota la planta. Hauran de ser tractades en el moment
de parada de la planta quan es vulgui renovar aquesta aigua. Es tindra en compte que aquesta
aigua tindra una composicio similar a la de les aiglies urbanes, per tant podran anar a parara la
xarxa de clavegueram juntament amb les aiglies generades per la ciutat. En cas de fuga, per la
possible contaminacié de I'aigua, aquesta haura de ser tractada. Per a tenir un control sobre
aquestes possibles fuites s’instal-lara un sistema de sensors en el punt d’abocament de les
aiglies que anira enviant mostres al laboratori de manera continuada. Aquestes mostres seran
analitzades i en el moment en que es detecti una anomalia en la seva composicid, les aigles

deixaran de ser abocades de manera immediata al sistema de clavegueram i seran tractades.

e Aigiies pluvials:

Aquestes aiglies es recolliran a l'exterior de la planta i rebran el tractament adient.
Teoricament aquestes aiglies tenen una carrega contaminant molt baixa i per aixo s’enviaran

al sistema de clavegueram municipal.

e Aiglies sanitaries:

Aquestes aiglies provenen dels vestuaris i serveis de la planta, per tant es troba contaminada

per components organics com sabons, olis, greixos...

Al no diferir de la contaminacid de les aiglies urbanes no es preveu el seu tractament i sera

abocada a la xarxa publica i tractada a la depuradora municipal.

e Substancies de laboratori:

Les substancies de laboratori que difereixen dels components habituals del procés seran

recollides en uns bidons i tractades en empreses especialitzades.
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e Torres de refrigeracié:

Segons el Real decret 909/2001 s’ha de preveure el tractament anual contra la infeccid
causada per la Legionel-losis ja que la Legionel-la és una bacteria que creix en aiglies
estancades amb un rang de temperatures molt ampli i pot causar malalties amb simptomes

febrils, pneumonia...

o Altres:
Altres possibles focus com sén:

- Aigles de manega que s’utilitzen per netejar el terra i els equips
- Possibles fuites en juntes o tancaments
- Vessaments i descarregues causades per errors o mal funcionament del sistema

- Descarrega a través del venteig per causes d’emergencia de la planta

Aquests efluents seran recollits i distribuits per tota la planta que anira a parar a les basses
d’homogeneitzacid i posteriorment seran tractades. Totes aquestes aiglies tindran
components quimics del procés. Per a tenir-ne un control s’han adoptat una serie de mesures

gue son les seglients:

- Instrumentacid i control dels equips per reduir la probabilitat d’error d’aquests.
- Establiment de sistemes de retencié dels possibles efluents per facilitar-ne
I’estancament i la seva posterior manipulacid.

- Sistemes d’inhibicié per a evitar reaccions descontrolades o no desitjades.

e Efluents intrinsecs del procés:

- Zona Nitracié (Area 200)

En aquesta zona hi ha un efluent compost per una mescla d’acid nitric i aigua en un 23.3% en
pes d’acid nitric. Cada dia es produeixen 2606.7 kg d’acid nitric diluit, per tant a la setmana

s’haura d’emmagatzemar:

2606.7kg 14 dies m3
dia 2 setmanes 1075 kg

=33.94m3 =~ 34 m3
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S’ha consultat a la borsa de subproductes de Catalunya i s’ha trobat una empresa que esta
disposada a endur-se el corrent residual d’acid nitric diluit per a la fabricacié de fertilitzants.
Aguesta empresa pot venir a recollir I'acid nitric cada  dues setmanes per tant

sobredimensionem el tanc d’emmagatzematge del corrent residual.

Viane = 1.2 - 34m3 = 40.8m3

Demanda: D-L-01-C00-003 (=
Acid nitric, no importa procedeéencia

Composicibé: ACID NITRIC

Procedéncia: Lleida

Produccié: Per a fabricacid de fertilitzants
Presentacié: A DOLL

Transport: A CONVENIR

Quantitat: 25-50 M3

Figura 6-1. Dades sobre la demanda d’acid nitric

Com es pot veure les quantitats que es produeixen a la nostra fabrica i les necessitats de

I’empresa que s’endura el nostre residu coincideixen (entre 25 i 50 m3)
OSHA: El PEL (permisible exposure limit) es de 2 ppm (5,153 mg/m?3)
NIOSH: El REL (recommended exposure limit) es de 2 ppm (5,153 mg/m?3)

ACGIH: EI TLV (Threshold limit value) es de 2 ppm (5,153 mg/m3)

- Zona Hidrogenacié (Area 300)

Pel que fa a la hidrogenacid hi ha un corrent d’aigua que surt per cues de la segona columna de

destil-lacié (C-302) amb un cabal de 0,52m3/h.

D’aquest cabal, una part s’emprara per a aconseguir la concentracié desitjada del dissolvent
format per isopropanol i aigua, i una altra part sera abocada. Aquest ultim cabal és de

0,39m3/h.
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Al tractar-se d’aigua, aquesta sera abocada directament a la xarxa d’aiglies residuals havent
passat previament per un control del laboratori per assegurar-se de que no hi ha hagut cap

alteracio en la operacid.

- Zona hidrolisi (Area 400)

A la zona d’hidrolisi hi ha un efluent compost per acid sulfuric i aigua amb una composicié del
68% en pes d’acid sulfdric. En cada carrega del reactor R- 401 es produeixen 7564 kg/carrega,

per tant cada dia es generara un volum de:

kg  3carregues L 1m3 m3

=18.22—

carrega 1dia 1.245 kg 1000 L dia

S’ha consultat a la borsa de subproductes de Catalunya i s’ha trobat una empresa que esta
disposada a endur-se el corrent residual d’acid sulfuric per a la seva valoritzacié. Aquesta
empresa pot venir a recollir I'acid sulfdric cada dia per tant el tanc tindra la capacitat per

emmagatzemar un dia del corrent pero cal sobredimensionar-lo un 20% de la seva capacitat

Viane = 1.2-18.22m3 = 21.87 m3

Demanda: D-B-01-C00-037 Q
Acid sulfiric entre el 50% i 70%, no importa
procedencia.

Composicié: Acid sulfuric
Procedéncia: Barcelona
Produccié: Per a la valoritzacio.
Presentaci6: A CONVENIR
Transport: A CONVENIR
Quantitat: SENSE LIMIT T

Freqlidncia: DIA

Figura 6-2. Dades sobre la demanda d’acid sulfuric
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OSHA: El PEL (permisible exposure limit) és de 1 mg/m?

NIOSH: El REL (recommended exposure limit) és del mg/m?3

ACGIH: EI TLV (Threshold limit value) és de 0,2 mg/m?3

6.3.1 Legislacid Liquids:

Llei 5/1981, de 4 de Juny, sobre la legislacié en matéria d’evacuacio i tractament
d’aiglies residuals.

Ordre de 2 de Desembre de 1982, sobre taula de coeficients especifics de contaminacio
per I'estimacié a compte de les quantitats abocades als medis naturals.

Ordre de 19 de Febrer de 1987, per la que s’estableixen normes complementaries en
materia d’utilitzacions d’abocaments d’aiglies residuals.

Llei 5/1991, de 4 de juny, sobre el desenvolupament legislatiu en materia d’evacuacid i
tractament d’aiglies residuals.

Reial Decret 484/1995, del 7 d’Abril sobre mesures de regulacio i control d’abocaments.

Reial decret 83/1996, 5 de Mar¢ de 1996, sobre les mesures de regularitzacio
d’abocaments d’aiglies residuals.

Llei 10/2000, del 7 de Juliol, d’ordenacio de transport en aiglies maritimes i continentals

Reial Decret 3/2003, del 4 de Novembre, pel que s’aprova el text refds de la legislacié en
materia d’aiglies de Catalunya.

Ordre MAH/122/2004, del 13 d’Abril, pel que d’aproven els models de declaracid
d’abocaments.

Reial Decret 130/2003 del 13 de Maig pel que s’aprova el Reglament dels serveis publics

de sanejament.
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Taula 6-1. Limits dels abocaments a la sortida d’una EDAR

Parametres \ u

T (2C) 40 °C

PH (interval) 6-10 pH

MES (Materies en suspensio) 750 mg/|

DBO5 750 mg/| 02
DQO 1.500 mg/I 02
Olis i greixos 250 mg/|

Clorurs 2.500 mg/I Cl-
Conductivitat 6.000 uS/cm

Dioxid de sofre 15 mg/| S0O2
Sulfats 1.000 mg/| S042-
Sulfurs totals 1 mg/| S2-
Sulfurs dissolts 0,3 mg/I S2-
Fosfor total 50 mg/| P
Nitrats 100 mg/| NO3-
Amoni 60 mg/I NHA4+
Nitrogen organic i amoniacal (1) 90 mg/I N
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Per als compostos que no es contemplen en aquesta legislacid s’ha utilitzat informacié
provinent de National Intitute for Occupational Safety and Health (NIOSH), la Occupational
Safety and Health Administration (OSHA), i el American Conference of Governmental Industrial

Hygienists (ACGIH).

6.4. Residus Solids:

De la mateixa manera que s’ha estudiat els efluents liquids, s’estudiara els possibles residus

solids que pugui generar la planta o el personal d’aquesta.

e Paper, cartrd i plastic:

Tots tres sén residus que es recolliran i seran enviats a empreses especialitzades per al seu
posterior reciclatge. Entre aquestes residus es troba el paper generat per les oficines,
laboratoris i planta, cartré de caixes d’embalatge del laboratori i altres possibles fonts de

cartré com podrien ser coses variades enviades per diferents proveidors.

e Vidre:

El residu de vidre podria ser generat a diferents punts de la fabrica perd especialment al
laboratori tot i que la quantitat que se’n pugui generar sera inferior a la quantitat residual

d’altres substancies.

e Residus organics de menjar, zones de jardi i residus solids urbans:

Aguests residus no representen cap tipus de perill a nivell ambiental ja que poden ser recollits

pel propi servei municipal de recollida de la ciutat.
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e Residus intrinsecs del procés:

- Zona Nitracié (Area 200)

A la zona de Nitracié s’obté una sal solida com a producte de la reaccié de I’'HNO3; amb NaOH.
Aquesta sal és NaNO,. La quantitat de sal que s’obté és suficient com per destinar-la a la venda
com a subproducte del procés. En aquest cas una empresa externa de transports sera qui
s’encarregui de la seva distribucié i 'empresa que compri el subproducte tindra cura de la

purificacié de la substancia en funcié dels seus interessos.

A més a més cal destacar de la columna on es separen els isomers (C-201) s’obté una mescla
del 50% de 2-nitronaftalé i 1-nitronaftalé per cues. Aquesta substancia s’obté en estat liquid,
perdo es deixa refredar fins a temperatura ambient de manera que s’acaba obtenint un
subproducte en estat solid (ja que la seva temperatura de fusié és de 602C). De la mateixa
manera que amb la sal, aquest subproducte es destinara a la venta. De la seva distribucié se

n’encarregara I'empresa contractada.

- Zona Hidrogenacié (Area 300)

Per al reactor d’hidrogenacié s’"ha emprat un catalitzador format per carbd actiu i plati en un
1%. Es tracta d’un reactor catalitic de llit fluiditzat i per tant el catalitzador es regenera en el
mateix procés al forn mitjangant vapor que reactiva el catalitzador que es recircula en el
mateix procés continuament. Al ser un procés tancat es podria considerar que aquesta
substancia no és un residu solid en la seva totalitat, perd es menciona per si hi hagués
qualsevol alteracié en el procés de regeneracid, cas en que seria necessari un tractament
d’aquesta substancia enviant-la a una empresa externa. A més a més la seva regeneracié no és
completa ja que hi ha una part del catalitzador que acaba essent polsim i aixd no es pot
aprofitar. Aquesta quantitat de la que se’n desconeix el valor sera enviada a una empresa

externa per a que la substancia sigui tractada.

- Zona Hidrolisi (Area 400)

En aquesta zona es produeixen dues reaccions paral-leles en una de les quals es forma Sulfat

d’amoni que és una sal solida.
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Per a extreure aquesta sal de la mescla es fa servir un sistema de filtracié. Un cop filtrada la sal,
aquesta es ven a una empresa externa que posteriorment s’encarregara de purificar la

substancia fins el punt que convingui.

Per a la venta d’aquesta sal s’ha contractat una empresa externa que s’encarregara de recollir

el subproducte empaquetat en forma de bigbags o bidons segons convingui.

Paral-lelament al Sulfat d’amoni, hi ha un corrent de sortida de 1-Aminonaftalé que s’obté per
cues de la columna (C-401). Aquest corrent de sortida es deixa refredar fins a temperatura
ambient, on la substancia en qlestid es troba en estat solid. Aquesta quantitat de solid es
considera impossible de recircular ja que és una quantitat massa baixa respecte els
requeriments del procés, de manera que el que es fa és anar emmagatzemant aquest efluent

en bidons per poder-lo fer servir de reactiu a la carrega seglent.

- Planta en general:

Paral-lelament a tots aquests residus solids esmentats cal dir que després de les primeres
operacions de la planta, és a dir, mentre té lloc la posada en marxa, el producte final obtingut
pot no complir amb els requisits determinats. En aquest cas, la quantitat de naftol que
s’obtingui en aquestes condicions no podra ser venuda i s’haura de tractar com a residu. Una

de les solucions proposades per a aquest efluent és el seu tractament en una empresa externa.

6.4.1 Legislacié de Solids:

e Ordre de 17 d’Octubre del 1984 sobre classificacio de residus industrials.

e Decret 142/1984, de I'11 d’Abril, de desplegament parcial de la llei 6/1983, d’Abril,
sobre residus industrials. Modificat per la resolucié 237 d’Octubre de 1999.

e Llei 20/1986, del 14 de Maig, basica de residus toxics i perillosos.

e Resolucid del consell, del 7 de Maig de 1990, sobre la politica en matéria de residus.

e Decret legislatiu 2/1991, del 26 de Setembre de 1991, pel que s’aprova el text refés de la
Legislacié vigent en materia de residus industrials.

e Llei 6/1993 de 15 de Juliol, reguladora dels residus.

e Resolucid del consell de 24 de Febrer de 1997 sobre una estratégia comunitaria de

gestid de residus.
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Llei 10/1998, de 21 d’Abril, de residus.

Resolucié del 17 de Novembre de 1998, sobre la publicacid del cataleg Europeu de

residus.

Decret 34/1996, de 9 de Gener, pel qual s’aprova el cataleg de residus de Catalunya.
Modificat pel Decret 92/1999, de 6 d’Abril i per la Resolucié de 27 d’Octubre de 1999.

Decret 161/2001, de 12 de Juny, de modificacié del Decret 201/1994, de 26 de Juliol,

regulador de les restes i altres residus de la construccié.

6.5. Contaminacié atmosférica (emissions gasoses):

L'atmosfera que envolta el nostre planeta és una capa gasosa que hi fa possible la vida. Esta
formada per una mescla de gasos en proporcions variables de CO,, Hz, N;,0,... Es pot considerar
que alguns d’aquests compostos en excés contaminen I'atmosfera. Es considerara que s’esta
contaminant aquesta capa gasosa quan s’impliqui risc, danys o molesties greus per a les
persones i benestar de la naturalesa, atac a diferents materials, reduccié de la visibilitat o
aparicido d’olors desagradables. A més a més també cal tenir en compte la contaminacié
atmosferica per formes d’energia com poden ser les reaccions ionitzants i el soroll. Aquesta
contaminacié atmosférica pot tenir un origen natural o degut a activitats humanes.
Actualment les activitats humanes predominen molt per sobre de les fonts naturals de
contaminacid. Aixd es deu en part a que el creixement industrial ha arrossegat amb ell un
augment en quantitats de producte emesos a I'atmosfera. Aquestes emissions a I'atmosfera
tenen lloc en forma de gasos, vapors, pols i aerosols, aixi com diverses formes d’energia. Quan

qgueden les particules suspeses en I'aire es produeix la degradacié del medi ambient.

e Emissions intrinseques del procés:

- Zona Nitracié (Area 200)

En aquesta area de la planta es treballa amb acid nitric. Per tal de que no hi hagi gasos NOx
s’ha col-locat un scrubber a la sortida del condensador fent una absorcié reactiva. D’aquesta

reaccio se n’obté NaNO,, i s’evita I'emissié de gasos contaminants.
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La gesti6 del NaNO,; se n’encarregara una empresa externa que recollira el residu
setmanalment, tal i com s’ha mencionat anteriorment. A més a més, per corrents gasosos que
es poguessin donar, s’ha creat un corrent que condueix els gasos fins la incineradora situada a

I'area 600.

- Zona Hidrogenacié (Area 300)

En la zona de reaccid de I'area 300 no hi ha emissions gasoses ja que I'Unic gas que intervé a la
reaccio és I'hidrogen i reacciona estequiometricament. A més a més la conversié és la maxima
(conversid 1) i per tant no se n’obté a la sortida. No obstant, es podria donar lloc la presencia
de compostos organics volatils (COVs), i per aquesta rad s’ha creat un corrent amb |’objectiu

de conduir aquests gasos a la incineradora que es troba a la zona 600.

- Zona Hidrolisi (Area 400)

En aquesta area de la planta es treballa amb acid sulfuric. Per tal de que no hi hagi gasos SOx
s’ha col-locat una columna d’absorcié. Hi ha dos metodes per absorbir els SOx, I'absorcié seca i
la humida. Quan s’han de tractar quantitats baixes de SOx, és més recomanable utilitzar

I"absorcié seca.

Cal utilitzar un reactiu alcali que absorbeixi els SOx i s'obté un residu solid. En el nostre cas
s’utilitza Ca(OH), com a alcali, per tant el residu solid obtingut és CaSOs. Una empresa externa

sera I'encarregada de recollir setmanalment i tractar o reaprofitar el CaSOs.

- COVs

S’ha decidit fer una mencié especial a I'emissié de components organics volatils ja que estaran
presents en la major part de la planta (seccié 200, 300 i 400). En totes tres arees té lloc una
reaccid i posterior destil-lacié de compostos organics derivats del naftale, els quals sén molt

volatils.

Aixi doncs totes les arees de la planta hauran de tenir un corrent que reculli les emissions de

components organics volatils i aquests s’enviaran a tractar.
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El metode que s’ha escollit és I'oxidacid térmica, ja que és la tecnologia més simple i amb uns

costos d’inversido menors per tal de tractar un cabal petit d’aquest tipus d’emissions.

Per tant el tractament consisteix en una incineradora que cremara els COVs, s’obtindra dioxid
de carboni i aigua. Com que la quantitat de COVs produida no es gaire elevada, en cremar-los
el CO; obtingut estara per sota dels limits d’emissions permeses i per tant no caldra un

tractament posterior a la incineracié.

6.5.1 Legislacié de gasos:

e Llei22/1983, del 21 de Novembre del 1983, de proteccid de I'ambient atmosfeéric.

e Reial Decret del 1302/1986, del 28 de Juny, avaluacié de I'impacte ambiental.

e Llei 7/1989, de 5 de Juny, modifica la Llei del 22/1983, de proteccié de I'ambient
atmosferic.

e Decret 322/1987, de 23 de Setembre, de desplegament de la Llei 22/1983, de 21 de
Novembre de proteccié de I'ambient atmosferic.

e Llei6/1996, de 18 de Juny, modificacid de la Llei 22/1983.

e Decret 398/1996, del 12 de Desembre, regulador del sistema de plans de reduccié
d’emissions a I'atmosfera.

e Reial Decret del 1866/2004, de 6 de Setembre, pel qual s’aprova el pla Nacional de
drets d’emissi6é 2005-2007.

e Decret 390/2004, de 21 de Setembre, d’assignacié de competéncies en matéria
d’emissid de gasos d’efecte hivernacle.

e Reial Decret 60/2005, de 21 de Gener, pel qual es modifica el Reial Decret del
1866/2004, de 6 de Setembre, pel qual s’aprova el pla Nacional d’assignacié dels drets
d’emissié del 2005-2007.

e Decret 397/2006, de 17 d’Octubre, d’aplicacidé del régim de comer¢ de drets
d’admissio de gasos amb efecte hivernacle i de regulacié del sistema d’acreditacié de

verificadors d’informes d’emissié de gasos amb efecte hivernacle.
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6.6 Contaminacio acustica.

L'aire no només contamina amb particules solides o gasoses, el soroll també provoca
contaminacié i s"Tanomena contaminacié acustica. El soroll no s"acumula, si es trasllada i no es

manté en ell temps, pero genera en les persones uns certs danys i molesties.

La contaminacid acustica és la pertorbacié de I'ambient sonor normal, originada per fonts de
soroll sobre I'oida, que provoca sovint sordesa, influeix també sobre tot |'organisme i causa
problemes de cansament, son, estrés, mal de cap, etc. Es per aquest motiu que en els Gltims
anys la contaminacié acustica esta prenen una gran importancia en I'ambit del medi ambient,
ja que influeix tant en el benestar dels treballadors de la planta com en les zones habitades del

voltant. Les propostes de millora es centren en els estudis de les causes i la seva prevencio.

Les fonts de la contaminacid acustica provocada per a planta és deguda els compressors, les
bombes, i altres equips que funcionen amb motor. El soroll produit per aquests equips han de
complir perfectament totes les lleis de contaminacié acustica, tot i aixi no suposa cap

problema ja que en la seva fabricacid s’asseguren que facin el minim soroll possible.
Les principals fonts de soroll de la planta de produccié de naftol sén:

- Compressors (aire /liquid)

- Bombes centrifugues i el buit
- Calderes

- Motors d’agitacid

- Lesvalvules, etc.

Algunes mesures preventives per millorar la contaminacid acustica d’aquests equips podrien

ser:

- Instal-lar valvules amb un baix nivell de soroll.

- Silenciadors en els equips i sistemes d’absorcid acustica, com exemple, en el cas que hi
hagués alguna canonada que fes un soroll exagerat.

- Aillament acustic d’aquelles sales en les que hi hagi compressors o altres equips i

magquinaria que es preveuen que fan molt soroll.
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El nivell de soroll percebut en I'exterior de les instal-lacions pot reduir-se amb col-locant bancs

de sorra o fins i tot zones d’arbres.

Les especificacions dels equips comercials per reduir el nivell de soroll han de complir la
normativa local, tant pel que fa la proteccié dels operaris com les gliestions mediambientals.
Tots els equips sorollosos han d’estar situats, a la mesura que sigui possible, en punts allunyats
per a que els principals focus de generacié de soroll no sobrepassin els valors limits establerts

per la llei.

6.6.1 Legislacié acustica

- Resolucié 30-10-1995 per la que s’aprova la ordenanca municipal reguladora del soroll
i les vibracions.

- Llei3/1998 de la intervencio integral de I'Administracié ambiental .

- Llei 16/2002, de 28 de juny de proteccid contra la contaminacié acustica

- Directiva 2002/49/CE, del Parlament Europeu i del Consell, del 25 de juny del 2002,
sobre avaluacié y gestio del soroll ambiental.

- Llei37/2003 del 17 de novembre del 2003 Llei del soroll.

- Reial Decret 1367/2007, del 19 d’octubre, per el que es desenvolupa la Llei 37/2003,
de 17 de novembre, del Soroll, referent a la zonificacié acustica, objectius de qualitat i

emissions acustiques.


http://www.allpe.com/seccion_detalle.php?idseccion=453
http://www.allpe.com/seccion_detalle.php?idseccion=455
http://www.allpe.com/seccion_detalle.php?idseccion=440
http://www.allpe.com/seccion_detalle.php?idseccion=441
http://www.allpe.com/seccion_detalle.php?idseccion=444
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6.7 Impacte visual

Un planta industrial amb les caracteristiques d’aquesta planta de produccié de naftol, es veu
desafavorida de cara a la poblacié deguda a la seva activitat. Es important esmentar que la
poblacié dels voltants de la planta, sempre hi veu una perillositat associada i una possible

contaminacio en el futur.

Amb la mesura que sigui possible, la planta haura d’estar adequadament integrada
estéticament en el seu entorn, per evitar un possible rebuig. Es una tasca dificil, sobretot en les
plantes modernes, on les canonades i fins i tot alguns equips es troben en I'exterior dels
edificis de la planta. Tot i aixi es poden aplicar mesures que minimitzin aquest rebuig de la
poblacié cap a la instal-lacié de la planta quimica, com per exemple, pintar les canonades i els

tancs i amagar la planta amb zones d’arbres.

S’ha de preservar i cuidar la imatge global de la instal-lacié mitjangant un disseny adequat a les

caracteristiques de la zona on esta ubicada.

L'aparenga d’aquest tipus d’instal-lacions canvia molt quant es fa fosc. Si s’il-lumina i s’encén
adequadament, la gent es sorprén per les dimensions de la planta i fa que sigui un factor

positiu.

Altres factors a tenir en compte per els habitants de la zona i pels possibles clients de la planta

- Facilitat per accedir a la planta per fer visites guiades.
- Facilitat d’aparcament per els camions i les visites.
- Publicitat sobre el compliment de la normativa mediambiental.

- Patrocini d’avents socials, etc.



