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4.1. Canonades

El transport dels fluids de procés presents en la planta de produccié de qualsevol indUstria
qguimica és un dels aspectes més importants, a I’hora s’ha d’establir la maxima eficiéncia de
treball. Per aix0, es requereix I'Us de canonades, juntament amb una serie d’accessoris com
son les valvules, les bombes, els compressors i altres, que permeten que el fluid pugui arribar

sense problemes des del seu origen fins al punt desitjat.

Per tal d’identificar cada tram que poden recérrer les diferents canonades s’han d’utilitzar
abreviatures de cada equip present a la planta. A més s’utilitzaran abreviacions per a
identificar els materials de les canonades, juntament amb el tipus d’unid. Per tant,
primerament s’especificaran les abreviatures implementades en la planta de produccié del

FREON-13.

4.1.1. Abreviatures aplicades

4.1.1.1. Material de les canonades

Seguidament es mostrara una taula on s’exposen les abreviatures escollides per la
nomenclatura de cada tipus de material utilitzat en les canonades, presents en la planta de

produccié del CCIF.

Taula 4.1.1.1.1. Abreviatures del tipus de material.

Abreviatures Material
Al Acer inoxidable 304
PV PVDF
PT PTFE

La planta de produccié majoritariament trobem canonades de acer inoxidable 304 i polifluorur
de vinilide (PVDF). Aquest ultim s’utilitza per a les canonades on trobem clorur d’hidrogen i/o
fluorur d’hidrogen, ja que I'acer no és un material adient per a les circulacions d’aquests
compostos. | I'acer inoxidable 304 s’utilitza per la resta de procés, encara que no hi circulin cap
compost corrosiu, és adient treballar amb aquests tipus de materials per termes de seguretat,
ja que si hi hagués qualsevol fuita d’algun acid esmentat anteriorment, provocaria tal grau de
corrosid que provocaria greus accidents. També s’ha d’esmentar que s’utilitzen canonades

d’acer teflonat (PTFE) en certs punts de la planta, per a aquells trams on circulen HF i HCl a
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temperatures superiors a 110 °C, ja que el PVDF es un termoplastic que redueix la seva

eficiencia a temperatures superiors a I'esmentada.

Els materials esmentats son els més habituals en les indUstries quimiques i permeten garantir

un bon funcionament al tipus de planta per a la produccié de FREON-13.

4.1.1.2. Unions de les canonades

També es requereix d’accessoris que permetin unir les diferents canonades presents a la
planta, o també que permetin unir una canonada de qualsevol equip present. Per aix0d s’ha

d’especificar els tipus d’'unions més comuns a la industria.

Les brides sén dels accessoris més imprescindibles per la unié de les canonades amb els equips
o per la unié de les canonades amb altres accessoris, com sdn les valvules, colzes, etc. La unio
s’efectua a partir de dues brides situades una a la canonada i I'altre al equip/accessori; en la

indUstria quimica trobem dos tipus de brides:

e  Brida roscada

Aquestes brides no requereixen soldadura, s’utilitzen quan la circulacié del fluid es troba en

condicions de temperatures moderades, pressions baixes i amb baix grau de corrosié.

::Jf/;" &R
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Figura 4.1.1.2.1. Imatge d’una brida roscada
e Brida soldada

Sén brides que s’utilitzen en linies de fluids de procés en condicions severes de pressio,

temperatura i corrosié. No és la més adequada per canonades amb desmuntatges freqiients.
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Figura 4.1.1.2.2. Imatge d’una brida soldada
e Brida de coll

Aquestes brides es diferencien pel seu llarg coll conic, el seu extrem es solda de gom a gom
amb el tub corresponent. El diametre interior del tub és igual que el de la brida, aquesta
caracteristica proporciona un conducte de seccié practicament constant, sense possibilitats de
produir turbuléncies en els gasos o liquids que pel circulen. El coll llarg i la suau transicié de
I'espessor del mateix, atorguen a aquest tipus de brides, caracteristiques de fortalesa aptes en
sectors de canonades sotmesos a esfor¢os de flexid, producte de les expansions en linia. Les

condicions descriptives aconsellen el seu Us per a treballs severs, on actuin elevades pressions.

7L B _
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Figura 4.1.1.2.3. Imatge d’una brida de coll

Segons el tipus de fluid i les seves condicions d’operacid en les diferents canonades presents a
la planta, s’utilitzara una brida roscada o bé un brida soldada. Les abreviatures utilitzades es

mostren a continuacié:
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Taula 4.1.1.2.1. Abreviatures del tipus de brida.

Abreviatures Material
R Brida roscada
S Brida soldada
C Brida de coll

4.1.1.3. Aillament térmic

Es requereix un sistema d’aillament téermic de les canonades per tal de que el rendiment
téermic no disminueixi degut a la dispersid de calor. Per aixo, s’ha de calcular el gruix
d’aillament de cada canonada segons la temperatura d’operacid. Les canonades que tenen
temperatures semblants a la temperatura ambient es considerara que no es requereixen
aillament termic. Per tal de calcular el gruix de cada canonada, es disposa del programa Insulan
de la empresa Calorcol S.A. En totes les canonades es disposa d’un aillant de Ilana de roca de

100 Kg/m?>.

4.1.1.4. Nomenclatura dels equips

A continuacid es mostraran les nomenclatures establertes de cada equip segons I'area a la qual

pertany, per tal de facilitar la lectura de les canonades segons el tram que s’especifica.

Taula 4.1.1.4.1. Nomenclatura dels equips situats en I’area 100

Referéncia Equip

T-101 Tanc d’emmagatzematge de CCl,
T-102 Tanc d’emmagatzematge de CCl,
T-103 Tanc d’emmagatzematge de CCl,
T-104 Tanc d’emmagatzematge de CCl,
T-105 Tanc d’emmagatzematge de HF
T-106 Tanc d’emmagatzematge de HF
T-107 Tanc d’emmagatzematge de HF
T-108 Tanc d’emmagatzematge de HCI (35%)
T-109 Tanc d’emmagatzematge de HCl (35%)
T-110 Tanc d’emmagatzematge de HCl (35%)
T-111 Tanc d’emmagatzematge de HCI (35%)
T-112 Tanc d’emmagatzematge de FREON-13 (35%)
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Taula 4.1.1.4.2. Nomenclatura dels equips situats en I’area 200

R-201 Reactor continu de tanc agitat catalitic
E-201 Bescanviador de carcassa i tubs
E-202 Bescanviador de carcassa i tubs
E-204 Bescanviador de carcassa i tubs
E-205 Bescanviador de carcassa i tubs
E-206 Bescanviador de carcassa i tubs

Taula 4.1.1.4.3. Nomenclatura dels equips situats en I’area 300

CD-301 Columna de destil-lacié
CD-302 Columna de destil-lacié
C-301 Condensador

C-302 Condensador

TC-301 Tanc de condensats
TC-302 Tanc de condensats

TM-301 Tanc de mescla

TP-301 Tanc pulmd

RB-301 Reboiler

RB-302 Reboiler

CA-301 Columna d’absorcio
E-301 Bescanviador de carcassa i tubs
E-302 Bescanviador de carcassa i tubs
VE-301 Ventilador d’aire

Taula 4.1.1.4.4. Nomenclatura dels equips situats en I’area 400

R-401 Reactor de flux pistd catalitic

E-401 Bescanviador de carcassa i tubs

E-402 Bescanviador de carcassa i tubs

E-403 Bescanviador de carcassa i tubs
C0-401 Compressor
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Taula 4.1.1.4.5. Nomenclatura dels equips situats en I’area 500

CD-501 Columna de destil-lacié
CD-502 Columna de destil-lacié
C-501 Condensador
C-502 Condensador
TC-501 Tanc de condensats
TC-502 Tanc de condensats
TP-501 Tanc pulmd
TP-502 Tanc pulmd
RB-501 Reboiler
RB-502 Reboiler

E-501 Bescanviador de carcassa i tubs

Taula 4.1.1.4.6. Nomenclatura dels equips situats en I’area 600

T-601 Tanc d’emmagatzematge d’aigua de procés
T-602 Tanc d’emmagatzematge d’aigua de procés
TR-602 Torre de refrigeracié

CH-601 Chiller d’oli térmic

CT-601 Caldera d’oli termic

4.1.1.5. Nomenclatura de les canonades

Per poder identificar les canonades de procés es divideix el seu nom segons una serie de trets:
NOMENCLATURA = XX —-YY —-ZZ —-TT

On:

XX = Correspon al diametre nominal de la canonada

YY = Correspon al material de la canonada

ZZ = Correspon a la fase que circula el fluid de procés

TT = Correspon a la pressié nominal de la canonada

Seguidament es mostraran les nomenclatures de les canonades presents al procés:
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Taula 4.1.1.5.1. Nomenclatura de les canonades del procés

1

1/2"-PV-L-6
1/2"-PV-L-10
1/2"-PT-L-10
1”-PT-L-10 3a
3/4"-Al-L-6
3/4"-Al-L-10 5
3/4"-Al-L-10 6
1"-Al-L-10 6a
3"-PT-G-10 7
2"-PV-L/G-10 7a
1.1/4"-PV-L-10 8
1/8"-PT-L-10 9
1/8"-PV-L-10 10
1.1/4"-PV-L-10 11
3"-PT-L-10 13
8"-PT-G-10 14
1/2"-PT-L-10 15
1/2"-PT-L-10 16
2.1/2"-PV-G-10 17
1.1/4"-PV-L-10 18
3/4"-PV-L-10 19
1.1/4"-PV-L-10 20
1.1/4"-PV-L-10 21
1.1/4"-PV-L-10 22
2"-PV-G-10 23
1/2"-PV-L-10 23a
1/2"-PV-L-10 24
2"-PV-G-10 25
2"-PV-G-6 26
3.1/2"-PV-G-6 27
1"-Al-L-6 28
1.1/4"-PV-L-6 29
1.1/4"-PV-L-6 30
8"-PV-G-6 31
2"-Al-G-6 32
1/2"-Al-L-6 33
1.1/4"-Al-L-6 34
2"-PV-L-10 35
2"-PV-G-10 36

10
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1"-PV-L-10 37
1.1/4"-PT-G-10 38
1.1/2"-PT-G-10 39
4"-Al-G-6 40
4"-Al-G-10 41
1.1/4"-Al-G-10 42
1"-Al-L/G-10 43
3/4"-Al-L-10 44
3/4"-Al-L-10 443
1"-Al-G-10 45
3/4"-Al-L-10 46
1/2"-Al-L-10 47
1/2"-Al-L-10 48
1/2"-Al-L-10 48a
1"-Al-L-10 49
1.1/4"-Al-G-10 50
1/2"-Al-L-10 51
1/2"-Al-L-6 52
1/2"-Al-L-6 53
1/2"-Al-G-6 54
1/8"-Al-L-6 54a
1/8"-Al-L-6 55
3/4"-Al-L-6 56
3/4"-Al-G-6 57
1/4"-Al-G-6 58
3/8"-Al-L-6 59
3/8"-Al-L-10 60

4.1.2. Llistat de canonades del procés

En el seglient apartat, es donara el llistat de les canonades de procés i les seves

caracteristiques a destacar:

11
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Taula 4.1.2.1. Llistat de les canonades del procés

Data: 05/06/2015
Llistat de canonades Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos Nobles' (Sabadell) >
Full: 1 De:8 MOJMO
Tram Cabal v Temperatura (°c) Pressio (atm) Mater Aillament ‘ 5
Corrent . Estat Components 3 (m/s T T P P . . Gruix | DN Unio
Entrada  |Sortida (m°/h) ) . . . . ial | Tipus
operativa | disseny | operativa | disseny (pulg)
T- L "
1 105/106/107 P-102 Liquid HF 0,88 1 25 45 1 1,1 PVDF - - 1/2 S
2 P-102 E-201 Liquid HF 0,88 1 25 45 10 10,1 PVDF - - 1/2" S
3 E-201 3a | Liquid HF 1,03 | 1 99 119 10 1010 | pree | 1M 103 | | s
de roca
3a Corrent 3,16 | R-201 Liquid HF, SbCls, CCIsF 2,09 1 95,2 115,2 10 10,1 PTFE | LL.roca| 0,93 1" C
T AlS|
4 101/102/103/ | P-101 | Liquid ccl, 1,39 | 1 25 45 1 1,1 - - 3/4" R
304
104
L. AlSI "
5 P-101 E-202 Liquid CCl, 1,39 1 25 45 10 10,1 304 - - 3/4 S
L. AlSI "
6 E-202 6a Liquid CCl, 1,39 1 25 45 10 10,1 304 - - 3/4 S
AlSI
6a Corrent 6,60 | R-201 Liquid CCl, 2,22 1 76,3 96,3 10 10,1 3054 LL.roca | 0,75 1” S
L
7 R-201 E-204 Gas HF, SbCls, HCI, CCI5sF, CCI,F, | 314,18 | 20 90 110 10 10,1 PTFE del?;ia 0,89 3" C
7a E-204 E-205 G/L HF, SbCls, HCI, CCI5F, CCl,F, | 150,03 | 20 35 55 7,5 7,6 PVDF - - 2" S

12
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Taula 4.1.2.2. Llistat de les canonades del procés

Data: 05/06/2015
Llistat de canonades Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos Nobles' (Sabadell)
Full: 2 De:8
Tram Temperatura (°C) Pressio (atm) Aillament
Corrent Estat Components el v T T > P Material Grui DN Unid
Entrada | Sortida (m°/h) | (m/s) . . . . Tipus ruix
operativa | disseny | operativa | disseny (pulg)
8 E-205 TM-301 | Liquid HF, SbCls, HC, 4,03 1 -15 5 7,5 7,6 PVDF | Poliureta| 2,76 |1.1/4" S
CCI3F, CCl,F,
. HF, SbCls, HCI, Llana de
R-201 E-2 L 2 1 11 1 10,1 PTFE 2 | 1/8"
9 0 06 iquid CCLF, CClF, 0,25 90 0 0 o, roca 0,9 /8 C
10 E-206 TM-301 | Liquid HF, SbCls, HC, 0,25 1 -15 5 7,5 7,6 PVDF | Poliureta| 2,76 | 1/8" S
CCI5F, CCl,F,
11 TM-301 | CD-301 | Liquid HF, Sbels, HCl, 4,5 1 -15 5 7,5 7,6 PVDF | Poliureta| 2,76 |1.1/4" S
CClsF, CCl,F,
I Llana de "
13 CD-301 RB-301 Liquid | HF, SbCls, CCIsF | 20,28 1 88,6 108,6 7,5 7,6 PTFE roca 0,87 3 S
14 RB-301 | CD-301 | Gas | HF, SbCls, CCLsF 24‘;3'5 20 93,8 | 1138 7,5 76 | PTFE L'?giade 095 | 8" S
- Llana de "
15 RB-301 P-304 Liquid | HF, SbCls, CCIsF 1,06 1 93,8 113,8 7,5 7,6 PTFE roca 0,95 | 1/2 S
- Llana de "
16 P-304 3a Liquid | HF, SbCls, CClsF 1,06 1 93,8 113,8 10 10,1 PTFE roca 0,95 | 1/2 C
17 CD-301 C-301 Gas HCI, CCI2F2 256,95 20 -1 19 7,5 7,6 PVDF | Poliureta | 2,36 |2.1/2" S
13




UrnB

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

Uprersiat b Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
Taula 4.1.2.3. Llistat de les canonades del procés
Data: 05/06/2015
Llistat de canonades Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos Nobles' (Sabadell)
Full: 3 De:8 MOJMO
Tram Temperatura (°c) Pressio (atm) Aillament
Corrent Estat Components LIl v T T > > Material Grui DN Unid
Entrada | Sortida (m*/h) | (m/s) . . . . Tipus ruix
operativa | disseny | operativa | disseny (pulg)
18 C-301 TC-301 Liquid HCl, CCl,F, 4,79 1 -28 -8 7,5 7,6 PVDF Poliureta | 2,76 |1.1/4" S
19 TC-301 CD-301 Liquid HCl, CCl,F, 1,6 1 -28 -8 7,5 7,6 PVDF Poliureta | 2,76 | 3/4" S
20 TC-301 TP-301 Liquid HCl, CCl,F, 3,19 1 -28 -8 7,5 7,6 PVDF Poliureta | 2,76 |1.1/4" S
21 TP-301 P-303 Liquid HCl, CCI,F, 3,19 1 -28 -8 7,5 7,6 PVDF Poliureta | 2,76 |1.1/4" S
22 P-303 CD-302 Liquid HCl, CCl,F, 3,19 1 -28 -8 8 8,1 PVDF Poliureta | 2,76 |1.1/4" S
23 CD-302 C-302 Gas HCI 148,45 20 -38 -18 8 8,1 PVDF Poliureta | 3,15 2" S
23a C-302 TC-302 Liquid HCI 0,83 1 -38 -18 8 8,1 PVDF Poliureta | 3,15 | 1/2" S
24 TC-302 CD-302 Liquid HCI 0,83 1 -38 -18 8 8,1 PVDF Poliureta | 3,15 | 1/2" S
25 C-302 26 Gas HCI 146,04 20 -38 -18 8 8,1 PVDF Poliureta | 3,15 2" S

14
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Taula 4.1.2.4. Llistat de les canonades del procés

Data: 05/06/2015
Llistat de canonades Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos Nobles' (Sabadell) )
Full: 4 De:8 MOJMO
Tram Temperatura (°c) Pressio (atm) Aillament
Corrent Estat Components Celoc] v T T > > Material Grui DN Unid
Entrada | Sortida (m*/h) | (m/s) . . . . Tipus ruix
operativa | disseny | operativa | disseny (pulg)
26 Aire 25 Gas Aire 186,25 | 20 45 65 1 1,1 PVDF L'?giade 033 | 2 R
27 25i26 CA-301 Gas HCl, Aire 508,5 20 -40 -20 1 1,1 PVDF Poliureta | 3,15 | 3.1/2" R
28 T-601/602 33 Liquid H,0 2,91 1 25 45 1 1,1 AISI 304 - - 1" R
- Llana de "
29 CA-301 E-302 | Liquid HCl, H,0 3,88 1 61 81 1 1,1 PVDF oca 0,29 | 1.1/4 S
T-
30 E-302 108/109/| Liquid HCl, H,0 3,8 1 25 45 1 1,1 PVDF - - 1.1/4" S
110/111
31 CA-301 | E-301 | Gas H,0, Aire | 1798921 55 96 116 1 1,1 pypr | Hanade | ¢ 8" R
3077 roca

32 E-301 Aire atm. Gas Aire 186,25 20 35 55 1 1,1 AlISI 304 - - 2" R
33 E-301 28 Liquid H,0 0,9 1 35 55 1 1,1 AISI 304 - - 1/2" R
34 33 CA-301 Liquid H,O 3,79 1 30 50 1 1,1 AISI 304 - - 1.1/4" R
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Taula 4.1.2.5. Llistat de les canonades del procés

Llistat de canonades

Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos Nobles' (Sabadell)

Data: 05/06/2015

Full: 5 De:8
Tram Temperatura (°c) Pressio (atm) Aillament
Corrent Estat Components LIl v T T > P Material Grui DN Unié
Entrada Sortida (m*/h) | (m/s) . . . . Tipus ruix
operativa | disseny | operativa | disseny (pulg)
35 CD-302 | RB-302 | Liquid CCl,F, 8,28 1 332 53,2 8 8,1 PVDF - ; 2" C
36 RB-302 | cD-302 | Gas CCl,F, 174,29 | 20 332 53,2 8 81 PVDF - - 2" C
37 RB-302 E-401 | Liquid CCl,F, 2,02 1 332 53,2 8 81 PVDF - - 1" C
L
38 E-401 39 Gas CCl,F, 8555 | 20 142,9 | 162,9 8 8,1 PTFE de?gia 1,73 | 1.1/4" C
L
39 38,58 R-401 | Gas ccl, CClLF, | 9594 | 20 125 145 8 8,1 PTFE de?gia 1,43 | 1.1/2" C
40 R-401 CO-401 | Gas CCla, 638,4 | 20 125 145 1,2 13 | asizoa | M3 |13 | g R
CCl,F,,CCIF; ! ! ! de roca !
CCl,, Llana

41 -401 E-401 4| 2 194 214 1 10,1 | AISI 304 2 4"

CO-40 0 Gas coLrccr, | 638 0 9 0 0, s1304 | M | 2,66 C
42 E-401 E-402 | Gas CCla, 6889 | 20 120,5 | 1405 10 101 | asizoa | 1M | 136 | 1.1/a0 C

CCl,F,,CCIF; ! ! ! ! de roca ! )
Gas/ CCl,, "

43 E-402 403 | | carcar | 5746 | 20 35 55 10 10,1 | AISI 304 1 C
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Taula 4.1.2.6. Llistat de les canonades del procés

Data: 05/06/2015
. Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos Nobles'
Llistat de canonades
(Sabadell)
Full: 6 De:8
Tram Temperatura (°c) Pressio (atm) Aillament
Corrent Estat Components (CEJeel v T T P > Material Grui DN Unié
Entrada Sortida (m*/h) | (m/s) . . . . Tipus ruix
operativa | disseny | operativa | disseny (pulg)
44 E-403 TP-501 | Liquid CCls, 1,95 1 -15 5 10 10,1 | AISI304 | Poliureta | 2,76 | 3/4" C
CCl,F,,CCIF;
44a TP-501 CD-501 Liquid CCls, 1,95 1 -15 5 7 7,1 AISI 304 | Poliureta | 2,76 3/4" S
CCI,F,,CCIF;
45 CD-501 C-501 Gas CCIF; 58,71 20 -35 -15 7 7,1 AISI 304 | Poliureta | 3,15 1" S
46 C-501 TC-501 Liquid CCIF; 1,96 1 -35 -15 7 7,1 AISI 304 | Poliureta | 3,15 3/4" S
47 TC-501 CD-501 Liquid CCIF; 0,84 1 -35 -15 7 7,1 AISI 304 | Poliureta | 3,15 1/2" S
48 TC-501 P-503 Liquid CCIF; 1,12 1 -35 -15 7 7,1 AISI 304 | Poliureta | 3,15 1/2" S
48a P-503 T-112 Liquid CCIF; 1,12 1 -35 -15 10 10,1 AISI 304 | Poliureta | 3,15 1/2" C
49 cD-501 | RB-501 | Liquid | CCl, CCLF, | 2,55 1 100 120 7 71 | AISI 304 L"";Z‘Zade 1,04 | 1" S
Llana de "
50 RB-501 CD-501 Gas CCl,, CClyF, 64,35 20 100 120 7 7,1 AlSI 304 roca 1,04 | 1.1/4 S
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Taula 4.1.2.7. Llistat de les canonades del procés

Llistat de canonades

Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos Nobles' (Sabadell)

Data: 05/06/2015

Full: 7 De:8 MOJMO
Tram Temperatura (°c) Pressio (atm) Aillament
Corrent Estat Components LIl v T T > P Material Grui DN Unié
Entrada Sortida (m*/h) | (m/s) . . . . Tipus ruix
operativa | disseny | operativa | disseny (pulg)
51 RB-501 TP-502 Liquid CCl,, CCI,F, 1,01 1 100 120 7 7,1 AISI 304 dS?Z?:a 1,04 1/2" S
52 TP-502 E-501 Liquid CCl,, CCI,F, 1,01 1 100 120 5 51 AISI 304 dS?Z?:a 1,04 1/2" S
LI
53 E-501 CD-502 | Liquid | ccCl, cCLF, | 098 | 1 79 99 5 5,1 | AIsI304 de?gia 074 | 1/2" S
LI
54 CD-502 C-502 Gas CCl,, CCl,F, 17,54 20 56,6 76,6 5 51 AlSI 304 de?‘Z?:a 0,43 1/2" S
54a C-502 TC-502 Liquid CCl,F, 0,11 1 25,3 45,3 5 5,1 AlSI 304 - - 1/8" S
55 TC-502 CD-502 | Liquid CCl,F, 0,11 1 25,3 45,3 5 5,1 AlSI 304 - - 1/8" S
LI
56 CD-502 RB-502 Liquid CCl, 1,31 1 139,1 159,1 5 51 AlSI 304 de?‘Z?:a 1,66 3/4" S
LI
57 RB-502 CD-502 Gas CCl, 26,43 20 139,1 159,1 5 51 AlSI 304 de?gia 1,66 3/4" S
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Taula 4.1.2.8. Llistat de les canonades del procés

Data: 05/06/2015
Llistat de canonades Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos Nobles' (Sabadell)
Full: 8 De:8
Tram Temperatura (°C) Pressio (atm) Aillament
Corrent Estat Components el v T T > > Material Grui DN Unid

Entrada Sortida (m°/h) | (m/s) . . . . Tipus | "X

operativa | disseny | operativa | disseny (pulg)
58 C-502 39 Gas CCl,F, 10,39 | 20 25,3 45,3 1,2 1,3 | AISI304 - - 1/4" R
59 RB-502 P-507 | Liquid ccl, 0,82 1 140 160 5 5,1 | AlSI304 dg?gia 1,68 | 3/8" S
60 P-507 R-201 | Liquid ccl, 0,82 1 140 160 10 10,1 | AlsI 304 dI(-ela;Zia 1,68 | 3/8" C
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4.2. Valvules

Les valvules son les encarregades de regular el flux i la circulacid dels fluids en els processos

industrials.

A la nostre planta trovem varis tipus de valvules les cuals s’Tanomenen amb un nimero de TAG

als P&ID’s per després poder diferenciar-les al llistat de valvules de I'apartat 4.2.3.

4.2.1. Abreviatures utilitzades

La nomenclatura de les valvules esta dividida en 3 grups principals A-B-C, on cada lletra

correspon a una dada especifica de la valvula.

A. El primer terme fa referéncia al diametre nominal de la valvula en polsades. Aquest
diametre es el mateix que el de la canonada que la conté.

B. Elsegon terme fa referéncia al material de la valvula. Les valvules, igual que les
canonades utilitzen diferents materials en funcioé del fluid que hi circuli. En aquest
terme s’utilitzen les mateixes abreviatures de materials que per les canonades
especificades a |la Taula 4.1.1.1.1. Abreviatures del tipus de material.

C. Eltercer terme fa referencia al tipus de valvula utilitzada. La taula 4.2.1.1. mostra les

abreviatures dels diferents tipus de valvules.

Taula 4.2.1.1. Abreviatures dels tipus de valvules

Nomenclatura Tipus de Valvula
VB Valvula de bola
VBA Valvula de bola automatica
VP Valvula de papallona
VPA Valvula de papallona automatica
VR Valvula de retencié
VSA Valvula de seient automatica
VA Valvula d’alleujament
VRP Valvula reductora de pressid
VBL Valvula de blanketing

4.2.2. Tipus de valvules

A la planta podem trobar diferents tipus de valvules en funcié de la mida, fluid que circula,

accionament manual o automatic, etc.
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A continuacié es procedeix a fer una petita explicacid de cada tipus de valvula de que

disposem en el nostre procés:

4.2.2.1. Valvula de bola

Es una valvula de 2 posicions, completament oberta o completament tancada. L'obertura
funciona amb % de volta i sdn un tipus de valvula amb un manteniment i operacié simples. A

més a més aquest tipus de valvula arriba fins a DN molt petits.

La figura 4.2.2.1.1. ens mostra I’estructura d’una valvula d’aquest tipus.

Figura 4.2.2.1.1. Esquema d’una valvula de bola

4.2.2.2. Valvula de retencio

Aguestes valvules s’utilitzen normalment per evitar que el fluid circuli en sentit contrari. Aixo
normalment es fa després de totes les bombes per evitar problemes amb aquestes i en trams

del procés on es vol evitar aquest retorn del fluid.

La figura 4.2.2.2.1. ens mostra un esquema d’una valvula d’aquest tipus.
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I

Figura 4.2.2.2.1. Esquema d’una valvula de retencio

4.2.2.3. Valvula de papallona

Com en el cas de les valvules de bola, son valvules de facil diseny i operacié sencilla. Es poden

utilitzar tant da manera manual com de manera automatica per regular el pas del fluid.

Aquest tipus de valvula, a més a més, disposa d’un ventall molt ampli en cuan a diametre,

poden operar a DN relativament petits fins a DN molt elevats.

La figura 4.2.2.3.1. ens mostra un esquema d’aquest tipus de valvules.

Figura 4.2.2.3.1. Esquema d’una valvula de papallona
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4.2.2.4. Valvula de seient

Aguestes valvules son les més utilitzades a I'hora de regular el flux de fluid, desde
completament obert fins a completament tancat. El flux de pas es controlat en funcié de la
posicié del seient que mou I'obturador permetent aixi el pas en major o menor mesura en

funcié de la posicié d’aquest.

Aquest tipus de valvules sén utilitzades principalment en funcionament automatic.

La figura 4.2.2.4.1. mostra un esquema d’aquest tipus de valvula.

Figura 4.2.2.4.1. Esquema d’una valvula de seient

4.2.2.5. Valvula reductora de pressio

Aquest tipus de valvula s’utilitzen per reduir la pressié del flux aixi6 com per impulsar-los. El
funcionament de la valvula es simple, es fixa un valor de pressi6 a la sortida e

independentment del cabal que hi pasi aquesta pressié es mante constant.

La figura 4.2.2.5.1. mostra I'esquema d’aquest tipus de valvula.
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Figura 4.2.2.5.1. Esquema d’una valvula reductora de pressio

4.2.2.6. Valvula de blanketing

Aquests tipus de valvules estan disenyades per regular el flux de gas d’inertitzacié
(generalment nitrogen). La valvula detecta la pressio a l'interior del tanc i s'obre per permetre
I’entrada de gas inert quan la pressid caigui per sota del punt fixat. Quan la pressié arriba al

punt d’operacié normal es tanca la valvula.

La figura 4.2.2.6.1. mostra I'esquema d’aquest tipus de valvula

Figura 4.2.2.6.1. Esquema d’una valvula de blanketing
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4.2.2.7. Valvula d’alleujament

Aquests tipus de valvules estan disenyades per regular la pressié a l'interior dels tancs. La
valvula detecta la pressié a l'interior del tanc i s’obre per permetre la sortida dels vapors
generats a l'interior d’aquests quan la pressio supera la fixada. Un cop la pressié descén una

altre vegada fins la d’operacié la valvula es tanca.

A més a més de regular la pressio, es un metode de seguretat en els tancs ja que no permeten

pics elevats de pressio.
Aquests vapors que surten per aquestes valvules son tractas posteriorment.

La figura 4.2.2.7.1. mostra I'esquema d’aquest tipus de valvula

AAAALAD |

-
-
-
-

Figura 4.2.2.7.1. Esquema d’una valvula d’alleujament

4.2.3. Llistat de Valvules

En el seglient apartat, es donara el llistat de les valvules de cada area del proces:
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A) Area 100:
Taula 4.2.3.1. Llistat de les valvules del procés
Llistat de Valvules >
Area: 100 Planta: MOJMO Localitat: Sabadell BN
Pag:1/2 05/06/2015
TAG DN (") Material Tipus de valvula Nomenclatura Corrent

V-101 8" Al Papallona automatica 8"-Al-VPA Camid
V-102 1" Al Alleujament 1"-Al-VA Nitrogen
V-103 11/2" Al Papallona automatica 11/2"-Al-VPA Venteig
V-104 3/4" Al Papallona automatica 3/4"-Al-VPA 4
V-105 8" Al Papallona automatica 8"-Al-VPA Camid
V-106 1" Al Alleujament 1"-Al-VA Nitrogen
V-107 11/2" Al Papallona automatica 11/2"-Al-VPA Venteig
V-108 3/4" Al Papallona automatica 3/4"-Al-VPA 4
V-109 8" Al Papallona automatica 8"-Al-VPA Camid
V-110 1" Al Alleujament 1"-Al-VA Nitrogen
V-111 11/2" Al Papallona automatica 11/2"-Al-VPA Venteig
V-112 3/4" Al Papallona automatica 3/4"-Al-VPA 4
V-113 8" Al Papallona automatica 8"-Al-VPA Camid
V-114 1" Al Alleujament 1"-Al-VA Nitrogen
V-115 11/2" Al Papallona automatica 11/2"-Al-VPA Venteig
V-116 3/4" Al Papallona automatica 3/4"-Al-VPA 4
V-117 3/4" Al Papallona 3/4"-Al-VP 4
V-118 3/4" Al Retencio 3/4"-Al-VR 5
V-119 3/4" Al Papallona 3/4"-Al-VP 5
V-120 3/4" Al Papallona 3/4"-Al-VP 4
V-121 3/4" Al Retencio 3/4"-Al-VR 5
V-122 3/4" Al Papallona 3/4"-Al-VP 5
V-123 3/4" Al Retencio 3/4"-Al-VR 5
V-124 8" PV Papallona automatica 8"-PV-VPA Camid
V-125 3/4" PV Alleujament 3/4"-PV-VA Nitrogen
V-126 1" PV Papallona automatica 1"-PV-VPA Venteig
V-127 1/2" PV Papallona automatica 1/2"-PV-VPA 1
V-128 8" PV Papallona automatica 8"-PV-VPA Camid
V-129 3/4" PV Alleujament 3/4"-PV-VA Nitrogen
V-130 1" PV Papallona automatica 1"-PV-VPA Venteig
V-131 1/2" PV Papallona automatica 1/2"-PV-VPA 1
V-132 8" PV Papallona automatica 8"-PV-VPA Camid
V-133 3/4" PV Alleujament 3/4"-PV-VA Nitrogen
V-134 1" PV Papallona automatica 1"-PV-VPA Venteig
V-135 1/2" PV Papallona automatica 1/2"-PV-VPA 1
V-136 1/2" PV Papallona 1/2"-PV-VP 1
V-137 1/2" PV Retencid 1/2"-PV-VR 2
V-138 1/2" PV Papallona 1/2"-PV-VP 2
V-139 1/2" PV Papallona 1/2"-PV-VP 1
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Taula 4.2.3.2. Llistat de les valvules del procés

Llistat de Valvules >
Area: 100 Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Pag:2/2 05/06/2015
TAG DN (") Material Tipus de valvula Nomenclatura Corrent

V-140 1/2" PV Retencid 1/2"-PV-VR 2
V-141 1/2" PV Papallona 1/2"-PV-VP 2
V-141a 1/2" PV Retencid 1/2"-PV-VR 2
V-142 2" PV Papallona automatica 2"-PV-VPA 30
V-143 11/2" PV Alleujament 11/2"-PV-VA Nitrogen
V-144 2" PV Papallona automatica 2"-PV-VPA Venteig
V-145 10" PV Papallona automatica 10"-PV-VPA Camid
V-146 2" PV Papallona automatica 2"-PV-VPA 30
V-147 11/2" PV Alleujament 11/2"-PV-VA Nitrogen
V-148 2" PV Papallona automatica 2"-PV-VPA Venteig
V-149 10" PV Papallona automatica 10"-PV-VPA Camid
V-150 2" PV Papallona automatica 2"-PV-VPA 30
V-151 11/2" PV Alleujament 11/2"-PV-VA Nitrogen
V-152 2" PV Papallona automatica 2"-PV-VPA Venteig
V-153 10" PV Papallona automatica 10"-PV-VPA Camid
V-154 2" PV Papallona automatica 2"-PV-VPA 30
V-155 11/2" PV Alleujament 11/2"-PV-VA Nitrogen
V-156 2" PV Papallona automatica 2"-PV-VPA Venteig
V-157 10" PV Papallona automatica 10"-PV-VPA Camid
V-158 1/2" Al Papallona automatica 1/2"-Al-VPA 48a
V-159 1" Al Papallona automatica 1"-Al-VPA Nitrogen
V-160 11/2" Al Alleujament 11/2"-Al-VA Venteig
V-161 - Al Retencio -Al-VR downterm
V-162 - Al Seient automatica -Al-VSA downterm
V-163 - Al Retencio -Al-VR downterm
V-164 - Al Papallona automatica -Al-VPA downterm
V-165 - Al Retencio -Al-VR downterm
V-166 - Al Papallona -Al-VP downterm
V-167 1/2" Al Papallona automatica 1/2"-Al-VPA | Embotellar
V-168 1/2" Al Papallona 1/2"-Al-VP Embotellar
V-169 1/2" Al Retencid 1/2"-Al-VR Embotellar
V-170 1/2" Al Papallona 1/2"-Al-VP Embotellar
V-171 1/2" Al Papallona 1/2"-Al-VP Embotellar
V-172 1/2" Al Retencid 1/2"-AlI-VR Embotellar
V-173 1/2" Al Papallona 1/2"-Al-VP Embotellar
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B) Area 200:

Taula 4.2.3.3. Llistat de les valvules del procés
Llistat de Valvules >
Area: 200 Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Pag:1/2 05/06/2015
TAG DN (") Material Tipus de valvula Nomenclatura Corrent

V-201 11/2" Al Papallona 11/2"-Al-VP downterm
V-202 11/2" Al Retencid 11/2"-Al-VR downterm
V-203 11/2" Al Papallona automatica | 11/2"-Al-VPA | downterm
V-204 11/2" Al Retencid 11/2"-Al-VR downterm
V-205 11/2" Al Seient automatica 11/2"-AI-VSA | downterm
V-206 11/2" Al Retencid 11/2"-Al-VR downterm
V-207 1/2" PT Bola 1/2"-PT-VP 3
V-208 1/2" PT Retencid 1/2"-PT-VR 3
V-209 1/2" PT Bola 1/2"-PT-VP 3
V-210 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 5a
V-211 3/4" Al Retencid 3/4"-Al-VR 5a
V-213 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 5a
V-214 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 5a
V-215 3/4" Al Retencid 3/4"-Al-VR 5a
V-216 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 5a
V-217 11/2" Al Papallona 11/2"-Al-VP downterm
V-218 11/2" Al Retencid 11/2"-Al-VR downterm
V-219 11/2" Al Papallona automatica | 11/2"-Al-VPA | downterm
V-220 11/2" Al Retencid 11/2"-Al-VR downterm
V-221 11/2" Al Seient automatica 11/2"-Al-VSA | downterm
V-222 11/2" Al Retencid 11/2"-Al-VR downterm
V-223 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 6
V-224 3/4" Al Retencid 3/4"-Al-VR 6
V-225 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 6
V-226 3" PT Retencid 3"-PT-VR 7
V-227 3" PT Papallona automatica 3"-PT-VPA 7
V-228 3" PT Retencid 3"-PT-VR 7
V-229 3" PT Seient automatica 3"-PT-VSA 7
V-230 3" PT Retencio 3"-PT-VR 7
V-231 3" Al Papallona 3"-Al-VP downterm
V-232 3" Al Retencio 3"-Al-VR downterm
V-233 3" Al Papallona automatica 3"-Al-VPA downterm
V-234 3" Al Retencio 3"-Al-VR downterm
V-235 3" Al Seient automatica 3"-Al-VSA downterm
V-236 3" Al Retencio 3"-Al-VR downterm
V-237 2" PV Papallona 2"-PV-VP 7a
V-238 2" PV Retencid 2"-PV-VR 7a
V-239 2" PV Papallona 2"-PV-VP 7a
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Taula 4.2.3.4. Llistat de les valvules del procés
Llistat de Valvules >
Area: 200 Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MO.IMO
Pag:2/2 05/06/2015
TAG DN (") Material Tipus de valvula Nomenclatura Corrent

V-240 3" Al Papallona 3"-Al-VP downterm
V-241 3" Al Retencié 3"-Al-VR downterm
V-242 3" Al Papallona automatica 3"-Al-VPA downterm
V-243 3" Al Retencié 3"-Al-VR downterm
V-244 3" Al Seient automatica 3"-Al-VSA downterm
V-245 3" Al Retencid 3"-Al-VR downterm
V-246 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 8
V-247 11/4" PV Retencié 11/4"-PV-VR 8
V-248 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 8
V-249 4" Al Retencié 4"-Al-VR downterm
V-250 4" Al Papallona automatica 4"-Al-VPA downterm
V-251 4" Al Retencid 4"-Al-VR downterm
V-252 4" Al Seient automatica 4"-Al-VSA downterm
V-253 4" Al Retencié 4"-Al-VR downterm
V-254 1/8" PT Retencié 1/8"-PT-VR 9
V-255 1/8" PT Bola Automatica 1/8"-PT-VBA 9
V-256 1/8" PT Retencid 1/8"-PT-VR 9
V-257 1/8" PT Seient automatica 1/8"-PT-VSA 9
V-258 1/8" PT Retencié 1/8"-PT-VR 9
V-259 11/2" Al Papallona 11/2"-Al-VP downterm
V-260 11/2" Al Retencid 11/2"-Al-VR downterm
V-261 11/2" Al Papallona automatica | 11/2"-AlI-VPA | downterm
V-262 11/2" Al Retencié 11/2"-Al-VR downterm
V-263 11/2" Al Seient automatica 11/2"-AlI-VSA | downterm
V-264 11/2" Al Retencié 11/2"-Al-VR downterm
V-265 1/8" PV Reguladora pressié 1/8"-PV-VRP 10
V-266 11/2" Al Retencié 11/2"-Al-VR downterm
V-267 11/2" Al Retencié 11/2"-Al-VR downterm
V-268 1/2" Al Retencié 1/2"-Al-VR downterm
V-269 3" Al Retencié 3"-Al-VR downterm
V-270 3" Al Retencié 3"-Al-VR downterm
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V-301a 11/4" Al Blanketing 11/4"-Al-VBL Nitrogen
V-301b 11/2" PV Alleujament 11/2"-PV-VA Venteig
V-302a 11/4" Al Blanketing 11/4"-Al1-VBL Nitrogen
V-302b 11/2" PV Alleujament 11/2"-PV-VA Venteig
V-301 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 11
V-302 11/4" PV Retencié 11/4"-PV-VR 11
V-303 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 11
V-304 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 11
V-305 11/4" PV Retencid 11/4"-PV-VR 11
V-306 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 11
V-307 11/4" PV Retencié 11/4"-PV-VR 11
V-308 11/4" PV Seient automatica 11/4"-PV-VSA 11
V-309 11/4" PV Retencid 11/4"-PV-VR 11
V-310 11/4" PV Bola automatica 11/4"-PV-VBA 11
V-311 21/2" PV Papallona 21/2"-PV-VP 17
V-312 21/2" PV Retencié 21/2"-PV-VR 17
V-313 10" Al Papallona 10"-Al-VP downterm
V-314 10" Al Retencid 10"-Al-VR downterm
V-315 10" Al Retencid 10"-Al-VR downterm
V-316 10" Al Seient automatica 10"-Al-VSA downterm
V-317 10" Al Retencid 10"-Al-VR downterm
V-318 10" Al Papallona automatica 10"-Al-VPA downterm
V-319 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 18
V-320 11/4" PV Retencid 11/4"-PV-VR 18
V-321 3/4" PV Papallona 3/4"-PV-VP 19
V-322 3/4" PV Retencié 3/4"-PV-VR 19
V-323 3/4" PV Seient automatica 3/4"-PV-VSA 19
V-324 3/4" PV Retencid 3/4"-PV-VR 19
V-325 3/4" PV Bola automatica 3/4"-PV-VBA 19
V-326 3/4" PV Retencid 3/4"-PV-VR 19
V-327 3/4" PV Papallona 3/4"-PV-VP 19
V-328 3/4" PV Retencid 3/4"-PV-VR 19
V-329 3/4" PV Papallona 3/4"-PV-VP 19
V-330 3/4" PV Papallona 3/4"-PV-VP 19
V-331 3/4" PV Retencié 3/4"-PV-VR 19
V-332 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 19
V-333 11/4" PV Retencié 11/4"-PV-VR 20
V-334 11/4" PV Seient automatica 11/4"-PV-VSA 20
V-335 11/4" PV Retencid 11/4"-PV-VR 20
V-336 11/4" PV Papallona automatica | 11/4"-PV-VPA 20
V-337 8" PT Retencid 8"-PT-VR 14
V-338 8" PT Seient automatica 8"-PT-VSA 14
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'::;:32:/4 05/0332015 Planta: MOJMO Localitat: Sabadell e i
TAG DN (") Material Tipus de valvula Nomenclatura Corrent

V-339 8" PT Retencio 8"-PT-VR 14
V-340 8" PT Papallona automatica 8"-PT-VPA 14
V-341 8" Al Retencio 8"-Al-VR downterm
V-342 8" Al Seient automatica 8"-Al-VSA downterm
V-343 8" Al Retencio 8"-Al-VR downterm
V-344 8" Al Papallona automatica 8"-Al-VPA downterm
V-345 8" Al Retencio 8"-Al-VR downterm
V-346 3" PT Papallona 3"-PT-VP 13
V-347 3" PT Retencid 3"-PT-VR 13
V-348 3" PT Seient automatica 3"-PT-VSA 13
V-349 3" PT Retencio 3"-PT-VR 13
V-350 3" PT Papallona automatica 3"-PT-VPA 13
V-351 1/2" PT Retencid 1/2"-PT-VR 15
V-352 1/2" PT Seient automatica 1/2"-PT-VSA 15
V-353 1/2" PT Retencid 1/2"-PT-VR 15
V-354 1/2" PT Bola automatica 1/2"-PT-VBA 15
V-355 1/2" PT Bola 1/2"-PT-VB 15
V-356 1/2" PT Retencid 1/2"-PT-VR 15
V-357 1/2" PT Bola 1/2"-PT-VB 15
V-358 1/2" PT Bola 1/2"-PT-VB 15
V-359 1/2" PT Retencid 1/2"-PT-VR 15
V-360 1/2" PT Bola 1/2"-PT-VB 15
V-361 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 21
V-362 11/4" PV Retencio 11/4"-PV-VR 22
V-363 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 22
V-364 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 21
V-365 11/4" PV Retencid 11/4"-PV-VR 22
V-366 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 22
V-367 11/4" PV Retencio 11/4"-PV-VR 22
V-368 11/4" PV Seient automatica 11/4"-PV-VSA 22
V-369 11/4" PV Retencid 11/4"-PV-VR 22
V-370 11/4" PV Bola automatica 11/4"-PV-VBA 22
V-371 2" PV Papallona 2"-PV-VP 23
V-372 2" PV Retencio 2"-PV-VR 23
V-373 6" Al Papallona 6"-Al-VP downterm
V-374 6" Al Retencio 6"-Al-VR downterm
V-375 6" Al Retencio 6"-Al-VR downterm
V-376 6" Al Seient automatica 6"-Al-VSA downterm
V-377 6" Al Retencid 6"-Al-VR downterm
V-378 6" Al Papallona automatica 6"-Al-VPA downterm
V-379 1/2" PV Papallona 1/2"-PV-VP 23a
V-380 1/2" PV Retencid 1/2"-PV-VR 23a
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V-381 1/2" PV Papallona 1/2"-PV-VR 23a
V-382 2" PV Retencid 2"-PV-VR 25
V-383 2" PV Seient automatica 2"-PV-VSA 25
V-384 2" PV Retencio 2"-PV-VR 25
V-385 2" PV Papallona automatica 2"-PV-VPA 25
V-386 2" PV Descompresio 2"-PV-VRP 25
V-387 1/2" PV Retencid 1/2"-PV-VR 24
V-388 1/2" PV Seient automatica 1/2"-PV-VSA 24
V-389 1/2" PV Retencid 1/2"-PV-VR 24
V-390 1/2" PV Papallona automatica 1/2"-PV-VPA 24
V-391 1/2" PV Retencid 1/2"-PV-VR 24
V-392 1/2" PV Papallona 1/2"-PV-VP 24
V-393 1/2" PV Retencid 1/2"-PV-VR 24
V-394 1/2" PV Papallona 1/2"-PV-VP 24
V-395 1/2" PV Papallona 1/2"-PV-VP 24
V-396 1/2" PV Retencid 1/2"-PV-VR 24
V-397 1/2" PV Papallona 1/2"-PV-VP 24
V-398 2" PV Retencio 2"-PV-VR 36
V-399 2" PV Seient automatica 2"-PV-VSA 36
V-3100 2" PV Retencid 2"-PV-VR 36
V-3101 2" PV Bola automatica 2"-PV-VBA 36
V-3102 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
V-3103 31/2" Al Seient automatica 31/2"-Al-VSA | downterm
V-3104 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
V-3105 31/2" Al Papallona automatica | 31/2"-Al-VPA | downterm
V-3106 31/2" Al Retencio 31/2"-AlI-VR | downterm
V-3107 2" PT Papallona 2"-PT-VP 35
V-3108 2" PT Retencid 2"-PT-VR 35
V-3109 2" PT Seient automatica 2"-PT-VSA 35
V-3110 2" PT Retencid 2"-PT-VR 35
V-3111 2" PT Papallona automatica 2"-PT-VPA 35
V-3112 1" PT Retencid 1"-PT-VR 37
V-3113 1" PT Seient automatica 1"-PT-VSA 37
V-3114 1" PT Retencio 1"-PT-VR 37
V-3115 1" PT Bola automatica 1"-PT-VBA 37
V-3116 1" PT Bola 1"-PT-VB 37
V-3117 1" PT Retencid 1"-PT-VR 37
V-3118 1" PT Bola 1"-PT-VB 37
V-3119 1" PT Bola 1"-PT-VB 37
V-3120 1" PT Retencid 1"-PT-VR 37
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V-3121 1" PT Bola 1"-PT-VB 37
V-3122 2" PV Descompresio 2"-PV-VRP 25
V-3123 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 34
V-3124 8" PV Papallona 8"-PV-VP 31
V-3125 8" PV Retencio 8"-PV-VR 31
V-3126 8" PV Retencio 8"-PV-VR 31
V-3127 8" PV Seient automatica 8"-PV-VSA 31
V-3128 8" PV Retencid 8"-PV-VR 31
V-3129 8" PV Papallona automatica 8"-PV-VPA 31
V-3130 10" Al Papallona 10"-Al-VP downterm
V-3131 10" Al Retencio 10"-Al-VR downterm
V-3132 10" Al Retencio 10"-Al-VR downterm
V-3133 10" Al Seient automatica 10"-Al-VSA downterm
V-3134 10" Al Retencio 10"-Al-VR downterm
V-3135 10" Al Papallona automatica 10"-Al-VPA downterm
V-3136 10" PV
V-3137 1/2" Al Papallona 1/2"-Al-VP 33
V-3138 1/2" Al Retencid 1/2"-Al-VR 33
V-3139 1/2" Al Papallona 1/2"-Al-VP 33
V-3140 1/2" Al Papallona 1/2"-Al-VP 33
V-3141 1/2" Al Retencid 1/2"-Al-VR 33
V-3142 1/2" Al Papallona 1/2"-AlI-VP 33
V-3143 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 29
V-3144 31/2" Al Papallona 31/2"-Al-VP downterm
V-3145 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
V-3146 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
V-3147 31/2" Al Seient automatica 31/2"-Al-VSA | downterm
V-3148 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
V-3149 31/2" Al Papallona automatica | 31/2"-Al-VPA | downterm
V-3150 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 30
V-3151 11/4" PV Retencid 11/4"-PV-VR 30
V-3152 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 30
V-3153 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 30
V-3154 11/4" PV Retencid 11/4"-PV-VR 30
V-3155 11/4" PV Papallona 11/4"-PV-VP 30
V-3156 11/4" PV Retencid 11/4"-PV-VR 30
V-3157 11/4" PV Seient automatica 11/4"-PV-VSA 30
V-3158 11/4" PV Retencid 11/4"-PV-VP 30
V-3159 11/4" PV Papallona automatica | 11/4"-PV-VPA 30
V-3160 10" Al Retencid 10"-Al-VR downterm
V-3161 6" Al Retencio 6"-Al-VR downterm
V-3162 10" Al Retencio 10"-Al-VR downterm
V-3163 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR | downterm
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TAG DN (") Material Tipus de valvula Nomenclatura Corrent
V-401 4" Al Papallona 4"-Al-VP 41
V-402 4" Al Retencid 4"-Al-VR 41
V-403 11/4" Al Papallona 11/4"-Al-VP 38
V-404 11/4" Al Retencio 11/4"-Al-VR 38
V-405 11/4" Al Descompresid 11/4"-Al-VRP 38
V-406 4" Al Retencio 4"-Al-VR downterm
V-407 4" Al Seient automatica 4"-Al-VSA downterm
V-408 4" Al Retencio 4"-Al-VR downterm
V-409 4" Al Papallona automatica 4"-Al-VPA downterm
V-410 4" Al Retencio 4"-Al-VR downterm
V-411 4" Al Papallona 4"-Al-VP downterm
V-412 11/4" Al Retencio 11/4"-Al-VR 38
V-413 11/4" Al Seient automatica 11/4"-Al-VSA 38
V-414 11/4" Al Retencio 11/4"-Al-VR 38
V-415 11/4" Al Papallona automatica 11/4"-AlI-VPA 38
V-416 6" Al Papallona 6"-Al-VP downterm
V-417 6" Al Retencio 6"-Al-VR downterm
V-418 6" Al Retencio 6"-Al-VR downterm
V-419 6" Al Seient automatica 6"-Al-VSA downterm
V-420 6" Al Retencio 6"-Al-VR downterm
V-421 6" Al Papallona automatica 6"-Al-VPA downterm
V-422 4" Al Papallona 4"-Al-VP 40
V-423 4" Al Retencio 4"-Al-VR 40
V-424 4" Al Retencio 4"-Al-VR 40
V-425 4" Al Seient automatica 4"-Al-VSA 40
V-426 4" Al Retencio 4"-Al-VR 40
V-427 4" Al Papallona automatica 4"-Al-VPA 40
V-428 4" Al Retencio 4"-Al-VR 41
V-429 11/4" Al Papallona 11/4"-Al-VP 42
V-430 11/4" Al Retencid 11/4"-Al-VR 42
V-431 31/2" Al Papallona 31/2"-Al-VP downterm
V-432 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
V-433 31/2" Al Papallona automatica 31/2"-AlI-VPA | downterm
V-434 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
V-435 31/2" Al Seient automatica 31/2"-Al-VSA downterm
V-436 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
V-437 1" Al Papallona 1"-Al-VP 43
V-438 1" Al Retencid 1"-Al-VR 43
V-439 31/2" Al Papallona 31/2"-Al-VP downterm
V-440 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
V-441 31/2" Al Papallona automatica 31/2"-AlI-VPA | downterm
V-442 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
V-443 31/2" Al Seient automatica 31/2"-Al-VSA downterm
V-444 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
V-445 3/4" Al Papallona 3/4"-Al-VP 44
V-446 3/4" Al Retencidé 3/4"-Al-VR 44
V-447 3/4" Al Descompresid 3/4"-Al-VRP 44
V-448 4" Al Retencio 4"-Al-VR downterm
V-449 5" Al Retencid 5"-Al-VR downterm
V-450 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
V-451 31/2" Al Retencid 31/2"-Al-VR downterm
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V-501a 3/4" Al Blanketing 3/4"-Al-VBL Nitrogen
V-501b 1" Al Alleujament 1"--Al-VA Venteig
V-502a 1/2" Al Blanketing 1/2"-Al-VBL Nitrogen
V-502b 1" Al Alleujament 1"-Al-VA Venteig
V-501 3/4" Al Descompresio 3/4"-Al-VRP 443
V-502 1" Al Papallona 1"-Al-VP 45
V-503 1" Al Retencié 1"-Al-VR 45
V-504 4" Al Papallona 4"-Al-VP downterm
V-505 4" Al Retencid 4"-Al-VR downterm
V-506 4" Al Retencid 4"-Al-VR downterm
V-507 4" Al Seient automatica 4"-Al-VSA downterm
V-508 4" Al Retencié 4"-Al-VR downterm
V-509 4" Al Papallona automatica 4"-Al-VPA downterm
V-510 3/4" Al Papallona 3/4"-Al-VP 46
V-511 3/4" Al Retencié 3/4"-Al-VR 46
V-512 3/4" Al Papallona 3/4"-Al-VP 46
V-513 1/2" Al Retencid 1/2"-Al-VR 47
V-514 1/2" Al Seient automatica 1/2"-Al-VSA 47
V-515 1/2" Al Retencié 1/2"-Al-VR 47
V-516 1/2" Al Bola automatica 1/2"-AlI-VBA 47
V-517 1/2" Al Retencié 1/2"-AlI-VR 47
V-518 1/2" Al Papallona 1/2"-AlI-VP 47
V-519 1/2" Al Retencié 1/2"-Al-VR 47
V-520 1/2" Al Papallona 1/2"-Al-VP 47
V-521 1/2" Al Papallona 1/2"-Al-VP 47
V-522 1/2" Al Retencié 1/2"-Al-VR 47
V-523 1/2" Al Papallona 1/2"-AlI-VP 47
V-524 1/2" Al Retencié 1/2"-Al-VR 48
V-525 1/2" Al Seient automatica 1/2"-AlI-VSA 48
V-526 1/2" Al Retencié 1/2"-Al-VR 48
V-527 1/2" Al Papallona automatica 1/2"-AlI-VPA 48
V-528 11/4" Al Retencid 11/4"-Al-VR 50
V-529 11/4" Al Seient automatica 11/4"-AlI-VSA 50
V-530 11/4" Al Retencié 11/4"-Al-VR 50
V-531 11/4" Al Papallona automatica | 11/4"-Al-VPA 50
V-532 2" Al Retencié 2"-Al-VR downterm
V-533 2" Al Seient automatica 2"-Al-VSA downterm
V-534 2" Al Retencid 2"-Al-VR downterm
V-535 2" Al Papallona automatica 2"-Al-VPA downterm
V-536 2" Al Retencid 2"-Al-VR downterm
V-537 1" Al Papallona 1"-Al-VP 49
V-538 1" Al Retencid 1"-Al-VR 49
V-539 1" Al Seient automatica 1"-Al-VSA 49
V-540 1" Al Retencié 1"-Al-VR 49
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V-541 1" Al Papallona automatica 1"-Al-VPA 49
V-542 1/2" Al Retencid 1/2"-Al-VR 51
V-543 1/2" Al Seient automatica 1/2"-Al-VSA 51
V-544 1/2" Al Retencid 1/2"-Al-VR 51
V-545 1/2" Al Papallona automatica 1/2"-Al-VPA 51
V-546 11/2" Al Papallona 11/2"-Al-VP downterm
V-547 11/2" Al Retencié 11/2"-Al-VR downterm
V-548 11/2" Al Papallona automatica 11/2"-Al-VPA | downterm
V-549 11/2" Al Retencié 11/2"-Al-VR downterm
V-550 11/2" Al Seient automatica 11/2"-Al-VSA | downterm
V-551 11/2" Al Retencié 11/2"-Al-VR downterm
V-552 1/2" Al Bola 1/2"-Al-VB 53
V-553 1/2" Al Retencid 1/2"-Al-VR 53
V-554 1/2" Al Bola 1/2"-Al-VB 53
V-555 1/2" Al Bola 1/2"-Al-VB 53
V-556 1/2" Al Retencid 1/2"-AlI-VR 53
V-557 1/2" Al Bola 1/2"-Al-VB 53
V-558 1/2" Al Retencid 1/2"-AlI-VR 53
V-559 1/2" Al Seient automatica 1/2"-Al-VSA 53
V-560 1/2" Al Retencid 1/2"-AlI-VR 53
V-561 1/2" Al Bola automatica 1/2"-Al-VBA 53
V-562 1/2" Al Papallona 1/2"-Al-VP 54
V-563 1/2" Al Retencid 1/2"-Al-VR 54
V-564 11/2" Al Papallona 11/2"-Al-VP downterm
V-565 11/2" Al Retencié 11/2"-Al-VR downterm
V-566 11/2" Al Retencid 11/2"-Al-VR downterm
V-567 11/2" Al Seient automatica 11/2"-Al-VSA | downterm
V-568 11/2" Al Retencid 11/2"-Al-VR downterm
V-569 11/2" Al Papallona automatica 11/2"-Al-VPA | downterm
V-570 1/8" Al Papallona 1/8"-Al-VP 54a
V-571 1/8" Al Retencid 1/8"-Al-VR 54a
V-572 1/8" Al Papallona 1/8"-Al-VP 54a
V-573 1/4" Al Papallona automatica 1/4"-Al-VPA 58
V-574 1/4" Al Retencid 1/4"-AI-VR 58
V-575 1/4" Al Seient automatica 1/4"-Al-VSA 58
V-576 1/4" Al Retencid 1/4"-Al-VR 58
V-577 1/4" Al Descompresié 1/4"-Al-VRP 58
V-578 1/8" Al Retencid 1/8"-AlI-VR 55
V-579 1/8" Al Seient automatica 1/8"-Al-VSA 55
V-580 1/8" Al Retencid 1/8"-AlI-VR 55
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V-581 1/8" Al Papallona automatica 1/8"-Al-VPA 55
V-582 1/8" Al Retencid 1/8"-Al-VR 55
V-583 1/8" Al Papallona 1/8"-Al-VP 55
V-584 1/8" Al Retencio 1/8"-Al-VR 55
V-585 1/8" Al Papallona 1/8"-Al-VP 55
V-586 1/8" Al Papallona 1/8"-Al-VP 55
V-587 1/8" Al Retencid 1/8"-Al-VR 55
V-588 1/8" Al Papallona 1/8"-Al-VP 55
V-589 3/4" Al Retencid 3/4"-Al-VR 57
V-590 3/4" Al Seient automatica 3/4"-Al-VSA 57
V-591 3/4" Al Retencid 3/4"-Al-VR 57
V-592 3/4" Al Papallona automatica 3/4"-AlI-VPA 57
V-593 11/4" Al Retencid 11/4"-Al-VR downterm
V-594 11/4" Al Seient automatica 11/4"-Al-VSA | downterm
V-595 11/4" Al Retencid 11/4"-Al-VR downterm
V-596 11/4" Al Papallona automatica 11/4"-Al-VPA | downterm
V-597 11/4" Al Retencid 11/4"-Al-VR downterm
V-598 3/4" Al Papallona 3/4"-Al-VP 56
V-599 3/4" Al Retencid 3/4"-Al-VR 56
V-5100 3/4" Al Seient automatica 3/4"-Al-VSA 56
V-5101 3/4" Al Retencid 3/4"-AlI-VR 56
V-5102 3/4" Al Papallona automatica 3/4"-Al-VPA 56
V-5103 3/8" Al Retencid 3/8"-Al-VR 59
V-5104 3/8" Al Seient automatica 3/8"-Al-VSA 59
V-5105 3/8" Al Retencid 3/8"-Al-VR 59
V-5106 3/8" Al Bola automatica 3/8"-Al-VBA 59
V-5107 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 44a
V-5108 3/4" Al Retencid 3/4"-Al-VR 44a
V-5109 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 44a
V-5110 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 44a
V-5111 3/4" Al Retencid 3/4"-Al-VR 44a
V-5112 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 44a
V-5113 1/2" Al Bola 1/2"-Al-VB 51
V-5114 1/2" Al Retencid 1/2"-Al-VR 51
V-5115 1/2" Al Bola 1/2"-Al-VB 51
V-5116 1/2" Al Bola 1/2"-Al-VB 51
V-5117 1/2" Al Retencid 1/2"-Al-VR 51
V-5118 1/2" Al Bola 1/2"-Al-VB 51
V-5119 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 59
V-5120 3/4" Al Retencid 3/4"-Al-VR 60
V-5121 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 60
V-5122 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 59
V-5123 3/4" Al Retencio 3/4"-Al-VR 60
V-5124 3/4" Al Bola 3/4"-Al-VB 60
V-5125 4" Al Retencid 4"-Al-VR downterm
V-5126 1" Al Retencid 1"-Al-VR downterm
V-5127 11/2" Al Retencid 11/2"-Al-VR downterm
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4.2.4. Especificacions de les valvules

En aquest apartat s’adjunten les fulles d’especificacions de cada tipus de valvula.

4.2.4.1. Valvules de bola

ESPECIFICACIONS VALVULA DE BOLA ACER INOXIDABLE >
3}
Item: 3/4"-Al-VB Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 3/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR GAER
MATERIALS
Plasticover Plastic
Handle ASTM A351 CF8 (AISI 304)
Gland nut ASTM A351 CF8 (AISI 304)
Stem nut ASTM A351 CF8 (AISI 304)
Thrust whaser ASTM A351 CF8 (AISI 304)
Stem packing PTFE
Stem seal PTFE
Body seal PTFE
Cap ASTM A351 CF8/CF8M (AISI 304/316)
Body ASTM A351 CF8/CF8M (AISI 304/316)
Seat RPRFE
Ball ASTM A351 CF8M (AlSI 316)
Stem ASTM A351 CF8 (AISI 304)

ESQUEMA | DIMENSIONS

—
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE BOLA ACER INOXIDABLE >
J
Item: Y2Z-ALVB | o) ta:MOIMO | Localitat: Sabadell MO-JMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR GAER
MATERIALS
Plasticover Plastic
Handle ASTM A351 CF8 (AISI 304)
Gland nut ASTM A351 CF8 (AISI 304)
Stem nut ASTM A351 CF8 (
Thrust whaser ASTM A351 CF8 (AISI 304)
Stem packing PTFE
Stem seal PTFE
Body seal PTFE
Cap ASTM A351 CF8/CF8M (AISI 304/316)
Body ASTM A351 CF8/CF8M (AISI 304/316)
Seat RPRFE
Ball ASTM A351 CF8M (AlSI 316)
Stem ASTM A351 CF8 (AISI 304)

ESQUEMA | DIMENSIONS

Y-

A\
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE BOLA TEFLONADA >
Item: /2'PT-VB | b hta:MOIMO | Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
DN 1/2"
PN PN6-PN25
PROVEIDOR Saidi
Fundas PTFE
Sellados PTFE
Cuerpo SS 304
Palanca SS 304
Bola SS 304

Rango Temperatura -100eC / +2802C
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE BOLA TEFLONADA >
Item: TPTVB | pjanta: MOIMO |  Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
DN 1"
PN PN6-PN25
PROVEIDOR Saidi
Fundas PTFE
Sellados PTFE
Cuerpo SS 304
Palanca SS 304
Bola SS 304

Rango Temperatura -100eC / +2802C

41



U " B PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >
Universitat Autonoma Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO

deBarcelona

4.2.4.2. Valvules de retencio

ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
’
Item: 11/2"-AI-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 11/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo 55304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
(
Item: 3/4"-AlI-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 3/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
(
Item: 3ALVR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 3"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
(
Item: 2-ALVR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
’
Item: 11/4"-Al-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 11/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
(
Item: 1/8"-Al-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1/8"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
(
Item: 10%-AI-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 10"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
(
Item: 8"-AI-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 8"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
(
Item: 6-AI-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 6"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
’
Item: 31/2"-Al-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 31/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
;‘.(
Item: 1/2-Al-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
;‘.(
Item: 4"Al-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
;‘.(
Item: L-AI-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
;‘.(
Item: L/4"-Al-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
;‘.(
Item: 1/8"-Al-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1/8"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO ACER INOXIDABLE >
;‘.(
Item: 3/8"-AI'VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 3/8"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Genebre S.A
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Buje guia Teflon
Anillo guia obturador SS 304
Resorte SS 316
Disco SS 316
Alojamiento anillo SS 304
Anillo de cierre Viton

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO PVDF >
Item: 2"-PV-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Stuebbe
MATERIALS
Cuerpo PVDF
Disco de cierre PVDF
Juntas toricas PTFE
Accesorios SS 304

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO PVDF >
Item: 11/4"-PV-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 11/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Stuebbe
MATERIALS
Cuerpo PVDF
Disco de cierre PVDF
Juntas toricas PTFE
Accesorios SS 304

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO PVDF >
Item: 21/2"-PV-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 21/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Stuebbe
MATERIALS
Cuerpo PVDF
Disco de cierre PVDF
Juntas toricas PTFE
Accesorios SS 304

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO PVDF >
Item: 3/4"-PV-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 3/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Stuebbe
MATERIALS
Cuerpo PVDF
Disco de cierre PVDF
Juntas toricas PTFE
Accesorios SS 304

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE RETENCIO PVDF >
Item: 1/2'-PV-VR Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Impedir el retorn dels fluids
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Stuebbe
MATERIALS
Cuerpo PVDF
Disco de cierre PVDF
Juntas toricas PTFE
Accesorios SS 304

ESQUEMA | DIMENSIONS
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4.2.4.3. Valvulas de papallona

ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA ACER INOXIDABLE >
Item: LY2WA-VPE o) ta: MOIMO | Localitat: Sabadell MO IR0
Data: 05/06/2015

Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 11/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Disco y vastago SS 304
Asiento EPDM
Pernos SS 304
Tapa de palanca SS 304
Forro SS 304
Resorte SS 304
Palanca SS 304
Forro Plastic
ESQUEMA | DIMENSIONS
5
9
1
\ - § 2
L— hay
; 4 3

63



UrnB

Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >
Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS

deBarcelona MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA ACER INOXIDABLE )
Item: 3VAIVP | planta: MOIMO | Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 3"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Disco y vastago SS 304
Asiento EPDM
Pernos SS 304
Tapa de palanca SS 304
Forro SS 304
Resorte SS 304
Palanca SS 304
Forro Plastic

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA ACER INOXIDABLE )
Item: 10AIVP | by onta: MOIMO | Localitat: Sabadell MO-JMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 10"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Disco y vastago SS 304
Asiento EPDM
Pernos SS 304
Tapa de palanca SS 304
Forro SS 304
Resorte SS 304
Palanca SS 304
Forro Plastic

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA ACER INOXIDABLE )
Item: 6-AIVP_| planta: MOIMO | Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 6"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Disco y vastago SS 304
Asiento EPDM
Pernos SS 304
Tapa de palanca SS 304
Forro SS 304
Resorte SS 304
Palanca SS 304
Forro Plastic

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA ACER INOXIDABLE )
Item: Y2-ALVP | by onta: MOIMO | Localitat: Sabadell MO-JMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Disco y vastago SS 304
Asiento EPDM
Pernos SS 304
Tapa de palanca SS 304
Forro SS 304
Resorte SS 304
Palanca SS 304
Forro Plastic

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA ACER INOXIDABLE )
Item: 3Y2VALVP] oo ta: MOIMO | Localitat: Sabadell MO-JMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 31/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Disco y vastago SS 304
Asiento EPDM
Pernos SS 304
Tapa de palanca SS 304
Forro SS 304
Resorte SS 304
Palanca SS 304
Forro Plastic

ESQUEMA | DIMENSIONS
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Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >
Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS

deBarcelona MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA ACER INOXIDABLE )
Item: AAIVP | planta: MOIMO | Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Disco y vastago SS 304
Asiento EPDM
Pernos SS 304
Tapa de palanca SS 304
Forro SS 304
Resorte SS 304
Palanca SS 304
Forro Plastic

ESQUEMA | DIMENSIONS
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Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >
Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS

deBarcelona MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA ACER INOXIDABLE )
Item: LI/A4“A-VPL o) ta: MOIMO | Localitat: Sabadell MO-JMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 11/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Disco y vastago SS 304
Asiento EPDM
Pernos SS 304
Tapa de palanca SS 304
Forro SS 304
Resorte SS 304
Palanca SS 304
Forro Plastic

ESQUEMA | DIMENSIONS
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Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >
Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS

deBarcelona MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA ACER INOXIDABLE )
Item: 1“AIVP_ | planta: MOIMO | Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Disco y vastago SS 304
Asiento EPDM
Pernos SS 304
Tapa de palanca SS 304
Forro SS 304
Resorte SS 304
Palanca SS 304
Forro Plastic

ESQUEMA | DIMENSIONS

71




UrnB

Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >
Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS

deBarcelona MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA ACER INOXIDABLE )
Item: S/4-AIVP | p)onta: MOIMO | Localitat: Sabadell MO-JMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 3/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Disco y vastago SS 304
Asiento EPDM
Pernos SS 304
Tapa de palanca SS 304
Forro SS 304
Resorte SS 304
Palanca SS 304
Forro Plastic

ESQUEMA | DIMENSIONS
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U“i";?l;‘:r‘c‘:;‘;s:"m Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA TEFLONADA >
Item: 3PTVP_ | pjonta: MOIMO |  Localitat: Sabadell MO-JIMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 3"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Disco y vastago SS 304 recubierto de PTFE
Asiento PTFE
Tapa de palanca SS 304
Forro SS 304
Resorte SS 304
Palanca SS 304
Forro Plastic

ESQUEMA | DIMENSIONS
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U“i";?l;‘:r‘c‘:;‘;s:"m Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA TEFLONADA >
Item: 2PTVP_ | pjonta: MOIMO |  Localitat: Sabadell MO-JIMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Cuerpo SS 304
Disco y vastago SS 304 recubierto de PTFE
Asiento PTFE
Tapa de palanca SS 304
Forro SS 304
Resorte SS 304
Palanca SS 304
Forro Plastic

ESQUEMA | DIMENSIONS
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ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA PVDF
)
Item: 2°PV-VP_ | pjanta: MOIMO | Localitat: Sabadell e
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Carcasa PVDF
Casquillo PVDF
Huesillo SS 304
Juntas toricas EPDM
Disco de cierre PVDF

ESQUEMA | DIMENSIONS
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U"iv";:s];‘:l‘c:;:)‘s:"“‘a Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA PVDF
)
Item: L1/4"PV-VP| by nta: MOIMO | Localitat: Sabadell e
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 11/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Carcasa PVDF
Casquillo PVDF
Huesillo SS 304
Juntas toricas EPDM
Disco de cierre PVDF

ESQUEMA | DIMENSIONS
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U"iv";:s];‘:l‘c:;:)‘s:"“‘a Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA PVDF
)
Item: 2Y2PV-VPL oo ta: MOIMO | Localitat: Sabadell e
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 21/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Carcasa PVDF
Casquillo PVDF
Huesillo SS 304
Juntas toricas EPDM
Disco de cierre PVDF

ESQUEMA | DIMENSIONS
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U " B PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

U"iv";:s];‘:l‘c:;:)‘s:"“‘a Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA PVDF
)
Item: /4 PV-VP | pyonta:MOIMO | Localitat: Sabadell e
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 3/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Carcasa PVDF
Casquillo PVDF
Huesillo SS 304
Juntas toricas EPDM
Disco de cierre PVDF

ESQUEMA | DIMENSIONS
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U " B PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

U"iv";:s];‘:l‘c:;:)‘s:"“‘a Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA PVDF
)
Item: 8PV-VP_ | planta: MOIMO | Localitat: Sabadell e
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 8"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Carcasa PVDF
Casquillo PVDF
Huesillo SS 304
Juntas toricas EPDM
Disco de cierre PVDF

ESQUEMA | DIMENSIONS
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U " B PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

U"iv";:s];‘:l‘c:;:)‘s:"“‘a Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE PAPALLONA PVDF
)
Item: Y2Z-PV-VP | by ta: MOIMO | Localitat: Sabadell e
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Fiorella
MATERIALS
Carcasa PVDF
Casquillo PVDF
Huesillo SS 304
Juntas toricas EPDM
Disco de cierre PVDF

ESQUEMA | DIMENSIONS
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PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

Universitat Autdnoma Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
de Barcelona
4.2.4.4. Valvules de seient
ESPECIFICACIONS VALVULA DE SEIENT PVDF >
Item: L 1/4"-PV-VSA Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
DN 11/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Stuebbe

Actuador

Disco de la valvula PVDF

Manguito PVDF

Juntas toricas SS 304
Posicion de montaje Cualquiera

Pneumatic

Lugar de control

Actuador

Tipus d'actuador

Simple efecte
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PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

)

Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
de Barcelona
ESPECIFICACIONS VALVULA DE SEIENT PVDF >
Item: 3/4"-PV-VSA Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
DN 3/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Stuebbe
Disco de la valvula PVDF
Manguito PVDF
Juntas toricas SS 304

Posicion de montaje Cualquiera
Actuador Pneumatic
Lugar de control Actuador

Tipus d'actuador

Simple efecte
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PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

)

Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
de Barcelona
ESPECIFICACIONS VALVULA DE SEIENT PVDF >
Item: 8-PV-VSA Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
DN 8"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Stuebbe
Disco de la valvula PVDF
Manguito PVDF
Juntas toricas SS 304

Posicion de montaje Cualquiera
Actuador Pneumatic
Lugar de control Actuador

Tipus d'actuador

Simple efecte
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Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

S e Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE SEIENT ACER INOXIDABLE A
)
Item: 11/2"-Al-VSA Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 11/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Festo
MATERIALS
Disco de la valvula SS 304
Cuerpo de lavalvula SS 304
Junta del asiento PTFE
Rosca de conexion Cualquiera
DATOS TECNICOS
Actuador Pneumatic
Lugar de control Actuador
Tipus d'actuador Simple efecte

ESQUEMA | DIMENSIONS
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Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

S e Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE SEIENT ACER INOXIDABLE A
)
Item: 3TALVSA | by nta: MOIMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 3"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Festo
MATERIALS
Disco de la valvula SS 304
Cuerpo de lavalvula SS 304
Junta del asiento PTFE
Rosca de conexion Cualquiera
DATOS TECNICOS
Actuador Pneumatic
Lugar de control Actuador
Tipus d'actuador Simple efecte

ESQUEMA | DIMENSIONS
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Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

S e Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE SEIENT ACER INOXIDABLE A
)
Item: ATAIVSA | b nta: MOIMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Festo
MATERIALS
Disco de la valvula SS 304
Cuerpo de lavalvula SS 304
Junta del asiento PTFE
Rosca de conexion Cualquiera
DATOS TECNICOS
Actuador Pneumatic
Lugar de control Actuador
Tipus d'actuador Simple efecte

ESQUEMA | DIMENSIONS
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Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

S e Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE SEIENT ACER INOXIDABLE A
)
Item: 10TALVSA | b nta: MOIMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 10"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Festo
MATERIALS
Disco de la valvula SS 304
Cuerpo de lavalvula SS 304
Junta del asiento PTFE
Rosca de conexion Cualquiera
DATOS TECNICOS
Actuador Pneumatic
Lugar de control Actuador
Tipus d'actuador Simple efecte

ESQUEMA | DIMENSIONS
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Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

S e Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE SEIENT ACER INOXIDABLE A
)
Item: 8AIVSA | pyanta: MOIMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 8"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Festo
MATERIALS
Disco de la valvula SS 304
Cuerpo de lavalvula SS 304
Junta del asiento PTFE
Rosca de conexion Cualquiera
DATOS TECNICOS
Actuador Pneumatic
Lugar de control Actuador
Tipus d'actuador Simple efecte

ESQUEMA | DIMENSIONS
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Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

S e Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE SEIENT ACER INOXIDABLE A
)
Item: 3 1/2"-Al-VSA Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 31/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Festo
MATERIALS
Disco de la valvula SS 304
Cuerpo de lavalvula SS 304
Junta del asiento PTFE
Rosca de conexion Cualquiera
DATOS TECNICOS
Actuador Pneumatic
Lugar de control Actuador
Tipus d'actuador Simple efecte

ESQUEMA | DIMENSIONS
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Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

S e Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE SEIENT ACER INOXIDABLE A
)
Item: 1/2"-AI-VSA Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Festo
MATERIALS
Disco de la valvula SS 304
Cuerpo de lavalvula SS 304
Junta del asiento PTFE
Rosca de conexion Cualquiera
DATOS TECNICOS
Actuador Pneumatic
Lugar de control Actuador
Tipus d'actuador Simple efecte

ESQUEMA | DIMENSIONS
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Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

S e Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE SEIENT ACER INOXIDABLE A
)
Item: 1/8"-Al-VSA Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1/8"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Festo
MATERIALS
Disco de la valvula SS 304
Cuerpo de lavalvula SS 304
Junta del asiento PTFE
Rosca de conexion Cualquiera
DATOS TECNICOS
Actuador Pneumatic
Lugar de control Actuador
Tipus d'actuador Simple efecte

ESQUEMA | DIMENSIONS
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PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

S e Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA DE SEIENT ACER INOXIDABLE A
)
Item: 3/8"-Al-VSA Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Obrir o tancar el pas d'un fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 3/8"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Festo
MATERIALS
Disco de la valvula SS 304
Cuerpo de lavalvula SS 304
Junta del asiento PTFE
Rosca de conexion Cualquiera
DATOS TECNICOS
Actuador Pneumatic
Lugar de control Actuador
Tipus d'actuador Simple efecte

ESQUEMA | DIMENSIONS
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deBarcelona

4.2.4.5. Valvules de blanketing

ESPECIFICACIONS VALVULA DE BLANKETING ACER INOXIDABLE )
Item: 11/2"-Al-VBL Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015

Finalitat: Intertizacio dels tancs
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 11/2"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Protectoseal
MATERIALS
Cuerpo Acero inoxidable 316
Accesorios Acero inoxidable 316
Tornilleria Acero inoxidable 316
Resortes Acero inoxidable 302
Sellos y empaques EPDM
Diafragma Pelicula de FEP
Filtro Polipropileno

ESQUEMA | DIMENSIONS
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Universitat Autonoma Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO

deBarcelona

4.2.4.6. Valvules reductores de pressid

ESPECIFICACIONS VALVULA REDUCTORA DE PRESSIO ACER INOXIDABLE >
Item: 11/4™-Al-VRP Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Reduir la pressié del fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 11/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Honeywell
MATERIALS
Cuerpo Acero inoxidable
Racores Acero inoxidable
Conjunto interno Plastico de alta calidad
Malla Acero inoxidable
Tapa muelle Plastico de alta calidad
Diafragma NBR reforzado
Juntas NBR
Muelle Acero

ESQUEMA | DIMENSIONS
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PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS

deBarcelona MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA REDUCTORA DE PRESSIO ACER INOXIDABLE >
Item: 3/4"-Al-VRP Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Reduir la pressié del fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 3/4"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Honeywell
MATERIALS
Cuerpo Acero inoxidable
Racores Acero inoxidable

Conjunto interno

Plastico de alta calidad

Malla Acero inoxidable
Tapa muelle Plastico de alta calidad
Diafragma NBR reforzado
Juntas NBR
Muelle Acero

ESQUEMA | DIMENSIONS
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PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >

U“ivszsg::c':::)‘s:"“‘a Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA REDUCTORA DE PRESSIO ACER INOXIDABLE >
Item: L-AVRP | by nta: MOJMO Localitat: Sabadell MO-JMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Reduir la pressié del fluid
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1"
PN PN6-PN16
PROVEIDOR Honeywell
MATERIALS
Cuerpo Acero inoxidable
Racores Acero inoxidable

Conjunto interno

Plastico de alta calidad

Malla Acero inoxidable
Tapa muelle Plastico de alta calidad
Diafragma NBR reforzado
Juntas NBR
Muelle Acero

ESQUEMA | DIMENSIONS
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U"j";zsl;‘:r‘c‘:;:?l:"m Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
4.2.4.7. Valvules d’alleujament
ESPECIFICACIONS VALVULA D'ALLEUJAMENT PVDF >
Item: 17-PV-VA Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Alleujament de pressio als tancs i enviar al cabal de venteig
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 1"
Rango de ajuste 0,5 bar - 10 bar
PROVEIDOR Stubbe
MATERIALS
Cuerpo PVDF
Parte superior PP reforado con fibra de vidrio
Membrana PTFE
Juntas toricas EPDM
Tornillos Acero inoxidable
EXTRES
Accessoris Manometre

ESQUEMA | DIMENSIONS
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U"“;;Sg:r‘c':::"z:"“‘a Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
ESPECIFICACIONS VALVULA D'ALLEUJAMENT ACER INOXIDABLE >
Item: 11/2"-Al-VA Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Data: 05/06/2015
Finalitat: Alleujament de pressio als tancs i enviar al cabal de venteig
CARACTERISTIQUES PRINCIPALS
DN 11/2"
Rango de ajuste 0,4 bar - 413 bar
PROVEIDOR Swagelok
MATERIALS
Tapon Acero inoxidable 316
Muelle Acero inoxidable S17700
Junta térica FKM fluorocarbono
Vastago Acero inoxidable 316
Asiento Acero inoxidable 316
Junta Acero inoxidable 316 cubierto de PTFE
Cuerpo Acero inoxidable 316
Indicador de presién Poliéster
Manguito Acero inoxidable 304

ESQUEMA | DIMENSIONS
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4.3. Impulsio de fluids

Com ja s’ha esmentat anteriorment, els fluids del procés requereixen una serie d’equips per tal
de que circulin sense problemes des de un equip fins a un altre. El transport es duu a terme a
partir de conduccions rectes on es poden trobar diferents accidents com reduccions, colzes,
valvules, etc. Per tant, els liquids i el gasos del procés requereixen equips d’impulsid per tal de
fer circular el fluid al llarg de tot el procés. Aquesta impulsié es produeix amb aportacié de
poteéncia per tal d’augmentar la velocitat del fluid i també la seva pressio, la poténcia requerida
sera el punt on la velocitat i pressié del fluid sigui la idonia per tal de que pugui arribar al equip

corresponent.

En la indUstria quimica es troben diferents equips d’impulsié segons la fase a la qual circula el
fluid; per als liquids s’utilitzen les bombes, mentre que per als gasos, s’utilitzen ventiladors,

bufadors o bé compressors.

4.3.1. Bombes

Les bombes sén equips generadors que transformen l'energia (generalment energia mecanica)
amb la qual és accionada en energia del fluid incompressible que mou. Hi trobem diferents

tipus segons el seu métode d’impulsio al fluid.

4.3.1.1. Bomba de desplagament positiu

Les bombes de desplagament positiu es basen en la impulsié d’un fluid a partir de I'energia
hidrostatica, on la variacié de volum dins de la camera de impulsié de la bomba permet un
augment de la pressio que provoca un augment en la velocitat a la qual circula el fluid. Aquests
equips treballen a cabals constants, de manera que la circulacié del fluid també manté la
velocitat constant. Per a la instal-lacio d’aquest equip dins de les linies de procés, es necessita
instal-lar una valvula de retencid, que tenen per objectiu tancar per complet el pas d'un fluid

en circulacié (sigui gasés o liquid) en un sentit i deixar pas lliure en el contrari.

Com a avantatges, aquests equips permeten treballar amb fluids d’alta viscositat encara que
han de treballar a cabals precisos i sense presencia de solids en suspensié. També s’ha de dir
que els costos operacionals i de manteniment d’aquests equips son elevats. Dins d’aquest

tipus de bomba, trobem les bombes alternatives i les bombes rotatories.
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e BOMBES ALTERNATIVES

En aquest tipus de bombes hi trobem les d’embol o pistd i diafragma.

Bombes de pisté o d’embol: es tracta d’'una bomba hidraulica que disposa de varis cilindres
(pistons) o un de gran i axial, que aspira el fluid y després I'expulsa a pressio, cosa que permet
enviar-lo a distancies majors que d’altres bombes. Aquesta caracteristica permet optimitzar el
transport de fluids. Quan més quantitat de pistons tingui la bomba, més potencia pot generar.
Aquests tipus de bombes s’utilitza, generalment, pel transport de fluids incompressibles,

perque pot bombejar fluids a pressions elevades.

Vélvula Motor
_~de escape

Embolo Piela
— )

Valvula -~
de admisidn

Fluido

Succién Empuje

Figura 4.3.1.1.1. Funcionament intern d’una bomba d’embol

Figura 4.3.1.1.2. Bomba pisto
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Bombes de diafragma: té com a element alternatiu un diafragma flexible amb forma de disc
que esta destinat a interrompre la comunicacié en un tub de bomba i normalment sén de
metall, plastic o cautxu. Aquests tipus de bomba utilitzen unes parets elastiques (membranes o
diafragmes) que al empeényer aquestes, es produeix un augment de pressié. Unes valvules de
retencié, normalment de boles de elastomer, controlen el moviment del fluid assegurant que
el moviment es realitzi de la zona on hi ha menor pressié cap a la de major pressid. Aquestes
bombes poden funcionar amb un motor electric o mitjancant aire comprimit, poden tenir
pressions de fins a 100 atm i normalment treballen amb quantitats petites o moderades de
liquids, de fins a uns 100g/min. L’avantatge principal d’aquesta bomba és que amb els
materials possibles de fabricaci6 anomenats anteriorment, eliminen la necessitat de
tancaments mecanics i empaquetaments, ja que sén una causa principal de trencament en les
bombes. Gracies a que no tenen aquests tancaments es poden manejar liquids corrosius i

toxics ens aquests tipus de bombes.

Figura 4.3.1.1.3. Bomba de doble diafragma

e BOMBES ROTATORIES

Les bombes rotatories forcen el moviment del liquid mitjancant I'accié d'elements giratoris
que treballen a l'interior d'un contenidor rigid. Normalment, la velocitat de bombament es
modifica canviant la velocitat de gir del rotor.

Aquest tipus de bombes, desplacen els fluids creant un desequilibri de pressions dins d'un
entorn tancat. Es a dir disminueixen el seu volum dins d'una camera, perqué posteriorment, es
tingui moviment, buscant un equilibri de pressié. Aguests entorns tancats, poden estar

disposats de diferents mecanismes, com a engranatges, taujanes, lleves, cargols, etc... Tots ells
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amb la mateixa fi d'atrapar el fluid i empéenyer-ho posteriorment. A continuacié, detallarem

cinc tipus de bombes de desplagament rotatori.

Bombes d’engranatge: hi trobem dos tipus de bombes d’engranatge, les bombes d’engranatge
extern, on les seves dents d'engranatge es disposen de tal forma que no permeten el seu pas
com un canal, sind que atrapa el fluid que es vol bombejar entre les seves dents. Una vegada el
fluid queda atrapat en aquest espai, I'engranatge els condueix en una trajectoria circular cap a
fora. | les bombes d’engranatge intern, on el fluid passa pel canal de succid, cap a un

engranatge retallat de tal forma que condueix el fluid en direccid al canal.

Figura 4.3.1.1.4. Bomba d’engranatge extern

Figura 4.3.1.1.5. Bomba d’engranatge intern
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Bombes lobulars: sén bombes volumetriques rotatives, s'assemblen a les bombes de tipus
d'engranatge en la seva forma d'accid. Es van crear per utilitzar-les en I'ambit alimentari i
farmacéutic. EIl bombament esta produit per dos Idbuls que giren en sentit contrari, per
conduir el liquid a I'espai entre el cos i un Idbul, tenen dos o més rotors tallats amb tres, quatre
o0 més Idbuls en cada rotor. La pressié maxima que pot aconseguir és de 15 bar i cabals fins als

120 m3/h.

Figura 4.3.1.1.6. Funcionament intern d’una bomba lobular.

Bombes de cargol: és un tipus de bomba hidraulica de desplacament positiu. Aquesta bomba
utilitza un cargol helicoidal excéntric que es mou dins d'una camisa (estator) i fa fluir el liquid
entre el cargol i la camisa. Bomba sobretot fluids viscosos, amb alts continguts de solids, que
no necessitin remoure's o que formin escumes si s'agiten. Hi trobem tres tipus de bombes de

cargol: bombes d’un cargol, bombes de doble cargol i bombes de triple cargol.

Figura 4.3.1.1.7. Funcionament intern d’una bomba de doble cargol.
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Bombes de paletes: tenen una serie d'aspes articulades que es balancegen conforme gira el
motor, atrapant al liquid i for¢ant-ho en el tub de descarrega de la bomba. Les bombes d'aspes
[liscants usen aspes que es pressionen contra la carcassa feta d'un material resistent a la friccid
i produeix moviment per la forca centrifuga quan gira el motor. El liquid atrapat entre les dues

aspes es condueix i forca cap a la descarrega de bomba.

Figura 4.3.1.1.8. Funcionament intern d’'una bomba de paletes.

Bombes peristaltiques: S6n bombes hidrauliques en les quals el liquid és desplagat per
I'interior d'una manega col-locada en forma perimetral dins de la carcassa de la bomba. Aquest
desplacament és provocat per una roda que posseeix dues lleves, les quals en girar van
comprimint la manega per disminuir el desgast provocat pel frec entre la manega i les lleves,
aquest sistema esta submergit en un lubrificant. Les bombes peristaltiques sén tipicament
usades per bombejar fluids nets o esterils perque la bomba no pot contaminar el liquid, o per
bombar fluids agressius perquée el fluid pot danyar la bomba. Algunes aplicacions comunes
inclouen bombar productes quimics agressius, mescles altes en solids i altres materials on

I'aillament del producte de I'ambient, i I'ambient del producte, sdn critics

Figura 4.3.1.1.9. Bomba peristaltica
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4.3.1.2. Bombes cinétiques

La impulsid del liquid s’efectua mitjancant un rodet giratori que transforma en energia la
pressio exercida a l'interior de la bomba, es considera que s’augmenta |'energia cinetica del
fluid. El fluid circula lliurement ja que rep energia per I'accié del gir i es transmet al disc giratori
a gran velocitat. El liquid és introduit al centre del rodet i es desplaca en direccié radial a I'eix
de gir del rodet. El gir es proporcionat per un motor eléctric que va acoblat a I'eix del rodet.
Aquestes bombes sdn les més utilitzades a la industria per a transportat fluids de tot tipus. Les

diverses bombes cinetiques es classifiquen segons la trajectoria que segueixi el fluid.

e BOMBES CENTRIFUGES

La bomba centrifuga és un tipus de bomba que converteix la poténcia d'entrada procedent del
motor en energia cinetica en el fluid per mitja d'un mecanisme giratori per, posteriorment,
convertir-la en energia de pressié. Aquest tipus de bombes constitueixen aproximadament un
80% de la produccié mundial de bombes, atés que sén les més adequades per manejar més

guantitat de liquid.

Figura 4.3.1.2.1. Bomba centrifuga

e BOMBES AXIALS

En les bombes axials, el flux del fluid es mou axialment al eix de gir del rodet. En aquest cas en

comptes de tenir un gir completament radial, ho fa de forma obliqua.

Figura 4.3.1.2.2. Bomba axial
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e TURBINES

Les turbines sén bombes hidrauliques que aprofiten I'energia del fluid que passa a través d’ella
per produir un moviment rotatori, transformant aixi I’energia mecanica en eléctrica. Aquest

tipus de bomba augmenta I'energia del fluid amb impulsos successius.

water inlet

volute
chamber

777 AN

—

Figura 4.3.1.2.3. Funcionament intern d’una turbina

e BOMBES MULTIETAPA

El seu funcionament es basa en la instal-lacié de diverses bombes centrifugues distribuides en
série. On cada rodet impulsa el liquid, de manera que cada cop anira augmentant la seva

velocitat i la seva pressid.

Figura 4.3.1.2.4. Bomba multietapa

106



U " B PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >
Univessitat Autonoma Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJUMO

deBarcelona

4.3.1.3. Bombes de procés

Seguidament s’especificara els tipus de bombes segons les necessitats de la planta. En aquest
cas, previament s’han calculat les pérdues de carrega i la diferéncia d’altura per tal de saber el
cas més desfavorable, obtenint un valor de pressid necessari a la sortida de la bomba per a que
el fluid pugui circular a través de la canonada fins al equip corresponent. En el cas de la planta
‘MOJMOQ’, s’aconsella treballar amb bombes centrifugues, ja que sén les més utilitzades en les

indUstries quimiques, degut a la seva versatilitat.

En aquest cas, es decideix utilitzar les bombes centrifugues DURCOMEX, marca on es troba una
amplia gama de bombes, amb un sistema de manteniment senzill que permeten obtenir un
baix cost. També disposen d’'un NPSH disponible baix, disminuint aixi els problemes de
cavitaci6. Complint amb les normes ANSI/ASME B73.1M, la bomba compta amb el
desarmament cap a enrere (Back Pull Out), permetent que el manteniment es realitzi en el
taller, sense desmuntar el motor ni la carcassa, no obstant aix0, la bomba DURCOMEX amb el
disseny de l'impulsor de l'alep invers, permetent que el manteniment veritablement es realitzi
al banc de treball, incloent I'ajust de I'impulsor i instal-lacié del segell mecanic, a causa que el
seu ajust es realitza contra la coberta posterior, operacié que resulta impossible amb els

impulsors semioberts al capdavant, ja que aquests s'ajusten contra la carcassa.

Se pueds Proporcionar eMpaquatacura o El diseflo exciusivo d2| Impuisor de 1as bombas
cuakuier 1po de sello mecanico sin Se pusde ofrecar flacha sida Duwnexesunpasooe‘meueadlsehode;as
MOGTicar |3 ¢33 02l estopern. & Eo e RO Bombdas de proceso quimico:
\ aioiic siakeriee 1. Pemite que & Impuisor s2a 3justado
Maxima Intercambiabiidad de paries \\ o ) / V:;:E!; S00re 13 cubleta P%;eﬂgf. sin
Tipo 1L subensabmie, 1 efe y 7 tamafics \ / 7. B SREVE 3 CONCER W8 13 Riberta,
Tipo 2L subensamble, 2 e)ec))‘ 16 tamaflos \ / g’fé‘ 3 095’"‘;‘:0)9 i:u pull 0; "
+- 2. 22 una n , congtante e
Tipo 3L subensambe, 1 efe y § tamafios i L3 deflexion maxma de \\ 4 Me‘e.smpemp 3 ¥ predeci
\ 1a flecha en el estoper \ // 3. Presenta una CNPS (NPSH) requenido

\  esGe0.05mm (0.032) \ muy b3jo
4. Exlete un ahomo Importante 3 dar mantenimiento

3 la bomba.

£l que 135 partes sean plioteaoas con un
300 02 presicion, permite que [
flecha 583 CONGENINCA &1 g0 & conjunto.

\ Estin disponibies en varledad de
aeaciones Inciuyendo acaro d carbon
(WCB), acero Inox. 316, oy 20 etc.

Los retanes contienen ef aceita

¥ Mo permiten el paso de particulas exirafas 7 La Junta gef Impulsor es de tefion con
3 portavaiero /,/ refuerzo g un 0'ring, lo que provee un
~ seilado hemetico 3 13 comosion
e
ot
P
£) bakero axial de dobie bola / La milia Indica
mantiene el [usgo Axfal 3 mencs / el nivel exacto
de 0.25 mm. (0.0017) de acelte 54
% /
b /
/ Se puede proporcionar con amegios b
S
L3 capacidad de acsite es especiales como chaqueta de
Mayor para coNsenvar una enfriamiento calentamiento y oras
temperatura ideal modificacionzs en &l estopero

Figura 4.3.1.3.1. Diferents parts d’una bomba centrifuga DURCOMEX
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Per tal de saber quin tipus de bombes cal utilitzar en el procés, s’utilitza la taula seglient on es
mostra la relacié entre el caudal a bombejar i la carrega dinamica total (suma de la diferencia

d’altura + pérdues per friccié + nivell de succié o pressid atmosferica) que ha de superar la

bomba.
Bombas tipo |
1.1 X
CAUDAL- 1450 RPM (50H2) 2. 1Y X
0 50 100 L’zO 190 500 800 1100 1490 m'/h 3.1
L ] 1 1 ] i Il
I T T T T T T T 1 gpm 4 31X
m ples 0 200 400 600 800 2300 3800 5300 6800 ;
L? pies m 5.4 B
300 T T 1 1 | ] ] | | 200-4_60 6. 1
W FEILS NI WIS W ——
¢ 7.3
801250 =
6 Bombas tipo 2
= 1504 o o
x 200 g 3 8 I1X2-8 6X4-10
R 60+ o g F40 o 9. 4X3-8 17. 6X4-10H
— Dl
E E 10. 2X18F-10 18, IxX1v, F
; 150 1100439 & 11. 2X1-10A 19. 3%, 13
X 40+ 22 ; 12, 3IXT4-10A  20. 3X2-13
<] 100 - 13. 3X2-10A 2], 4x3.13
a g F20 14, 4%3-10 22, AX3-13HM
20. 0 /B 11 591 Y 15, axs.ou 23, 6X4-13A
~50 10
s 3
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040 — . 0--0 24, BX6-14A
; : : 600 800 1000 2800 4600 6400 1600 gpm 25, 10X8-14
r T T T T T T T T ¥ . .1
500 100 150 200 227400 800 1200 1600 M/h e
27. 8X6-16A
CAUDAL- 1750 RPM (60Hz) 28, 10X8-16

29, 10X8-16H

Figura 4.3.1.3.2. Corba d’operacié de bomba centrifuga DURCOMEX

En el cas de la planta de produccié de CCIF;, el cabals de liquid del procés no superen els 5
m>/h, degut a aixo, la majoria de bombes de procés pertanyen al grup de bombes tipus 1. Les
de grup 2,3 es tracten per a cabals majors o bé per a valors de carrega dinamica total (CDT)
elevats. En la planta de produccid, s’utilitza les bombes de tipus 2L per al bombeig del HF del
camié de descarrega fins als tancs d’emmagatzematge. Els diferents tipus d'impulsors o
dissenys de carcasses, aixi com la intercanviabilitat de parts entre models i les modificacions
que es poden realitzar permeten que es pugui comptar amb la bomba més adequada per a

cadascuna de les etapes del procés.
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Figura 4.3.1.3.4. Intercanviabilitats disponibles de les bombes DURCOMEX tipus 2L

Seguidament es mostrara una imatge a la qual correspon una bomba centrifuga DURCOMEX.

Figura 4.3.1.3.5. Bomba centrifuga DURCOME
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4.3.1.4. Llistat de bombes

Taula 4.3.1.4.1. Llistat de bombes del procés

Data: 05/06/2015

Llistat de bombes Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos Nobles' (Sabadell)
Full: 1 De:3
il Tram ZAZI(;ad(zsi Ca3ba| Longitud | Pérdues totals | Carrega del sistema Pressio (atm) Poténcia (W)
De: A: (m*/h) | (mm) (ev) (m) P1 P2
(m) | (m)
P-101 | T-101/102/103/104 E-202 57104 1,4 37000 24,35 7,8 1 10 171,2
P-102 TE-105/106/107 E-201 4,8 | 4,5 0,9 51000 34,93 4,7 2 10 111,6
P-103 Camio T-101/102/103/104 | 7,0 | 0,4 27,7 20000 1,63 6,8 1 1 1479
P-104 Camio T-105/106/107 6,81 04 17,7 17300 1,93 6,7 2 2 560,6
P-201 E-202 E-203 45104 1,4 15400 5,36 4,7 10 10 150,4
P-202 E-205 TM-301 21104 4,0 21500 3,52 2,11 7,5 7,5 154,2
P-301 TM-301 CD-301 52104 4,5 15800 2,56 511 7,5 7,5 146,5
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Taula 4.3.1.4.2. Llistat de bombes del procés
Data:
05/06/2015
Llistat de bombes Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos Nobles' (Sabadell)
Full: 2 De:3
Tram Alcades Pressio (atm
=i 2(‘: : Cabal | Longitud | Perdues totals | Carrega del sistema (atm) Poténcia (W)
De: A: 22 [ 22 [ (m¥h) | (mm) (ev) (m) P1 P2
(m) | (m)
P-302 TC-301 CD-301 91| 2,2 1,6 8800 2,61 7,2 7,5 7,5 173,7
P-303 TP-301 CD-302 3,7 | 2,2 3,2 6100 53,36 6,9 7,5 8 141,5
P-304 RB-301 R-201 41 04| 11 44000 16,65 5,41 7,5 7,5 144
P-305 TC-302 CD-302 551 2,0 0,9 7000 2,98 3,85 8 8 117,8
P-306 E-301 CA-301 46 | 0,4 0,9 1500 0,7 4,32 1 1 119
P-307 E-302 TE-108/109/110/111 | 7,1 | 0,4 3,8 74000 17,02 8,49 1 1 187,1
P-308 RB-302 E-401 04104 2,0 37800 9,96 1,07 8 8 113,7
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Taula 4.3.1.4.3. Llistat de bombes del procés
Data:
05/06/2015
Llistat de bombes Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos Nobles' (Sabadell)
Full: 3 De:3 MOJMO
Equip Tram Algades Ca3ba| Longitud | Pérdues totals | Carrega del sistema | Pressio (atm) Poténcia (W)
De: A: 22 (m) [z1 (m) | (m°/h) (mm) (ev) (m) P1 P2
P-501 TP-501 CD-501 5,9 0,4 1,9 6500 1,96 5,75 10 8 181,8
P-502 TC-501 CD-501 9,0 3,5 0,8 10500 4,39 6 7 7 132,9
P-503 TC-501 T-112 0,4 04 1,1 71000 33,17 3,43 7 5 119,6
P-504 RB-501 TP-502 0,4 04 1,0 30000 11,86 1,26 7 7 18,6
P-505 E-501 CD-502 2,0 04 1,0 22000 8,51 2,52 7 5 117,3
P-506 TC-502 CD-502 2,8 1,0 0,1 2000 1,76 203 5 5 13
P-507 RB-502 R-201 4,1 0,4 0,8 26600 12,59 4,99 5 10 127,2
P-601 T-601/602 CA-301 4,0 0,4 2,9 62000 15,87 5,27 1 1 272,7
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4.3.1.5. Fulls d’especificacions de bombes

item nim: P-101a /P-101b

Area: 100 Bomba centrifuga

Projecte nim: 1
Localitat: Sabadell

Data: 05/06/2015 Planta: MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid Ccl,
Cabal (m*/h) 1,39
Poténcia (W) 171,2
Carrega del sistema (m) 7,8
Pressio inicial / Pressié final 1 atm /10 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 1,5X1-62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del . . .
aterial de Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
suport
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[$13] (184
4
e PESO U
" NH-]__l ﬂ [ BLMBA :P JJ Db _]5 u FLECHA CURERD x
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UrnB

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

U"“;S}‘;::Q‘:;:S:"“‘a Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
R i iftem ndm: P-102a /P-102b
Area: 100 Bomba centrifuga
Projecte nim: 1 Y
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid HF
Cabal (m*/h) 0,88
Potencia (W) 111,6
Carrega del sistema (m) 3,9
Pressio inicial / Pressié final 2 atm / 10 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X1,5-62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
- [_:‘J -
TSR —~2 e i
W1 INFERIDOR T :
VI INFERIOR ™~ DESCARGA
JEp— u—| “~ T T e
r— ¥ -’r
| 2 sirlll 7 N RO )
-1 succion \ et/
HH® - A
B j"/i 7~"‘%;J SR e
1 _ | _|
”E‘L?/‘IG COPLE 4(][14/;: e HE = HE
HF —1 1/4 HA
HB*E;’)IS 323
PESO U
MODELD . D
SUCC. % DESC. = DA, HAX, TP 3521«355\ ¢ D DS be o FLECHA CURERD X
1L 3 X lye - 62 '.“1.9 '.?llx;\ "_.].'.ﬂ' 55/19 SEV '|:.“3ff. 7’9 3”? * i’a‘e 6'.’?
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UrnB

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >
U"“;;Sg:r‘c':;:"z:"“‘a Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
Area: 100 Bomba centrifuga Item nim: P-103
Projecte nim: 1
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid CCl,
Cabal (m*/h) 27,74
Potencia (W) 1479
Carrega del sistema (m) 6,8
Pressio inicial / Pressio final 1atm/1atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X2-62
Velocitat (rpm) 1750
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS

CAJA DE SELLD
V_ SUPERIOR
VI INFERIOR

-t
€102
VII INFERIOR
T I~
— T )
_ A3 1)
T T
e SuCCION '-\Q o)
2\ L1
b N ; HD I o) =i
R — —_ — — 1 o o
| N
c COPLE 2
HG 35 A ‘ b HE—b-HE~! ‘
HF —1 1/4 - HA -
g <3z
€163 C1EAN
fe}
MODELO PESD L 5 05 De 0 Y
e 3wt - s ve | S ° FLECHA cuRERD *
> - 116 | 170 | 5 Sse | Sse | s % e » 38 B
IL 3 X2 &2 P s e Py ey iy @2 48 % 22 e

115



UrnB

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

U"‘V";;S}i;:r‘c':;:"z:"“‘a Capitol 4: CANONADES, V/\\LVULES, BOMBES | ACCESSORIS Mo;jMo
R . item nim: P-104
Area: 100 Bomba centrifuga
Projecte nim: 1 4
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid HF
Cabal (m*/h) 17,65
Potencia (W) 560,60
Carrega del sistema (m) 6,7
Pressio inicial / Pressié final 2 atm /2 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 2L 3X2-82
Velocitat (rpm) 1750
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
CP
T N A S
E%I %:nggg ™~ DESCARGA
—_— — L \\\\ l_'ﬂr'_‘
L & “_|
1 i :? |
1jﬂ: o H SUCCION
THQX\_\ = P HD
HS'.(:;S/)"; 1 COPLE 4:111;3,“
HF —1 1{-’—
H3":(’s/:(’ (322
I
[$1—1é}-
DIMENSIONES
DE MOWTAJE
BOMBA SOLA
- PESO | i U
suce T?ciE-Lm: AR, TKF. ELD&S'M(?E? e b 02 D6 o FLECHA CURERD X
eL3xe-s2| 9 | Se | S | e | G | U | P
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UrnB

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

U“‘“;;S}i;:r‘c:::"f::"“‘a Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
R : item ndm: P-201a /P-201b
Area: 200 Bomba centrifuga
Projecte num: 1 4
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid CCl,
Cabal (m*/h) 1,39
Potencia (W) 150,4
Carrega del sistema (m) 4,7
Pressio inicial / Pressié final 1 0atm /10 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X1,5-62
Velocitat (rpm) 1750
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
- [_:'J —
AR s
W1 INFERIOR (e
VII INFERIOR ~. DESCARGA
u T [ e
—— ] ~ d | =
L B ()
1 succlan R
HHP -+ L
| _\-.\ — | _,(: L HD L J;-'ﬁf L
1 i - I .
E'L;U"j;m COPLE 4(“1‘5” I HE == HE
HF —1 1/4 Lm
HB*E_’:)IE €32
PESO U
MODELO . p
SUCC. X DESC. = DA, WAK, TMP 35?«%5\ ¢ D DS Dé . FLECHA CURERO X
1L 3 X 1z — 6P '.“1.9 i_/'llf.:' '\_.].I..M 55_{1!—. 5?{1& '|:.M3f4 ?’B 3”? x i’:’\a F)II/‘\?
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UrnB

Universitat Autdbnoma
deBarcelona

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13
Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS

Area: 200

Bomba centrifuga

item num: P-202a /P-20

2b

Projecte nim: 1

Localitat: Sabadell

Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid HF, SbCls, HCI, CCI5F, CCI,F,
Cabal (m*/h) 4,03
Potencia (W) 154,2
Carrega del sistema (m) 2,1
Pressio inicial / Pressio final 7,5 atm /7,5 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X1,5-62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
- L|3 -
V11 INFERIOR ‘k“\\ DESCARGA
U Ly M
PR o —| S - £l J( - .
[ gl 1 ) Ve
L SUCCION o o/ \ /
SN A v = | I I o L
1. - U .
G l?{;ls COPLE 4(“]:‘/:: I HE == HE -
HF ~1 174 LH;—‘-J |
HB o 2 5/80- 7 {sa
(16> 184
o
PESO U
SUCE Tln_ls_j:l-_lul: Wi, THF. 3|L-|321cKBc.I.,\ ce D DS De . FLECHA CURERDO X
1L 3 X 1lue — 6P '.“'IIP '.7|I.f.=' '\_.].I.f’- _:?{1!-. 57{1& 1:.“3./.4 7’9 3”? * i’a‘a 6!{?
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UrnB

Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

i Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
. . ftem nam: P-301a /P-301b
Area: 300 Bomba centrifuga
Projecte nim: 1 4
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid HF, SbCls, HCI, CCI5F, CCI,F,
Cabal (m®/h) 4,50
Potencia (W) 146,5
Carrega del sistema (m) 5,1
Pressio inicial / Pressié final 7,5 atm /7,5 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X2-62
Velocitat (rpm) 1750
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
CP
Frine 2 e -+4 D5 D&
VI INFERIOR . 102
WIT INFERIOR N DESCARGA
[ 1 III———c
. NI o ] g T
X i 7|
1 Ty | | | /f \\ £ \\
T FJsuceiod \ \eTo/7) [ll] \ N To/ ]
HH® L ~
LN e ot —’u p rzf/ N d -4;./_/
‘ o J
HG %5 — v - HE b HE o
HF —1 1/4 HA 4
32> |
HEES S/80 7 1/4
[413] 184
t4
- PESO U
MODELD . o . ,
SUCC. ¥ DESC. - DIA HAX. M7 B!_NBI(F? Hl_‘ U DH _]D U FLECHA SURERD X
lL3xa-e2| U | e[ om | 330 | 5| W | o0 | “enee | 52
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UrnB

Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

i Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
R i iftem ndm: P-302a /P-302b
Area: 300 Bomba centrifuga
Projecte num: 1 4
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid HCl, CCl,F,
Cabal (m*/h) 1,60
Potencia (W) 173,7
Carrega del sistema (m) 7,2
Pressio inicial / Pressio final 7,5 atm /7,5 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 1,5X1 BF-82
Velocitat (rpm) 1750
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
CP
CRAJESELD. 2 3716 - 4
VI INFERIOR ~ <102
VII INFERIOR ™~ DESCARGA
[ 1 i II—
) ] =TT T~
LA e
|succio \ T/ + \ \eto/?)
et —’JJ p ﬁ?jZ/F; S L-Z
1 o J
HG :2:)10 L 4<1114/J/: = HE—--HE _-_fl'“
HF ~11/4 Ha )
3/ 32y ~
HB % S/8¢ / 7 1,4
<163 {184
4
- PESO U
MODELD -5 5 ne
SUCC, ® DESC. - DIA HAX. M2 B!_“Et{j? Hl_‘ JJ UH _]D Ll FLECHA -URERD X
IL e X 1 - 82| 193 | 1we | Qv | Swe | Suwe | s | D | Cweiie | G
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UrnB

Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS

deBarcelona MOJMO
R : item ndm: P-303a /P-303b
Area: 300 Bomba centrifuga
Projecte num: 1 4
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid HCl, CCl,F,
Cabal (m*/h) 3,19
Potencia (W) 141,5
Carrega del sistema (m) 6,9
Pressié inicial / Pressio final 7,5 atm / 8 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 1,5X1 -62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
CP
VoSuperine 2 3 4 DS D6
VI INFERIOR j\ <1023
WVIT INFERIOR ~ IESCARGA
[ 1 II—
. N J—| ] ] i Y
1 L] | | | /f \\ 1 \\
. T T [ {Jsuecioy \ e/ [ll] \ e te/?]
DN e / . L1 HD ) rﬁf_’/ iy Bgz
‘ o J
I\ﬁ:?’;)‘c‘ COPLE 4(111‘6: e HE—- HE— ___(162)___
HF —1 1/4 HA [ I I
a @2
HB ey 2 S/80 / 5 1,4
163 (184
f&1
~ PESO U
MODELD . . ne
SuCC, x DESC - Dia MAX. (M= J:;!_NSM({:gIIA Hl_‘ JJ Ub _]D Ll FLECHA CURERO X
LlveX1-62) G | | 2 |2 |3 | | & | aseen | o

121




UrnB

Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS

deBarcelona MOJMO
R i item nim: P-304a /P-304b
Area: 300 Bomba centrifuga
Projecte num: 1 4
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid HF, SbCls, CCI5F
Cabal (m*/h) 1,06
Potencia (W) 144,0
Carrega del sistema (m) 5,4
Pressié inicial / Pressié final 7,5 atm /7,5 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X1,5-62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
- [:‘3 -
caJs DE SF.II—“\ 2 3/164 ~— B D6
VI NERIDR T e S
WII INFERIOR ~. DESCARGA
v S M=
, e -_
I
- SUCCION \heTo/ ') \ /
e\ WO i 't | S NG </ B
HG l;:GI;lJ COPLE 4(][14{ b HE—— e 6
HF ~1 174 HA e
HE%.::IS s5/8¢ /L 7 1s4
(163 184
BT
PESO U
SUCE Tln_ls?:'-_lul: WAX, THP. 3|L-|n£1cKBc.ll,\ e D DS D6 . FLECHA CURERD X
1L 3 ¥ luve — 6P '.“1.? '.7|pr '\__]_\_/:. 55{19 55_{1;. 1}"3_/_:. 7’9 3”? x f’:’a\a F)II/.?
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U " B PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13 >
Universitat Autonoma Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO

deBarcelona

R : iftem nim: P-305a /P-305b
Area: 300 Bomba centrifuga
Projecte nim: 1 j
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid HCl
Cabal (m*/h) 0,87
Potencia (W) 117,8
Carrega del sistema (m) 5,4
Pressio inicial / Pressié final 8 atm /8 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 1,5X1 -62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
CP
USeRinE - 2 316 - et DS s
VI INFERIOR . a2
VI INFERIOR ~ DESCARGA
[ 1 11
— ~ J—| i ] ‘:‘E.__L_‘ T_L_‘
1 TS | | R /f \\ 3 \\
. T FJsuccio \ N\ T/ + \Neto/)
i\ S— S5 —’u ) ﬁr{/i b
| o J
HG %35 L 4<1114f)/: - HE~~HE- 6
HF —1 1/4 He !

; i
LpIe ae /
5) S/80 ;144

€16 84
L
=1
- PESD U
MODELD BOMBA| CP i DS D6 0 — — X
SUCC. X% DESC - DIA HAX W= LEBS i | FLECHA CURERD

1 " — 97 ]?Ir"‘ '_J'M '_":flf '_J’mr W]'Vﬂ e 16 x 3432 6\/’
. Tve | 5 Ssne | Ssne : :
- ]“/L X ]' 68 (443 (443 €133 (1352 | {1357 (2982 (223 (48 x 2.4) 1657

123



UrnB

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

U“‘“(’;S}‘;::é:;:"ﬁ:"“‘a Capitol 4: CANONADES, V/‘\LVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
R : iftem nim: P-306a /P-306b
Area: 300 Bomba centrifuga
Projecte num: 1 4
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid H,O0
Cabal (m®/h) 0,90
Potencia (W) 119
Carrega del sistema (m) 4,3
Pressio inicial / Pressio final 1atm/1atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X1,5-62
Velocitat (rpm) 1750
Material del cos Acer al carboni Material del impulsor Tefld
Material de I'eix Acer al carboni Material de la base Acer al carboni
Material del suport| Acer al carboni Material de la carcassa Acer al carboni
DIMENSIONS
- [_:|J -
W1 INFERTOR - :
w1l INFERIOR . DESCARGA _
u R T e
— ] e d | \
| PR (@)
1 suCCION Ve o/
T_m_\:_ — /_ L._.J?'_E___I 1 HD P B\ :‘:jf__l\
1|- 16 COPLE 4 1/2
HG 8y N aer - HE=l-HE-
HF —1 1/4 He
HB*EW/)IE' €32
P U
SUCE rjln_:s_cj:Flml: WA, THP. 3[_‘5%?3’\ cr D DS De . FLECHA CURERD X
IL 3 X lve - 62| U2 | 17ve | Sue | Ssne | Osme | o |77 e x A bz
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UrnB

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

U"‘V;ZS;::C':::"SZ"““‘ Capitol 4: CANONADES, V/\\LVULES, BOMBES | ACCESSORIS MOJMO
R i item ndm: P-307a /P-307b
Area: 300 Bomba centrifuga
Projecte nim: 1 Y
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid HCl, H,0
Cabal (m*/h) 3,80
Potencia (W) 187,1
Carrega del sistema (m) 8,5
Pressio inicial / Pressié final 1atm/1atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X1,5-62
Velocitat (rpm) 1750
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
- [_:|3 -
VI INFERIOR . b
VII INFERIOR ™~ DESCARGA
S — “1 ~_ e |
X
L R e
HHe L | SUCCION
: \_L__/_ _ﬁ‘"’_g_*_ — HD
511?!‘15 / COPLE 4 172
3 114>
HF —1 1/4
HR*E:)IE' €323
PESO U
MODELD . B
SUCC ¥ DESC. - DIA. HAX, TP 3521«135{\ ¢ D Do Dé o FLECHA CURERD X
1L 3 X 1lye - 692 '.“1.9 '.?llx: '\_}lll/A 55{19 5?{19 '|:.“3ff. 7’9 3”? % i’a‘a ﬁllff
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UrnB

Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS

deBarcelona MOJMO
R : iftem nam: P-308a /P-308b
Area: 300 Bomba centrifuga
Projecte nim: 1 Y
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid CCl,F,
Cabal (m*/h) 2,02
Potencia (W) 113,7
Carrega del sistema (m) 1,1
Pressio inicial / Pressié final 8 atm /8 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X1,5-62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
- LP -
A e e
W1 INFERIOR - p
VII INFERIOR ~. DESCARGA
o U1 S~ T T
X
| R ]
L SUCCION
T_m\\x J / | ,_r& L HD
,,E‘iL?:"IG COPLE 4 1/
(=) 114)
HF ~1 1/4
HB:?‘_{;E‘ €32
PESD U
MODELD . B
SUCC. X DESC. = DlA. HAX, TP 3|L_|321chc.l:\ ¢ s D6 o FLECHA CURERD X
1L 3 X lwe - 62 '.“1.9 ’.?IIP’F‘ "_.].'.“' 5?{19 55{1& 1:.“.?{:. ""B 3”? x i’a‘a F)lle
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UrnB

Universitat Autdbnoma
deBarcelona

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13
Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS

MOJMO

Area: 500 Bomba centrifuga

item num: P-501a /P-501b

Projecte nim: 1

Localitat: Sabadell MOJMO

Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid CCl,F,, CCl,,CCIF;
Cabal (m*/h) 1,95
Potencia (W) 181,8
Carrega del sistema (m) 5,8
Pressio inicial / Pressié final 10 atm / 8 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 1,5X1-62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
CP
Plperior 2 316 - et DS D6
VI INFERIOR “nf\ SN
WVIT INFERIOR ~ DESCARGA
[ 1 ITI—
. N .J—| | ] g PR
! il [ — /f o) £ o)
T [ {Jsuccon L e To/7) I]l] \ e To/'/
HH@ 1 f1 1
| \\\—.'—% it —’JJ g 4 rﬁi’/ . S g/_/
1 o J
HG =3 S 4(111‘;)/: = HE—+-HE —’_(1@2)—-
HF ~1 1/4 HA rall e
v 32
HB S /80 / 2 1,4
C18) (184
fel
- PESD U
MTJ' -|_| BLM,B.L\' P D b5 D& U FLECHA CURERD X
1 TI.’P 1_'.;1 '\_ISIIG _'_',nr, 3/4 /e e = 33 1/2
- ]'Lfa X ]' B 68 22 I(-‘lﬁ) fi33) (135 3[35] 1(‘298) (28} (48 x 2.4) EEE}
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UrnB

Universitat Autdbnoma

PLANTA DE PRODUCCIO DE FREON-13

Capitol 4: CANONADES, VALVULES, BOMBES | ACCESSORIS

deBarcelona MOJMO
R 5 iftem nim: P-502a /P-502b
Area: 500 Bomba centrifuga
Projecte nim: 1 Y
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid CCIF;
Cabal (m*/h) 0,84
Potencia (W) 132,9
Carrega del sistema (m) 6,0
Pressio inicial / Pressié final 7 atm /7 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X1,5-62
Velocitat (rpm) 1750
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
- [_:'J -
V1 INFERIOR T ’
VII INFERIOR ~. DESCARGA
L U1 ~_ & |
X
G =
: SUCCION
JH_M_\‘\ y / | _,g L) HD
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3> 114>
HF —11/4
HB*?‘_’;‘)]B 32y
P U
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1L 3 X e - 62 '.“1.9 17w Dz Si{n—. Sji{n’-. 1:.?‘.1‘?4 7’3 3”? * ixa\a Ee
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R : iftem nim: P-503a /P-503b
Area: 500 Bomba centrifuga
Projecte nim: 1 Y
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid CCIF,
Cabal (m*/h) 1,12
Potencia (W) 119,3
Carrega del sistema (m) 3,4
Pressio inicial / Pressié final 7 atm /5 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X1,5-62
Velocitat (rpm) 1750
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
- [_:‘J -
A 2 e - i
W1 INFERIOR T 0
VI INFERIOR ~ DESCARGA
L — U—| ~_ |
X
| R e
SUCCION
']_l4¢‘\-‘\-  — / | .’_r}:& { | ‘ HD
..EiL’:‘_/‘m COPLE 4 1/2
(=) 114>
HF —1 1/4
HB*?‘_’:)IE 32)
PESO U
SUCE rj:s_cJ:Flml: HA, TP 3[.'32‘1“50!,\ ce D b5 be i FLECHA CURERD X
iIL 3 ¥ 1lwye - 6P '.“1.9 '.:"Yll.f.:' "_.].I.“ _5/1-’- 5?{1»’- 1:.’:2./.‘ -"’B 3”? * ﬁ”‘a F)II/.?
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R i iftem nim: P-504a /P-504b
Area: 500 Bomba centrifuga
Projecte nim: 1 Y
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid CCl,F,, CCl,
Cabal (m*/h) 1,01
Potencia (W) 18,6
Carrega del sistema (m) 1,3
Pressio inicial / Pressié final 7 atm /7 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 1,5X1-62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
CP
PRBEIHO 2 3716 |- —
VI INFERIOR e <1023
WII INFERIOR N DESCARGA
[ | III—¢ c
- - J—‘ H] 1 S T
X 7| il
1 H l I | £ \\ /s \\
. T {[succion e le/ ] [:] \ Nete/T)
R\ S e —{JJ . rﬁf/ iy Er e
—|*3/1c, COPLE 4 1/ U
HG g - Qe = HE~-HE )71@04%
HF —1 174 HA rl
.y 32y
HETES 5/8¢ 7 1/4
<163 €184
]
- PESO U
MODELD . o - o
SUCC. ¥ DESC. - DIA MAX. DM B!_NBI?:Q “F D b5 De 0 FLECHA CURERD X
Llve X 1-62) of [l | e | e | | e | weee | am
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R : iftem nim: P-505a /P-505b
Area: 500 Bomba centrifuga
Projecte nim: 1 Y
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid CCl,F,, CCl,
Cabal (m*/h) 0,98
Potencia (W) 117,3
Carrega del sistema (m) 2,5
Pressio inicial / Pressié final 7 atm /5 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 1,5X1-62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
CP
VSoReRIoE 2 3 et DS D5
VI INFERIOR “m\ a2y
VI INFERIOR ~ DESCARGA
[ 1 It c
—_— ~ J—| 2 ] ‘-T_L" T_C‘
il Tndls | [ — /f ‘\\ £ \\
T lsuccio] \ Yo/ + \ \eYo/!)
HH@® 1 1 1
N e L4 —{u P r/l/ N \r 0. e
1— / COPLE 4 1/2 U
HG 25 - away —-HE~-HE- =
HF —1 174 HA 3]
.y @2 ’
HE o = S/8¢ / 7 1,4
£16) (184
3
- FES U
MODELD . = ne
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R : iftem nim: P-506a /P-506b
Area: 500 Bomba centrifuga
Projecte nim: 1 j
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid CCl,F,, CCl,
Cabal (m*/h) 0,11
Potencia (W) 13
Carrega del sistema (m) 2,0
Pressio inicial / Pressié final 5atm /5 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X1,5-62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
. cp
ARSI 23 -
V1 INFERIOR ‘oz
VII INFERIOR ~.] DESCARGA
— lJT ~_ . ST T
X
L iR
L SUCCION
e A v — | L'
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(5] 114>
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HHi?‘:}S 32y
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R i item nim: P-507a /P-507b
Area: 500 Bomba centrifuga
Projecte nim: 1 Y
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid CCl,
Cabal (m*/h) 0,82
Potencia (W) 127,2
Carrega del sistema (m) 5,0
Pressio inicial / Pressié final 5atm /10 atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X1,5-62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
- [_:‘3 -
CARTESID. 2 3/1c) |- .
VI INFERIOR T ‘
VII INFERIOR ™~ DESCARGA
o “1 . T [
by
| b—m][ﬁ- il
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3 114>
HF ~1 174
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. ) ftem nam: P-601a /P-601b
Area: 600 Bomba centrifuga
Projecte num: 1 4
Localitat: Sabadell
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid H,0
Cabal (m*/h) 2,91
Potencia (W) 272,7
Carrega del sistema (m) 5,27
Pressio inicial / Pressié final 1atm/1atm
EQUIP
Empresa DURCOMEX
Model ANSI/ASME (Grup 1)
Tipus 3X1,5-62
Velocitat (rpm) 1150
Material del cos Acer inox. Material del impulsor Teflo
Material de I'eix Acer inox. Material de la base Acer inox.
Material del suport Acer inox. Material de la carcassa Acer inox.
DIMENSIONS
o [_:l) -
V1 INFERIOR - ’
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—— "1 T | - "::'\
i X - 1
[ e e ()
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e dZ T e
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4.3.2. Bufadors, ventiladors i compressors.

En el cas de les plantes productores de CFC, també es requereix la impulsié de gasos del
procés, per aix0, les bombes centrifugues no es poden utilitzar ja que només poden bombejar
fluids incompressibles. Per tant, la impulsié de gasos (fluids compressibles) s’efectuaran amb
altres equips diferents a les bombes; que sén els bufadors, ventiladors i compressors; que es
diferencien principalment a la diferéncia de pressié que provoquen en la conduccié dels gasos
de procés. Seguidament definirem els trets més importants dels tres equips esmentats

anteriorment.
e BUFADORS

Un bufador és qualsevol maquina capag de desplagar un gas o vapor des d'una zona cap a una
altra, forgant-ho a circular a través d'un venturi (o conducte de menor dimensid). Les diferents
definicions de la paraula bufador solen incloure caracteristiques com: aspes mobils,

compressions entre 1.1 i 3 i fluxos des de 500 fins a 10000 m>/h.

Els bufadors tenen aplicacions tant industrials com a comercials i residencials, solen utilitzar-se
en sistemes de refrigeracié, refredament de motors eléctrics, en maquines de bufat de
plastics, circulacié de gasos cap a calderes i maquines de vapor, tenen aplicacions en sistemes

de transport pneumatic, en processos industrials com la siderurgia, la criogénia, entre d’altres.

Figura 4.3.2.1. Bufador de gasos o vapors
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e VENTILADORS

Un ventilador és una maquina de fluid, més exactament, una maquina pneumatica, concebuda
per produir un corrent d'aire. S'utilitza per produir corrents d'aire, és a dir, moure |'aire per a
usos molt diversos. Entre ells, ventilar els ambients habitats, refrescar objectes o maquines o

per moure gasos (principalment I'aire) per un sistema de conduccions.

En la seva versié més corrent, un ventilador és una maquina que absorbeix energia mecanica i
la transfereix a un gas, proporcionant-li un increment de pressid6 no major de 10 kPa, per la
qual cosa déna lloc a una variacié molt petita del volum especific i sol ser considerada una

magquina hidraulica (més propiament, una maquina pneumatica).

En la planta de produccid, es requereix d’un ventilador per tal d’impulsar un corrent d’aire a la

columna d’absorcié CA-301 per tal de mesclar-lo amb I'clorur d’hidrogen que s’ha de tractar.

Figura 4.3.2.2. Ventilador d’aire

e COMPRESSORS

Un compressor és una maquina de fluid que esta construida per augmentar la pressio i
desplagar cert tipus de fluids anomenats compressibles, tal com ho sén els gasos i els vapors.
Aix0 es realitza a través d'un intercanvi d'energia entre la maquina i el fluid en el qual el treball
exercit pel compressor és transferit a la substancia que passa per ell convertint-se en energia

de flux, augmentant la seva pressio i energia cinética impulsant-la a fluir.

Igual que les bombes, els compressors també desplacen fluits, perd a diferéncia de les
primeres que sdn maquines hidrauliques, aquests sén maquines termiques, ja que el seu fluid
de treball és compressible, sofreix un canvi apreciable de densitat i, generalment, també de

temperatura; a diferéncia dels ventiladors i els bufadors, els quals impulsen fluids
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compressibles, perd no augmenten la seva pressid, densitat o temperatura de manera

considerable.

Per a la sortida del R-401, es requereix d’un compressor ja que s’ha d’incrementar el gas de 1,2

atm fins a 10 atm, d’aquesta manera s’augmenta la pressidé i per tant la temperatura

d’ebullicié del fluid augmenta, permetent que no es treballi en condicions criogéniques degut

a les baixes temperatures d’ebullicié dels diferents components de sortida del reactor de flux

pisto catalitic.

4.3.2.1. Llistat de ventiladors

Figura 4.3.2.3. Compressor de gasos i vapors

Taula 4.3.2.1.1. Llistat de ventiladors del procés

Data:
05/06/20
Llistat de Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos 15 )
ventiladors Nobles' (Sabadell) Full: 1
uit: MOJMO
De: 1
Tram Algades Pressio
. ¢ Cabal | Longitud | Pérdues 0 (atm) L
Equip 2 | z2 | (m’/h) (mm) | totals (ev) i, 5% At (5
De: A: P1 P2
(m) | (m)
VE-301 | Aire |CA-301|0,4( 0,4 | 186,25 3300 152,1 55 1 1 2461,5
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4.3.2.2. Llistat de compressors

Taula 4.3.2.2.1. Llistat de compressors del procés

Data:
05/06/20
Llistat de Localitzacio: Poligon Industrial dels 'Gasos 15
compressors Nobles' (Sabadell)
Full: 1
De: 1
Tram Alcades Perdues Pressic
. ¢ Cabal | Longitud (atm) ..
Equip 3 totals n (%) Potencia (W)
22 | z1 | (m’/h) | (mm)
De: A: (ev) P1 | P2
(m) | (m)
CO-401|R-401 | E-401| 6 0,4 | 638,40 17000 158,24 55 1,2 10 87906,7
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4.3.2.3. Fulls d’especificacions de ventiladors/compressors

R item nim: CO-401
Area: 400 Compressor
Projecte nim: 1 )
Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO Localitat: Sabadell MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid CCl,F,, CCl4,CCIFs
Cabal (m*/h) 638,40
Potencia (KW) 87,9
Pressid inicial / Pressi6 final 1,2 atm / 10 atm
Temperatura de disseny 145 °C
EQUIP
Empresa ATLAS COPCO
Model GT 016
Tipus Centrifug (2 etapes)
Norma DIN-23565
Material del cos AlISI 316 Altura (m) 2,8
Material de I'eix AlISI 316 Llargada (m) 6,9
Etapes del compressor 2 etapes Pes compressor (Kg) 32000
Material de la carcassa AlISI 316 Amplada (m) 3,5

ESQUEMA DE L'EQUIP
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Area: 300 Ventilador

item num: VE-301

Projecte nim: 1

Localitat: Sabadell

Data: 05/06/2015 | Planta: MOJMO MOJMO
Full: 1 De:1
DADES GENERALS
Fluid Aire
Cabal (m*/h) 186,30
Potencia (KW) 2,5
Pressio inicial / Pressié final 1atm/1atm
Temperatura de disseny 45 °C
EQUIP
Empresa SODELA
Model CMA-531-2T-2
Tipus Centrifug
Freqiiéncia 50 Hz
Material del cos Alumini Altura (mm) 537
Material de I'eix Alumini Llargada (mm) 388
Velocitat (rpm) 2850 Pes ventilador (Kg) 31
Material de I'acabat Poliéster Amplada (mm) 440

ESQUEMA DE L'EQUIP

3
o

Y
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4.4. Accessoris

En la planta de produccié del FREON-13 es requereix una série de accessoris que permetin unir
les diferents canonades situades al llarg del procés, aquests accessoris també permeten
canviar la direccid de les canonades per tal de fer arribar els diferents compostos de produccié
al equip corresponent. Les dimensions d’aquests accessoris tenen el mateix diametre nominal
de la canonada a la qual s’uneix. En la industria quimica trobem molts tipus d’accessoris que
permeten millorar I'eficiencia de transport de els reactius i/o productes de procés,

generalment es classifiquen en tres grups:
e Accessoris soldats:

En aquests tipus d’accessoris, les canonades que s’uneixen circulen a altes pressions i a
temperatures extremes, a ’hora sén més facils d’aillar, pesen molt menys. Si fos el cas de que

la canonada s’hagués de canviar periodicament, és millor utilitzar anells d’estroncament.

Figura 4.4.1. Anells d’estroncament

e Accessoris roscats:

La circulacié dels fluids a I'interior d’aquests accessoris sén a pressions i temperatures menys
severes que l'anterior. Aquests tipus d’unions s’utilitzen per a canonades amb un diametre
nominal igual o inferior a 2,5 polzades. Per tal de roscar aquests accessoris amb la canonada

corresponent, s’utilitza un lubricant per facilitar la seva enroscada.

Figura 4.4.2. Accessoris roscats
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e Accessoris bridats:

Permeten desarmar les canonades facilment, les brides s’uneixen als extrems de les canonades

mitjangant una soldadura o roscada.

e (Colzes:

Els colzes sén dels accessoris més utilitzats en la industria quimica, permeten canviar la
direccio del flux que circula al llarg de les canonades, els colzes es classifiquen segons el seu

angle:

- Colze 90°: permeten canviar la direccié d’una canonada 90 graus. Hi ha colzes de 90°
de PVC, ferro galvanitzat, acer al carboni, acer inoxidable, etc. Amb un rang ampli de

diametres nominals (des de %” fins a 120”).

- " -

Figura 4.4.3. Colzes 90°

- Colze 45° permeten canviar la direccid d’'una canonada 45 graus. També trobem
aquests tipus d’accessoris fets de PVC, ferro galvanitzat, acer al carboni, acer

inoxidable, etc. Amb un diametre nominal des de %” fins a 120”.

Figura 4.4.4. Colzes 45°
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Colze 180°: permeten canviar la direccié d’una canonada 180 graus. També trobem
aquests tipus d’accessoris fets de PVC, ferro galvanitzat, acer al carboni, acer

inoxidable, etc. Amb un diametre nominal des de %” fins a 120”.

Figura 4.4.5. Colzes 180°

Tee recta: aquests tipus d’accessoris permeten dividir una canonada en dues diferents,
aquestes ramificacions poden tenir un angle de divisié qualsevol, segons es requereixi

a la planta. Aquests varien el seu diametre nominal des de 1/2” fins a 60”.

Figura 4.4.6. Tee recta

Tee reductora: en aquests cas, també permet dividir la canonada en dues diferents,
com en el cas anterior, encara que aquesta permet una reduccié en el diametre
nominal d’'una de les canonades que divideixen la principal. Poden ser d’acer al

carboni, acer inoxidable, etc. La mida de I'orifici pot anar des de 1/2 “ fins a 60”.

Figura 4.4.6. Tee reductora

- Creueta: permet dividir un corrent principal en 3 de diferents. Poden ser d’acer al

carboni, acer inoxidable, etc. La mida de I'orifici pot anar des de 1/2 “ fins a 60”.
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Figura 4.4.7. Creueta

- Reduccié Bushing o concentrica: son accessoris de forma conica que permeten reduir
el diametre nominal de la canonada d’entrada. Disminueix el cabal de la canonada
perd augmenta la seva velocitat de circulacié. Aquest reductor sén reduccions

concentriques, ja que la reduccid es dona seguint el mateix eix de circulacié del fluid.

Figura 4.4.8. Reduccié Bushing o concéntrica.

- Reduccié campana o excéntrica: sén accessoris de forma conica que permeten reduir
el diametre nominal de la canonada d’entrada, en aquest cas, a diferencia de
I"anterior, la reduccid és excéntrica, és a dir, que la reduccié es dona sense seguir I'eix

de circulacio del fluid.

Figura 4.4.9. Reduccié campana o excéntrica.
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