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6.1 INDUSTRIA QUIMICA | MEDI AMBIENT

Cada cop hi ha més sensibilitzacid respecte I'impacte de les activitats humanes en el
medi ambient i la salut publica, la qual cosa a fet que es desenvolupin i s’utilitzin
diferents metodes i tecnologies per tal de reduir els efectes de la contaminacio. Per
aquest motiu els governs adopten normatives i politiques per tal de minimitzar els
efectes negatius i garantir el compliment d’aquestes normes sobre qualitat
ambiental.

A més de reduir els efectes de la contaminacié tractant els corrents contaminats, la
millor manera d’evitar-la és una bona politica de prevencié i minimitzacié. Es a dir,
que cal evitar que es produeixin certs fets que puguin afectar negativament al medi
ambient en comptes de combatre posteriorment als seus efectes.

La implementacié d’una planta de produccié quimica comporta un risc elevat pel
medi ambient, ja que tot i que s’intenti minimitzar la quantitat de residus que es
generen optimitzant els processos, sempre hi ha uns efluents finals que caldra
tractar.

Hi ha diferents tecnologies per tractar els efluents contaminats, pero per seleccionar
la més adequada cal analitzar detalladament en cada cas les caracteristiques de
I’efluent i la capacitat tecnologica de la industria.

Per tal que la planta de produccié d anilina dissenyada compleixi amb la

normativa sobre medi ambient requerida, s’"han d’analitzar tots els efluents del
procés per tal de determinar el grau de contaminacid i aplicar si cal algun tipus de
tecnologia per tal de reduir el contingut de contaminants fins els limits d’abocament

establerts.
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6.1.1 GESTIO MEDIAMBIENTAL DE LA PLANTA

Els requisits per un bon resultat mediambiental és un sistema de gestié mediambiental
(SGM). En resumides comptes, la execucié correcte i coherent d’'un SGM reconegut
conduira a un resultat mediambiental oOptim de la planta quimica. Com a

consequiencia, la planta Anilex Co seguira el seglient sistema:

e Implantacié d’una jerarquia transparent de responsabilitats, de manera que les
persones encarregades respondran directament davant els alts directius.

e Preparacid i publicacié d’un informe anual sobre actuacié ambiental.

e Fixacié d’uns objectius ambientals interns (especifics de la planta), revisié
periodica d’aquests objectius i publicacié en el informe anual.

e Realitzacié d’una auditoria periodica per garantir el compliment dels principis
del SGM.

e Seguiment periddic de I'actuacié en matéria del medi ambient i dels progressos
realitzats de cara a la implantacié d’una politica SGM.

e Avaluacié de riscos continua per detectar els perills.

e Avaluacié continuada del rendiment i millora dels processos (produccid i
tractament de residus) en quant a consum d’energia i aigua, generacié de
residus i efectes entre diferents medis.

e Implantacid d’un programa de formacié adequat pel personal e instruccions
pels contractistes que treballen a la planta en temes relacionats amb Ia
seguretat, higiene i medi ambient (SHM) i procediments d’emergencia.

e Aplicacié de bones practiques de manteniment.

e Implantacié d’un sistema de gestio residual (gas residual o aigua residual) com
subsistema del SGM, aplicant una combinacié adequada de:

e Inventari de planta i inventari de efluents.
e Comprovacio i identificacié dels focus d’emissié més importants per
cada medi i elaboracié d’una llista segons la carrega de

contaminants.
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Comprovacio dels medis receptors (aire i aigua) i el seu nivell de
tolerancia a les emissions, fent servir els resultats per determinar
fins quin punt es precis aplicar uns requisits de tractament més
estrictes o si les emissions sén acceptables o no.

Avaluacié de la toxicitat, persisténcia i bioacumulacié potencial de
I'aigua residual que es vagi a abocar a un aquifer receptor, i
comunicacio dels resultats a les autoritats competents.

Comprovaciéo i identificacié6 dels processos importants que
consumeixen aigua i elaboracié d’una llista ordenada de consums.
Recerca d’opcions de millora, centrant-se en els cabals amb
concentracions i carregues més altes, en el seu potencial de risc i en
el seu impacte.

Avaluacié de les opcions més eficaces comparant les eficiencies de
eliminacié en general, el equilibri global d’efectes entre diferents
medis, la viabilitat técnica, organitzativa i econdmica.

Avaluar el impacte ambiental i els efectes sobre les instal-lacions de
tractament a la hora de planificar noves activitats o introduir
modificacions en les activitats ja existents.

Reduir les emissions en origen.

Vincular les dades de produccié6 amb dades sobre carregues
d’emissié per comparar els abocaments reals i els préviament
calculats.

Tractar els cabals de residus contaminats preferentment en el seu
origen, en lloc de procedir a la seva dispersid i posterior tractament
centralitzat, a no ser que existeixi una bona raé.

Aplicar métodes de control de qualitat per avaluar els processos de
tractament o produccid .

Aplicar normes de bona practica industrial per la neteja dels equips

per reduir les emissions al aigua i a I'atmosfera.
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e Utilitzar equips i procediments per detectar a temps desviacions que
poguessin afectar a les instal-lacions de tractament posterior, a fi
d’evitar contratemps en aquestes instal-lacions.

e Instal-lar un sistema d’alarma efica¢ i centralitzat que avisi de
possibles averies i errors de funcionament a totes les persones
afectades.

e Implantar un programa de seguiment en totes les instal-lacions de
tractament de residus per comprovar que funcionen correctament.

e Aplicar estrategies per fer front a problemes relacionats amb I'aigua
d’incendis.

e Implantar un pla de respostes a incidents de contaminacio.

e Assignar els costos de tractament d’aigua residual i gas residual
associats a la produccid.

e Utilitzar mesures integrades en el procés abans de técniques de
tractament posteriors.

e Comprovar si les instal-lacions de produccié admeten I'adopcid
posterior de mesures integrades en el procés, i implantar aquestes
mesures quan sigui possible o quan la instal-lacié experimenti canvis

importants.

6.1.2 POLITICA AMBIENTAL DE LA PLANTA

Aquesta planta basa el seu creixement industrial en el desenvolupament d’una politica
sostenible, és a dir, en la minimitzacid de les matéries primeres i fent servir MTD
(millors técniques disponibles) en els seus processos i tecnologies més nétes per aixi

minimitzar les emissions de residus.
Els objectius mediambientals que té la planta sén:

e Millorar la gestié per una reduccié del impacte mediambiental.
e Integrar el concepte de sostenibilitat en les activitats i operacions de la

empresa.
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e Complir la legislaci6 ambiental i tenir-la en compte per les noves activitats i
projectes.

e La adopcid del compromis de Progres de la Federacié de Industries Quimiques
(Responsible Care).

e Avaluar de manera periodica la gestié ambiental, fent un seguiment o informe

de les activitats ambientals.

6.1.3 RESPONSIBLE CARE

El programa Responsible Care és una iniciativa global i voluntaria de la industria
quimica que té coma objectiu aconseguir que les empreses adherides a aquest
programa, en el desenvolupament de les seves activitats millorin continuament la
Seguretat, la Proteccid de la Salut i el Medi Ambient d’acord als principis del

Desenvolupament Sostenible.

Responsible Care s’aplica en 55 paisos de tot el mén i a Espaia esta coordinar per
Feique. En l'actualitat, més del 60% del sector quimic esta adherit al programa
Responsible Care i des de la seva implantacié les companyies que ho apliquen han
experimentat importants avancos en la gestid de la Seguretat, la Proteccio de la Salut i

el Medi Ambient. Per tant, aquesta planta seguira les normatives per estar dins

V¢

Responsible Care”

OUR COMMITMENT TO SUSTAINABILITY

d’aquest programa.

Figura 6.1.3.1: Responsible Care
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6.2 NORMATIVES

6.2.1 NORMATIVA DE RESPONSABILITAT MEDIAMBIENTAL

Segons es disposa a I'article 45 de la Constitucid, els ciutadans tenen dret a gaudir
d’un medi ambient adequat i per tant han d’utilitzar racionalment els recursos
naturals i conservar la naturalesa. En cas que aix0 no es compleixi, el responsable
haura de reparar el dany causat amb independéncia de les sancions administratives
o penals que també corresponguin.

Per tal d’especificar més el que diu aquest article, es disposa de la seglient

normativa:

e Normativa de I'Estat
- Llei 26/2007, de 23 d’octubre, de Responsabilitat Mediambiental.
- RD 2090/2008, de 22 de desembre, pel que s’aprova el Reglament
de desenvolupament parcial de la Llei 26/2007, de 23 d’octubre, de
Responsabilitat Mediambiental
e Normativa Europea
- Directiva 2008/99/CE del Parlament Europeu i del Consell, de 19-11-
2008, relativa a la proteccid del medi ambient mitjancant el Dret
penal
- Directiva 2004/35/CE de 21-04-2004 sobre responsabilitat
mediambiental en relaci6 amb la prevencié i reparacié de danys
mediambientals
Amb aquesta normativa es tracta de regular la responsabilitat dels operadors de
prevenir, evitar i reparar els danys mediambientals, amb el principi de que «qui
contamina paga».
Segons aquesta normativa, en el cas que com a conseqiiencia de I'activitat
productiva a la planta es produis un dany mediambiental, la indUstria seria la

responsable.

10



CAPITOL 6: MEDI AMBIENT

Per tant cal dissenyar la planta adequadament perque respecti els limits d’emissié de

contaminants establerts a la normativa.

6.2.2 NORMATIVA DE PREVENCIO | CONTROL AMBIENTAL D’ACTIVITATS

Per tal de prevenir els efectes nocius que poden comportar determinades activitats

sobre el medi ambient cal aplicar la seglient normativa:

Normativa de la Generalitat de Catalunya
- Llei 20/2009, del 04-12-2009, de prevencid i control ambiental de les

activitats (PCAA)

Normativa de I'Estat
- Llei 16/2002 de 01-07-2002 de Prevencid i Control Integrats de la
Contaminacié
- Reial Decret 509/2007, de 20-04-2007, pel que s’aprova el
Reglament pel desenvolupament i execucié de la Llei 16/2002, de
01-07-2002, de prevencid i control integrats de la contaminacié
Normativa Europea
- Reglament CE 166/2006, de 18-01-2006, relatiu a I’establiment d’un
registre europeu d’emissions i transferéncies de contaminants i pel
que es modifiquen les Directives 91/689/CEE i 96/61/CE del Consell
- Directiva 2010/75/UE del Parlament Europeu i del Consell, de 24-
11-2010, sobre les emissions industrials (prevencié i control
integrats de la contaminacio)
- Directiva 2008/1/CE del Parlament Europeu i del Consell, de 15-01-

2008, relativa a la prevencié i al control integrats de la contaminacid.

11
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6.2.3 NORMATIVA MEDIAMBIENTAL REFERIDA A L’ ATMOSFERA

La contaminacid atmosferica es pot definir com la presencia a I'atmosfera de

substancies o formes d’energia que impliquin moléstia greu, risc o dany per a la

seguretat o la salut de les persones, el medi ambient i altres béns.

Per tal d’evitar aquesta contaminacié atmosférica hi ha establerta una normativa

general referida basicament als limits d’emissié de substancies contaminantsiala

qualitat de l'aire. Per0 avui dia hi ha més consciéncia sobre el canvi climatic, la

contaminacié lluminosa i I'acustica, per les quals també hi ha establerta una certa

normativa.

6.2.4 NORMATIVA GENERAL

La normativa general que cal aplicar per tal de prevenir, vigilar i corregir la

contaminacié atmosfeérica s’esmenta a continuacio:

e Normativa de |la Generalitat de Catalunya

Llei 22/1983, de 21 de novembre, de Proteccié de I’Ambient

Atmosferic

e Normativa de I'Estat

Llei 34/2007, de 15 de novembre, de qualitat de I'aire i proteccié de
I’atmosfera

Reial Decret 102/2011, de 28 de gener, relatiu a la millora de la
qualitat de I'aire

Reial Decret 100/2011, de 28 de gener, pel que s’actualitza el cataleg
d’activitats potencialment contaminadores de I'atmosfera i
s’estableixen les disposicions basiques per la seva aplicacion

Reial Decret 117/2003, de 31 de gener, sobre limitacié d’emissions
de compostos organics volatils degudes a I'Us de dissolvents en

determinades activitats

12
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e Normativa Europea
- Directiva 1999/13/CE del Consell, d'11 de marg, relativa a les
emissions de compostos organics volatils (COV’s) degudes a I'Us de
dissolvents organics en determinades activitats industrials.
- Directiva 96/62/CE del Consell de 27-09-1996, sobre avaluacio i

gestid de la qualitat de I'aire ambient.

La llei 34/2007 inclou un cataleg d’activitats industrials potencialment contaminants
de I'atmosfera i les classifica en tres grups (A, B i C) en ordre de perillositat. En
aquesta cataleg es pot observar que la indUstria per a la produccié d’anilina

esta inclosa i pertany al grup C.

6.2.5 NORMATIVA REFERIDA AL CANVI CLIMATIC

El canvi climatic degut a les elevades emissions de gasos d’efecte hivernacle és
cada cop més evident. A la planta de produccié d’anilina cal tenir en compte la
normativa referida al canvi climatic que s’esmenta a continuacio:

e Normativa de la Generalitat de Catalunya:

- Decret 397/2006, de 17 d’octubre, d’aplicacié del régim de comerg
de drets d’emissié de gasos amb efecte hivernacle i de regulacioé del
sistema d’acreditacié de verificadors d’informes d’emissié de gasos
amb efecte hivernacle

e Normativa de I'Estat

- Llei 1/2005, de 9 de marg, per la que es regula el régim del comerg
de drets d’emissié de gasos d’efecte hivernacle

- Reial Decret 1370/2006, de 24-11-2006, pel que s’aprova el Pla
Nacional d’Assignacid de drets d’emissi6 de gasos d’efecte
hivernacle, 2008-2012

- Reial Decret 1264/2005 de 21-10-2005 que regula la organitzacio i

funcionament del Registre nacional de drets d’emissio.

13
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- Reial Decret 1315/2005, de 04-11-2005, pel que s’estableixen les
bases dels sistemes de seguiment i verificacié d’emissions de gasos
d’efecte hivernacle en les instal-lacions incloses en I'ambit

d’aplicacio de la Llei 1/2005

6.2.6 NORMATIVA REFERIDA A LA CONTAMINACIO ACUSTICA

El soroll també es considera contaminacid, ja que deteriora la qualitat ambiental del

territori.

Hi ha moltes activitats que poden produir contaminacioé acustica com és el

cas de la industria, per aquest motiu cal establir uns nivells i realitzar una zonificacié

d’aquestes activitats. La normativa referida a la contaminacié acustica s’esmenta a

continuacio:

Normativa de la Generalitat de Catalunya
- Llei 16/2002, de 28-06-2002, de proteccié contra la contaminacid
acustica
- Decret 176/2009, de 10-11-2009, pel qual s'aprova el Reglament de
la Llei 16/2002, de 28-06-2002, de proteccid contra la contaminacid
acustica, i se n'adapten els annexos
Normativa de I'Estat
- Llei37/2003 de 17-11-2003 del soroll
- Reial Decret 1367/2007, de 19-10-2007, pel que es desenvolupa la
Llei 37/2003, de 17-11-2003, del soroll, referit a la zonificacid
acustica, objectius de qualitat i emissions acustiques
Normativa Europea
- Directiva 2002/49/CE de 25-06-2002, sobre avaluacié i gestié del

soroll ambiental

14
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6.2.7 NORMATIVA REFERIDA A LA CONTAMINACIO LLUMINOSA

L’excés d’il-luminacié nocturna exterior pot comportar problemes al medi ambient,
per tant cal realitzar una instal-lacié d’enllumenament adequada ja que reduira
aquesta contaminacié i també el consum energeétic. La normativa referida a la

contaminacié atmosfeérica s’esmenta a continuacio:

e Normativa de |la Generalitat de Catalunya
- Llei 6/2001, de 31-05-2001, d’ordenaci®é ambiental de
I’enllumenament per a la proteccid del medi nocturn
- Decret 82/2005 de 03-05-2005, que aprova el Reglament de

desenvolupament de la Llei 6/2001

Per tal de controlar les emissions de compostos organics volatils (COV’s) s’aplica la

Directiva 1999/13/CE i el RD 117/2003.

Segons la normativa, un COV és qualsevol compost organic que tingui a 293,15 K una
pressid de vapor de 0,01 kPa o més, o que tingui una volatilitat equivalent en les
condicions particulars d’us. La reaccié quimica entre els COV’s i els o0xids de nitrogen,

en presencia de llum solar, formen I'0z6 troposféric que és molt contaminant.

En el Reial Decret 117/2003 s’observen les activitats industrials a les que cal aplicar
aquesta normativa i s’estableixen uns limits d’emissié de gasos residuals, emissions
difuses i emissions totals de COV’s i obliga a la seva notificaci6 anual per la

comprovacio del compliment dels requisits del Reial Decret.

A I'apartat 7 de I'annex | d’aquest Reial Decret s’observa que inclou la sintesi quimica
al grup de fabricacié de productes quimics. Segons aix0, a I'annex Il es poden observar
els llindars de consum i emissid6 de COV’s per aquesta activitat que es mostren a la

seglient taula 6.1.

15
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Taula 6.2.7.1: Valors limit del benzé per la proteccio de la salut

Activitat

(llindar de consum de dissolvent en t/any)

Fabricacid de productes

quimics (> 50)

Valors limit d’emissié en gasos residuals 20 (1)

(mg C/Nm”)
Valors d’emissid difusa Instal-lacions noves 5 (2)
(percentatge d’entrada | Instal-lacions existents 15 (2)

de dissolvents)

Valors limit d’emissié

total

Instal-lacions noves

5 per 100 d’entrada de

dissolvent

Instal-lacions existents

15 per 100 d’entrada de

dissolvent

Disposicions especials

(1) Si s’utilitzen tecniques que
permeten la reutilitzacio del
dissolvent recuperat, el valor
limit d’emissio en gasos
residuals sera de 150.

(2) El valor limit d’emissid difusa
no inclou el dissolvent venut
com part de productes o
preparats en un recipient

hermetic.

Hi ha alguns compostos especifics, que per la seva perillositat, tenen uns limits

d’emissid encara més restrictius. Els compostos amb la frase de risc R45, R46, R49, R60

o R61 al seu etiquetatge que tinguin un cabal massic superior a 10 g/h, han de tenir

unes emissions inferiors a 2 mg/Nm?>. D’altra banda, els compostos etiquetats amb la

frase R40 i amb un caudal massic superior a 100 g/h, queden limitats a unes emissions

de 20 mg/Nm>.

El benze té la frase de risc R45 ja que és un compost carcinogen, per tant cal atendre a

aquesta restriccié del limit d’emissio.

16
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Finalment cal tenir en compte els valors limits de proteccidé de la salut establerts al
Reial Decret 102/2011 que s’observen a la segiient taula 6.2.2. Aquests valors limit

estan referits a una temperatura de 293 K i a una pressié de 101,3 kPa.
Taula 6.2.7.2: Valors limit del benzé per la proteccio de la salut

Component Periode de promig Valor limit

CeHe Any civil 5 ug/m’

6.2.8 NORMATIVA MEDIAMBIENTAL REFERIDA A AIGUES

La contaminacié causada per I’home altera I'equilibri natural de les aiglies en afegir
residus provinents de diverses fonts. Els contaminants es poden introduir en les aiglies
en qualsevol punt del cicle hidrologic, és a dir, a causa de les precipitacions que
arrosseguin contaminants de I'atmosfera, als contaminants que es filtren fins els

aquifers, etc.

Per aquest motiu cal tractar les aiglies contaminades fins uns limits establerts per

assegurar la proteccid de la salut humana i del medi ambient.
La normativa mediambiental referida a aiglies que cal aplicar s’esmenta a continuacié:

e Normativa de la Generalitat de Catalunya
- Resolucié MAH/1603/2004, de 21 de maig, per la que s’estableixen els
criteris mediambientals per I'atorgament del distintiu de garantia de
gualitat ambiental als productes i als sistemes que afavoreixen |’estalvi
d’aigua
- Decret 130/2003, de 13 de maig, pel qual s’aprova el Reglament dels
serveis publics de sanejament

- Reglament metropolita d’abocament d’aiglies residuals
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e Normativa de I'Estat
- Reial Decret 60/2011, de 21 de gener, sobre les normes de qualitat
ambiental en I'ambit de la politica d’aiglies
- Ordre MAM/85/2008, de 16 de gener, per la que s’estableixen els
criteris tecnics per la valoracié dels danys al domini public hidraulic i les
normes sobre presa de mostres i analisis d’abocaments d’aiglies

residuals.

Els limits d’abocament que cal tenir en compte sén els que s’observen a les seglients

taules extretes del Decret 130/2003.

Taula 6.2.8.1: Parametres tractables a les EDAR i amb impacte poc significatiu sobre els objectius de

qualitat del medi receptor

Parametres Valor limit Unitats
Temperatura 40 oC

pH 6-10 pH
DBOs 750 mg/I
DQO 1500 mg/|

Taula 6.2.8.2: Parametres contaminants dificilment tractables a les EDAR i amb significatiu impacte

sobre els objectius de qualitat del medi receptor i els usos potencials de les aiglies depurades

Parametres Valor limit Unitats

BTEX 5 mg/I

6.2.9 NORMATIVA MEDIAMBIENTAL REFERIDA A RESIDUS SOLIDS

La normativa relativa a residus solids s’esmenta a continuacio:

e Normativa de la Generalitat de Catalunya
o Decret Legislatiu 1/2009, de 21 de juliol, pel qual s’aprova el text refds

de la Llei reguladora dels residus
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e Normativa de I'Estat
o Ordre MAM/304/2002, de 8 de febrer, per la qual es publiquen les
operacions de valoritzacid i eliminacio de residus i la llista europea de

residus.

6.2.10 NORMATIVA D’AVALUACIO D’IMPACTE AMBIENTAL
La normativa referent als procediments d’avaluacié d’'impacte ambiental s’esmenta a

continuacio:

e Normativa de la Generalitat de Catalunya
o Llei 12/2006, de 27 de juliol, de mesures en mateéria de medi ambient.

o Decret 114/1988, de 7 d’abril, d’Avaluacié d’Impacte Ambiental.

e Normativa de I'Estat
o Reial Decret Legislatiu 1/2008, de 11-01-2008, pel que s’aprova el text
refds de la Llei d’Avaluacio d’Impacte Ambiental de projectes (TRLEIAP).
o Reial Decret 1131/1988, de 30-09-1988, pel que s’aprova el Reglament
per a la execucid del Reial Decret Legislatiu 1302/1986, de 28-06-1986,

d’Avaluacié d’'Impacte Ambiental.

e Normativa Europea
o Directiva 85/337/CEE, del Consell de 27-06-1985, relativa a I'avaluacié
de les repercussions de determinats projectes publics i privats sobre el

medi ambient.

L’avaluacié d’'impacte ambiental és un procés que s’ha de realitzar abans d’executar un
projecte que pugui produir impactes importants sobre el medi ambient. Amb aquesta
avaluacio es tracta de determinar I'impacte que tindra la posta en marxa de I'activitat

si es realitza el projecte des del punt de vista ambiental.

A la Llei 6/2001 es pot observar una llista de les activitats sotmeses a la realitzacid

d’una avaluacié d’impacte ambiental, on la industria quimica esta inclosa.
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Per tant per tal de poder construir la planta de produccid cal realitzar aquesta

avaluacid i rebre una confirmacio per part de I'administracid.

Per tal de realitzar una avaluacié d’'impacte ambiental primer cal fer I’estudi d’impacte

ambiental i després es realitza la declaracié d’impacte ambiental.

L’estudi d’impacte ambiental consisteix en I'elaboracié d’un document técnic en el
qual s’identifiquen els impactes, propostes de millora per corregir els impactes, els

efectes que produiran, etc, i ha de ser el més objectiu possible.

La normativa vigent estableix que un estudi d'impacte a de contenir, com a minim, els

seglients apartats, d'acord amb el Decret 114/1988:

e Descripcid general del projecte. Exigéncies previsibles en relacio amb Ia
utilitzacid del sol, estimacid del tipus i quantitats de residus produits, emissions
a I'atmosfera, etc.

e Exposicio de les principals alternatives considerades i estudiades. Justificacid de
la solucié adoptada en funcié dels efectes ambientals.

e Avaluacié dels efectes previsibles del projecte sobre la poblacid, la fauna, la
flora, el sol, I'aire, I'aigua, els factors climatics, el paisatge i els béns materials
(patrimoni arquitectonic i arqueologic).

e Mesures previstes per reduir, eliminar o compensar els efectes ambientals
significatius.

e Programa de vigilancia ambiental.

e Resum de I'estudi i conclusions en termes facilment comprensibles i, en el seu
cas, informe de les dificultats informatives o técniques trobades en |'elaboracid

de I'estudi.

Aqguest estudi d’'impacte ambiental s’ha de fer public durant un periode de temps
establert perque tothom tingui accés i pugui presentar les seves al-legacions o
comentaris. D’aquesta manera, I'administracié junt amb I'estudi d’'impacte ambiental i
aquesta opinié publica realitza la declaracié d’impacte ambiental amb la qual es

determina si el projecte és o no viable.
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6.3 EFLUENTS GASOSOS

6.3.1 DESCRIPCIO DELS EFLUENTS GASOS

A la planta de produccié d’anilina s’obté un efluent gasés provinent de les columnes
d’absorcié que caldra tractar, ja que contenen benzé, aigua, anilina,

fenol i amoniac.

A les seglients taules s’observa la composicié i les propietats del corrent gasés a

tractar:

Taula 6.3.1.1: Composicio del gas a tractar

Component Q(Kg/h) % en pes

Amoniac 23.06 1.7
Anilina 224.1 16.52
Fenol 4.45 0.33
H20 92.7 6.83
Benzé 1012.58 74.62
TOTAL 1356.89 100

Taula 6.3.1.2:; Propietats del gas a tractar

T (2C) 113.3
P (atm) 0.79

r (kg/m3) 1.541
m (cP) 9.71E-03
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6.3.2 INTRODUCCIO A LES TECNOLOGIES DE TRACTAMENT D’EMISSIONS

GASOSES

Com s’ha descrit anteriorment, els efluents gasosos resultants de la produccié d anilina

son basicament COV’s. Per tant, es fa referéncia a les tecnologies existents per tractar

aquest tipus d’emissions.

Per tractar els COV’s existeixen diferents tecnologies que es divideixen en dos grans

grups: tecnologies destructives i no destructives.

Les tecnologies destructives sén aquelles en que els COV’s es transformen en altres

substancies mitjancant un procediment adequat. Es divideixen en:

Oxidacid térmica regenerativa: es caracteritza per incloure uns dispositius

anomenats regeneradors, que recuperen la calor dels gasos depurats. Els
regeneradors son elements de material ceramic que acumulen la calor dels
gasos que surten de la cambra d’oxidacié. Mitjancant un sistema de valvules
s’estableixen cicles de funcionament consecutius pels quals els gasos depurats,
gue estan a temperatura elevada (un 8002C), cedeixen la seva calor a les
masses ceramiques perque els gasos contaminats freds agafin aquesta calor en
el seglient cicle.

S’aconsegueix un consum minim de combustible, ja que les eficacies de
recuperacié de la calor son molt elevades i els costos d’explotacid i
manteniment resulten molt baixos. També tenen una elevada eficacia de

depuracio, fiabilitat i durada de I'equip.

Oxidacié térmica recuperativa: consisteix en sotmetre els gasos a una

temperatura suficientment elevada durant el temps necessari per produir la

oxidacio dels contaminants.
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Per tant, per aconseguir una depuracié eficag, és necessari combinar
temperatura (entre 750 i 1200 2C), durant un temps minim per completar la
reaccié d’oxidacié i amb una turbuléncia en els gasos que permeti una mescla
perfecta de tots els seus components.

Aquestes condicions s’aconsegueixen a l'interior d’una cambra d’oxidacid
dissenyada per aquest fi i que esta equipada amb un cremador que utilitza com
aire comburent el propi gas a depurar. S’aconsegueix aixi disminuir al maxim
I’energia necessaria per al procés de depuracié.

Com la temperatura dels gasos que surten de la cambra d’oxidacio és molt
elevada, s’ha de recuperar |'energia preescalfant els gasos a depurar, generant
vapor o escalfant oli térmic.

Si la concentracié de COV’s és elevada, aquestes instal-lacions son convenients
perquée permeten aprofitar en el procés industrial la calor d’oxidacio dels
contaminants. Si la concentracié és baixa, suposa un elevat cost energétic
d’operacio.

Aquests sistemes tenen una eficacia molt elevada.

Oxidacid catalitica: és similar a la oxidacié termica, pero gracies a la utilitzacid

d’un catalitzador dins del sistema es disminueix I'energia d’activacié requerida
per la oxidacié total, per la qual cosa el procés es duu a terme a temperatures
més baixes, generalment entre 300 i 4502C. Per tant, es redueix molt el consum
de combustible addicional i la formacié d’oxids de nitrogen, pero el catalitzador
també suposa un elevat cost.

Els gasos a depurar han de ser escalfats fins assolir la temperatura de
funcionament del catalitzador amb un cremador a gas o un escalfador eléectric.
Per reduir el consum energetic, es pot instal-lar un preescalfador que aprofiti la
calor dels gasos ja depurats.

S’utilitzen quan la quantitat de COV’s és baixa.
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Biofiltracid: és un procés biologic que consisteix en la degradacié dels
contaminants per part de microorganismes immobilitzats a la superficie d’'un
rebliment organic que li aporta els nutrients necessaris.

El gas contaminat circula a través d’aquest medi filtrant, de manera que a la
sortida del biofiltre es tindra un corrent gasoés lliure de contaminants. Cal un
bon control del sistema, ja que ha de tenir la suficient humitat perquée funcioni

correctament. Es eficag quan el gas té una concentracié baixa de COV’s.

Biofiltre percolador: és com el biofiltre perd en aquest cas el rebliment és

inorganic, per tant cal l'addici6 continua de nutrients al sistema que

s’addicionen junt amb I'aigua que manté la humitat necessaria.

Biorentador: consisteix en una columna d’absorcié on es fa circular aigua
perque arrossegui el contaminant. L'aigua contaminada que s’obté es tracta en

un reactor de biomassa en suspensio.

Les tecnologies no destructives consisteixen en la separacio fisica o quimica dels COV’s

de 'aire a tractar. Es divideixen en:

Adsorcid: es refereix al procés on les molécules de COV’s s’eliminen del corrent
gasos al transferir-se a la superficie solida d’un adsorbent. Existeixen dos tipus
d’adsorcié: quimica i fisica.

L’adsorcié quimica no s’utilitza en sistemes de control de contaminants gasosos
ja que la recuperacié és molt dificil.

En I'adsorcio fisica, les molécules de contaminant es retenen lleugerament a la
superficie de I'adsorbent degut a interaccions deébils, de manera que el material
es pot regenerar facilment.

L'adsorbent més utilitzat per eliminar COV’s és el carbd actiu, amb una eficacia

d’eliminacid entre 95 i 98 %.

Condensacié criogenica: consisteix en el refredament de [I'efluent a

temperatures molt baixes utilitzant un fluid criogenic, com per exemple
nitrogen liquid.
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D’aquesta manera es separen els contaminants de la fase gasosa, ja que
condensen en disminuir la seva pressié de vapor degut a la disminucié de la

temperatura.

e Absorcid fisica/quimica: consisteix en posar en contacte I'efluent gasés amb un

liquid que no sigui volatil. D’aquesta manera el contaminant es transfereix a la
fase liquida i requerira un tractament posterior. També es pot produir una
reaccid entre el contaminant i algun compost del liquid de manera que

s’afavoreix el procés i es pot obtenir un producte menys contaminant.

Per tal de seleccionar la millor tecnologia cal tenir en compte les caracteristiques de
I'efluent a tractar, com ara el cabal, la temperatura, la concentraci6 de COV’s, la
presencia d’altres contaminants al corrent, etc. Perd també cal tenir en compte els
interessos de I'empresa tant econdmicament com les necessitats de recuperacié dels

contaminants o d’energia.
6.3.3 TRACTAMENT DELS EFLUENTS GASOSOS

6.3.3.1 INTRODUCCIO

Tal i com s’ha descrit anteriorment, els corrents gasosos provinents dels absorbidors
contenen una concentracié de COV’s per sobre dels limits permesos segons la

legislacié i per tant cal tractar-los abans d’emetre’ls a I'atmosfera.

A I'hora de seleccionar la millor tecnologia de tractament cal tenir en compte les

concentracions de contaminants i el cabal a tractar.

Inicialment es podria plantejar realitzar algun tipus d’incineracid, és a dir, oxidar els
contaminants fins a CO, i aigua. Pero aquesta tecnologia no és molt respectuosa amb
el medi ambient ja que suposa una gran emissido de CO, a I'atmosfera i per tant es
contribueix a I'augment de I'efecte hivernacle i el conseqiient canvi climatic. A més
s’ha de tenir en compte la despesa economica que suposa produir molt CO,, ja que cal

pagar per tenir més drets d’emissio.
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Per altra banda, pel que fa a la utilitzaci6 d’un tractament biologic, com les
concentracions de contaminant sén massa elevades no és possible utilitzar-lo, ja que el

sistema no seria prou eficag.

Per aquests motius es va intentar realitzar I'adsorcié del benze, ja que d’aquesta
manera es podria reutilitzar com a mateéria primera i no hi hauria tanta emissié de CO,.
Perd a I’hora de realitzar el disseny, com el cabal de gas contaminat és molt elevat, les
dimensions de la columna no sén logiques tenint en compte que s’ha de mantenir una
velocitat aproximada de 20-30 m/min a la columna. Es podria pensar en dividir el cabal
pero es necessitarien massa columnes ja que s’ha de tenir en compte que cal un temps
de regeneracié del llit adsorbent i aix0 comportaria una inversié econdmica massa

elevada. Per tant aquesta tecnologia no és viable en aquestes condicions.

Per tant la millor alternativa és realitzar la oxidacié dels contaminants ja que es pot

realitzar per cabals elevats i concentracions elevades, com en aquest cas.

Com s’ha comentat anteriorment hi ha diferents tipus d’oxidacions. En aquest cas s’ha
decidit realitzar una oxidacié térmica regenerativa ja que té un menor cost que la
combustié catalitica i és millor que la térmica perque es recupera la calor per escalfar
el gas d’entrada en el mateix equip, la qual cosa comporta 'aprofitament eficient de

I’energia i el consum minim de combustible.

6.3.3.2 FUNCIONAMENT DE LA INSTAL-LACIO D’OXIDACIO TERMICA
REGENERATIVA

Com s’ha explicat anteriorment, el reactor on es produeix la oxidacié inclou unes
cambres de recuperaci6 compostes per un material ceramic. En aquest cas la
instal-lacié disposa de cinc llits ceramics, que treballen de forma ciclica per aconseguir

una recuperacio energetica del 93% + 2%.

A continuacié s’observa un esquema amb les cinc cambres de recuperacid i el sistema

de valvules que incorpora per tal d’entendre el seu funcionament:
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Figura 6.3.3.2.1: Esquema de funcionament del terrmo-rreactor

Perqué la instal-lacid funcioni correctament, primer cal escalfar la cambra d’oxidacié
utilitzant gas natural com a combustible fins que s’assoleixi la temperatura de treball,

gue esta entre 750 i 9002C, per la qual cosa es disposa de dos cremadors.

Seguint la numeracié de les cambres d’acord amb la figura 6.3.2, a continuacid
s’introdueix el gas a tractar a les cambres 1 i 4, el qual s’escalfa ja que el material
ceramic esta calent i a més s’oxiden la major part dels contaminants. La resta de
contaminants s’oxiden a la cambra d’oxidacio ja que el gas assoleix temperatures més

elevades.

L’energia generada degut a les reaccions d’oxidacid es cedeix als Ilits ceramics 2 i 5, ja
que el gas tractat els travessara abans d’arribar a la xemeneia i sortir a I’'atmosfera.
D’aquesta manera el gas sortira només amb uns 402C més que a I’entrada, en aquest

cas uns 932C.
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La cambra 3 es troba en mode de purga de manera que aixi s’evita que el gas
contaminat que pugui haver quedat retingut a |'etapa anterior passi directament a

I’atmosfera.

A la seglient etapa les cambres d’entrada serien la 2 i la 5, ja que sén les que tenen el

material ceramic calent, i d’aquesta manera s’estableix el cicle de funcionament.

Aquest cicle funciona gracies al sistema de valvules que fa que cada 3-6 minuts es
canvii el mode de funcionament per tal de treballar a la maxima eficiencia termica.
Aquestes valvules s’accionen des d’actuadors lineals electrics de forma lenta per evitar

canvis sobtats de pressié la qual cosa fa millorar la seguretat i redueix el manteniment.

L’efluent gasds s’aspira amb un ventilador centrifug col-locat després de la instal-lacid

per evitar fuites de gasos calents a I'exterior, és a dir que treballa en depressid.

El material ceramic utilitzat s’"anomena “composite” el qual redueix la perdua de
carrega i facilita el repartiment del gas per tot el volum del llit de manera que es

redueix el cost d’operacid.

El temps de residéncia dels gasos a la cambra d’oxidacid és com a minim de 0,8 segons
per tal de garantir la correcta depuracié dels gasos. S’aconsegueix reduir la

concentracio dels contaminants en un 99,99%.

Com la concentracié de COV’s és elevada es pot treballar de manera autotérmica, és a
dir, sense requeriments de combustible addicional. D’aquesta manera les reaccions
d’oxidacio exotérmiques que es produeixen garanteixen que es tingui una elevada
temperatura al reactor i per tant només es necessita combustible a la posta en marxa

de I'equip.

Al termor-reactor es produeixen les seglients reaccions d’oxidacio:

15
Oxidacid del benzé: CoHg + 702 - 6C0, + 3H,0

Oxidacid de l'anilina: 2 CcHsNH, + 0, —» 12C0, + 7H,0
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Oxidacid de ' amoniac: 4 NH; + 50, - 4NO + 6H,0

6.3.3.3 COMPONENTS DE LA INSTAL-LACIO D’OXIDACIO TERMICA
REGENERATIVA

La instal-lacié d’oxidacié térmica regenerativa consta dels seglients components:

e Torres de recuperacio térmica: es disposa de 5 torres de recuperacié d’energia
construides amb acer al carboni St 37 de 5 mm d’espessor. Les xapes estan
unides herméticament mitjancant soldadura en continu.

Interiorment estan aillades amb fibra ceramica (tipus Z-Block o equivalent).

e Llit ceramic: el bescanviador de calor regeneratiu esta compost d’'una massa
d’elements ceramics que emplenen les torres de recuperacioé termica.

Aquests elements sén quimica i térmicament estables per tal de permetre
cicles continus d’escalfament/refredament.

e Cambra d’oxidacio: es troba a sobre de les torres de recuperacié térmica i esta
dimensionada per tal de permetre un temps de residéncia dels gasos de 0,8
segons com a minim.

Esta construida d’acer al carboni St 37 de 5 mm d’espessor i esta aillada
interiorment amb fibra ceramica (Z-Block, St. Gobain o equivalent).
La connexid a les torres de recuperacié térmica es realitza amb brides.

e Aillament térmic intern: tot I'aillament intern del termorreactor és de fibra
ceramica en construccié modular.

L’aillament és un compost patentat de fibra flexible (Z-Block o equivalent) amb
reforg integrat i suports d’acer inoxidable.

Permet una temperatura interna de fins a 13002C i el seu espessor esta
projectat per aconseguir una superficie a la xapa de 602C a la cambra de

combustié i de 502C a les torres de recuperacioé termica.
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Plataforma d’accés a la cambra d’oxidacié: és d’acer galvanitzat i esta
constituida per una escala d’accés, reixeta i passamans d’acord amb la
normativa de seguretat.
Cremadors: es disposa de dos cremadors que s’encarreguen d’escalfar la unitat
fins a les condicions de treball a la fase de posta en marxa i en cas necessari
mantenir-la. Les caracteristiques dels cremadors sén:

o Marca: MAXON

o Model: Ovenpak EB

o Poténcia maxima: 4836 kW

o Modulacid: 40:1

o Combustible: Gas natural

La unitat del cremador esta equipada del grup de control que inclou la valvula
de control de combustible, valvules de seguretat i maniobra, cél-lula UV per la
deteccié de la flama, sistema d’engegada, ventilador d’aire de combustid
incloent motor eléctric i pressostat d’aire de seguretat.

Col-lector d’entrada: esta construit d’acer al carboni galvanitzat en execucio
completament soldada. Disposa d’una valvula de papallona d’accionament
neumatic i obertura tot/res per engegar i stand-by.

Col-lector de sortida: esta construit d’acer al carboni galvanitzat en execucid
completament soldada.

Valvules de desviament i purga: el termorreactor incorpora 10 valvules
principals accionades mitjancant un servomotor i 5 valvules de purga
d’accionament neumatic.

Les valvules principals sén de seient i les de purga sén de papallona.
Ventiladors de procés: es disposa de dos ventiladors d’aire de procés construits
amb acer al carboni de tipus centrifug amb rodet i paletes a 'interior i adaptat
per tal de superar la pérdua de carrega deguda al termorreactor.

Cada ventilador inclou el motor eléctric de 315 kW, 380 V, trifasic, 50 Hz, amb
proteccid IP55, acoblament directe, incloent bancada i amortidors.

La poténcia maxima absorbida per cada ventilador sera de 265 kW.
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Es situen després del termorreactor per tal de tenir els seglients avantatges:

o L'equip treballa en depressio, de manera que no és possible la sortida
de gasos calents a través de les juntes de les brides.

o Es simplifica el sistema de purga de les torres, ja que només cal obrir
una entrada perque I'aire ambient sigui aspirat a I'interior del sistema.

o No es pot produir una explosié degut a una elevada concentracié de
contaminants, ja que els propis llits ceramics del termorreactor fan de
filtres de flames.

Sistema de control del cabal de gas aspirat: es realitza controlant la velocitat de
gir del ventilador mitjangant el senyal enviat per un transductor de pressié. La
regulacié es realitza mitjancant un lla¢ proporcional-integral-derivatiu.
Conducte d’entrada d’aire ambient: és necessaria a la fase d’escalfament.
Xemeneia: és d’acer al carboni galvanitzat i té un diametre de 2,8 m i una
algada de 15 m sobre la base de la instal-lacié. Inclou presa de mostres
normalitzades i escala d’accés al punt de mesura, amb plataforma en execucio
en acer al carboni galvanitzat.

Estructura

Quadre electric de control: disposa de la seglient instrumentacié:

o Pantalla tactil de visualitzacio i introduccié de dades.

o Automat programable de marca Mitsubishi.

o Font d’alimentaci6 de 24 V dc.

o Control dels cremadors.

o Relés para control de las valvules.

o Variador de freqliiencia del ventilador, de la marca ABB o equivalent.

o Pilotsi polsadors per la realitzacid de maniobres.

o Polsador de parada d’emergéencia.

o Modem per la connexié remota (opcional)

Pintura i tractament superficial: tots els elements d’acer al carboni es tracten

amb sorra, una capa d’antioxid i dues capes de pintura.
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A la seglient figura s’observa una fotografia de com seria la instal-lacié:

Figura 6.3.3.1: Instal-lacio d’oxidacié térmica regenerativa

-..'-_

6.4. EFLUENTS LiQUIDS

6.4.1 INTRODUCCIO A LES TECNOLOGIES DE TRACTAMENT D’EFLUENTS
LiQuIDS

Existeixen diferents tecnologies pel tractament d’aiglies residuals industrials amb
compostos organics acids i aromatics com els que caracteritzen els efluents liquids
resultants de la produccié d’anhidrid maleic. Aquestes tecnologies es poden dividir en

fisiques, termiques, biologiques i quimiques.

Els processos fisics consisteixen en I'eliminacié dels contaminants de la fase liquida cap
a una altra fase per tal de realitzar un tractament posterior de manera més senzilla:
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e Adsorcid: els contaminants es transfereixen a la superficie d’'un solid adsorbent

pel qual tenen afinitat, com ara el carbd actiu.

e Extraccid liquid-liquid: s’utilitza un dissolvent organic per tal d’eliminar els

contaminants de la fase aquosa.

Els metodes termics consisteixen en la oxidacié dels contaminants realitzant una
incineracio, pero aquest procés requereix un elevat consum de combustible i es poden

produir compostos perillosos com dioxines i furans.

Els metodes biologics constitueixen una efectiva solucid, ja que es poden eliminar una
amplia gamma de contaminants perqué existeixen molts microorganismes que
degraden diferents substancies. Pero aquests processos requereixen un bon control de
les condicions d’operaci6 per tal d’assegurar el creixement i activitat dels
microorganismes i només es poden utilitzar quan les concentracions de contaminants
és baixa i si no son toxics. Les técniques pel tractament d’aiglies residuals es

classifiquen en:

e Sistemes de biomassa en suspensid: son reactors on els microorganismes es
troben en suspensié a l'aigua i degraden les substancies presents, pero
posteriorment cal separar-los per tal d’obtenir I'efluent net. En el cas de les
estacions depuradores d’aiglies residuals (EDAR’s) i en els reactors discontinus
sequliencials (SBR) la biomassa es separa per sedimentacié i en el cas dels

bioreactos de membrana (MBR) es separa fer filtracio.

e Sistemes de biomassa fixada: en aquest cas la biomassa creix sobre la
superficie d’un suport formant una biopel-licula. En fer circular I'aigua residual
a través d’aquesta superficie hi ha una transferéncia dels substrats cap a la
biopel-licula de manera que els microorganismes els degraden. Es el cas dels

biofiltres, els biofiltres percoladors i els contactors rotatoris (RBC).

Finalment, pel que fa als tractaments quimics, es basen en la reduccid o oxidacié de

les substancies contaminants.
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La reduccié quimica consisteix en la utilitzacid d’un agent reductor, normalment a
pressié i a temperatures elevades i amb un catalitzador adequat. Un dels agents

reductors més utilitzats és I’hidrogen.

Per realitzar la oxidacié quimica s’utilitzen els anomenats processos d’oxidacio
avancada (POA’s) que consisteixen en la generacid i Us d’espécies transitories amb un
elevat potencial oxidant, com ara el radical hidroxil (OH’). L'objectiu dels POA’s és la
transformacié dels contaminants en especies innocues. Es poden degradar una gran

diversitat de compostos mitjangant aquesta técnica, com acids, aromatics, amines, etc.

Aquests processos es classifiquen en fotoquimics i no fotoquimics tal i com s’observa a

la seglient taula:
Taula 6.4.1.1: Classificacio del processos d’oxidacio avangada

Processos no fotoquimics Processos fotoquimics

e Ozonitzacié en medi alcali (O3/HO’)
e (Ozonitzacié amb radiacio

ultraviolada (03/UV)

Ozonitzacié amb peroxid e Peroxid d’hidrogen amb radiacié
d’hidrogen (03/H,0,) ultraviolada (H,0,/UV)

e Sistemes Fenton (Fe**/H,0,) e 03/ H,0,/UV

e Oxidacio electroquimica e Foto-Fenton (Fe2+/HZOZ/UV)

e Radiolisis i tractament amb feixos e Oxidaci6 fotocatalitica (UV/TiO,)

d’electrons
e Plasma no térmic

e Ultrasons
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6.4.2 TRACTAMENT DELS EFLUENTS LiQUIDS

Els efluents liquids obtinguts sén molt concentrats, per tant el seu tractament a la
planta de produccié és dificil de realitzar d’acord amb els tractaments explicats

anteriorment.

La millor alternativa és que aquests corrents fossin subproductes del procés, és a dir,
que una altra industria els pogués aprofitar i per tant es podrien vendre o estalviar els

costos de transport i tractament.

En dltima instancia caldra contractar els serveis d’'una de les empreses de gestio de
residus disponibles a Catalunya, de manera que es tindran uns costos de transport i de

tractament per aquests residus.

A I'’Agencia de Residus de Catalunya es poden consultar les instal-lacions de tractament
de residus que existeixen. Per tal de trobar el gestor adequat d’acord amb el tipus de
residu que es té, cal consultar el Cataleg Europeu de Residus. Segons aquest cataleg,
depenent de la procedencia del residu es classifiguen amb una nomenclatura
especifica. En el cas de la planta de produccié d’anhidrid maleic, la nomenclatura seria
07 01 08*. El 07 correspon als residus de processos quimics organics, el 01 als residus
de la fabricacid, formulacié, distribucié i utilitzacié (FFDU) de productes quimics
organics de base i el 08 a altres residus de reaccio i de destil-lacid. L’asterisc [*] indica
que es consideren residus perillosos d’acord amb la Directiva 91/689/CEE sobre

residus perillosos.

Realitzant una recerca dels gestors de residus a la comarca del Tarragonés d’acord amb
la nomenclatura dels residus, s’han trobat els seglients gestors que serien adequats,
tot i que caldria contactar per tal d’especificar més quina seria la millor opcié de

tractament d’acord amb la concentracié de contaminants:

e Gestié de Residus Especials de Catalunya, S.A. (GRECAT): Realitzen activitats
d’incineracié i valoritzacié energetica de residus. Les operacions autoritzades

gue poden realitzar son les seglients:

35



CAPITOL 6: MEDI AMBIENT

o T21 Incineracio de residus no halogenats
o T22 Incineracié de residus halogenats
o T23 Incineracié de residus sanitaris

o V61 Utilitzacid com a combustible

e Tratamientos y Recuperaciones Industriales, S.A. (TRISA): Realitzen tractament
fisico-quimic, evapo-oxidacié, aeroflotacid, centrifugacié, biologic i
d’estabilitzacid (inertitzacid), i transferéncia de residus perillosos. Les

operacions autoritzades que poden realitzar son les seglients:

o T24 Tractament per evaporacio

o T31 Tractament fisicoquimic i biologic
o T32 Tractament especific

o T33 Estabilitzacio

o T35 Oxidacio humida

o T62 Gestid per un Centre de Recollida i transferéncia

6.5 EFLUENTS SOLIDS

Al procés de fabricacié d’anilina no es generen residus solids especials que requereixin
un tractament especific. Perdo degut a l'activitat diaria que es desenvolupa a la
industria si que es generaran residus assimilables a residus municipals comercials com

paper i cartrd, envasos i plastics, vidre, fraccié organica i restes.

Per aquest motiu cal establir un sistema de recollida selectiva per tal de contribuir al
reciclatge i aixi estalviar en recursos i en energia. Per tant s’ha de realitzar una bona

gestid d’aquests solids i disposar de contenidors per cada tipus de residu.
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6.6. AVALUACIO DEL IMPACTE MEDIAMBIENTAL

Després d’haver especificat els diferents tractaments de la planta, s’ha de fer un estudi
general sobre I'impacte global generat en aquesta. Aquest estudi és la Avaluacié del
Impacte Ambiental (EIA) basat en un procediment juridic-administratiu de recollida
d’informacio, analisis i prediccié destinada a anticipar, corregir i prevenir els possibles
efectes directes i indirectes que la execucié d’'un determinat projecte causa en el medi
ambient permeten a la Administracid adoptar les mesures adequades per la seva

proteccio.

La avaluacio del impacte ambiental valorara els efectes directes i indirectes de cada
proposta d’actuacié sobre la poblacid humana, la fauna, la flora, el terra, el aire,

I'aigua, el clima, el paisatge i la estructura i funcié dels ecosistemes afectats.

Tanmateix comprendra la estimacié dels efectes sobre els béns materials, el patrimoni
cultural, les relacions socials assossec public, tals com sorolls, vibracions, olors i
emissions lluminoses, i de qualsevol altre incidéncia ambiental rellevant derivada del

desenvolupament de la actuacié.
Els objectius fonamentals de qualsevol EIA sén:

e Descriure i analitzar el projecte ja que es tracta de la pertorbacié que generara
I'impacte.

e Definirivalorar el medi sobre el que tindra efectes el projecte.

e Preveure els efectes ambientals generats i avaluats per poder jutjar la idoneitat
del projecte, aixi com permetre o no la seva realitzacié en les millors condicions
possibles de sostenibilitat ambiental.

e Determinar les mesures per minimitzar, corregir i compensar els impactes.

Aquest contingut sera regulat segons la llei RC 1131/88 que especifica una serie de

punts a seguir:

e Descripcid del projecte on consta la definicié de les caracteristiques i ubicacid
del projecte.

e Estudi de les alternatives viables.
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e Inventari ambiental (Analisi dels impactes en el medi ambient).
e Mesures preventives, compensatories o correctores per la proteccié del medi

ambient.

El métode per analitzar I'impacte ambiental es realitza mitjangant la Matriu de

Leopold.

6.6.1 MATRIU DE LEOPOLD

La matriu de Leopold és un metode d’identificacid i valoracié que proporciona valors
qualitatius. A més és de gran importancia i utilitat ja que permet identificar cadascun

dels impactes que ocasiona certa activitat.

El sistema consisteix en realitzar una matriu representant les activitats que es donen a
la planta descrivint els diferents factors ambientals. Les activitats es representen en les

columnes i els factors en files.
Les activitats que I'empresa ha analitzats son:

e Transport

e Materies primes

e Tancs d'emmagatzematge.

e Reactor

e Columna flash

e Columna de destil-lacié

e Columna de destil-lacié extractiva
e Canonades, compressors i bombes
o Neteja d’equips

e Manteniment

e Llaboratori

e Oficines

e Tractament de residus

e Consum energetic
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Es representa mitjancant un quadre de doble entrada:

1 al 10.

Figura 6.6.1.1: Procediment per completar la Matriu de Leopold

factor ambiental.

cada accié produira al medi.

Taula 6.6.1.1: Matriu Leopold sense quantificar

10 sent + per un impacte positiu i el signe —un negatiu .

En la part superior es quantifica la magnitud del impacte (M) amb escala de 1 al

En la part inferior la intensitat o grau d’incidencia del impacte () amb escala del

La suma dels valors per files indicara les incidéncies del conjunt sobre cada

La suma dels valors per columnes donara una valoracié relativa del efecte que
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Taula 6.6.1.1: Matriu Leopold quantificada
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Una vegada la matriu ja esta feta, s’observa que les activitats que son més nocives al
medi ambient sén les que estan relacionades amb I'ambient atmosferic i terrestre a
conseqliencia de que la planta genera un corrent d’aigua a tractar que al ser tractada
es creen emissions a I'atmosfera de dioxid de carboni, monoxid de nitrogen i vapor

d’aigua.

Per altre banda, les Uniques activitats amb un valor positiu del impacte sén les de
generacié d’ocupacié ja que la creacié d’una planta genera molts llocs de treball,

especialment en les arees del laboratori, oficines, manteniment i operaris.

Per acabar, cal destacar que la majoria de I'impacte per component és forca gran en
els ambits de consum de planta i medis terrestres i atmosférics per tant es considera
que la planta és critica en termes mediambientals, ja que es manipulen compostos
molt toxics pel medi ambient. En cas de fuga d’algun compost provocaria greus

conseqliencies a I'ecosistema dels voltants.

Per tant, per millorar I'impacte de la planta caldria prendre mesures en aquest

aspectes més critics que mostra la matriu de Leopold.



