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6. MEDI AMBIENT

6.1. La indUstria quimica i 'impacte al medi ambient

S’entén per impacte ambiental I'efecte que produeix una determinada activitat sobre el medi
ambient en els seus diferents ambits (fisics, quimics i biologics). La explotacié economica del
medi ambient pot crear llocs de treball (benefici social) o guanys monetaris (benefici economic),
pero alhora ser perjudicial pel medi ambient, especialment de les zones on es troba la fabrica.
Per tant, I'impacte ambiental pot tenir conseqiiencies sobre la salut de la poblacid, el paisatge i
la qualitat de I'aire i I'aigua. Es important, per tant, que la fabrica que es pretén construir sigui
sostenible, tant des del punt de vista econdmic, com el social com el medi ambiental.

Sostenibilitat
social

Sostenibilitat Sostenibilitat
economica ambiental

Figura 1. Sostenibilitat a la industria

Al llarg dels anys, els avencgos en la cieéncia han permeés a la societat adonar-se del greu impacte
gue molts cops tenia la indUstria sobre el medi ambient. Moltes practiques del passat eren
perjudicials pel medi ambient, pero no existien normes suficientment estrictes com per regular-
ho. Per sort, a I'actualitat existeixen multitud de normes, directives i decrets que procuren que
les activitats industrials es puguin dur a terme igualment reduint al maxim els efectes
perjudicials.

Aguesta conscienciacid no només s’ha estes a la legislacid, sind que moltes empreses s’han
adonat de la importancia de preservar el medi ambient, i els beneficis que aixd pot comportar
en molts ambits. Algunes vegades per convenciment propi i altres cops per la pressié de la opinio
publica o de la legislacio, les activitats industrials i empresarials es veuen obligades a incorporar
tecnologies netes, per disminuir les emissions de contaminants i el consum de materies primeres
i energia. El compliment d’aquestes normes, a més, pot generar beneficis pel que fa a la imatge
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de marqueting de la empresa, que podra gaudir d’acreditacions oficials com la “EU Eco label” de
la Unidé Europea que sempre ajuden a vendre millor la imatge de la empresa.

La industria quimica influeix de forma permanent en I'augment de la qualitat de vida de Ila
societat, pero alhora genera una quantitat immensa de residus que tard o d’hora acabaran
esdevenint un problema greu, i que per tant s’"ha de comencar a controlar ja des de I'actualitat.
Totes les indUstries son dependents de I'energia, perd sobretot la quimica utilitza una gran
quantitat de recursos naturals com a matéries primeres, produint un nombre important de
residus (tant en quantitat com en perillositat).

Per combatre tots aquests efectes, s’han popularitzat molts métodes que ajuden en la presa de
decisions i marquen la politica ambiental de la planta: millors técniques disponibles, jerarquia
en la gestid dels residus, metabolisme industrial, analisi de fluxos de matéria, borsa de
subproductes o analisi del cicle de vida, entre d’altres.

Per tant, s’ha realitzat un estudi dels residus que es generaran a la planta, i s’ha proposat la
instal-lacié i execucié de diferents metodes de reduccid, reutilitzacié i tractament d’aquests.
Permetent que aquests residus puguin deixar la planta sense comprometre el medi ambient i
complint la legislacid vigent. Concretament, les empreses tenen les obligacions citades a I’article
6 de I’annex 1.1 BOE de la llei 20/2009.
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6.2. Responsabilitat del medi ambient industrial

Segons la classificacid d eles industries, aquesta planta es pot classificar com a industria pesada
o de base, ja que utilitza grans quantitats de matéria primera i energia i produeix un bé
semielaborat per abastir altres industries.

Segons la Llei 20/2009 del 4 de desembre sobre la prevencid i control d’activitats a 'annex |.1
categoria 5.1.b, aquesta planta sera classificada com a Instal-lacié quimica per la fabricacié
d’hidrocarburs halogenats.

Per tant, al estar inclosa dins I'annex, s’ha de sotmetre al régim d’avaluacié d’'impacte ambiental
i autoritzacié ambiental, subjectes a la Directiva 96/61/CE del Consell, de 24 de setembre del
1996, de prevencid i control integrats de la contaminacio.

Aix0 provoca que s’hagi de sol-licitar I'autoritzacié ambiental de la planta abans que qualsevol
altra autoritzacid. Es realitzara un control ambiental inicial previ a la posta en marxa, aquesta
autoritzacié s’haura de sol-licitar a la Oficina de Gestié Ambiental Unificada de la Generalitat de
Catalunya (OGAU), a més d’anar-la informant dels canvis posteriors i de realitzar controls
ambientals periodics per garantir el compliment de la normativa. Per activitats incloses dins
I’'annex I.1 generalment es realitzaran controls periddicament cada dos anys.

Aguest organisme actua amb la finalitat de prevenir, reduir i controlar les emissions generades
i fixar unes condicions per gestionar-les, tenint en compte el consum de recursos naturals
disponibles.

6.2.1. Normativa de responsabilitat mediambiental

e Llei26/2007 de 23 d’octubre, de Responsabilitat Mediambiental: Aquesta llei regula la
responsabilitat del operadors de prevenir, evitar i reparar els impactes mediambientals.
Tot en conformitat amb I'article 45 de la Constitucié i amb els principis de prevencid i
de “qui contamina paga”.

e Reial Decret 183/2015 de 13 de marg, pel que es modifica el Reglament de
desenvolupament parcial de la Llei 26/2007 de 23 d’octubre, de Responsabilitat
Mediambiental, aprovat mitjancant el Reial Decret 2090/2008 de 22 de desembre

L’enfoc ambiental del medi ambient industrial es realitza a través de les politiques de prevencio
de la contaminacio, a través d’acords voluntaris i d’aplicacié normativa (obligatoria), i del
adequat control i inspeccio de les instal-lacions industrials.

6.2.2. Normativa de registre d’emissions i fonts contaminants: PRTR
El marc legislatiu del Registro Estatal de Emisiones y Fuentes Contaminantes ve establert per les
seglents normatives:

e Registro Estatal de Emisiones y Fuentes Contaminantes PRTR-Espaina
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e Reglament 166/2006 de 18 de gener, relatiu al establiment d’un registre europeu
d’emissions i transferencies de contaminants

e Reial Decret 508/2007 de 20 d’abril, pel que es regula el subministre d’informacid sobre
emissions de E-PRTR i de les autoritzacions ambientals integrades

e Protocol CEPE-ONU PRTR

El control de la contaminacié procedent de les instal-lacions industrials es realitza a través
d’autocontrols, revisions i inspeccions realitzades per les autoritats competents (govern o
autoritats a qui deleguin).

6.2.3. Red de Inspeccion ambiental en Espafia: REDIA
La REDIA és un instrument per la cooperacid i intercanvi d’experiéncia entre els responsables de
les Inspeccions ambientals de les Comunitats Autonomes mitjancant la constitucié d’un forum
permanent de participacié i intercanvi de coneixements i experieéncies en materia d’inspeccio
ambiental, aixi com la realitzacio de projectes d’interés comu.

Els objectius de la REDIA es llisten a continuacié:

e Canalitzar la participacio de les comunitats autonomes en la Xarxa Europea IMPEL, en
les matéries referents a la inspeccié ambiental

e Fomentar i facilitar la formacid continua especifica i I'entrenament d’inspectors i agents
de l'autoritat executors de la inspeccié ambiental

e Millorar la consisténcia i coheréncia en tots els territoris en la interpretacié i aplicacio
adequades de la legislacié ambiental

e Promocionar I'intercanvi d’informacié i experiencies entre les Autoritats Ambientals de
les comunitats autdnomes en matéria d’inspeccié ambiental

e Desenvolupar projectes tecnics conjunts en matéria d’inspeccié ambiental

e Produir documents d’orientacié cap a les bones practiques, guies, eines i estandards
comuns per contribuir activament a la millora substancial de la inspeccié ambiental

e Subministrar recolzament técnic al Ministeri d’Agricultura, Alimentacid i Medi ambient
en aquesta materia

6.2.4. Xarxa de la Unié Europea per l'aplicacid i execucid de la normativa

mediambiental: IMPEL
La xarxa europea IMPEL pot ajudar a aplicar la legislacié ambiental a Europa, incloent:

e Facilitar la comunicacié entre els diferents actors i xarxes, per exemple, els fiscals, jutges
i defensors del poble

e Ajudar les organitzacions de desenvolupament utilitzant els recursos limitats dels que
disposen de manera més eficag, per exemple, mitjangant la produccié d’orientacié
tecnica i la promocid de I'is d’enfocs basats en el risc per orientar I'esforg
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e Ajudar als paisos a tenir un compliment més rapid, per exemple, mitjangant I'intercanvi
de coneixements, habilitats i bones practiques, aixi com efectuar revisions per parelles
(IR1)
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6.3. Pla de gestid ambiental i prevencio de residus

6.3.1. Normativa de prevencio i gestio de residus

e Pla Estatal Marc de Gesti6 de Residus (PEMAR) 2016-2022

e Reial Decret 710/2015 de 24 de juny, pel que es modifica el RD 106/2008 d’1 de febrer,
sobre piles i acumuladors i la gestié ambiental dels seus residus

e Reial Decret 180/2015, de 13 de marg, pel que es regula el trasllat de residus en
I'interior del territori espanyol

e Reial decret 110/2015, de 20 de febrer, sobre els residus d’aparells eléctrics i electronics

e Programa Estatal de Prevencid de Residus

e Llei22/2011, de 28 de juliol, de residus i sols contaminats

D’acord amb la directiva 2008/89/CE, els estats membres de la UE han d’elaborar plans de gestié
i prevencio de residus, on s’han d’incloure objectius de prevencid de residus. Aquests programes
s’han de revisar cada 6 anys.

A Catalunya preval el decret legislatiu 1/2009, que diu que la Generalitat de Catalunya ha
d’elaborar i aprovar per decret els programes de gestio de residus i el pla territorial sectorial
d’infraestructures de gestid de residus municipals, i revisar-los periddicament.

6.3.2. Sistema de gestio mediambiental (per part de I'empresa)

“Un sistema de gesti6 mediambiental és el marc o meétode empleat per orientar a una
organitzacio a assolir i mantenir un funcionament conforme a les metes establertes i responent
de manera eficag als canvis de pressions reglamentaries, socials, financeres i competitives, aixi
com als riscos mediambientals”.

Aixi, un SGMA, com part del sistema general de gestié de la organitzacid, aporta la base per
mesurar i avaluar el funcionament de la empresa amb la finalitat d’assegurar que les seves
operacions es duguin a terme de una manera conseqiient amb el reglament mediambiental
aplicable i la politica corporativa. Es tracta de procurar una integracid i coordinacio efectiva dels
elements del sistema global de gestiéo empresarial que permeti assegurar la presa de decisions
coherent amb la politica de I'empresa.

Un SGMA no suposa per si sol una disminucié immediata de I'efecte mediambiental. Aquest
només és un instrument que permet a la organitzacid la consecucié del nivell mediambiental
desitjat. Es esperable que doni un resultat a mig plag aixo si.

“Es podria dir que 'SGMA és el mitja i la millora del comportament
mediambiental la finalitat.”

Els objectius d’'un SGMA son els seglients (Garcia i Casanueva, 1999:88):

e Identificar i valorar els efectes mediambientals de les activitats, productes i serveis de
la organitzacidé, no només els actuals sind també els futurs.
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e Identificar i avaluar els efectes mediambientals causats per incidents, accidents i
situacions d’emergencia.

e Recopilar i aplicar la normativa corresponent.

e Possibilitar I'adopcié de prioritats i la definicid dels objectius i metes mediambientals de
la organitzacié.

e Facilitar la planificacid, control, supervisié, auditoria i revisid per assegurar que la
politica es compleix.

e Evolucionar per adaptar-se al canvi de circumstancies.

Els elements clau, en linies generals, d’'un SGMA sén els seglients (Fundacién Entorno, 1998:22):

e La Politica Mediambiental: document public en el que es recull el compromis de la

Direccidé per la gestié adequada del medi ambient. Normalment sol consistir en una
declaracio publica d’intencions i principis d’accid en relacié al medi ambient.
e El Programa Mediambiental: on es recullen les actuacions previstes en els proxims anys.

Aqui també es concreta la Politica Mediambiental amb una série d’objectius, definint les
activitats necessaries per la seva consecucid i les responsabilitats del personal implicat,
assignant els recursos necessaris a cada activitat.

e L’Estructura organitzativa: amb una assignacio clara de les responsabilitats a persones

amb competéncies en activitats en incidéncia (directa o indirecta) en el comportament
mediambiental de I'empresa.
e La Formacié, informacié interna i competéncia professional, a persones que

desenvolupen activitats amb incidencia en el comportament mediambiental de
I'empresa.
e LaIntegracid de la gestio mediambiental en la gestid de les operacions de I'empresa, a

través de documents de treball (procediments, normes, instruccions, ...) que incorporen
condicionants de comportament mediambiental als diferents aspectes de les activitats
i operacions de I'empresa.

e La Vigilancia i seguiment, per controlar i mesurar regularment les principals

caracteristiques de les operacions i avaluar els resultats.
e La Correccid i Prevencid, mitjangant accions encaminades a eliminar les causes de no

conformitats, reals o potencials, relatives a objectius, metes, criteris operatius i/o
especificacions.

e L'Auditoria_del SGMA, per comprovar periodicament la adequacidé, eficacia i
funcionament del sistema.

e La Revisié del SGMA, per la Direccié per avaluar periodicament la eficacia i adequacid

del sistema.
e La Comunicacid Externa, per informar a les persones interessades sobre els resultats del

comportament mediambiental.

Una organitzacid que vulgui implantar un SGMA pot optar per diferents possibilitats. Una opcio
és implantar el seu propi sistema, d’acord amb les seves necessitats i motivacions, com seria el
cas de I'elaboracidé d’un programa intern de reduccié de residus o el disseny d’'un conjunt de
medis i métodes no documentats que gestioni la interaccié de la organitzacid amb el medi
ambient.
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De totes maneres, optar per implantar un SGMA homologat facilitara I’establiment d’un conjunt
de pautes sistematiques de comportament mediambiental que ja han sigut provades per altres
organitzacions i que permeten mesurar |'actuaciéo de I'empresa amb uns criteris acceptats
internacionalment. A més a més, si el sistema implantat compleix amb els requisits establerts
per la seva homologacid, es pot sol-licitar un certificat. El principal avantatge d’accedir a la

homologacié és I'avaluacié professional i independent que assegura davant la societat el
compliment mediambiental. De fet, s’observa una tendéncia creixent en les empreses,
institucions publiques i consumidors, en la demanda d’aquests certificats als seus proveidors.

Existeixen varis programes homologats, d’entre els que destaquen els recollits en la ISO 14000 i
els del Programa Europeu d’Ecogestidé i Ecoauditories (EMAS-Environmental Management
System). En aquesta empresa s’opta per el Registre EMAS.

6.3.3. Registre EMAS

El Registre EMAS es una eina voluntaria dissenyada per la Comissié Europea que permet la
inscripciod i reconeixement public d’aquelles empreses i organitzacions que tenen implantat un
sistema de gestié ambiental, de manera que puguin avaluar, gestionar i reduir els seus impactes
ambientals.

Les organitzacions reconegudes amb I'EMAS tenen una politica ambiental definida, fan us de un
sistema de gesti6 mediambiental i demostren amb periodicitat el funcionament d’aquest
sistema a través d’una declaracid mediambiental verificada per organismes independents.
Aquests organismes son reconeguts per el logotip EMAS, que garantitza la fiabilitat de la
informacid donada per aquesta empresa.

EMAS

VERIFIED
ENVIRONMENTAL
MANAGEMENT
AEG. NO.

Figura 2. Logotip EMAS

Per tant, els passos que hauria de seguir una empresa que vol adherir-se al registre son els
seguents:

1. Realitzar un diagnostic mediambiental de I'empresa. Per tant, s’ha de comprovar el grau
de compliment de la legislacié ambiental vigent en aquesta empresa.

2. Avaluar de quina manera afecta el medi ambient a les activitats de la empresa (impactes
produits per els processos de fabricacid, productes o serveis que dona).

3. Elaborar una declaracié ambiental on es demostri que aquesta empresa ha implantat
un sistema de gestid ambiental per minimitzar els seus impactes ambientals.
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4.

Validar aquesta declaracié ambiental on es demostra que aquesta empresa ha implantat
un sistema de gestié ambiental per minimitzar els seus impactes ambientals.

Validar aquesta declaracid per un auditor independent (un verificador ambiental).
Presentar aquesta declaracié ambiental validada pel verificador davant I’'administracié
publica competent, que, si tot esta conforme, permetra registrar-se a la base de dades
europea del Registre EMAS Europeu.

6.3.4. Normativa de gestio mediambiental

6.3.4.1.
.

6.3.4.2.

6.3.4.3.

Normativa Catalana

Llei 20/2009, de prevencid i control ambiental d’activitats

Decret 115/1996 de 2 d’abril, de designacié de I'organisme competent previst al
Reglament CE 1836/1993, del Consell, de 29 de juny, relatiu a auditories
mediambientals i determinacié de les actuacions per la designacido de la entitat
d’acreditacid de verificadors mediambientals

Llei 20/2009, de 4 de desembre, de prevencid i control ambiental d’activitats

Normativa Espanyola

Reial Decret 2200/1995 de 28 de desembre, pel que s’aprova el Reglament de la
Infraestructura per la Qualitat i Seguretat Industrial

Reial Decret 239/2013 de 5 d’abril, pel que s’estableixen normes per I'aplicacio del
Reglament (CE) n2 1221/2009 del Parlament Europeu i del Consell, de 25 de novembre
de 2009, relatiu a la participacio voluntaria d’organitzacions en un sistema comunitari
de gestid i auditoria mediambientals (EMAS)

Reial Decret 815/2013, de 18 d’octubre, que desenvolupa la Llei 16/2002, de prevencié
i control integrat de la contaminacié

Normativa Europea

Reglament (CE) n2 1221/2009 del Parlament europeu i del Consell de 25 de novembre
del 2009, relatiu a la participacié voluntaria d’organitzacions en un sistema comunitari
de gestid i auditoria mediambientals (EMAS), i per el qual es deroguen el Regalament
(CE) 761/2001 i les Decisions 2001/681/CE i 2006/193 CE de la Comissié (conegut
també com “EMAS III”)

Decisi6é 2011/832/UE de la Comissié de 7 de desembre del 2011, relativa a una guia
sobre el registre corporatiu d’organitzacions de la UE, de tercers paisos i d’ambit
mundial, d’acord amb el Reglament (CE) n2 1221/2009 del Parlament europeu i del
Consell, relatiu a la participacio voluntaria d’organitzacions en un sistema comunitari de
gestid i auditoria mediambientals (EMAS)

Decisié 2013/131/UE de la comissié de 4 de marg de 2013, pel qual s’estableix la Guia
del usuari en la qual figuren els passos necessaris per participar a 'EMAS d’acord amb
el Reglament (CE) n2 1221/2009 del Parlament europeu i del Consell, relatiu a la
participacié voluntaria d’organitzacions en un sistema comunitari de gestio i auditoria
mediambientals (EMAS)

Pagina 11 de 30



oy
@ e TOL 6. Medi Ambiont
BOPAC '

6.4. Avaluacio d’'impacte ambiental

Com que l'activitat desenvolupada a la planta esta inclosa dins I'annex 1.1, s’ha de sotmetre al
régim d’avaluacié d’impacte ambiental (AlA) i d’autoritzacié ambiental de la llei 20/2009.

Per fer-ho, es realitza un estudi d'impacte ambiental, que permet avaluar el possible impacte
sobre el medi ambient que podrien tenir totes les activitats que es duen a terme a la planta i la
capacitat que té I'entorn per suportar-ho. Aquest estudi es fa abans de realitzar el projecte.

L’estudi pot tenir quatre resultats: compatible, moderat, sever i critic. Per qué el projecte sigui
viable, el resultat final no pot ser critic.

El primer pas és identificar els impactes. Per fer-ho es realitzen la matriu de causa-efecte i la
matriu d’importancia. En el cas que s’hagi de dur a terme solucions per pal-liar algun impacte,
es valorara la relacié cost-benefici de les possibles alternatives.

Per desgracia, realitzar un estudi d’impacte ambiental d’aquest projecte queda fora del nostre
abast. Enlloc d’aix0, s’analitzaran els efluents solids, liquids i gasosos i es proposaran els
tractaments i destins per cada un d’ells.

6.4.1. Normativa d’impacte ambiental

6.4.1.1. Normativa espanyola

e Llei 21/2013 de 9 de desembre d’Avaluacié Ambiental: I'objectiu d’aquesta llei és
facilitar la incorporacid dels criteris de sostenibilitat en la presa de decisions
estrategiques, a través de la avaluacié dels plans i programes. A través de |’avaluacio de
projectes, garantitza una adequada prevencié dels impactes ambientals concrets que es
puguin generar, de la mateixa manera que estableix mecanismes eficagcos de correccid
0 compensacio.

e Llei 6/2010, de 24 de marg, de modificacid del text refés no redefinit de la Llei
d’avaluacié d’impacte ambiental de projectes, aprovat pel Reial Decret Legislatiu
1/2008 de 11 de gener.

e Reial Decret Legislatiu 1/2008, de 11 de gener, pel que s’aprova el text refdés no
redefinit de la Llei d’avaluacié d’'impacte ambiental de projectes.

e Llei9/2006, de 28 d’abril, sobre avaluacio dels efectes de determinats plans i programes
al medi ambient.

e Reial Decret 1131/1988, de 30 de setembre, pel que s’aprova el Regalament per la
execucié del Reial Decret legislatiu 1302/1986, de 28 de juny, d’avaluacié d’impacte
ambiental.

6.4.1.2. Directives Europees
e Directiva 2011/92/UE del Parlament i del Consell, de 13 de desembre de 2011, relativa
a la avaluacié de les repercussions de determinats projectes publics i privats sobre el
medi ambient.
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6.4.1.3.

Directiva 2001/42/CE, del Parlament Europeu i del Consell, de 27 de juny de 2001,
relativa a la avaluacié ambiental dels efectes de determinats plans i programes al medi
ambient.

Directiva 97/11/CE del Consell, de 3 de marg de 1997, per la que es modifica |a Directiva
85/337/CEE.

Directiva 85/337/CEE del Consell, de 27 de juny de 1985, relativa a la avaluacié de les
repercussions de determinats projectes publics i privats sobre el medi ambient.

Convenis Internacionals firmats i/o ratificats per Espanya

Conveni sobre avaluacié de I'impacte al medi ambient en un context transfronterer, fet
a Espoo el 1991.

Protocol sobre Avaluacié Estratégica del medi ambient de la Convencié sobre la
avaluacio de I'impacte ambiental en un context transfronterer, firmat a Kiev el 2003.
Protocol d’actuacié entre el Govern Espanyol i el Govern Portugues d’aplicacié de les
avaluacions ambientals de plans, programes i projectes amb efectes transfronterers, de
2008.
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6.5. Efluents de sortida i residus

6.5.1. Efluents liquids
6.5.1.1. Normativa

Llei 5/1981, de 4 de juny, sobre la legislacid en matéria d’evacuacio i tractament
d’aiglies residuals.

Ordre de 2 de desembre de 1982, sobre coeficients especifics de contaminacid per
estimacio a carrec de les quantitats vessades als medis naturals.

Reial Decret 849/1986, de 11 d’abril, d’aprovacié del Reglament de Domini Public
Hidraulic, que desenvolupa els titols preliminars 1, IV, V, VI i VIl de la Llei 29/1985, de 2
d’agost, d’aiglies.

Ordre de 19 de febrer de 1987, per la que s’estableixen normes complementaries en
materia d’utilitzacions d’abocament d’aiglies residuals.

Llei 5/1991, de 4 de juny sobre el desenvolupament legislatiu en matéria d’evacuacio i
tractament d’aigles residuals.

Reial Decret 484/1995, de 5 de marg, sobre les mesures de regularitzacié d’abocament
d’aiglies residuals.

Reial Decret 3/2003, de 4 de novembre, pel que s’aprova el text refos no redefinit de la
legislacié en materia d’aiglies de Catalunya.

Ordre MAH/122/2004, de 13 d’abril, pel que s’aproven els models de declaracié
d’abocaments.

Reial Decret 130/2003, de 13 de maig, pel qual s’aprova el reglament dels serveis
publics de sanejament.
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Taula 1. Limits d'abocament d'aigua segons el medi receptor
PARAMETRE UNITATS LIMIT D"EMISSIO SEGONS MEDI RECEPTOR
LLERA ™ MAR = SISTEMA =
CLORURS mgll Cl 2.000 - 2500
ALLMIMI mgdl Al 1 10 20
FERRO migil Fa 2 - 10
SULFURS mgil 5 1 - 1
SULFATS migil S0, 2.000 - 1.000
OLIS | GREIXOS migil 20 - 250
DETERGEMTS mg/l LSS 2 12 B
DETERGENTS MO IONICS mig/l NP-10 (2] B8 1
CADMI mgh Cd 0.1 0.4 0.5
MERCURI mgfl Hg 0,05 0,1 0.1
COURE mgdl Cu 0,2 4 3
CROM TOTAL mafl Cr 12) a 3.0
MIQUEL migil Mi 2 5 5
PLOM mgfl Fb o2 2 1
CIANURS migfl CM 0,5 5 1
FLUORURS migll F B - 12
FOSFATS migfl POy (30) S0 -
AMONI mg NH, 16 = &0
HITROGEMN AMOMIACAL mgdl M 12 - 47
HITRITS - - - -
NITRATS mgfl MO 44 - 100
A0 mgi (0.5) 0.5 2
TRICLORDETILE gl TRI 200 200 400
PERCLOROETILE pgfl FER 200 200 400
SUMA TRICLOROBENZE gl 100 100 200
HEXACLOROBEMZE g 2.000 2.000 -
SUMA HEXACLORDCICLOHEXA g 4.000 4.000 -

(T EI= valors M ge e & Nan Sgop1al o

> a) Taula 3 de Fannex al tiol s del Reglament del domini plblic hidrsulic (RO B45/1 SE)

. b} Limils mdxims fen alires seccions son infenors) vigents d'abocament a llera pablica per 2 substindes de |2 lista o Dineciva
TEMEAICEE i dervades de dessmolupament [B2NTRICEE, BNSINCEE, BaNSAICEE, R4MO1CEE, BE2BOWCEE, BAATICEE,
S04 15/CEE i 9WEIZICEE), com tambe les seves iransposicions per les ondres 1200187, 13388, ZT-2001 | ZBae91.

. © JElS valors gue figuren enire parénbesis son esmals a Mefecte operatiu de cilcul.

{Z) Per als abocamenis a mar, s'han lingul en comple els limits d'emissit inclosos en l'annex v del Corveni de ColHaboracit enire Mexdinta

Junia de Sanejament {adual Agénda Catalara de FAigua) | FAEQT (Associacid Empresarial Quimica de Tarmagona) gue data de Fany 19849,
complementabs amb els limits maxims vigenis dabocament per a substancies de la llista 1.(d. 1b)

{3 Pel gue fa als abocaments a sisbema, eis limits comesponen al Deaet 130003 de 13 de maig pel qual s"aprava &l Reglament dels serweis

plblics de sanejamen.

6.5.1.2. Identificacié d’efluents liquides

Les principals emissions liquides a tractar en la planta sén les seglients:

e Efluent liquid procedent de I'absorcié

e Efluent liquid procedent del tractament de catalitzador

A part d’aquests dos corrents, també es generen altres corrents menys importants tant en volum

com en constancia:

Pagina 15 de 30




Planta per la fabricacié de monoclorbenze

CAPITOL 6. Medi Ambient
BOPAC

e Purgues de les torres de refrigeracio

e Efluents liquids procedents de la neteja de les instal-lacions
e Perduesifugues

e Residus liquids procedents del laboratori

e Aiglies pluvials

e Aiglies sanitaries

Efluent liquid procedent de I'absorcio

De la torre d’absorcié C-601 en surt un corrent que conté una mescla entre HCl 32% i benze.
Com que I’acid clorhidric té un valor comercial com a subproducte, es decideix separar les dues
fases (organica lleugera i aquosa pesada) utilitzant un decantador per gravetat. Com que no es
pot garantir que el benze de sortida no contindra traces d’acid clorhidric, no es pot recircular al
procés. S’haura de tractar com un corrent residual. La caracteritzacié d’aquest corrent és la
seglient:

Taula 2. Corrent liquid de sortida de I'Area 600

Cabal 507,53 kg/h
0,57 m3/h
Composicié  66,5%wt Benze
28,1%wt H,0
5,4%wt HCI
Densitat 890 kg/m3
Temperatura 27 °C

Efluent liquid procedent del tractament de catalitzador

A la sortida del decantador D-301, al corrent 13, es troba un efluent liquid que conté aiguaiamb
clorur de sodi dissolt i hidroxid férric. Aquest corrent prové de I'extraccid del catalitzador a la
sortida del procés, i es caracteritza de la seglient manera:

Taula 3. Corrent liquid de sortida de I'Area 300.

Cabal 22,9 kg/h
Composicié  2,68%wt NaCl dissolt en aigua i 0,86%wt Fe(OH);
Temperatura 55¢C

Pressid 240 kPa

Per més informaciod sobre I'origen i naturalesa d’aquest corrent, es pot consultar I'apartat 11.4.1.
Manual de calcul del Decantador D-301.

Purgues de les torres de refrigeracio

Ales torres de refrigeracio I'aigua capta molta bruticia que porta I'aire: pols, pol-leni, en general,
molts tipus de particules en suspensid. Per tant, les torres de refrigeracié poden ser focus de
creixement de molts microorganismes, com per exemple el perillés bacteri de la Legionel-la. El
Reial Decret 909/2001 de 27 de Juny, estableix criteris higiénics i sanitaris per la prevencid i
control de la legionel-losis. Per tant, s’aplicara regularment un biocida a la piscina per evitar la
proliferacié de microorganismes.
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També s’hi produeix una concentracio de sals degut a la recirculacio del corrent d’aigua, pel que
es realitzara un purgat sistematic.

Com que les torres de refrigeracié realitzen un circuit tancat, I’Unic efluent que s’obtindra sera
les purgues (efluent liquid de molt alta conductivitat i amb una petita quantitat de biocides).

Efluents liquids procedents de la neteja de les instal-lacions

Quan es neteja les instal-lacions, els equips i les superficies es generaran efluents liquids, que
portaran aigua, productes utilitzats per la neteja, contaminants variats i impureses. Aquests
efluents es recolliran a part i s’emmagatzemaran en diposits GRG d’1m3. Aquests diposits es
durant a I’Area 1000 (tractament de residus) on esperaran per ser enviats a gestié externa.

Aquest tipus d’efluents es generen sobretot durant les parades per manteniment, 2 cops I'any.
Es important estar en contacte amb antelacié amb el gestor extern i el transportista per avisar-
los que s’hauran de moure i tractar molts metres cubics en un espai de temps reduit.

Figura 3. Diposit GRG 1m3

Perdues, fugues ipurgues

Si es realitza un sistema de control i seguretat eficient, aquestes no haurien de ser molt
freqlients. De totes maneres, podria donar-se el cas que un sobre ompliment accidental
desemboqués en un vessament o una fuga, que quedaria retingut als cubetos de seguretat. De
la mateixa manera, si no s’ha realitzat un treball de manteniment correcte, també es podria
donar el cas de tenir pérdues puntuals.

També entren en aquesta categoria totes les purgues dels equips, que sén les obertures que
s’utilitzen per buidar un equip concret sense buidar préviament els equips precedents. Aixo pot
ser util per tal de que pugui entrar un operari a arreglar I'equip.

Totes aquestes pérdues es recolliran en dipdsits GRG d’1m?i, tal i com succeeix amb els efluents
procedents de les neteges i manteniments, s’emmagatzemaran a I'area A-1000 per enviar-les al
gestor extern.
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Residus liquids procedents del laboratori

Els efluents quimics que es generen al laboratori poden tenir una naturalesa molt diversa, degut
a que poden portar productes quimics utilitzats per fer proves de qualitat o investigacié. Les
aixetes del laboratori estaran connectades a la xarxa de clavegueram municipal, tal i com ho
estaran les aiglies pluvials i sanitaries. Sera responsabilitat dels treballadors del laboratori de
separar els corrents que no puguin abocar-se per poder-los gestionar externament.

Aigles pluvials

Les aiglies pluvials es consideren aiglies netes, aixi que es recolliran en canals al sostre dels
edificis i obertures de claveguera a nivell de terra distribuits de manera logica per tota la planta
(com ho estarien en qualsevol obra civil). D’aquesta manera, tota I'aigua provinent de les pluges
es captara i s’enviara directament a la xarxa de clavegueram, de manera que no entrara en
contacte amb efluents residuals industrials en cap moment.

Aiglies sanitaries

Les aiglies sanitaries es generen degut a I'activitat humana diaria de la planta. Es consideren
aiglies domestiques, aixi que es dirigiran directament a la xarxa de clavegueram, de manera que
no entrara en contacte amb efluents residuals industrials en cap moment.

6.5.1.3. Tractament proposat

EDAR de la planta

El corrent de sortida de I'extraccié del catalitzador, que conté coaguls d’hidroxid ferric i una mica
de sal es tractara a la mateixa planta. L'objectiu és aconseguir recircular I'aigua que es consumeix
a l'inici del tractament del catalitzador per no gastar tanta aigua, ja que aquesta té un preu molt
elevat a la provincia de Barcelona. La EDAR proposada segueix el seglient esquema:

Purga Torres Floculant
3 Xarxa Clavegueram
Sortida _V_} Mescla floculant
Tracatment Catalitzador 4\ Decantador

Epesddor
per gravetat

Centrifuga

v

Gestid externa

Figura 4. Diagrama de la depuradora
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Cal mencionar que per moure 'aigua per les diferents etapes s’utilitza mateixa gravetat. L'Unic
equip impulsor que hi haura en tota I'etapa és per elevar els fangs que surten del decantador
fins a I'espessidor, que es trobara algat. A partir de llavors, tant fangs com clarificats també es
mouran per gravetat.

El corrent de sortida del tractament de catalitzador s’ajunta amb la sortida de la purga de les
torres de refrigeracié i els clarificats de la linia de fangs. Aquest corrent s’envia a un tanc de
mescla on s’hi afegeix un floculant correctament seleccionat per la matéria en suspensié amb la
que es treballa a la planta. Segons el funcionament de I’hidroxid férric, aquest floculant es podria
arribar a afegir en quantitats molt petites, doncs el primer ja es comporta com un polielectrolit.
Per seleccionar el floculant adequat es recomana seguir les indicacions del proveidor, en aquest
cas Derypol S.A.

Seguidament el corrent arriba a un decantador per gravetat. Gracies a aquest equip, es podra
separar a cost 0 els anomenats fangs (és a dir les particules en suspensié, que hauran format
floculs gracies a I'addicio del floculant i I'efecte coagulant del clorur férric), del que és
propiament |'aigua.

Influent

Energy Disipating Inlet

Sludge Discharge Pit

Figura 5. Decantador d’aigua per gravetat

Aguesta aigua surt pel sobreeixidor, aquesta aigua, sense particules en suspensio, es pot abocar
a la xarxa de clavegueram com un efluent més de la industria.

Pel que fa a la linia de fangs, I'objectiu sera intentar reduir al maxim possible el pes d’aquests,
doncs el gestor extern cobra en funcié del pes. Per tant, es dura aquest corrent a un seguit de
dos equips (espessidor i centrifuga) que reduiran el pes d’aquests traient aigua.

El primer equip és un espessidor per gravetat. El funcionament d’aquest equip és molt similar al
decantador, doncs opera a cost 0, només per accio de la gravetat. S’estima que gracies a aquest
equip es podra reduir en un 3-4%wt la humitat dels fangs. El clarificat d’aquest espessidor es
retorna a l'inici de la EDAR per tornar a ser tractat, doncs es tracta d’una aigua amb una alta
concentracié de particules.
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Figura 6. Espessidor de fangs per gravetat

El seglient equip de la linia és una centrifuga. Aquest equip consumeix electricitat pero permet
separar amb gran efectivitat els fangs, arribant a assolir una reduccié del pes d’un 25-30%wt
d’humitat. Un altre avantatge d’aquest equip és que pot operar en continu i que no requereix
de personal que el vigili (al contrari que el filtre de premsa per exemple). Tal i com s’ha realitzat
amb I'espessidor per gravetat, el clarificat es retorna a l'inici de la linia d’aiglies per tornar a ser
tractat. Els fangs que surtin s’enviaran ja si a gestio externa. Per més informacid, veure I'apartat
6.5.1.2. de residus solids.

Alirentazian

Solida de Salido de
liquidos Slidos

Figura 7. Centrifuga per la separacio dels fangs

Gestid externa

Els corrents de les neteges, perdues, purgues, fugues, del laboratori, aixi com la sortida de
I'absorcio es tractaran a gestid externa, fet que suposara un cost elevat per a BOPAC Industries.
Aquest fet podria portar a pensar que seria més econdmic que a la mateixa planta depuradora
de la planta s’hi tractessin tots els efluents liquids i aixi no haver de traslladar-los al gestor extern.
Aix0 no és possible degut a que aquests efluents liquids contenen grans quantitats de liquids
organics, com el benzé o el MCB, que no sén miscibles amb l'aigua i que donarien molts
problemes de cara a operar aquesta potencial EDAR. Per aquest motiu, s’ha optat per enviar-los
a un gestor extern especialitzat com és ECOIMSA, doncs estara molt més capacitat per separar
aquests corrents i netejar-los. Es podria explorar la possibilitat de gestionar a la mateixa planta
aquests corrents, pero requerira d’'un estudi més profund, doncs es tracta de corrents molt
heterogenis, que no es donen de manera continua al llarg de I'any.
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Els corrents residuals abans mencionats tenen tots en comu que conten un % més o menys
elevat de fase organica, sobretot de benzé. Per tant, s’enviara a gestid externa. Al cataleg del
CER aquests residus s’identifiquen com 070103: Dissolvents, liquids de neteja i licors mare
organohalogenats, a més, es considera un residu especial. En tots els casos, s’ha optat per una
via de Tractament T24 (Tractament per evaporacid). L'empresa escollida ha estat ECOLOGICA
IBERICA Y MEDITERRANEA, SA, més coneguda com Tradebe o ECOIMSA. Es troba al port de
Barcelona, de manera que el preu del transport no resultara gaire elevat. A més, es tracta d’una
planta molt gran que sera capa¢ de copsar amb facilitat amb les fluctuacions dels nostres
enviaments.

6.5.2. Emissions de gasos

6.5.2.1. Normativa
Normativa Europea

e Directiva 2008/50/CE del Parlament Europeu i del Consell, de 21 de maig de 2008,
relativa a la qualitat de I'aire ambient i a una atmosfera més neta a Europa. Ha sigut
transposada a Espanya mitjancant el Reial Decret 102/2011, de 28 de gener, relatiu ala
millora de la qualitat de I'aire.

e Directiva 2004/107/CE del Parlament Europeu i del Consell, de 15 de desembre de
2004, relativa a l'arsenic, el cadmi, el mercuri, el niquel i els hidrocarburs aromatics
policiclics en I'aire ambient.

e Directiva 2015/1480/CE, de la Comissié, de 28 d’agost de 2015 per la que es
modifiquen varis annexes de les Directives 2004/107/CE i 2008/50/CE del Parlament
Europeu i del Consell en els que s’estableixen normes relatives als métodes de
referencia, la validacié de dades i la ubicacié dels punts de mostreig per la avaluacié de
la qualitat de I'aire ambient.

e Decisi6o 2011/850/UE, de 12 de desembre de 2011, relativa a I'intercanvi reciproc
d’informacié i la notificacio sobre la qualitat de I'aire ambient a la Comissié europea,
estableix que els Estats membres facilitaran la informacié sobre el sistema d’avaluacié
que s’ha d’aplicar en I'any civil seglient respecte a cada contaminant en zones i
aglomeracions.

Normativa Espanyola

e Llei 34/2007, de 15 de novembre, de qualitat de I'aire i proteccid de I'atmosfera.

e Reial Decret 102/2011, de 28 de gener relatiu a la millora de la qualitat de I'aire.
Aguesta norma transposa a I'ordenament juridic espanyol el contingut de la Directiva
2008/50/CE, de 21 de maig de 2008 i la Directiva 2004/107/CE, de 15 de desembre de
2004.

6.5.2.2. Ildentificacié d’emissions gasoses
Les principals emissions gasoses a tractar en la planta sén les seglients:

e Clor restant de I'absorcié d’HCI
e Emissions gasoses provinents dels ventejos
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A part d’aquests dos corrents, també es generen altres corrents menys importants tant en volum
com en constancia:

e Emissions procedents de les calderes
e Emissions procedents de la inertitzacié
e Residus gasosos procedents del laboratori

Clor restant de I'absorcid d’HCI

L’absorcié del HCl es du a terme al complex que formen I'absorbidor de paret humida C-601 i
I’'scrubber empacat C-602. En aquest punt, es rep un corrent gasés format per clorur d’hidrogen,
benze i clor gas. Durant I'etapa, s’absorbeix tot el clorur d’hidrogen per formar acid clorhidric
32%, que es podra vendre com a subproducte. El benze també és liquid i surt com a fraccié
liquida. Per contra, el clor gas no s’absorbeix i es troba a la sortida de I’'scrubber al corrent 25.

La caracteritzacio d’aquest corrent és la seglient:

Taula 4. Corrent gasés de sortida de I'Area 600

Composicié 100% Cl, gas
Cabal 32,07 kg/h 0 0,45 kmol/h
Pressié 130 kPa
Temperatura 53,78 eC

Emissions gasoses provinents dels ventejos

En tota planta quimica es troben emmagatzemats diferents gasos, que poden ser reactius,
productes o auxiliars, en tancs. Com que es tracten de fluids compressibles, la pressio a dins
aquests tancs pot variar per molts motius diferents. Un d’ells és la variacié de les temperatures
a I’exterior. El més destacat, pero, és quan es carreguen o descarreguen aquests tancs. Per tant,
per mitigar aquestes variacions de pressio, tots els tancs disposen de sistemes de venteig que
alliberen gas fins a una pressid estable o estanca. Aquest gas que s’allibera és el mateix gas del
diposit, aixi que molt possiblement sera contaminant (el clor o el clorur d’hidrogen per exemple
ho son).

Aquest fet també succeeix en tancs d’emmagatzematge de liquids volatils (com per exemple el
benze). Aquests tancs també poden patir variacions de pressio i, per tant, han de disposar de
venteig i també poden emetre efluents gasosos en quant el venteig actua per estabilitzar la
pressio.

També disposen de ventejos aquells tancs pulmé que treballin a pressié atmosferica.

Emissions procedents de les calderes

Dintre dels serveis requerits, la planta disposa de calderes capaces de cremar combustible per
generar vapor d’aigua (utilitzat per escalfar diversos corrents mitjangant un bescanviador de
calor).

Com que les calderes cremen gas natural es generen una serie de contaminants que es troben
regulats segons el Decret 319/1998:
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Taula 5. Limits d'emissio de les calderes
Contaminant Limit d’emissi6é (mg/Nm?3)
Oxids de Sofre (expressats com SO,) 300
Oxids de Nitrogen (expressats com NO;) 450
Monoxid de Carboni 100
Compostos organics (expressats com Carboni organic total) 20

Les emissions produides per la caldera es poden minimitzar realitzant un control optim de la
combustid. S’han de complir els limits mencionats a la taula 5 i per tant s’ha de mantenir un
seguiment per controlar que els limits no superen els nivells maxims.

El gas natural esta format majoritariament per CH4 (70-90%), perd també conté CsHg (0-20%) i
CO; (0-8%). La combustié produeix CO, i H,O. També es produeixen petites quantitats de
monoxid de carboni, pero si la caldera funciona bé la quantitat final emesa d’aquest sera molt
petita, aixi com la quantitat de compostos organics (que seria el gas natural que no arriba a
cremar). Si el gas natural no porta compostos de nitrogen o sofre la produccié d’oxids de
nitrogen i sofre sera nul-la.

Emissions procedents de la inertitzacio

Com en la majoria de processos, es requereix substancies inerts per tal de protegir atmosferes
amb un elevat risc explosiu. També per preparar el procés de cara a la posta en marxa, per posar
els equips a pressié d’operacio i desplacar I'aire que hi ha. Si el procés ho requeris, també es pot
inertitzar en continu (en cas d’alguna fuita).

Com que s’utilitza nitrogen com a gas inert no hi haura problema en emetre’l a 'atmosfera,
doncs no és un gas contaminant ni perjudicial pel medi ambient.

Residus gasosos procedents del laboratori

Tal i com succeeix amb els efluents liquids, al laboratori es realitzen diferents proves
d’investigacid i de control de qualitat que poden generar corrents gasosos residuals. Al
laboratori es disposara d’un sistema d’extraccié (una campana) on es realitzaran les proves que
puguin generar gasos. Gracies al sistema d’extraccid es podran captar tots els corrents gasosos
per poder tractar-los adequadament.

6.5.2.3. Tractament proposat

Unitats amb recipients de carbd d’un sol us

Totes les emissions gasoses procedent dels venteigs, aixi com el clor restant de I'absorcié d’HCI
i els residus gasosos procedents del laboratori es tractaran mitjangant aquest tipus d’equips. El
seu funcionament es basa en I’adsorcid, i es detalla a continuacié:

En el control de la contaminacio de I'aire, I'adsorciod s’utilitza per separar compostos organics
volatils (COVs) de corrents de gas a baixa/mitja concentracié. L’adsorcié és un fenomen on les
molécules de gas que passen a través d’un Ilit de particules solides sén selectivament retingudes
alla per forces d’atraccio, que sén una mica més debils i menys especifiques que les de les unions
quimiques. Durant I'adsorcid, una molecula de gas emigra des de la fase gasosa fins a la
superficie del solid, on és retinguda per atraccid fisica, alliberant energia (el calor d’adsorcid,
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gue sera major o igual al calor de condensacid). Un solid és capag d’absorbir més gas com majors
son la concentracié del gas, el pes molecular, la difusivitat, la polaritat i el punt d’ebullicié. En
alguns casos es forma un verdader enllag quimic entre I'adsorbent i el gas, en aquest cas es parla
de quimisorcid.

La majoria de gasos “adsorbats” poden ser remoguts “desadsorbats” del adsorbent si s’escalfa
fins a una temperatura suficientment elevada, pero aquest procés el realitzaran els gestors
externs del residu, no es realitzara a la nostra planta.

Els adsorbents més utilitzats a gran escala son: el carbo activat, silice gel, alimina activada,
zeolites sintetiques, terra de fuller i altres argiles. A BOPAC INDUSTRIES s’utilitzara el carbé
activat, que en alguns casos podra ser dopat amb un producte quimic per millorar les seves
capacitats adsorbents.

Els equips d’adsorcié més utilitzats per capturar contaminants en fase gas sén: llits fixos
regenerables, llaunes d’un sol Us/regenerables, adsorbidors de llit mobil, adsorbidors de llit
fluiditzat i cases de bosses cromatografiques. A BOPAC INDUSTRIES s’utilitzaran llaunes d’un sol
Us (altrament anomenades cannisters). Els cannisters solen estar destinats a controlar corrents
de gas intermitents i de baix volum, fet que els fa ideals per gestionar els ventejos dels tancs
d’emmagatzematge.

Quan el carbé arriba a un contingut limit de COV, es para la unitat, es reemplaga per una altra i
es tracta aquesta com un residu solid. De totes maneres, els proveidors de cannisters, recullen i
gestionen aquests per regenerar-los i tornar-los a vendre.

Cada unitat amb recipient de carbd d’un sél Us consisteix en un recipient, el carbd activat,
connexions d’entrada i de distribucié (que condueixen al llit de carbd) i una connexié de sortida
per el corrent de gas purificat. Quan es treballa amb aquest tipus d’adsorbidors, no es
monitoritza la sortida, aixi que podria succeir que s’arribés a saturar el llit, fet que provocaria
que es perdin les capacitats adsorbents i que no es purifiqui I'aire. Per tant, s’"ha d’anar molt en
compte amb aquest fet, utilitzant un model de la vida del lIlit proporcionada pel mateix
proveidor. Aixi, si el seguiment s’ha realitzat de manera correcte, es canviaran les llaunes amb
suficient frequieéncia i s’evitaran problemes d’emissions.

En equilibri, la quantitat de gas que és adsorbit sobre el carbd activat, és una funcié de la
temperatura i pressié d’adsorcid, de les especies quimiques que es tracta i de les
caracteristiques del carbé (mida de particula i estructura dels porus). Per conéixer aquesta
funcié existeixen diverses eines, sent una de les més destacades les isotermes d’adsorcid, que
relacionen la massa d’adsorbat/massa d’adsorbent (“adsortivitat d’equilibri”) amb la pressié
parcial del COV a una temperatura fixada. L’adsortivitat augmenta quan ho fa la pressid parcial
i decreix quan augmenta la temperatura. Aquest model d’isotermes, que és el que més
s’assembla a la realitat del carbd activat, s’Tanomenen isotermes de Tipus I.
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T1 (°F)

T2
T3

Ta

Equilibrium Adsorptivity (Ib adsorbate/lb adsorbent)

(Nota: T1<T2<T3<T4)

Presion Parcial de Adsorbato (el psia)

Figura 8. Isoterma d’adsorcio de Tipus | per adsorbats hipotetics

Les temperatures estan fixades, i representen les condicions tipiques d’operacid, encara que
aquestes puguin variar. A mesura que la temperatura d’operacié augmenta, decreix
I'adsortivitat d’equilibri, arribant a un punt on no és viable economicament dur a terme aquest
procediment.

L’adsortivitat d’equilibri és la quantitat maxima d’adsorbat que el carbd pot retenir a una
temperatura i pressio parcial d’'un COV fixades. Tot i aixi, a |la realitat, mai es deixa arribar a la
concentracié d’equilibri, es deixa un marge de seguretat. Aleshores, es treu el cannister i es
substitueix per un de nou.

El proveidor de carbd seleccionat sera I'empresa d’EEUU CalgonCarbon. La mateixa empresa
proporcionara el cannister, pel que, coneixent els cabals que s’hauran de tractar es seleccionen
els seglients cannisters:

e Cabal de 32,07 kg/h de Cl, a 54 °C procedent de I'absorbidor

S'utilitzara com a cannister el PROTECT VS-4 ® del mateix cataleg de la marca. La seleccid
d’aquest cannister ve motivada per qué és capag d’operar en continu fins a 65 2C. També és
capag de suportar la pressio del corrent de 130 kPa. De la mateixa manera, el material intern del
gue esta fet és resistent a la corrosid que pugui ocasionar el corrent.

A continuacid es presenten les dades de I'equip:
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GAC or media volume lcu i) 12
GAC amount [pounds) 2000
Recommended max flow rabe ichm) 1,100
Specifications PROTECT VS Weight, empty [pounds) 1,760
Canister Sturdy carbon steel canister with %" thick Approsimale oparaling weeght (pounds) 3,763
steal shell and %" steel flat bottom and top x‘l‘mﬁ“mﬂ;’““ ;;
P . .
heads (3/8 ﬂll:kﬂﬂ-?i for I'!'I-udel Ve H : Wit of side (B) in_ = %~ 13
Pressure Recommended 1 psig maximum operating inlet /Outhet (03 1508 RF flange 3
pressure (shop hydrotested in excess of Hesght 1o miet (01 . (appron) B
recommended pressure) Height 1o outlet (E) 1, Lappron) ]
Yacuum Recommended maximum 5° Hg Leniggth including inlet/outiet langes (F) +.4 52
vacuum oparation Width of Forkpudes I5) in. 35
Temperature Recommended 150°F (max) - L -
Internal Cuatl_lg I"I.une - unfinished steel @ " sy (0] :
External Coating Direct-to-Metal polyurethane - L]
inlet (bottom side) 612" RF weld neck 150# flange (refer to I S
chart for sizes for each Model)
Indet Distributor Stainless steal screen bed support on
galvanized steel grating
Qutlet (top side) 612" RF weld neck 1508 flange (refer to
chart for sizes for each Model) b =
Drain (2 on bottom) 34 FPT couphng with 34" threaded plug
Access Port 16" diameter access port with threaded clamp
ring and BUNA-N gasket.
Dimensions Refer to Model Chart
]
L = S — AN

Dirwn

Figura 9. Especificacions PROTECT VS-4

Com a material adsorbent s’utilitzara I’AP4-60 pelletized activated carbon ® de la mateixa
empresa. Per millorar la capacitat d’adsorbir el clor gas, es dopara aquest amb hidroxid de
potassi (ho fara el mateix subministrador). La calor d’adsorcié (o en aquest cas quimisorcid) del
gas amb 'adsorbent sera elevada, pero I'equip esta preparat per suportar-ho.
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Figura 10. PROTECT VS-4 i AP4-60 pelletized activated carbon ®

e Cabals de venteig dels tancs d’HCl, Cl,, Benze i MCB

Per aquests cabals, el cannister utilitzat sera el VENTSORB ®PE també del cataleg de
CalgonCarbon. El motiu de la seleccid és que és la relacié durabilitat-preu, ja que ara no cal
recorrer a un equip més car com el PROTECT VS-4® donat que no s’ha de treballar a
temperatures tant altes. L'equip és capag de resistir les corrosions que pugui patir, de gestionar
els cabals que ha de gestionar i de treballar als salts de pressié que poden océrrer en un tanc de
venteig, doncs és pel tipus d’equip pel que ha estat dissenyat.

A continuacid es presenten les dades de I'equip:

Drum Dimensions Materials of Construction
‘===:=‘—r Canister Open top 55 gallon plastic drum
4 ‘ (2) 3/4" _ 125 mil thick (min) HMW-high
| FNPT N4 FNPT density polyethylene

- D . N\ 4" FNPT Cover 175 mil thick HMW-HDPE with closure

E,‘ 1, and polyurethane gasket

i Inlet/Outlet Fittings 4" diameter FNPT polyethylene coupling

C— Internal Distributor High density polyethylene

h Inlet/Outlet Shipping Plugs PVC, threaded
( L i s Weight Empty 24 |bs.
" 1 Plan View
‘, w— T Carbon Load 180 Ibs.
Lo S eald, 'mensional follerance=+/=%/%" Operating Temperature 120° F (max)

Elevation View Operating Pressure 1.0 PSIG (max)

Figura 11. Especificacions del VENTSORB PE

De la mateixa manera que per al cas anterior, s’utilitzara I'’AP4-60 pelletized activated carbon ®
com a material adsorbent, ja que és el que el mateix fabricant recomana per aquest equip i
aquesta funcid. En el cas del Benze i el MCB no se li aplicara cap modificacié. Per al Cl, i I’'HCl es
dopara amb hidroxid potassic (ho fara el mateix proveidor) per aconseguir una quimisorcio
més efectiva d’aquests productes. La calor generada no sera capac de dur I'equip al seu limit
de capacitat (50 2C).
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Figura 12. VENTSORB PE

En ambdds casos I'empresa proveidora es fara carrec de la instal-lacié del equips, aixi com de la
disposicio d’aquests un com el material adsorbent quedi saturat i s’hagi de substituir.

6.5.3. Residus solids

6.5.3.1. Normativa
e Decret 399/1996, de 12 de desembre, pel qual es regula el régim juridic del fons
economica previst en el decret legislatiu 2/1991 del 26 de setembre.
e Llei 42/1975, de 19 de novembre, sobre residus solids urbans.
e Decret 142/1984, de 11 d’abril, sobre residus industrials.

6.5.3.2. Identificacié i tractament dels residus solids

Fangs de la depuradora

Els fangs de la depuradora s’han de gestionar externament, doncs seran fangs que contindran
una gran quantitat de sals metal-liques, aixi com les restes de floculant. Aquests fangs
s’acumularan en contenidors industrials, que quan estiguin plens s’avisara al gestor extern
perque els vingui a recollir.

Figura 13. Fangs de depuradora
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Aguest residu es cataloga segons el CER com 190813: Llots que contenen substancies perilloses
procedents d’altres tractaments d’aiglies residuals industrials. Es considera un residu especial.
La via de gestid que s’ha seleccionat per aquests és un T33: Estabilitzacié. L'empresa
encarregada que es contractara és SITA SPE IBERICA, SLU. de Martorell (tIf. 937766700). S’haura
de negociar amb I'empresa el preu i el transport.

Residus assimilables a urbans

Els residus solids produits a les oficines, menjador, laboratori, aparcaments i altres instal-lacions
civils es podrien assimilar a residus urbans. També els generats per operaris al realitzar tasques
de manteniment. Aquests residus es recolliran realitzant les seglients separacions:

-Vidre -Paper i cartré -Rebuig (resta)
-Mateéria Organica -Envasos de plastic

Es disposaran escombraries de tots els tipus al menjador i les oficines, a més, es disposaran
escombraries dels altres tipus a tots els llocs de la planta on es pugui considerar util.

S’informara a I'ajuntament que realitzi una recollida diaria de cartré comercial (residu que es
genera en més quantitat) i que realitzi recollides selectives porta a porta de les altres classes de
residus com si I'empresa es tractés d’un domicili (no es generara una quantitat important dels
altres residus). Un operari de manteniment, ajudat per un transpalet, sera I'encarregat de
recollir totes les escombraries als punts de la planta i treure-les a fora segons toqui cada vespre.

Envasos contaminats

Els envasos usats que haguessin contingut substancies perilloses han d’estar etiquetats i
disposar-se com residus especials que s’hauran de gestionar a part. Al cataleg CER aquests son
identificat amb el codi 150110: Envasos que contenen restes de substancies perilloses o estan
contaminats per aquestes. A més, es considera un residu especial.

Els envasos contaminats seran dipositats en bosses d’escombraries separades correctament
identificades i guardades al magatzem. Quan la quantitat sigui important, s’optara per una via
V51: Recuperacio, reutilitzacio i regeneracio d’envasos.

L'empresa encarregada que es contractarad és SITA SPE IBERICA, SLU. de Martorell (tIf.
937766700). S’haura de negociar amb I'empresa el preu i el transport.
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