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 Introducción  

En el siguiente capítulo se presenta el listado de equipos presentes en planta. Cada equipo incluye 

una breve descripción y una hoja de especificaciones donde se encuentran los parámetros de 

operación más importantes además de un pequeño croquis con tal de completar la información 

con una representación visual de los equipos. 

 Descripción de equipos  

2.2.1. Tanques de almacenaje 

En el proceso continuo de la planta de producción de VCM, el producto obtenido, así como todos 

los efluentes se deben almacenar un tiempo determinado. Este período de tiempo se establece en 

función del uso posterior que se le vaya a da a esa sustancia almacenada. De las propiedades 

físicas y químicas de dicha substancia dependerá el material utilizado para la fabricación del 

equipo. Los detalles de dimensionamiento y de diseño de los tanques se encuentran en el apartado 

11.2 del manual de cálculos. 

El diseño de los recipientes sea complementado con la instrumentación y sistemas de protección 

necesarios para garantizar la máxima seguridad, tales como los cubetos de retención y los venteos. 

En algunos casos, concretamente en los tanques a presión, se instalan discos de ruptura como 

elemento final de seguridad en el caso que el alivio mediante la válvula de seguridad no sea 

suficiente. 

En algunos casos es necesario la implementación de un sistema de refrigeración para asegurar 

unas condiciones de almacenamiento idóneas. En la planta de VCM este sistema está instalado en 

los tanques de almacenamiento del producto final, ya que no debe superar los 37 ºC en el interior 

del tanque. 

Tanques a presión 

Los tanques a presión se utilizan generalmente para almacenar gases licuados, como es el caso 

del producto de interés. El VCM se almacena de forma líquida a una presión de 7 bar. Para el 

diseño mecánico de los tanques se utiliza la normativa ASME y API 650. 

Tanques a presión atmosférica 

Los tanques atmosféricos se han diseñado bajo la normativa API 650. En la planta de VCM la 

mayoría de las sustancias a almacenar no requieren una presión superior para que se mantengan 

estables.  
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2.2.1.1. Cubetos de retención  

Los cubetos de retención son unas zonas determinadas que sirven para evitar un vertimiento 

descontrolado en el caso de ruptura o fuga. Estos cubetos tienen una capacidad determinada y 

condicionada por el volumen y el producto almacenado. 

2.2.1.2. Distribución de los tanques 

Para la distribución de los tanques, sus distancias i demás consideraciones en este ámbito se han 

seguido las normas APQ correspondientes. En algunos casos, la zona de almacenamiento se ve 

afectada por la normativa ATEX para productos explosivos. En el apartado de seguridad e higiene 

se especifican las zonas ATEX de la planta. 

2.2.2. Tanques pulmón reactivos 

Los reactivos utilizados en Vimepam, son subministrados por canalización directa de una empresa 

vecina. Para proteger los equipos y garantizar un caudal constante en la entrada a los reactores, 

es necesario disponer de tanques pulmón tanto para el acetileno como para el cloruro de 

hidrógeno. Estos tanques se diseñan asumiendo un tiempo de residencia de 1 minuto. Estarán 

dispuestos de forma horizontal con ambos cabezales toriesféricos. 

2.2.3. Tanques de condensados 

Se instalan tanques de condensados en cada una de las tres separaciones de rectificación con el 

objetivo de que se cumpla el balance de materia en la columna. Estos tanques se disponen de 

forma vertical debido a que la separación se ha diseñado para que el destilado salga en forma de 

vapor, actuando como un separador de fases, facilitando un menor consumo de energía en el 

proceso. 

 

 

Figura 2.1. Cubetos de retención para dos tanques Figura  1, Cubetos de retención para dos tanques Figura 2.1-1 Figura 2.2-1 Ejemplo de cubetos de retención en tanques de almacenaje 
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2.2.4. Reactores 

La reacción del acetileno con el cloruro de hidrogeno catalizada por el cloruro de mercurio (II) es 

extremadamente exotérmica y se desea realizarla a temperatura constante y en fase gas. Debido a 

ello, la opción óptima para mantener dichas condiciones de operación, es un reactor multitubular 

tipo intercambiador, ya que da unas buenas prestaciones para poder mantener un control sobre la 

temperatura. Concretamente, se trata de un reactor multitubular catalítico isotermo de lecho fijo, 

el cual necesita refrigeración. Para la refrigeración se utiliza agua líquida, a temperatura ambiente 

(25ºC entrada – 80ºC salida), que podrá ser reaprovechada en otros intercambiadores de la planta 

reutilizando así el agua de servicio.  

El reactor no tiene una medida estándar y, por tanto, éste se debe realizar a medida. La empresa 

a la cual se le encargará la fabricación del reactor es INOXTORRES, situada en Martorelles 

(Provincia de Barcelona, España), y está especializada en el diseño y fabricación de equipos para 

la industria farmacéutica, química y alimentaria.  

 

Figura 2.2-2. Esquema de un reactor multitubular de lecho fijo. 

En la planta se dispone de cuatro reactores (R-201, R-202, R-203 y R-204), idénticos al descrito 

anteriormente, para cumplir la producción objetivo. Tres de los reactores operarán en paralelo al 
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mismo tiempo y el restante, estará parado para realizar el cambio de catalizador, limpieza y 

mantenimiento sin necesidad de interrumpir el proceso de producción de la planta. Todos ellos se 

encuentran en el A-200. 

Tal y como se observa en la figura 2.2-2, en este tipo de reactores y exactamente como operan los 

reactores de la planta, los gases reactantes tienen un recorrido ascendente, por lo tanto, estos 

entran por la parte inferior del reactor. Siguiendo su trayectoria, ascenderán por dentro de los 

tubos reaccionando a su vez con el catalizador absorbido en carbón activado, dándose así la 

reacción exotérmica. Al mismo tiempo, el refrigerante entra al reactor también por la parte inferior 

y sale por la parte superior habiendo completado un recorrido determinado por las “baffle cut” 

(pantallas).  

2.2.5. Columnas de destilación  

Las columnas de destilación se utilizan para la 

separación de una mezcla de diferentes componentes. 

Esta separación se produce gracias a la diferencia 

entre las volatilidades de los compuestos que forman 

la mezcla.  

La planta de producción de VCM incluirá 3 columnas 

de destilación las cuales se encargarán de producir las 

separaciones necesarias.  

La característica principal de las columnas de 

destilación es la presión de operación, a la hora de 

diseñar las columnas se debe considerar que un 

aumento de la presión de operación aumenta las 

temperaturas a las que trabaja la columna, la 

volatilidad relativa disminuye haciendo más difícil la 

separación y además el coste de la columna se 

incrementa debido a que es necesario un mayor 

espesor de columna. 

La primera columna (CD-301) de planta separa el subproducto DCE, se considera una impureza 

en el VCM, esta columna opera a baja presión unas 2 atm. 

La segunda columna (CD-401) se encarga de separar el VCM del resto de componentes 

principalmente reactivos que no han reaccionado los cuales son recirculados. Dicha columna 

opera a alta presión debido a que a presión atmosféricas se requerían temperaturas muy bajas en 

la cabeza de la columna para lograr la separación. 

 Figura  2.2-3, Ejemplo de una columna de destilación 

real 
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Por último, la tercera columna (CD-501) es la encargada de recuperar el DFM con tal de poder 

recircularlo y utilizarlo en la torre de absorción CA-501 de nuevo. 

2.2.6. Columna flash  

La destilación flash o separación liquido-vapor es una operación unitaria de separación, que 

ocurre cuando un fluido se encuentra a la temperatura de saturación y entra en un tanque el cual 

se encuentra a menor presión. El corriente se separa en dos corrientes con diferentes estados, un 

vapor y un líquido.  

Como se puede observar en la figura 2.2-4 el 

funcionamiento de un separador flash es el 

siguiente: 

-Primero se caliente el fluido  

-Se desciende la presión mediante una válvula 

reductora. 

-Separación de las dos fases en el tanque por 

efecto de la gravedad. 

 

En planta se dispone de una columna flash (CF-401) para separar una gran parte de nitrógeno de 

los reactivos que se recirculan.  

2.2.7. Columna de absorción  

La absorción de gases es aquella operación unitaria en la cual una mezcla gaseosa se pone en 

contacto con un líquido, a fin de disolver de manera selectiva uno o más componentes del gas y 

de obtener una solución de éstos en el líquido.   

En planta será necesario dos columnas de absorción de gases, una absorción de cloruro de 

hidrogeno con agua para formar HCl y una absorción con DFM para separar el nitrógeno del resto 

de componentes que son absorbidos por el DFM. 

El cloruro de hidrógeno tiene una gran afinidad por el agua y la absorción puede lograrse 

fácilmente. La absorción de cloruro de hidrógeno en agua produce una gran cantidad de calor, el 

cual ha de ser extraído del sistema, por ello se realizará una absorción isotérmica, utilizando un 

absorbedor de película descendente en lugar de una columna el cual se explicará al detalle en el 

apartado 11.7.  

Figura 2.2-4 Ejemplo columna flash 
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2.2.8. Intercambiadores de calor 

Un Intercambiador de calor es un dispositivo diseñado para transferir calor entre dos fluidos, son 

componentes esenciales en los procesos industriales. 

En la planta se dispondrán dos tipos de intercambiadores, de carcasa y tubos y termosifones 

verticales en los reboilers. 

En la siguiente tabla se muestran los intercambiadores que se encontraran en planta. 

Tabla 2.2-1. Intercambiadores de calor en planta. 

Nomenclatura Intercambiador   

E-201 Calentador 

E-202 Calentador 

E-203 Calentador 

E-204 Calentador 

E-301 Refrigerante  

E-302 Refrigerante  

E-303 Refrigerante  

E-304 Refrigerante  

E-306 Refrigerante  

E-401 Refrigerante  

E-402 Calentador 

E-403 Calentador 

E-404 Calentador 

E-501 Calentador 

E-502 Refrigerante 

E-503 Refrigerante 

 

Además de los intercambiadores que se pueden observar en la tabla 1, también se encuentran en 

planta los reboilers y condensadores de las columnas CD-301, CD-401 y CD-501. Los cuales se 

muestran a continuación. 

Tabla 2.1.2-1.2-2 Condensadores y reboilers en planta 

Nomenclatura Intercambiador   

CP-301 Condensador 

RB-301 Reboiler 

CP-401 Condensador 

RB-401 Reboiler 

CP-501 Condensador 

RB-501 Reboiler 
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2.2.8.1. Intercambiador de carcasa y tubo  

El intercambiador de calor de coraza y tubos es el más utilizado en la industria. Está formado por 

una carcasa y por multitud de tubos cilíndricos en el interior de dicha carcasa.  

En los intercambiadores de calor de paso múltiple se utiliza un número par de pasos en el lado del 

tubo y un paso o más por el lado de la coraza. Un fluido circula por dentro de los tubos, y el otro por 

el exterior. 

 

Figura 2.2-5, Ejemplo de intercambiador de carcasa y tubos 

En los condensadores de las columnas de destilación también se utilizarán intercambiadores de 

carcasa y tubos, pero en este caso se producirá un cambio de fase en el fluido de proceso. El 

cambio de fase se producirá de fase vapor a fase liquida. El fluido refrigerante que se utilizara es 

agua de la torre de refrigeración a 20ºC. 
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2.2.8.1. Intercambiadores Termosifones verticales. 

El termosifón vertical es un intercambiador de 

carcasa y tubos con un cambio de fase en su interior 

de fase liquida a fase gaseosa. El líquido pasa desde 

el fondo de la torre al reboiler y la evaporación 

tiene lugar en el interior de los tubos. La mezcla de 

dos fases se descarga de nuevo en la torre donde el 

líquido se deposita en el fondo de la torre mientras 

que el vapor pasa por la torre. El fluido de 

calentamiento es vapor a 180ºC a 10 atm. 

 

 

 

 

2.2.8.2. Fluidos utilizados para el intercambio de calor  

Se han utilizado diferentes fluidos para dar servició a los intercambiadores, en función de las 

necesidades de cada intercambiador. Los fluidos utilizados en planta son los siguientes: 

 Agua de torre: Es el refrigerante más utilizado debido a su fácil disponibilidad y bajo 

coste además de sus propiedades físicas. Se estima que el agua de torre está a una 

temperatura de 20ºC se ha considerado que el salto térmico máximo que sufrirá el agua 

en los intercambiadores es de 15ºC  

 Agua glicolada: Para los casos en los que se requiera enfriar el fluido a menos de 20ºC se 

utiliza una mezcla de agua con glicol etilénico para prevenir la formación de hielo en los 

intercambiadores, disminuyendo así el punto de congelación del agua. En planta se 

utilizará agua glicolada al 40% bajando el punto de congelación del agua a        

-23.3ºC.  

 Vapor: Cuando se requiere calentar un fluido se utilizará vapor tanto en los 

intercambiadores como en los reboilers, exceptuando el reboiler de la columna de 

destilación 501, la cual se encuentra en el área de tratamiento de gases. El vapor utilizado 

en planta será a una temperatura de 140ºC con un salto térmico máximo de 10ºC y una 

presión de 10 atm. 

Cuando se requiera calentar un fluido a temperaturas elevadas como es el caso del reboiler de la 

columna de destilación de tratamiento de gases se utilizará un aceite térmico. 

Figura 2.2-6 Ejemplo de termosifón vertical 
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2.2.9. Equipos de servicios  

Los equipos de servició son equipos que no participan directamente en el proceso, pero que son 

esenciales para el correcto funcionamiento de la planta. Son aquellos equipos que realizan un 

trabajo o pueden aportar y retirar materia y energía del proceso. 

En este proyecto no se han diseñado equipos de servició, se compran directamente a las empresas 

escogiendo el modelo más idóneo para las necesidades de la planta.   

A continuación, se presentarán las características principales de cada uno de estos equipos.  

2.2.9.1. Caldera de vapor 

Las calderas de vapor son las responsables de suministrar el fluido que aportara calor a los 

intercambiadores y a todo equipo que precise de un intercambio de calor.  

En planta se instalarán1 dos tipos de calderas un tipo proporcionara vapor1 a 140ºC mientras que 

el otro tipo suministrara Aceite térmico (Dowtherm A) a 300ºC.  

Los modelos de las calderas son; para el caso del vapor el modelo VAPOPREX 3GN de 20000Kw 

(bibliografía4) fabricada por la empresa Ferroli, con una capacidad de producción de vapor de 

entre 2.15 a 28 t/h. 

 

Figura 2.2-7, Caldera Ferroli 3GN 

Mientras que para el caso del aceite térmico se ha escogido el modelo ELICOIL NO 500 de la 

empresa ferroli también. Dicho modelo puede suministrar aceite hasta una temperatura de 320ºC 

con una potencia útil de 581 kW. 
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Figura 2.2-8, Caldera ferroli modelo ELICOIL NO 500 

2.2.9.1. Pretratamientos de agua 

El agua de red se tratará de dos maneras con tal de obtener dos aguas con calidades diferentes.  

Para las calderas e intercambiadores y cualquier equipo el cual exista un riesgo de formarse 

clasificaciones se utilizará un agua descalcificada, es decir un agua la cual no contenga partículas 

en suspensión y que se trate de un agua con una dureza baja.  

Por otro lado, se dispondrá un agua descalcificada y desioniada con tal de eliminar iones presentes 

en agua como cloruros. Dicha agua se utilizará para la obtención de HCl en la columna de 

absorción de HCl. 

2.2.9.2. Torre de refrigeración 

Las torres de refrigeración ponen en contacto una masa de aire seco y frio en contracorriente con 

una masa de fluido caliente normalmente agua, en la planta de producción de cloruro de vinilo se 

enfriará mediante la torre solamente agua. Una parte del agua se evapora enfriando así el resto, 

en esta evaporación se disipa 597Kcal por litro. Produciendo así agua fría que vuelve al proceso 

para absorber calor y empezar un nuevo ciclo. 

El tamaño de la torre viene determinado por la diferencia entre la temperatura de enfriamiento del 

agua y la temperatura de bulbo húmedo, cuanto menor es la diferencia entre ambas temperaturas 

mayor es la superficie de intercambio necesaria. En las torres abiertas como las que se encuentran 
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en planta existe un contacto directo aire-agua, el cual se puede aumentar mediante la utilización 

de rellenos, que proporcionan una gran superficie de intercambio, mejorando así la evaporación 

y por tanto el rendimiento. El relleno puede ser laminar o de goteo. 

En planta se dispondrá de una torre de refrigeración de agua utilizando un circuito abierto, las 

torres escogidas son de la empresa EWK, modelo EWK 2300. (bibliografia 5)

 

Figura 2.2-9, Torre de refrigeración EWK2300 

2.2.9.3. Chiller 

Un chiller es un equipo encargado de enfriar un fluido normalmente a temperaturas bajo 0, en la 

planta de producción de VCM se requerirán chillers para enfriar agua glicolada al 40% a -15ºC 

para ello se ha escogido un modelo de chiller LTW-150 de la empresa BUDZAR industries con 

una capacidad de enfriar hasta -20ºC. 

 

Figura 2.2-10 Chiller LTW-150 
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2.2.9.4. Aire comprimido 

En planta se dispone de un compresor capaz de proporcionar aire comprimido limpio y seco. Se 

encarga de alimentar las válvulas de maniobra. El compresor dispone de un filtro para evitar 

partículas sólidas en el circuito y un pequeño tanque pulmón con tal de estabilizar la presión en 

el circuito. 

2.2.9.5. Nitrógeno 

Debido a la presencia de sustancias combustibles, es necesario la implementación de un sistema 

de inertización para evitar incendios y posibles explosiones. La inertización se basa en la 

eliminación del comburente (en este caso aire) dentro del tanques de almacenamientos. De esta 

manera se elimina uno de los tres factores del fuego, eliminando toda posibilidad de incendio.  

El depósito de nitrógeno será un servicio alquilado a una empresa externa que se encargará del 

mantenimiento e instalación del equipo.  

 Nomenclatura 

Es necesario poder identificar rápidamente los equipos. La forma de nombrar los equipos debe 

dar información sobre la ubicación y el tipo de equipo en cuestión. En el siguiente apartado se 

define la norma utilizada en Vimepam de nomenclatura de equipos. 

La nomenclatura de los equipos está separada en tres partes, de la siguiente manera: 

A-BC 

A: La primera parte identifica el tipo de equipo. Las abreviaciones y letras que identifican los 

equipos que se utilizan en este proceso están recogidas en la tabla 2.2-3. 

B: Este término corresponde al área en el que se encuentra el equipo. 

C: El último termino es el que diferencia varios equipos idénticos en un área. 
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Tabla 2.2-3 abreviaturas de los diferentes equipos utilizadas en Vimepam 

LETRA IDENTIFICATIVA EQUIPO 

CA Columna de absorción 

CD Columna de destilación 

CF Columna flash 

CH Chillers 

CM Compresor 

CT Condensador total 

CV Caldera de vapor 

DF Descalcificadora 

E Intercambiador de calor 

GE Generador eléctrico 

P Bombas 

R Reactor 

RB Reboiler 

T Tanques almacenamiento 

TR Torre de refrigeración 

TCN Tanque criogénico de nitrógeno 

 

Para que la nomenclatura se entienda perfectamente a continuación se expone como ejemplo un 

tanque de almacenamiento del producto acabado. El equipo se identifica como: 

T-601 

El primer término indica que se trata de un tanque de almacenamiento. El 6 indica que está 

ubicado en el área 600. El equipo es el 601, por lo que es el primer tanque de almacenamiento del 

área 600.
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 Lista de equipos  

2.4.1. Listado área 100 

 

  

LOCALIDAD: SABADELL LISTADO DE EQUIPOS 

FECHA: 05/05/2018 A-100: Pulmón de materias primas HOJA 1 DE 1 

ID DESCRIPCIÓN PARÁMETROS MATERIAL COMENTARIOS 

TP-101 Tanque de pulmón de acetileno 
Volumen 18,9 m3 

AISI 304 L Tanque a presión a 1,4 bar 
Longitud 3,79 m 

TP-102 Tanque de pulmón de HCL 
Volumen 26,2 m3 

AISI 304 L Tanque a presión a 1,4 bar 
Altura 3,27 m 
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2.4.2. Área 200 

  

LOCALIDAD: SABADELL LISTADO DE EQUIPOS 

FECHA: 05/05/2018 A-200: Reacción HOJA 1 DE 2 

ID DESCRIPCIÓN PARÁMETROS MATERIAL COMENTARIOS 

E-201 Intercambiador de calor 
Área 2,7 m2 

AISI 316 L Vapor de agua 
Q. inter. 10,26 Kcal/h 

E-202 Intercambiador de calor 
Área 3,8 m5 

AISI 316 L Vapor de agua 
Q. inter. 11,9 Kcal/h 

E-203 Intercambiador de calor 
Área 1,8 m2 

AISI 316 L Vapor de agua 
Q. inter. 10,26 Kcal/h 

E-204 Intercambiador de calor 
Área 2,8 m3 

AISI 316 L Agua 
Q. inter. 21 Kcal/h 

R-201 Reactor tubular de lecho fijo 
Volumen 6,41 m3 

AISI 316 L  Catalizado con DCM 
Temperatura 120 Cº 

R-202 
Reactor tubular de lecho fijo 

Volumen 6,41 m3 AISI 316 L 
Catalizado con DCM  

  Temperatura 120 Cº   

R-203 
Reactor tubular de lecho fijo 

Volumen 6,41 m3 AISI 316 L 
 Catalizado con DCM 

  Temperatura 120 Cº   

R-204 
Reactor tubular de lecho fijo 

Volumen 6,41 m3 AISI 316 L 
 Catalizado con DCM 

  Temperatura 120 Cº   
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2.4.3. Área 300  

  

LOCALIDAD: SABADELL LISTADO DE EQUIPOS 

FECHA: 
05/05/2018 

A-300: Purificación del producto I HOJA 1 DE 2 

ID DESCRIPCIÓN PARÁMETROS MATERIAL COMENTARIOS 

E-301 Intercambiador de calor 
Área 2,9 m2 

AISI 316 L Agua 
Q. inter. 27680 Kcal/h 

E-302 Intercambiador de calor 
Área 6,7 m2 

AISI 316 L Agua 
Q. inter. 26577 Kcal/h 

E-303 Intercambiador de calor 
Área 2,7 m2 

AISI 316 L Agua 
Q. inter. 34 KW 

E-304 Intercambiador de calor 
Área 2,7 m2 

AISI 316 L Agua 
Q. inter. 31.8 KW 

E-305 Intercambiador de calor 
Área 2 m2 

AISI 316 L Agua 
Q. inter. 1.8 KW 

E-306 Intercambiador de calor 
Área 2.7 m2 

AISI 316 L Glicol 
Q. inter. 30.9 KW 

CD-301 Columna de destilación 

Altura  4.66 m 

AISI 316 L Columna de reblimento  
 

Presión 197 KPa 

Temperatura 120ºC 

RB-301 Rebóiler termosifón 
Área 7.5 m2 

AISI 316 L  Vapor de agua 
Q. inter. 91.8 KW 
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LOCALIDAD: SABADELL LISTADO DE EQUIPOS 

FECHA: 05/05/2018 A-300: Purificación del producto I HOJA 2 DE 2 

ID DESCRIPCIÓN PARÁMETROS MATERIAL COMENTARIOS 

CP-301 Condensador parcial 
Área 1.9 m2 

AISI 316 L Agua glicolada  
Q. inter. 0.9 KW 

TD-301 Tanque de condensados 
Volumen 0.129 m3  

AISI 316 L Tanque a 197 KPa  
Altura  0.72 m 
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2.4.4. Área 400 

  

LOCALIDAD: SABADELL LISTADO DE EQUIPOS 

FECHA: 05/05/2018 A-400: Purificación II HOJA 1 DE 2 

ID DESCRIPCIÓN PARÁMETROS MATERIAL COMENTARIOS 

E-401 Intercambiador de calor 
Área 1.9 m2 

AISI 316 L Glicol 
Q. inter. 9.57 KW 

E-402 Intercambiador de calor 
Área 1 m2 

AISI 316 L Vapor de agua 
Q. inter. 6.87 KW 

E-403 Intercambiador de calor 
Área 1,8 m2 

AISI 316 L Vapor de agua 
Q. inter. 1.01 KW 

E-404 Intercambiador de calor 
Área 1.6 m2 

AISI 316 L Agua 
Q. inter. 2.53 KW 

E-405 Intercambiador de calor 
Área 1.6 m2 

AISI 316 L Agua 
Q. inter. 2.53 KW 

RB-401 Rebóiler termosifón 
Área 9.7 m2 

AISI 316 L Vapor de agua  
Q. inter. 125.9 KW 

CP-401 Condensador parcial 
Área 3.4 m2 

AISI 316 L Agua  
Q. inter. 30.67 KW 

TD-401 Tanque de condensados 
Volumen 0,05 m3 

AISI 316 L  - 
Altura 0,052 m 

CD-401 Columna de destilación 

Altura 9,11 m 

AISI 316 L Columna de reblimento  Presión 1800 Kpa 

Temperatura 18,52 ºC 
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LOCALIDAD: SABADELL LISTADO DE EQUIPOS 

FECHA: 05/05/2018 A-400: Purificación II HOJA 2 DE 2 

ID DESCRIPCIÓN PARÁMETROS MATERIAL COMENTARIOS 

CF-401 Columna flash 
Presión 1800 KPa  

AISI 316 L -  
 Altura  1.67 m 

TP-401 Tanque pulmón 
Volumen 8 m3 

AISI 316 L -  
Altura 2.78 m 
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2.4.5. Área 500 

  

LOCALIDAD: SABADELL LISTADO DE EQUIPOS 

FECHA: 05/05/2018 A-500: Tratamiento de gases HOJA 1 DE 2 

ID DESCRIPCIÓN PARÁMETROS MATERIAL COMENTARIOS 

E-501 Intercambiador de calor 
Área 3.9 m2 

AISI 316 L Vapor de agua 
Q. inter. 35.62 KW 

E-502 Intercambiador de calor 
Área 2 m2 

AISI 316 L Agua 
Q. inter. 82.85 KW 

CA-501 Columna de absorción 
Disolv. DMF 

AISI 316 L - 
Temperatura 120 ºC 

CA-502 Scrubber de película descendente  
Disolv.  Agua 

AISI 316 L - 
Temperatura -14.32 ºC  

RB-501 Rebóiler termosifón 
Área 89.7 m2 

AISI 316 L Dowtherm  
Q. inter. x KW 

CP-501 Condensador parcial 
Área 11.9 

AISI 316 L  Agua 
Q. inter. 75.14 KW 

TD-501 Tanque de condensados 
Volumen 0,05 

AISI 316 L -  
Altura 0,75 

CD-501 Columna de destilación 

Altura 5,1 

AISI 316 L Columna de reblimento   Presión 0,75 

Temperatura 110,5 ºC 

E-503 Intercambiador de calor 
Area 1.9 m2 

AISI 316 L Agua glicolada 
Q. inter. x KW 
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2.4.6. Área 600 

 

  

LOCALIDAD: SABADELL LISTADO DE EQUIPOS 

FECHA: 
05/05/2018 

A-600: Almacenamiento del producto HOJA 1 DE 1 

ID DESCRIPCIÓN PARÁMETROS MATERIAL COMENTARIOS 

T-601 Tanque de almacenamiento de VCM 
Volumen 154,3 m3 

AISI 304 L Tanque a presión a 7 bar 
Longitud 8 m 

T-602 Tanque de almacenamiento de VCM 
Volumen 154,3 m3 

AISI 304 L Tanque a presión a 7 bar 
Altura 8 m 
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2.4.7. Área 700 

  

LOCALIDAD: SABADELL LISTADO DE EQUIPOS 

FECHA: 
05/05/2018 

A-500: Tratamiento de gases HOJA 2 DE 2 

ID DESCRIPCIÓN PARÁMETROS MATERIAL COMENTARIOS 

CV-701 Caldera de vapor 
Caudal 34872 m3/h 

- Agua desionizada 
Presión 10 bar 

CV-702 Caldera de aceite térmico 
Caudal 27180 m3/h 

- Dowtherm 
Presión 10 bar 

CH-701 Chiller 
Caudal 17.65  m3/h 

- -  
 T. salida  -15ºC 

GE-701 Generador eléctrico 
Potencia  321 KW 

- -  
 Cons. combustible  77 L/h 

CMA-701 Compresor de aire comprimido 
Caudal 240 m3/h 

- - 
Presión 6 bar 

TR-701 Torre de refrigeración 
Caudal 24.75  m3/h 

- -  
 T. salida  25ºC 

TCN-702 Tanque criogénico de nitrógeno 
Volumen   

-  - 
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2.4.8. Área 800 

 

  

LOCALIDAD: SABADELL LISTADO DE EQUIPOS 

FECHA: 
05/05/2018 

A-800: Almacenamiento de efluentes HOJA 1 DE 2 

ID DESCRIPCIÓN PARÁMETROS MATERIAL COMENTARIOS 

T-801 Tanque de almacenamiento de DCE 
Volumen 22,64 m3 

AISI 316 L - 
Longitud 4 m 

T-802 Tanque almacenamiento de HCL 30 % 
Volumen 13,55 m3 

Hastelloy C216 - 
Altura 3,38 

TP-801 Tanque pulmón DMF 
Volumen 51.6 m3 

AISI 304 L - 
Altura 5.29 m 
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 Hoja de especificaciones  

2.5.1. Tanques de almacenaje  

 

T-601/602

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

OBSERVACIONES

Tanque provisto de un disco de ruptura

DETALLES DEL DISEÑO

AISLAMIENTO

GROSOR DEL AISLAMIENTO

No

-

RADIOGRAFIADO

SOBREESPESOR POR CORROSION

EFICACIA DE SOLDADURA 

Parcial

1

0,85

NORMA DE DISEÑO ASME -

TRATAMIENTO TÉRMICO Si -

PESO EQUIPO (Kg)    VACIO/LLENO 10972/120966

ESPESOR FONDO SUPERIOR (mm) 22,5 -

ESPESOR FONDO INFERIOR (mm) 22,5 -

FONDO INFERIOR Plano -

ESPESOR CUERPO (mm) 13,6 -

CUERP0 Cilindrico -

FONDO SUPERIOR Toriesférico -

DIAMETRO INTERNO (m) 4,75 0,013

LONGITUD (m) 8 39,6

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 35 -

DATOS DE DISEÑO

RECIPIENTE SERPENTIN

MATERIAL DE CONSTRUCCIÓN AISI 304 L AISI 316 L

-1081801,435

LIQUIDO

TEMPERATURA DE OPERACIÓN (ºC) 18

PRESIÓN DE OPERACIÓN (Pa) -

VOLUMEN (m3) 154,3 0,005

HOJA 1 DE 2

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque de VCM

APROVADO

REVISADO Area 600: Almacenamiento de producto

DATOS DE OPERACIÓN

SERPENTIN

PRODUCTO QUÍMICO AGUA

FASE FLUIDO

RECIPIENTE 

VCM

Gas licuado

20

700000

756504,5

POSICIÓN -

% OCUPACIÓN -

Vertical

78,25

PRESIÓN DE DISEÑO (Pa) -

PRESIÓN DE PRUEBA (Pa)
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T-601/602

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

35 A E

36 B F

37 C G

38 D H

39

Venteo Salida de cloruro de vinilo

Entrada de nitrógeno

HOJA 2 DE 2

CONEXIONES

Tanque de VCM
APROVADO

REVISADO Area 600: Almacenamiento de producto

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA

Entrada refrigerante - 3"

Disco de ruptura

Entrada de cloruro de vinilo Boca de hombre

ESQUEMA DE EQUIPO

Salida del refrigerante
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T-801

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Tanque almacenamiento DCE
APROVADO

REVISADO Area 800: Almacenamiento de efluentes

GROSOR DEL AISLAMIENTO -

OBSERVACIONES

SOBREESPESOR POR CORROSION 1

EFICACIA DE SOLDADURA 0,85

AISLAMIENTO No

PESO EQUIPO (Kg)    VACIO/LLENO 4163/24304

DETALLES DEL DISEÑO

RADIOGRAFIADO Parcial

ESPESOR FONDO INFERIOR (mm) 9,81 -

NORMA DE DISEÑO ASME / API 650 -

ESPESOR CUERPO (mm) 7,08 -

ESPESOR FONDO SUPERIOR (mm) 9,81 -

FONDO SUPERIOR Toriesférico -

FONDO INFERIOR Toriesférico -

LONGITUD (m) 4 -

CUERP0 Cilindrico -

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 35 -

DIAMETRO EXTERNO (m) 2,67 -

MATERIAL DE CONSTRUCCIÓN AISI 316 L -

VOLUMEN (m3) 22,64 -

% OCUPACIÓN 79,5 -

DATOS DE DISEÑO

RECIPIENTE SERPENTIN

POSICIÓN Horizontal -

PRESIÓN DE OPERACIÓN (Pa) 101300 -

PRESIÓN DE DISEÑO (Pa) 276093,2 -

HOJA 1 DE 2

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA

FASE FLUIDO Líquido -

TEMPERATURA DE OPERACIÓN (ºC) 20 -

DATOS DE OPERACIÓN

RECIPIENTE SERPENTIN

PRODUCTO QUÍMICO DCE -

PRESIÓN DE PRUEBA (Pa) 476441,3 -
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T-801

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

34 A C

35 B D

36

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque pulmón de DMF

APROVADO

ESQUEMA DE EQUIPO

Venteo Boca de hombre

HOJA 1 DE 2

CONEXIONES

Entrada de dicloroetano Salida de dicloroetano

REVISADO Area 800: Almacenamiento de efluentes

,
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T-802

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque almacenamiento HCL 30%

APROVADO

REVISADO Area 800: Almacenamiento de efluentes

FASE FLUIDO Líquido -

HOJA 1 DE 2

DATOS DE OPERACIÓN

RECIPIENTE SERPENTIN

PRESIÓN DE DISEÑO (Pa) 276099,2 -

PRODUCTO QUÍMICO HCL 30% -

PRESIÓN DE PRUEBA (Pa) 394813,2 -

TEMPERATURA DE OPERACIÓN (ºC) 20 -

PRESIÓN DE OPERACIÓN (Pa) 101300 -

DATOS DE DISEÑO

RECIPIENTE SERPENTIN

MATERIAL DE CONSTRUCCIÓN Hastelloy C216 -

POSICIÓN Horizontal -

% OCUPACIÓN 77,5 -

DIAMETRO EXTERNO (m) 2,26 -

LONGITUD (m) 3,39 -

VOLUMEN (m3) 13,55 -

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 35 -

FONDO INFERIOR Toriesférico -

ESPESOR CUERPO (mm) 2,51 -

CUERP0 Cilindrico -

FONDO SUPERIOR Toriesférico -

NORMA DE DISEÑO ASME / API 650 -

PESO EQUIPO (Kg)    VACIO/LLENO 2922/15905

ESPESOR FONDO SUPERIOR (mm) 2,78 -

ESPESOR FONDO INFERIOR (mm) 2,78 -

AISLAMIENTO No

GROSOR DEL AISLAMIENTO -

DETALLES DEL DISEÑO

RADIOGRAFIADO Parcial

SOBREESPESOR POR CORROSION 2

EFICACIA DE SOLDADURA 0,85

OBSERVACIONES
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T-802

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

34 A C

35 B D

36

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque almacenamiento HCL 30%

APROVADO

Venteo Boca de hombre

ESQUEMA DE EQUIPO

HOJA 1 DE 2

CONEXIONES

Entrada de HCL Salida de HCL

REVISADO Area 800: Almacenamiento de efluentes

D

B

D

A

T-802

B

2
.2

6
 m

0.38 m

3.39 m

C

A

C
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2.5.2. Taques pulmón reactivos 

 

 

TP-101

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque pulmón Ac

APROVADO

REVISADO Area 100: Pulmón de reactivos

FASE FLUIDO Gas -

HOJA 1 DE 2

DATOS DE OPERACIÓN

RECIPIENTE SERPENTIN

PRESIÓN DE DISEÑO (Pa) 162511 -

PRODUCTO QUÍMICO Ac -

PRESIÓN DE PRUEBA (Pa) 232390,73 -

TEMPERATURA DE OPERACIÓN (ºC) 5 -

PRESIÓN DE OPERACIÓN (Pa) 141313 -

DATOS DE DISEÑO

RECIPIENTE SERPENTIN

MATERIAL DE CONSTRUCCIÓN AISI 316 L -

POSICIÓN Vertical -

% OCUPACIÓN 79,4 -

DIAMETRO EXTERNO (m) 2,52 -

LONGITUD (m) 3,79 -

VOLUMEN (m3) 18,9 -

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 35 -

FONDO INFERIOR Toriesférico -

ESPESOR CUERPO (mm) 6,73 -

CUERP0 Cilindrico -

FONDO SUPERIOR Toriesférico -

NORMA DE DISEÑO ASME / API 650 -

PESO EQUIPO (Kg)    VACIO/LLENO 3444,4/3847,2 -

ESPESOR FONDO SUPERIOR (mm) 9,28 -

ESPESOR FONDO INFERIOR (mm) 9,28 -

AISLAMIENTO No

GROSOR DEL AISLAMIENTO -

DETALLES DEL DISEÑO

RADIOGRAFIADO Parcial

SOBREESPESOR POR CORROSION 2

EFICACIA DE SOLDADURA 0,85

OBSERVACIONES



PLANTA DE PRODUCCIÓN DE CLORURO DE VINILO 

 CAPITULO 2-Equipos 

Page 33 of 124 

 

 

 

TP-101

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

34 A C

35 B D

36

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque pulmón Ac

APROVADO

Venteo Boca de hombre

ESQUEMA DE EQUIPO

HOJA 2 DE 2

CONEXIONES

Entrada de HCL Salida de HCL

REVISADO Area 100: Pulmón de reactivos

 B

D

0.427 m

2
.5

2
 mC

C

C

3.79 m

 BD

A

T-101
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TP-102

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque pulmón de HCL

APROVADO

REVISADO Area 100: Pulmón de reactivos

FASE FLUIDO Gas -

HOJA 1 DE 2

DATOS DE OPERACIÓN

RECIPIENTE SERPENTIN

PRESIÓN DE DISEÑO (Pa) 162511 -

PRODUCTO QUÍMICO HCL -

PRESIÓN DE PRUEBA (Pa) 232390,1 -

TEMPERATURA DE OPERACIÓN (ºC) 5 -

PRESIÓN DE OPERACIÓN (Pa) 141313 -

DATOS DE DISEÑO

RECIPIENTE SERPENTIN

MATERIAL DE CONSTRUCCIÓN AISI 316 L -

POSICIÓN Horizontal -

% OCUPACIÓN 79,4 -

DIAMETRO EXTERNO (m) 2,81 -

LONGITUD (m) 4,22 -

VOLUMEN (m3) 26,2 -

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 35 -

FONDO INFERIOR Toriesférico -

ESPESOR CUERPO (mm) 7,27 -

CUERP0 Cilindrico -

FONDO SUPERIOR Toriesférico -

NORMA DE DISEÑO ASME / API 650 -

PESO EQUIPO (Kg)    VACIO/LLENO 4270,4/4774,4 -

ESPESOR FONDO SUPERIOR (mm) 10,11 -

ESPESOR FONDO INFERIOR (mm) 10,11 -

AISLAMIENTO No

GROSOR DEL AISLAMIENTO -

DETALLES DEL DISEÑO

RADIOGRAFIADO Parcial

SOBREESPESOR POR CORROSION 2

EFICACIA DE SOLDADURA 0,85

OBSERVACIONES
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TP-102

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

34 A C

35 B D

36

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque pulmón de HCL

APROVADO

Salida de HCL

Boca de hombre

ESQUEMA DE EQUIPO

Venteo

HOJA 1 DE 2

CONEXIONES

Entrada de HCL

REVISADO Area 100: Pulmón de reactivos

D

D

C

B

4.22 m
2

.8
1

 m

0.475 m

B

T-102

C

B

A
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2.5.3. Tanques de condensados 

 

 

TD-301

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

OBSERVACIONES

AISLAMIENTO No

GROSOR DEL AISLAMIENTO -

DETALLES DEL DISEÑO

RADIOGRAFIADO Parcial

SOBREESPESOR POR CORROSION 2

EFICACIA DE SOLDADURA 0,85

NORMA DE DISEÑO ASME / API 650 -

PESO EQUIPO (Kg)    VACIO/LLENO 144,51/307,26 -

ESPESOR FONDO SUPERIOR (mm) 3,76 -

ESPESOR FONDO INFERIOR (mm) 3,76 -

FONDO INFERIOR Toriesférico -

ESPESOR CUERPO (mm) 3,14 -

CUERP0 Cilindrico -

FONDO SUPERIOR Toriesférico -

DIAMETRO EXTERNO (m) 0,48 -

LONGITUD (m) 0,72 -

VOLUMEN (m3) 0,129 -

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 35 -

DATOS DE DISEÑO

RECIPIENTE SERPENTIN

MATERIAL DE CONSTRUCCIÓN AISI 316 L -

POSICIÓN Vertical -

% OCUPACIÓN 83,7 -

PRESIÓN DE PRUEBA (Pa) 501246,889 -

TEMPERATURA DE OPERACIÓN (ºC) 20 -

PRESIÓN DE OPERACIÓN (Pa) 197000 -

FASE FLUIDO Condensado parcial -

HOJA 1 DE 2

DATOS DE OPERACIÓN

RECIPIENTE SERPENTIN

PRESIÓN DE DISEÑO (Pa) 350522,3 -

PRODUCTO QUÍMICO HCL/VCM/H2C2/N -

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque de destilado de la columna 301

APROVADO

REVISADO Area 300: Purificación I
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TD-301

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

34 A D

35 B E

36 C

39

Salida destilado vapor Venteo

ESQUEMA DE EQUIPO

Salida reflujo l íquido

HOJA 2 DE 2

CONEXIONES

Entrada destilado Ojo de buey

REVISADO Area 300: Purificación I

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque de destilado de la columna 301

APROVADO

A

C

TD-301

0
.4

8
 m

D

0
.7

2
 m

B
E

A

C

TD-301

0
.4

8
 m

D

0
.7

2
 m

B
E
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TD-401

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque de destilado de la columna 401

APROVADO

REVISADO Area 400: Purificación II

FASE FLUIDO Condensado parcial -

HOJA 1 DE 2

DATOS DE OPERACIÓN

RECIPIENTE SERPENTIN

PRESIÓN DE DISEÑO (Pa) 2171750 -

PRODUCTO QUÍMICO HCL/VCM/H2C2/N -

PRESIÓN DE PRUEBA (Pa) 3105602,5 -

TEMPERATURA DE OPERACIÓN (ºC) 32 -

PRESIÓN DE OPERACIÓN (Pa) 1800000 -

DATOS DE DISEÑO

RECIPIENTE SERPENTIN

MATERIAL DE CONSTRUCCIÓN AISI 316 L -

POSICIÓN Vertical -

% OCUPACIÓN 83,3 -

DIAMETRO EXTERNO (m) 0,35 -

LONGITUD (m) 0,52 -

VOLUMEN (m3) 0,05 -

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 45 -

FONDO INFERIOR Toriesférico -

ESPESOR CUERPO (mm) 7,19 -

CUERP0 Cilindrico -

FONDO SUPERIOR Toriesférico -

NORMA DE DISEÑO ASME / API 650 -

PESO EQUIPO (Kg)    VACIO/LLENO 75,77/142,44 -

ESPESOR FONDO SUPERIOR (mm) 8,46 -

ESPESOR FONDO INFERIOR (mm) 8,46 -

AISLAMIENTO No

GROSOR DEL AISLAMIENTO -

DETALLES DEL DISEÑO

RADIOGRAFIADO Parcial

SOBREESPESOR POR CORROSION 2

EFICACIA DE SOLDADURA 0,85

OBSERVACIONES
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TD-401

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

34 A D

35 B E

36 C

37

Salida destilado vapor Venteo

Salida reflujo l íquido

ESQUEMA DE EQUIPO

HOJA 2 DE 2

CONEXIONES

Entrada destilado Ojo de buey

REVISADO Area 400: Purificación II

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque de destilado de la columna 401

APROVADO

TD-401

B

0
.5

2
 m

A

C

0
.4

0
 m

D

E
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TD-501

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque de destilado de la columna 501

APROVADO

REVISADO Area 500: Tratamiento de gases

FASE FLUIDO Condensado parcial -

HOJA 1 DE 2

DATOS DE OPERACIÓN

RECIPIENTE SERPENTIN

PRESIÓN DE DISEÑO (Pa) 2171750 -

PRODUCTO QUÍMICO HCL/VCM/H2C2/N -

PRESIÓN DE PRUEBA (Pa) 3105602 -

TEMPERATURA DE OPERACIÓN (ºC) 32 -

PRESIÓN DE OPERACIÓN (Pa) 1800000 -

DATOS DE DISEÑO

RECIPIENTE SERPENTIN

MATERIAL DE CONSTRUCCIÓN AISI 316 L -

POSICIÓN Vertical -

% OCUPACIÓN 83,3 -

DIAMETRO EXTERNO (m) 0,35 -

LONGITUD (m) 0,52 -

VOLUMEN (m3) 0,05 -

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 45 -

FONDO INFERIOR Toriesférico -

ESPESOR CUERPO (mm) 7,19 -

CUERP0 Cilindrico -

FONDO SUPERIOR Toriesférico -

NORMA DE DISEÑO ASME / API 650 -

PESO EQUIPO (Kg)    VACIO/LLENO 75,77/142,44 -

ESPESOR FONDO SUPERIOR (mm) 8,46 -

ESPESOR FONDO INFERIOR (mm) 8,46 -

AISLAMIENTO No

GROSOR DEL AISLAMIENTO -

DETALLES DEL DISEÑO

RADIOGRAFIADO Parcial

SOBREESPESOR POR CORROSION 2

EFICACIA DE SOLDADURA 0,85

OBSERVACIONES
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TD-501

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

34 A D

35 B E

36 C

39

Salida destilado vapor Venteo

Salida reflujo l íquido

ESQUEMA DE EQUIPO

HOJA 2 DE 2

CONEXIONES

Entrada destilado Ojo de buey

REVISADO Area 500: Tratamiento de gases

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque de destilado de la columna 501

APROVADO

TD-501

0
.7

5
 m

B

E

A

C

0
.5

0
 m

D
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2.5.4. Tanques pulmón proceso 

 

TP-401

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

32

33

AISLAMIENTO No

GROSOR DEL AISLAMIENTO -

DETALLES DEL DISEÑO

RADIOGRAFIADO Parcial

SOBREESPESOR POR CORROSION 1

EFICACIA DE SOLDADURA 0,85

NORMA DE DISEÑO ASME / API 650 -

PESO EQUIPO (Kg)    VACIO/LLENO 2113,08/6864,6

ESPESOR FONDO SUPERIOR (mm) 44,94 -

ESPESOR FONDO INFERIOR (mm) 44,94 -

FONDO INFERIOR Toriesférico -

ESPESOR CUERPO (mm) 30,27 -

CUERP0 Cilindrico -

FONDO SUPERIOR Toriesférico -

DIAMETRO EXTERNO (m) 1,85 -

LONGITUD (m) 2,78 -

VOLUMEN (m3) 8 -

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 75 -

DATOS DE DISEÑO

RECIPIENTE SERPENTIN

MATERIAL DE CONSTRUCCIÓN AISI 316 L -

POSICIÓN Horizontal -

% OCUPACIÓN 78,1 -

-

PRESIÓN DE PRUEBA (Pa) 18234000 -

TEMPERATURA DE OPERACIÓN (ºC) 58 -

PRESIÓN DE OPERACIÓN (Pa) 12000000 -

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque pulmón de VCM

APROVADO

OBSERVACIONES

PRODUCTO QUÍMICO VCM -

FASE FLUIDO Líquido -

HOJA 1 DE 2 REVISADO Area 400: Purificación II

DATOS DE OPERACIÓN

RECIPIENTE SERPENTIN

PRESIÓN DE DISEÑO (Pa) 18000000
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TP-401

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

34 A C

35 B D

36

37

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque pulmón de DCE

APROVADO

Entrada de VCM

Boca de hombre

ESQUEMA DE EQUIPO

Venteo

HOJA 2 DE 2 REVISADO Area 400: Purificación II

CONEXIONES

Salida de VCM 

,

1
.8

5
 m

D

0.357 m

B

2.78 m

TP401

C

A
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TP-801

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque pulmón de DMF

APROVADO

PRODUCTO QUÍMICO DMF -

FASE FLUIDO Líquido -

HOJA 1 DE 2

DATOS DE OPERACIÓN

RECIPIENTE SERPENTIN

REVISADO Area 800: Almacenamiento de efluentes

PRESIÓN DE DISEÑO (Pa) 314900 -

PRESIÓN DE PRUEBA (Pa) 450307 -

TEMPERATURA DE OPERACIÓN (ºC) 20 -

PRESIÓN DE OPERACIÓN (Pa) 101300 -

DATOS DE DISEÑO

RECIPIENTE SERPENTIN

MATERIAL DE CONSTRUCCIÓN AISI 316 L -

POSICIÓN Horizontal -

% OCUPACIÓN 77,6 -

DIAMETRO EXTERNO (m) 3,52 -

LONGITUD (m) 5,29 -

VOLUMEN (m3) 51,57 -

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 35 -

FONDO INFERIOR Toriesférico -

ESPESOR CUERPO (mm) 9,56 -

CUERP0 Cilindrico -

FONDO SUPERIOR Toriesférico -

NORMA DE DISEÑO ASME / API 650 -

PESO EQUIPO (Kg)    VACIO/LLENO 6708,18/36347

ESPESOR FONDO SUPERIOR (mm) 13,62 -

ESPESOR FONDO INFERIOR (mm) 13,62 -

AISLAMIENTO No

GROSOR DEL AISLAMIENTO -

DETALLES DEL DISEÑO

RADIOGRAFIADO Parcial

SOBREESPESOR POR CORROSION 1

EFICACIA DE SOLDADURA 0,85

OBSERVACIONES
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TP-801

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

34 A C

35 B D

36

37 ESQUEMA DE EQUIPO

Venteo Boca de hombre

HOJA 2 DE 2

CONEXIONES

Entrada de dicloroetano Salida de dicloroetano

REVISADO Area 800: Almacenamiento de efluentes

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TANQUEPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Tanque pulmón de DMF

APROVADO

,

A

0.452 m

D

B

C

B

3
.5

2
 mB

C

5.29 m

TP-801

D
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2.5.5. Reactores  

  

HOJA 1 DE 2 HOJA DE ESPECIFICACIÓN 
DE REACTOR 

MULTITUBULAR 
ÍTEM R-201/2/3/4 

ÁREA  200 

PLANTA   FECHA 29/0.5/2018 

LOCALIDAD Sabadell REVISADO   

DATOS GENERALES 

DENOMINACIÓN REACTOR CATALÍTICO MULTITUBULAR DE LECHO FIJO 

ACCESORIOS MALLA METÁLICA DE SUJECIÓN DEL CATALIZADOR 

FINALIDAD REACCIÓN PARA LA PRODUCCIÓN DEL VCM 

DATOS DE OPERACIÓN 

  

CORAZA TUBOS 

ENTRADA  SALIDA ENTRADA SALIDA 

CAUDAL MÁSICO (kg/h) 6125 6125 866 866 

CAUDAL VOLUMÉTRICO (m3/h) 6.143 6.230 0.941 0.941 

FRACCIÓN VAPORIZADA 0 0 1 1 

TEMPERAURA DE OPERACIÓN (ºC) 25 80 120 120 

PRESIÓN DE OPERACIÓN (atm) 2 2 2 2 

DENSIDAD (kg/m3) 997.130 983.130 911 911 

VISCOSIDAD (kg/m·s) 8.91E-04 4.67E-04 1.29E-05 1.29E-05 

CONDUCTIVIDAD (W/m·K) 0.58 0.58 0.018 0.018 

CALOR INTERCAMBIADO (kW) 392 

TIEMPO DE RESIDENCIA (s) 0.97 0.48 

DATOS DEL CATALIZADOR 

MATERIAL HgCl2 

ESTADO SÓLIDO 

DIÁMETRO DE PARTÍCULA (mm) 4 

ESFERICIDAD DE PARTÍCULA 1 

DENSIDAD DEL SÓLIDO (kg/m3) 480 

PESO (kg) 4000 

DATOS DE DISEÑO 

  CORAZA TUBOS 

DISPOSICIÓN VERTICAL 

CAPACIDAD (m3) 6.41 1.95 

DIÁMETRO INTERNO (m) 1.247 0.052 

LONGITUD (m) 5.35 5.1 

NÚMERO DE TUBOS ··· 177 

POROSIDAD DEL LECHO 0.4 

PESO VACÍO (kg) 4294.01 5032.97 

PESO CON AGUA (kg) 20719.81 

PESO OPERACIÓN (kg) 17834.25 

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 170 170 

PRESIÓN DE DISEÑO (bar) 4.03 4.03 

MATERIAL AISI-316-L 

NORMA DE DISEÑO TEMA 

DETALLES DE DISEÑO OBSERVACIONES: 

RADIOGRAFIADO Parcial 

EFICACIA SOLDADURA 0.85 

AISLAMIENTO ··· 
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HOJA 2 DE 2 HOJA DE 
ESPECIFICACIÓN DE 

REACTOR 
MULTITUBULAR 

ÍTEM R-201/2/3/4 

ÁREA  200 

PLANTA 0 FECHA 29/0.5/2018 

LOCALIDAD Sabadell REVISADO 0 

CONEXIONES CONEXIONES 

MARCA DESCRIPCIÓN/CANTIDAD MARCA DESCRIPCIÓN/CANTIDAD 

A Entrada tubos C Entrada coraza 

B Salida tubos D Salida coraza  

            
        
 
        
        
        
        
        
       
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
    

 

   
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
        
            

B

C

D

1.25 m

A

5
.3

5
 m

0.075 m
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2.5.6. Columnas de destilación   

 

 

 

 

CD-301

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3 FLUIDO HCL+Ac+DCE+VCM+N

4 CAUDAL (m3 /h) 536,8

5 T DE OPERACIÓN (ºC) 120

6 P DE OPERACIÓN (KPa) 197,6

7 DENSIDAD (Kg/m3 ) 3,75

8 RELACIÓN DE REFLUJO

9 % INUNDACIÓN

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35 ALTURA TOTAL (m) 4,660

36 GEOMETRIA CABEZAS TORIESFÉRICO

37 SOPORTES FALDÓN

38 REVESTIMIENTO INTERIOR PTFE

39 AISLANTE EXTERIOR LANA DE ROCA

40 ESPESOR AISLANTE(mm) 200

EEFICACÍA SOLDADURA 0,85

ESPESOR MÍNIMO CAP/CILINDRO/FONDO(mm)

RADIOGRAFIADO Parcial

DETALLES DE DISEÑO

RESIDUO

DCE

0,052

109,4

197

1108

DATOS DE DISEÑO

NORMA DE DISSEÑO

ETAPA DE ALIMENTO

9

5

PESO CON AGUA (Kg) 

DIAMETRO INTERNO (m) 

0,6

55,17

654,76

0,46

CAPACIDAD (m3)

DATOS DE OPERACIÓN

0,5

AISI-316L

ENTRADA
SALIDA

52

197

5,486

DESTILADO

HCL+Ac+VCM+N

463,1

0,4468

ALTURA CAP/CILINDRO/FONDO(m) 

0.64/0.72/0.94

0.0778/4.5/0.0778

PESO VACIO/PESO EN SECO(Kg)

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC)

PRESIÓN DE DISEÑO (KPa)

MATERIAL

74,92

278

TIPOS DE COLUMNA

NUMERO DE SECCIONES EMBRIADAS

NORMA DE DISSEÑO

DATOS DE DISEÑO RECIPIENTE

ASME

EMPACADA

2

ALTURA SECIONES REBLIMENTO (m)

NIVEL DE LÍQUIDO (m)

DIAMETRO DEL REBLIMENTO (m)

EFICICIÉNCIA ESTIMADA (m) 

0,463

-

0,5

2,4232

TIPO DE REBLIMIENTO

PERDIDA DE PRESIÓN (KPa/m) 

MATERIAL DEL REBLIMENTO

Pall Rings

PTFE

0,3886

HOJA 1 DE 2 CD-301: Columna de destilación

Columna de destilación del 1,2 dicloroetano.

Nº ID

PANTA

LOCALIDAD

FECHA

APROVADO

REVISADO

ESPECIFICACIÓN COLUMNA
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CD-301

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

I D DIAMETRO ID DIAMETRO

A D

B E

C F

Salida de destilado

Venteo

Reflujo de condensado

ESQUEMA DE EQUIPO

CONEXIONES

FINALIDAD

Reflujo del reboiler

FINALIDAD

Entrada de alimento

Salida de residuo

HOJA 2 DE 2

Nº ID

ESPECIFICACIÓN COLUMNAPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Columna de destilación del 1,2 dicloroetano.

APROVADO

REVISADO CD-301: Columna de destilación

A

B

F
E

0
.4

6
 m

D

4
.6

6
 m

C
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CD-401

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3 FLUIDO HCl+Ac+VCM+N

4 CAUDAL (m3 /h) 2,802

5 T DE OPERACIÓN (ºC) 18,52

6 P DE OPERACIÓN (KPa) 1800

7 DENSIDAD (Kg/m3 ) 906,7

8 RELACIÓN DE REFLUJO

9 % INUNDACIÓN

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35 ALTURA TOTAL (m) 9,11

36 GEOMETRIA CABEZAS TORIESFÉRICO

37 SOPORTES FALDÓN

38 REVESTIMIENTO INTERIOR PTFE

39 AISLANTE EXTERIOR LANA DE ROCA

40 ESPESOR AISLANTE(mm) 200

2

55

DATOS DE DISEÑO

ETAPAS TEÓRICAS 18

ETAPA DE ALIMENTO 9

DATOS DE DISEÑO RECIPIENTE

NIVEL DE LÍQUIDO (m) 5,0105

2165

MATERIAL AISI-316L

CAPACIDAD (m3) 0,64

PESO VACIO/PESO EN SECO(Kg) 191,69

0,85

PESO CON AGUA (Kg) 829,34

DIAMETRO INTERNO (m) 0,34

ESPESOR MÍNIMO CAP/CILINDRO/FONDO(mm) 4.36/4.07/5.26

ALTURA CAP/CILINDRO/FONDO(m) 0.056/9/0.056

DETALLES DE DISEÑO

NORMA DE DISSEÑO ASME

NUMERO DE SECCIONES EMBRIADAS 2

TIPOS DE COLUMNA EMPACADA

RADIOGRAFIADO Parcial

EEFICACÍA SOLDADURA 

DIAMETRO DEL REBLIMENTO (m) 0,3438

EFICICIÉNCIA ESTIMADA (m) 

ALTURA SECIONES REBLIMENTO (m) 0,5

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 79,53

PRESIÓN DE DISEÑO (KPa)

1800 1800

34,36 760

TIPO DE REBLIMIENTO Pall Rings

MATERIAL DEL REBLIMENTO PTFE

PERDIDA DE PRESIÓN (KPa/m) 0,5161

4,788 3,126

29,78 89,28

HCl+Ac+N+VCM VCM+HCl

DATOS DE OPERACIÓN

ENTRADA
SALIDA

DESTILADO RESIDUO

Nº ID

ESPECIFICACIÓN COLUMNAPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Columna de destilación de VCM

APROVADO

HOJA 1 DE 2 REVISADO CD-401: Columna de destilación
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CD-401

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

I D DIAMETRO ID DIAMETRO

A D

B E

C F

Salida de destilado

Venteo

Reflujo de condensado

Salida de residuo

Reflujo del reboiler

ESQUEMA DE EQUIPO

FINALIDAD FINALIDAD

Entrada de alimento

CONEXIONES

HOJA 2 DE 2

Nº ID

ESPECIFICACIÓN COLUMNAPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Columna de destilación de VCM

APROVADO

REVISADO CD-401: Columna de destilación

0
.3

4
 m

9
.1

1
 m A

B

C

ED

F
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CD-501

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3 FLUIDO HCl+Ac+VCM+N+DFM

4 CAUDAL (m3 /h) 1,369

5 T DE OPERACIÓN (ºC) 110,5

6 P DE OPERACIÓN (KPa) 1300

7 DENSIDAD (Kg/m3 ) 519,1

8 RELACIÓN DE REFLUJO

9 % INUNDACIÓN

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35 ALTURA TOTAL (m) 5,1

36 GEOMETRIA CABEZAS TORIESFÉRICO

37 SOPORTES FALDÓN

38 REVESTIMIENTO INTERIOR PTFE

39 AISLANTE EXTERIOR LANA DE ROCA

40 ESPESOR AISLANTE(mm) 200

HOJA 1 DE 2

DATOS DE OPERACIÓN

ENTRADA
SALIDA

25,89

DATOS DE DISEÑO

PRESIÓN DE DISEÑO (KPa) 15,5

MATERIAL AISI-316L

CAPACIDAD (m3) 0,3

ALTURA SECIONES REBLIMENTO (m) 0,5

NIVEL DE LÍQUIDO (m)

ETAPAS TEÓRICAS 15

DATOS DE DISEÑO RECIPIENTE

RADIOGRAFIADO Parcial

NORMA DE DISSEÑO ASME

DETALLES DE DISEÑO

NUMERO DE SECCIONES EMBRIADAS 2

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 129,55

PERDIDA DE PRESIÓN (KPa/m) 0,4432

EEFICACÍA SOLDADURA 0,85

PESO VACIO/PESO EN SECO(Kg) 119,18

PESO CON AGUA (Kg) 420,81

DIAMETRO INTERNO (m) 0,31

ESPESOR MÍNIMO CAP/CILINDRO/FONDO(mm) 2.91/3/3.47

ALTURA CAP/CILINDRO/FONDO(m) 0.0524/5/0.05234

HCl+Ac+N+VCM DFM

1,804 0,9877

4,08

TIPOS DE COLUMNA EMPACADA

-14,41 273,5

1300 1150

25,22 673,6

80

ETAPA DE ALIMENTO 8

TIPO DE REBLIMIENTO Pall Rings

MATERIAL DEL REBLIMENTO PTFE

DIAMETRO DEL REBLIMENTO (m) 0,3167

EFICICIÉNCIA ESTIMADA (m) -

Columna de destilación de DFM
APROVADO

REVISADO CD-501: Columna de destilación

Nº ID

ESPECIFICACIÓN COLUMNAPANTA

LOCALIDAD

FECHA

DESTILADO RESIDUO
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CD-501

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

I D DIAMETRO ID DIAMETRO

A D

B E

C F

Salida de destilado

Venteo

Reflujo de condensadoReflujo del reboiler

Nº ID

ESPECIFICACIÓN COLUMNAPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Columna de destilación de DFM

APROVADO

REVISADO CD-501: Columna de destilaciónHOJA 2 DE 2

FINALIDAD FINALIDAD

CONEXIONES

ESQUEMA DE EQUIPO

Entrada de alimento

Salida de residuo

0
.3

1
 m

A

B

C

D

5
.1

 m

F
E
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2.5.7. Columna flash   

 

CF-401

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3 FLUIDO HVl+Ac+VCM+N

4 CAUDAL (m3 /h) 1,259

5 T DE OPERACIÓN (ºC) -10,73

6 P DE OPERACIÓN (KPa) 1800

7 DENSIDAD (Kg/m3 ) 130,7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29 ID

30 A

31 B

32 C

34 OBSERVACIONES

Nº ID

ESPECIFICACIÓN COLUMNAPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Columna de destilación Flash

APROVADO

HOJA 1 DE 2 REVISADO CF-401: Columna de destilación

DATOS DE OPERACIÓN

ENTRADA
SALIDA

DESTILADO RESIDUO

HCl+Ac+VCM+N HCl+Ac+VCM+N

3,881 0,1125

-36,44 -36,44

13,39 1000

DATOS DE DISEÑO

NORMA DE DISSEÑO ASME

POSICIÓN Vertical

TIEMPO DE RESIDENCIA DEL LIQUIDO (h) 0,73

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 4,27

PRESIÓN DE DISEÑO (Pa) 806000

MATERIAL AISI-316

SOBRESPESOR POR CORROSIÓN (mm) 2

CAPACIDAD (m3) 0,1223

PESO VACIO/PESO EN SECO (Kg) 14,6

PESO CON AGUA (Kg) 112,43

DIAMETRO INTERNO (m) 0,3

ESPESOR MÍNIMO CAP/CILINDRO/FONDO(mm) 1.54/1.39/1.81

700 700

AISLANTE EXTERIOR Lana de roca 

ESPESOR AISLANTE (mm) -

ALTURA CAP/CILINDRO/FONDO(m) 0.051/1.68/0.051

ALTURA TOTAL (m) 1,676

GEOMETRÍA CABEZAS Toriesférico

SOPORTES Faldón

REVESTIMIENTO INTERIOR PTFE

Vertical 

DETALLES DE DISEÑORELACIÓN DE CONEXIÓN

RADIOGRAFIADO

EFICACÍA SOLDADURA

ORIENTACIÓN

Parcial

0,85

FINALIDAD

Entrada

Salida del gas

Salida del l iquido
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CF401

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

I D DIAMETRO ID DIAMETRO

A C

B

Nº ID

ESPECIFICACIÓN COLUMNAPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Columna de destilación del 1,2 dicloroetano.

APROVADO

HOJA 2 DE 2 REVISADO CD-301: Columna de destilación

CONEXIONES

FINALIDAD FINALIDAD

Entrada de alimento Salida del l iquido

Salida del gas

ESQUEMA DE EQUIPO

A

0
,3

C

B

1
,6

7
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2.5.8. Columnas de absorción 

 

 

 

 

CA-501

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2

3 FLUIDO HCL+Ac+DCE+VCM+N

4 CAUDAL (m3 /h) 536,8

5 T DE OPERACIÓN (ºC) 120

6 P DE OPERACIÓN (KPa) 197,6

7 DENSIDAD (Kg/m3 ) 3,75

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

26

27

28

29

30

31 AISLANTE EXTERIOR

32 ESPESOR AISLANTE (mm) 

33

34

35 ALTURA TOTAL (m) 4,660

36 GEOMETRIA CABEZAS TORIESFÉRICO

37 SOPORTES FALDÓN

38 REVESTIMIENTO INTERIOR PTFE

39 AISLANTE EXTERIOR LANA DE ROCA

40 ESPESOR AISLANTE(mm) 200

DIAMETRO INTERNO (m) 0,08

RADIOGRAFIADO

EFICACÍA SOLDADURA

Parcial

0,85

DETALLES DE DISEÑO

RADIOGRAFIADO Parcial

EEFICACÍA SOLDADURA 0,85

REVESTIMIENTO INTERIOR PTFE

TIPO DE REBLIMIENTO Rasching Rings

MATERIAL DEL REBLIMENTO Cristal de borosil icato

DETALLES DE DISEÑO

ESPESOR MÍNIMO CAP/CILINDRO/FONDO(mm) 0.39/0.39/0.50

ALTURA CAP/CILINDRO/FONDO(m) 0.013/5/0.013

GEOMETRÍA CABEZAS Toriesférico

SOPORTES Faldón

SOBRESPESOR POR CORROSIÓN (mm) 2

CAPACIDAD (m3) 0,02

PESO VACIO/PESO EN SECO(kg) 9,61

PESO CON AGUA (kg) 28,37

NORMA DE DISSEÑO ASME

TIPOS DE COLUMNA Empacada

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 45,325

PRESIÓN DE DISEÑO (KPa) 900000

MATERIAL AISI 316L

NUMERO DE SECCIONES EMBRIADAS 1

0,4468 109,4

197 197

5,486 1108

DATOS DE DISEÑO

DATOS DE OPERACIÓN

ENTRADA
SALIDA

DESTILADO RESIDUO

HCL+Ac+VCM+N DCE

463,1 0,052

Nº ID

ESPECIFICACIÓN COLUMNAPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Columna de absorción 

APROVADO

HOJA 1 DE 2 REVISADO CA-501: Columna de absorción
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CA-501

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

I D DIAMETRO ID DIAMETRO

A D

B E

C F

Nº ID

ESPECIFICACIÓN COLUMNAPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Columna de absorción 

APROVADO

HOJA 2 DE 2 REVISADO CA-501: Columna de absorción

CONEXIONES

FINALIDAD FINALIDAD

ESQUEMA DE EQUIPO

0,6

5
 m
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CA-502

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

ID

1

2 GAS LIQUIDO

3 FLUIDO HCl+C2H2+C2H3Cl+N H2O

4 CAUDAL (kg /h) 45,51 94,654

5 T DE OPERACIÓN (ºC) -14,42 20

6 P DE OPERACIÓN (KPa) 13000 13000

7 DENSIDAD (Kg/m3 ) 25,22 1000

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

26

27

28

29

30

31 AISLANTE EXTERIOR

32 ESPESOR AISLANTE (mm) 

33

34

35 ALTURA TOTAL (m) 4,860

36 GEOMETRIA CABEZAS TORIESFÉRICO

37 SOPORTES FALDÓN

38 REVESTIMIENTO INTERIOR PTFE

39 AISLANTE EXTERIOR LANA DE ROCA

40 ESPESOR AISLANTE(mm) 100

EEFICACÍA SOLDADURA 0,85

RADIOGRAFIADO Parcial

DATOS DE DISEÑO

NORMA DE DISSEÑO

ENTRADA SALIDA

LIQUIDOGAS

EFICACÍA SOLDADURA 0,85

DETALLES DE DISEÑO

RADIOGRAFIADO Parcial

SOPORTES Faldón

REVESTIMIENTO INTERIOR PTFE

TIPO DE REBLIMIENTO Rasching Rings

MATERIAL DEL REBLIMENTO Cristal de borosil icato

DETALLES DE DISEÑO

PESO CON AGUA (kg) 73,51

DIAMETRO INTERNO (m) 0,016

ESPESOR MÍNIMO CAP/CILINDRO/FONDO(mm) 1/1/1

ALTURA CAP/CILINDRO/FONDO(m) 0.013/4.86/0.013

GEOMETRÍA CABEZAS Toriesférico

PRESIÓN DE DISEÑO (KPa) 1300

MATERIAL vidrio de borosil icato

SOBRESPESOR POR CORROSIÓN (mm) 2

CAPACIDAD (m3) 0,025

PESO VACIO/PESO EN SECO(kg) 53,97

ASME

TIPOS DE COLUMNA Empacada

TEMPERATURA DE DISEÑO (ºC) 28

NUMERO DE SECCIONES EMBRIADAS 1

HOJA 1 DE 2 REVISADO CA-502: Columna de absorción

DATOS DE OPERACIÓN

13000 13000

8,18 1150

HCl+H2OC2H2+C2H3Cl+N

3,95 135,22

- 30

Nº ID

ESPECIFICACIÓN COLUMNAPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Columna de absorción de HCL 30%

APROVADO
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CA-502

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad

Nº ID

ESPECIFICACIÓN COLUMNAPANTA

LOCALIDAD

FECHA
Columna de absorción de HCL 30%

APROVADO

HOJA 2 DE 2 REVISADO CA-502: Columna de absorción

ESQUEMA DE EQUIPO
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2.5.9. Intercambiador de calor  

 

 

 

HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 200 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem  E-201 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto   Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-201 

Objetivo Calentar 

Dimensiones (mm) 203,2 x 1219,2 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 2,7 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Vapor Agua Fluido de proceso1 

Cabal total (kg/h) 1123 1473 

Vapor (kg/h) 1123 1123 1473 1473 

Liquido (kg/h) 0 0 0 0 

Temperatura operación (ºC) 140 123 45.93 83 

Presión de operación (bar) 10 9.95748 2.050025 1.9942 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) 5.55/ 5.8/ 2.81/ 2.45/ 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) 2.297/ 2.187/ 0.785/ 0.787/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) 0.0303/ 0.029/ 0.0162/ 0.0179/ 

Velocidad (m/s) 7.82/-/11.71 29.54/-/30.72 

Factor de ensuciamiento (m2·K/W) 0 0 0 0 

Calor intercambiado (kW) 11.926 Kw 1.363,5 ΔTml 66.57ºC 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 11 3 

Temperatura de diseño(ºC) 175 120 

N.º de pasos por carcasa 1 1 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    76,2/    - 1   76.2/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    76,2/    - 1    76.2/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 27 OD 19,05 Longitud (mm) 1350 Pitch (mm) 23,81 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 205 OD 219,08 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d) 37.3 Espacio (c/c) 150 mm 

Baffle-long - - - Inlet 267.48 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 770 Entrada bundle 167 Salida bundle 160 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 149.1 Peso carcasa lleno (kg) 179.1 Bundle  43.1 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 2 de 2 

Área 200 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-201 

Localidad Sabadell Fecha  22/5/2017 

Proyecto Planta producción VCM Revisión A  

º  

Conexiones 

Distribución Tubos 



PLANTA DE PRODUCCIÓN DE CLORURO DE VINILO 

 CAPITULO 2-Equipos 

Page 62 of 124 

 

 

 

 

 

HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 200 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-202 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-202 

Objetivo Calentar 

Dimensiones (mm) 163 x 1800 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 3.8 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Vapor Agua Fluido de proceso1 

Cabal total (kg/h) 1272 1473 

Vapor (kg/h) 1272 1272 1473 1473 

Liquido (kg/h) 0 0 0 0 

Temperatura operación (ºC) 140 125 83 120 

Presión de operación (bar) 10 9.95748 2.050025 1.9942 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) 5.55/ 5.75/ 2.52/ 2.21 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) 2.297/ 2.199/ 0.787/ 0.79/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) 0.0303/ 0.0291/ 0.0179/ 0.02/ 

Velocidad (m/s) 10.25/ 12.4 28.89/30.94 

Factor de ensuciamiento (m2 – h – C/kcal) 0.0001 0.00023 0.00025 

Calor intercambiado  11.9 Kw  ΔTml 29.69 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 11 3 

Temperatura de diseño(ºC) 175 155 

N.º de pasos por carcasa 1 1 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    76,2/    - 1   76.2/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    76,2/    - 1    76.2/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 54 OD:13 Longitud (mm) 1800 Pitch (mm) 16.25 

Tipos de tubos plain Grueso (mm)  - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.7 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 41.4 Espacio (c/c) 135mm 

Baffle-long - - - Inlet 259.98 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 986 Entrada bundle 183 Salida bundle 177 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 149.1 Peso carcasa lleno (kg) 187.7 Bundle  35.4 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 200 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-203 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-203 

Objetivo Calentar 

Dimensiones (mm) 163 x 1200 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 1.8 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Fluido de proceso Vapor de agua 

Cabal total (kg/h) 1013 2179 

Vapor (kg/h) 1013 1013 2179 2179 

Liquido (kg/h) 0 0 0 0 

Temperatura operación (ºC) 31.56 75.79 140 125.02 

Presión de operación (bar) 2.05 1.93234 10 9.95082 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) 2.11/ 1.73/ 5.55/ 5.76/ 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) 1.595/ 1.689/ 2.297/ 2.199/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) 0.0242/ 0.0288 0.0303 0.029/ 

Velocidad (m/s) 24.47/30.88 20.34/20.73 

Factor de ensuciamiento (m2 ·K/W) 0.0002 0.00022 0.00027 

Calor intercambiado  20.4 Kw  ΔTml 77.75  

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 11 

Temperatura de diseño(ºC) 115 175 

N.º de pasos por carcasa 1 1 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    76,2/    - 1   76.2/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    76,2/    - 1    76.2/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 27 OD:19.05 Longitud (mm) 1200 Pitch (mm) 23.81 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.7 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 37.3 Espacio (c/c) 120mm 

Baffle-long - - - Inlet 267.48 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 1652 Entrada bundle 359 Salida bundle 436 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 146.5 Peso carcasa lleno (kg) 176.1 Bundle  40.1 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 200 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-204 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-204 

Objetivo Calentar 

Dimensiones (mm) 163 x 1350 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 2.8 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Fluido de proceso Vapor de Agua 

Cabal total (kg/h) 1013 33.48 

Vapor (kg/h) 1013 1013 3348 3348 

Liquido (kg/h) 0 0 0 0 

Temperatura operación (ºC) 75.79 120 140 130.0 

Presión de operación (bar) 2.05 1.93234 10 9.95082 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) 1.84/ 1.55/ 5.55/ 5.66/ 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) 1.69/ 1.794/ 2.297/ 2.23 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) 0.0288/ 0.0334/ 0.0303 0.03/ 

Velocidad (m/s) 22.85/31.27 27.71/27.97 

Factor de ensuciamiento (m2 ·K/W) 0.0002 0.00022 0.00024 

Calor intercambiado  21 Kw  ΔTml 34.35 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 11 

Temperatura de diseño(ºC) 155 175 

N.º de pasos por carcasa 1 1 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    76,2/    - 1   88.9/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    76,2/    - 1    88.9/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 54 OD:13 Longitud (mm) 1350 Pitch (mm) 16.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.7 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 41.4 Espacio (c/c) 150mm 

Baffle-long - - - Inlet 267.48 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 1652 Entrada bundle 331 Salida bundle 393 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 141.5 Peso carcasa lleno (kg) 176.7 Bundle  29.9 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 300 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-301 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-301 

Objetivo Refrigerar 

Dimensiones (mm) 163 x 1200 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 2.9 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Agua Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 2765 2598 

Vapor (kg/h) 0 0 2598 2598 

Liquido (kg/h) 2765 2765 0 0 

Temperatura operación (ºC) 20 30 120 78.28 

Presión de operación (bar) 1 0.98016 1.976 1.91332 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /996.83 /995.35 3.99/ 4.48/ 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) /4.193 /4.19 1.098/ 1.043/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.5926 /0.6059 0.0139/ 0.0118/ 

Velocidad (m/s) 0.32/0.35 24.8/26.3 

Factor de ensuciamiento ( m2 ·h·C/kcal) 0.02 0.02 0.06228 

Calor intercambiado  27680 Kcal/h  ΔTml 73.17 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 3 

Temperatura de diseño(ºC) 65 155 

N.º de pasos por carcasa 1 1 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    25.4/    - 1   88.9/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    25.4/    - 1    76.2/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 62 OD:13 Longitud (mm) 1200 Pitch (mm) 16.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.74 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 41.4 Espacio (c/c) 135mm 

Baffle-long - - - Inlet 2229.98 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 1903 Entrada bundle 4 Salida bundle 4 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 125.5 Peso carcasa lleno (kg) 176.7 Bundle  29.5 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 300 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-302 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto   Revisión  

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-302 

Objetivo Refrigerar  

Dimensiones (mm) 163 x 2700 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 6.7 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Agua Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 2655 2598 

Vapor (kg/h) 0 0 2598 2598 

Liquido (kg/h) 2655 2655 0 0 

Temperatura operación (ºC) 25 35 78.28 36.56 

Presión de operación (bar) 1 0.97945 1.976 1.89903 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /996.83 /995.35 4.62/ 5.37/ 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) /4.193 /4.19 1.098/ 1.043/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.5926 /0.6059 0.0118/ 0.01/ 

Velocidad (m/s) 0.22/0.25 21.02/22.71 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00026 0.00023 0.00025 

Calor intercambiado  26577 Kcal/h  ΔTml 29.74 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 3 

Temperatura de diseño(ºC) 65 115 

N.º de pasos por carcasa 1 1 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    25.4/    - 1   88.9/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    25.4/    - 1    76.2/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 62 OD:13 Longitud (mm) 2700 Pitch (mm) 16.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.7 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 41.4 Espacio (c/c) 150 mm 

Baffle-long - - - Inlet 192.48 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 1755 Entrada bundle 5 Salida bundle 5 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 164.9 Peso carcasa lleno (kg) 222.8 Bundle  48.8 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 300 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-303 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-303 

Objetivo Refrigerar  

Dimensiones (mm) 163 x 1200 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 2.7 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Agua Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 2921 2541 

Vapor (kg/h) 0 0 2541 2541 

Liquido (kg/h) 2921 2921 0 0 

Temperatura operación (ºC) 20 30 106.5 60.72 

Presión de operación (bar) 1 0.97794 9.97 9.88092 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /996.77 /995.29 20.88/ 24.63 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) /4.193 /4.19 1.082/ 1.028/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.5926 /0.6059 0.0132/ 0.0111/ 

Velocidad (m/s) 0.23/0.26 9.65/10.51 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00026 0.00023 0.00025 

Calor intercambiado  34 Kw  ΔTml 55.57 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 3 

Temperatura de diseño(ºC) 65 145 

N.º de pasos por carcasa 1 2 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    25.4/    - 1   50.8/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    25.4/    - 1    50.8/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 58 OD:13 Longitud (mm) 1200 Pitch (mm) 16.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.74 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 42.1 Espacio (c/c) 135 mm 

Baffle-long - - - Inlet 229.98 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 2124 Entrada bundle 15 Salida bundle 15 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 121.1 Peso carcasa lleno (kg) 147.9 Bundle  48.8 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 300 

Planta 
Producción de cloruro de 

vinilo 
Ítem E-304 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-304 

Objetivo Refrigerar  

Dimensiones (mm) 163 x 1200 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 2.7 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Agua Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 2731 2541 

Vapor (kg/h) 0 0 2541 2541 

Liquido (kg/h) 2731 2731 0 0 

Temperatura operación (ºC) 20 30 104.2 61.39 

Presión de operación (bar) 1 0.98068 18 17.95088 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /996.77 /995.29 38/ 44.68/ 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) /4.193 /4.19 1.079/ 1.03/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.5926 /0.6059 0.0131/ 0.0111/ 

Velocidad (m/s) 0.25/0.35 5.31/5.78 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00026 0.00023 0.00025 

Calor intercambiado  31.80 Kw  ΔTml 55.08 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 20 

Temperatura de diseño(ºC) 65 140 

N.º de pasos por carcasa 1 2 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    25.4/    - 1   50.8/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    25.4/    - 1    50.8/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 58 OD:13 Longitud (mm) 1200 Pitch (mm) 16.25 

Tipos de tubos plain Grueso (mm)  - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.7 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 42.1 Espacio (c/c) 135 mm 

Baffle-long - - - Inlet 229.98 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 1857 Entrada bundle 13 Salida bundle 13 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 123.4 Peso carcasa lleno (kg) 150.2 Bundle  28.9 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Area 300 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-305 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisió A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-305 

Objectivo Calentar 

Dimensiones (mm) 163 x 1200 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 2 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Agua Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 14148 2376 

Vapor (kg/h) 0 0 0 0 

Liquido (kg/h) 0.109 0.109 0.016 0.016 

Temperatura operación (ºC) 20 24 109.4 25 

Presión de operación (bar) 1 0.99537 1.97 1.96983 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /0.5937 /0.5991 /0.1205 /0.1307 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) /4.194 /4.192 /1.433 /1.311 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.5937 /0.5991 / 0.1205 /0.1307 

Velocidad (m/s) 0.01/0.01 0.02/0.02 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0 0 0 

Calor intercambiado  1.8 kW  ΔTml 25.83 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 3 

Temperatura de diseño(ºC) 60 145 

N.º de pasos por carcasa 1 6 

Tolerancia a la corrosión (mm) 3.18 0 

Conexiones In (mm) 1    12.7/    - 1   12.7/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    12.7/    - 1    12.7/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 30 OD 19 Longitud (mm) 1200 Pitch (mm) 23.75 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 205 OD 219.08 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 44.6 Espacio (c/c) 135 mm 

Baffle-long - - - Inlet 223.98 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 521 Entrada bundle 0 Salida bundle 0 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 197.5 Peso carcasa lleno (kg) 235 Bundle  62.5 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 300 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-306 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-306 

Objetivo Calentar 

Dimensiones (mm) 163 x 3450 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 2.7 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Glicol Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 2361 2541 

Vapor (kg/h) 0 0 2541 2541 

Liquido (kg/h) 2361 2361 0 0 

Temperatura operación (ºC) -15 0 61.39 18.59 

Presión de operación (bar) 1 0.97064 17.72 17.61 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /1051.3 /1048.82 44.1/ 54.91/ 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) /3.647 /3.669 1.03/ 1.26/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.4887 /0.4946 0.0111/ 0.009/ 

Velocidad (m/s) 0.18/0.21 7.71/8.66 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00026 0.00023 0.00027 

Calor intercambiado  30.9 Kw  ΔTml 43.64 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 20 

Temperatura de diseño(ºC) 35 100 

N.º de pasos por carcasa 1 2 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    25.4/    - 1   50.8/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    25.4/    - 1    38.1/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 10 OD 25 Longitud (mm) 3450 Pitch (mm) 31.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.7 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 38.4 Espacio (c/c) 85 mm 

Baffle-long - - - Inlet 114.98 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 1316 Entrada bundle 14 Salida bundle 14 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 187.2 Peso carcasa lleno (kg) 256.3 Bundle  64.3 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 400 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-401 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-401 

Objetivo Refrigerar  

Dimensiones (mm) 163 x 1200 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 1.9 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Glicol Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 2205 164 

Vapor (kg/h) 0 0 146 146 

Liquido (kg/h) 2205 2205 12 100 

Temperatura operación (ºC) -15 -10 29.3 -10.42 

Presión de operación (bar) 1 0.97692 18 17.97625 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /1052.18 /1051.11 31.55/888.35 32.82/949.15 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) /3.353 /3.363 0.926/1.474 0.942/1.489 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.435 /0.4378 0.0153/0.1086 0.015/0.1588 

Velocidad (m/s) 0.23/0.27 1.54/1.74 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00026 0.00023 0.00025 

Calor intercambiado  9.57 Kw  ΔTml 13.31 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 20 

Temperatura de diseño(ºC) 35 65 

N.º de pasos por carcasa 1 2 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    25.4/    - 1   12.7/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    25.4/    - 1    12.7/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 42 OD 13 Longitud (mm) 1200 Pitch (mm) 16.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.74 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 38.4 Espacio (c/c) 75 mm 

Baffle-long - - - Inlet 154.98 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 1147 Entrada bundle 15 Salida bundle 15 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 117.3 Peso carcasa lleno (kg) 141.8 Bundle  28.2 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 400 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-402 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-402 

Objetivo Calentar 

Dimensiones (mm) 163 x 1350 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 1 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Vapor de agua Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 1092 112 

Vapor (kg/h) 1092 1092 74 112 

Liquido (kg/h) 0 0 39 0 

Temperatura operación (ºC) 140 130 -36.44 43.59 

Presión de operación (bar) 10 9.981 7 6.98783 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) 5.55/ 5.7/ 14.41/1002.6 11.83/ 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) 2.297/ 2.231/ 0.809/1.268 0.014/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) 0.0303/ 0.03/ 0.011/0.1713 0.014/ 

Velocidad (m/s) 3.95/9.69 1.01/1.43 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00026 0.00023 0.00027 

Calor intercambiado  6.87 Kw  ΔTml 13.31 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 11 811 

Temperatura de diseño(ºC) 175 80 

N.º de pasos por carcasa 1 2 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    76.2/    - 1   12.7/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    76.2/    - 1    12.7/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 10 OD 25 Longitud (mm) 1350 Pitch (mm) 31.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.7 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 38.4 Espacio (c/c) 325 mm 

Baffle-long - - - Inlet 474.98 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 739 Entrada bundle 32 Salida bundle 32 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 129.4 Peso carcasa lleno (kg) 156.4 Bundle  33.5 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 400 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-403 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-403 

Objetivo Calentar 

Dimensiones (mm) 163 x 1200 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 1.8 N.º carcasa  1.8 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Vapor de Agua Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 639 112 

Vapor (kg/h) 639 639 112 112 

Liquido (kg/h) 0 0 0 0 

Temperatura operación (ºC) 140 137.5 14.75 54.75 

Presión de operación (bar) 10 9.97363 4.05 3.9929 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) 5.55/ 5.58/ 7.54/ 6.53/ 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) 2.297/ 2.28/ 0.825/ 0.867/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) 0.0303/ 0.0301/ 0.0123/ 0.014/ 

Velocidad (m/s) 4.11/5.19 6.36/7.19 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00026 0.00023 0.00025 

Calor intercambiado  1.01 Kw  ΔTml 102.71 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 11 5 

Temperatura de diseño(ºC) 175 90 

N.º de pasos por carcasa 1 6 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    50.8/    - 1   12.7/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    50.8/    - 1    12.7/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 38 OD 13 Longitud (mm) 1200 Pitch (mm) 16.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.7 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 43.6 Espacio (c/c) 135mm 

Baffle-long - - - Inlet 229.98mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 1211 Entrada bundle 85 Salida bundle 85 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 115,9 Peso carcasa lleno (kg) 140.7 Bundle  26.3 kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 400 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-404 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-404 

Objetivo Calentar 

Dimensiones (mm) 163 x 2100 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 1.6 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Agua Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 575 112 

Vapor (kg/h) 575 575 112 112 

Liquido (kg/h) 0 0 0 0 

Temperatura operación (ºC) 140 133 19.98 120 

Presión de operación (bar) 10 1.97036 2.05 2.02738 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) 5.55/ 5.65/ 3.75/ 2.77/ 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) 2.297/ 2.25/ 0.831/ 0.916/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) 0.0303/ 0.0298/ 0.0125/ 0.017/ 

Velocidad (m/s) 4.82/5.4 5.19/6.11 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00026 0.00023 0.00027 

Calor intercambiado  2.53 Kw  ΔTml 50.89 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 11 3 

Temperatura de diseño(ºC) 175 155 

N.º de pasos por carcasa 1 2 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    50.8/    - 1   19.05/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    50.8/    - 1    19.05/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 10 OD 25 Longitud (mm) 2100 Pitch (mm) 31.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.7 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 38.4 Espacio (c/c) 150mm 

Baffle-long - - - Inlet 187.48mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 979 Entrada bundle 58 Salida bundle 57 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 144.8 Peso carcasa lleno (kg) 186.4 Bundle  43.6Kg 



PLANTA DE PRODUCCIÓN DE CLORURO DE VINILO 

 CAPITULO 2-Equipos 

Page 87 of 124 

 

  

HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 2 de 2 

Área 400 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-404 

Localidad Sabadell Fecha  22/5/2017 

Proyecto Planta producción VCM Revisión A  

  
 

 

 

 

 

 

Connexiones 

Distribución Tubos 



PLANTA DE PRODUCCIÓN DE CLORURO DE VINILO 

 CAPITULO 2-Equipos 

Page 88 of 124 

 

 

 

 

 

 

HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 400 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-405 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-405 

Objetivo Refrigerar 

Dimensiones (mm) 163 x 1350 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 3.1 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Agua Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 392 58 

Vapor (kg/h) 0 0 0 0 

Liquido (kg/h) 3.9324 3.9324 0.66 0.66 

Temperatura operación (ºC) 20 24 89.28 25 

Presión de operación (bar) 1 0.96122 1.97 1.85369 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /998,83 /998.38 /923.12 /1045.9 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) /4.194 /4.192 /1.549 /1.348 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.5937 /0.5991 / 0.1086 /0.1197 

Velocidad (m/s) 0.36/0.47 0.85/1.21 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0 0 0 

Calor intercambiado  65.9 kW  ΔTml 21.85 ºC 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 3 

Temperatura de diseño(ºC) 60 125 

N.º de pasos por carcasa 1 6 

Tolerancia a la corrosión (mm) 3.18 0 

Conexiones In (mm) 1    76.2/    - 1   25.4/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    76.2/    - 1    19.05/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 60 OD 13 Longitud (mm) 1350 Pitch (mm) 16.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 205 OD 219.08 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 42.4 Espacio (c/c) 150 mm 

Baffle-long - - - Inlet 267.48mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 681 Entrada bundle 123 Salida bundle 123 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 195.4 Peso carcasa lleno (kg) 241 Bundle  45.8 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 500 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-501 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-404 

Objetivo Calentar 

Dimensiones (mm) 214 x 2250 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 3.9 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Vapor de Agua Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 3796 711 

Vapor (kg/h) 3796 3796 31 55 

Liquido (kg/h) 0 0 680 680 

Temperatura operación (ºC) 140 125 30.54 110.5 

Presión de operación (bar) 10 9.82196 2.05 2.00669 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) 5.55/ 5.69/ 2.91/934.08 2.58/859.36 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) 2.297/ 2.199/ 0.834/2.079 1.014/2.24 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) 0.0303/ 0.0291/ 0.0161/0.1795 0.019/0.1521 

Velocidad (m/s) 15.07/20.68 1.44/2.11 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00026 0.00023 0.00028 

Calor intercambiado  35.62 Kw  ΔTml 50.23 ºC 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 11 3 

Temperatura de diseño(ºC) 175 150 

N.º de pasos por carcasa 1 2 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    152.4/    - 1   19.05/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    152.4/    - 1    25.4/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 30 OD 19.05 Longitud (mm) 2250 Pitch (mm) 23.81 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 213.54 OD 219.08 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 42.6 Espacio (c/c) 195mm 

Baffle-long - - - Inlet 409.98mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 577 Entrada bundle 283 Salida bundle 553 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 229 Peso carcasa lleno (kg) 307 Bundle  81.7 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 500 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-502 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión  

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-502 

Objetivo Refrigerar 

Dimensiones (mm) 163 x 1350 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 2 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Agua Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 7115 665 

Vapor (kg/h) 0 0 0 0 

Liquido (kg/h) 7115 7115 665 665 

Temperatura operación (ºC) 20 30 243.9 50 

Presión de operación (bar) 1 0.93956 11.5 11.47954 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /955.46 /946.15 /825.77 /920.72 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) /2.777 /2.801 / 2.407 /2.114 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.352 /0.3572 / 0.1386 /0.1732 

Velocidad (m/s) 0.46/0.67 0.32/0.34 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00026 0.00023 0.00025 

Calor intercambiado  82.85 Kw  ΔTml 91.72 ºC 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 13 

Temperatura de diseño(ºC) 65 280 

N.º de pasos por carcasa 1 6 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    50.8/    - 1   12.7/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    50.8/    - 1    12.7/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 38 OD 19.05 Longitud (mm) 2250 Pitch (mm) 16.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.7 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 35 Espacio (c/c) 70mm 

Baffle-long - - - Inlet 187.48 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 872 Entrada bundle 92 Salida bundle 93 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 122.5 Peso carcasa lleno (kg) 150 Bundle  29.7 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 500 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem E-503 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos E-503 

Objetivo Refrigerar 

Dimensiones (mm) 163 x 1200 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 1.9 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Fluido de proceso Agua glicolada 

Cabal total (kg/h) 665 1327 

Vapor (kg/h) 0 0 0 0 

Liquido (kg/h) 665 665 1327 1327 

Temperatura operación (ºC) 50 19.97 -15 -5 

Presión de operación (bar) 1 0.93956 11.5 11.47954 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /973.44 /1016 /1007.46 /1002.32 

Calor específico vapor/liquido (KJ/kg·K) /1.701 /1.623 / 2.636 /2.658 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.1233 /0.1504 / 0.3255 /0.326 

Velocidad (m/s) 0.2/0.3 0.67/0.77 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00023 0.00026 0.00028 

Calor intercambiado  11.51 Kw  ΔTml 43.13ºC 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 13 1 

Temperatura de diseño(ºC) 85 35 

N.º de pasos por carcasa 1 6 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    12.7/    - 1   12.7/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    12.7/    - 1    12.7/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 42 OD 13 Longitud (mm) 1200 Pitch (mm) 16.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.7 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 43.6 Espacio (c/c) 135 mm 

Baffle-long - - - Inlet 229.98 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 913 Entrada bundle 1 Salida bundle 1 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 112.8 Peso carcasa lleno (kg) 137.5 Bundle  26.8 Kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 300 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem CP-301 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión  

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos CP-301 

Objetivo Calentar 

Dimensiones (mm) 163 x 1200 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 1.9 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Fluido proceso Agua Glicolada 

Cabal total (kg/h) 3850 5403 

Vapor (kg/h) 0 0 0 0 

Liquido (kg/h) 3850 3850 5403 5403 

Temperatura operación (ºC) 1.13 0.45 -15 -14.8 

Presión de operación (bar) 1.97 1.94694 1.01325 0.08242 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /940.75 /941.78 /1078.62 /1078.56 

Calor específico vapor/liquido (Kj/kg·K) /1.294 /1.29 /3.146 /3.146 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.1203 /0.1206 / 0.4071 /0.4073 

Velocidad (m/s) 0.32/0.38 1.2/1.25 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.0001 0.00023 0,00025 

Calor intercambiado  0.9 kW  ΔTml 15.69 ºC 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 3 

Temperatura de diseño(ºC) 40 35 

N.º de pasos por carcasa 1 4 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    31.8/    - 1   31.75/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    31.8/    - 1    31.75/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 42 OD 13 Longitud (mm) 1200 Pitch (mm) 16.25 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.74 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 42.1 Espacio (c/c) 150 mm 

Baffle-long - - - Inlet 192.48mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubos-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 1306 Entrada bundle 94 Salida bundle 129 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 114.1 Peso carcasa lleno (kg) 139.8 Bundle  26.8 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 400 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem CP-401 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos CP-401 

Objetivo Condensar 

Dimensiones (mm) 163 x 2250 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 3.4 Nº carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Agua  Fluido de proceso 

Cabal total (kg/h) 6563 595 

Vapor (kg/h) 0 0 586 205 

Liquido (kg/h) 6563 6563 1 379 

Temperatura operación (ºC) 20 24 58.92 29.44 

Presión de operación (bar) 1.01325 0.98085 18 17.97655 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /815.47 /815.24 35.13/843.45 36.19/888.08 

Calor específico vapor/liquido (Kj/kg·K) /4.158 /4.157 0.97/1.56 0.943/1.487 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.4664 /0.4705 0.014/ 0.0974 0.014/0.1118 

Velocidad (m/s) 0.32/0.45 1.02/1.85 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00023 0.0001 0,00013 

Calor intercambiado  30.57 kW  ΔTml 453.7 ºC 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 20 

Temperatura de diseño(ºC) 60 95 

Nº de pasos por carcasa 1 2 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    50.8/    - 1   25.4/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    50.8/    - 1    19.05/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

Nº tubos 26 OD 19.05 Longitud (mm) 2250 Pitch (mm) 23.81 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.7 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 42.1 Espacio (c/c) 150 mm 

Baffle-long - - - Inlet 267.48 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubo-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 870 Entrada bundle 148 Salida bundle 148 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 167.8 Peso carcasa lleno (kg) 210.8 Bundle  61.1 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 500 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem CP-501 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos CP-501 

Objetivo Condensar  

Dimensiones (mm) 163 x 6000 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 11.9 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Agua glicolada Fluido Proceso 

Cabal total (kg/h) 5765 1421 

Vapor (kg/h) 0 0 823 34 

Liquido (kg/h) 5765 5767 598 1387 

Temperatura operación (ºC) -15 -5 22.07 -14.77 

Presión de operación (bar) 1.01325 0.89531 13 12.96794 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) /821.63 /819.96 25.27/899.06 23.88/957.27 

Calor específico vapor/liquido (Kj/kg·K) /3.406 /3.431 0.933/1.476 0.949/1.528 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) /0.3083 /0.3153 0.0139/0.1171 0.015/0.1723 

Velocidad (m/s) 0.49/0.53 0.87/1.61 

Factor de ensuciamiento (m2 ·h·C/kcal) 0.00023 0.0001 0,00012 

Calor intercambiado  75.14 kW  ΔTml 487 ºC 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 3 15 

Temperatura de diseño(ºC) 35 60 

N.º de pasos por carcasa 1 1 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    38.1/    - 1   31.75/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    38.1/    - 1   19.05/      - 

Nominal Intermedia (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 40 OD 16 Longitud (mm) 6000 Pitch (mm) 20 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 162.74 OD 168.28 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 39.4 Espacio (c/c) 100 mm 

Baffle-long - - - Inlet 117.48 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubos-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 1809 Entrada bundle 203 Salida bundle 204 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 295.7 Peso carcasa lleno (kg) 406.2 Bundle  141.2 kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 300 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem RB-301 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión  

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos RB-301 

Objetivo Calentar 

Dimensiones (mm) 266 x 2799 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 7.5 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Vapor de Agua Fluido Proceso 

Cabal total (kg/h) 7399 1050 

Vapor (kg/h) 7399 7399 0 1050 

Liquido (kg/h) 0 0 1050 0 

Temperatura operación (ºC) 140 120 109.4 109.82 

Presión de operación (bar) 10.05149 9.8 197.9097 197.6651 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) 5.58/ 5.76/ /1105.54 614.09/ 

Calor específico vapor/liquido (Kj/kg·K) 2.297/ 2.173/ /1.433 0.891/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) 0.0303/ 0.0287/ /0.1205 0.0092/ 

Velocidad (m/s) 8.11/11.05 1.04/1.60 

Factor de ensuciamiento (m2 ·K/W) 0 0 0 

Calor intercambiado  91.8 kW  ΔTml 18.06 ºC 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 11 218 

Temperatura de diseño(ºC) 175 145 

N.º de pasos por carcasa 1 1 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    152/    - 1   12.07/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    152/    - 1   12.07/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 49 OD 19.05 Longitud (mm) 2700 Pitch (mm) 23.81 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 266.24 OD 273.05 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 38.2 Espacio (c/c) 240 mm 

Baffle-long - - - Inlet 439.98 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubos-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 2178 Entrada bundle 360 Salida bundle 349 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 611.09 Peso carcasa lleno (kg) 737.6 Bundle  237 kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Área 400 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem RB-401 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto  Planta producción VCM Revisión A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos RB-401 

Objetivo Calentar 

Dimensiones (mm) 350 x 1500 Tipos BEM Posición Horizontal 

Área intercambio (m2) 9.7 N.º carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localización del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Vapor de Agua Fluido Proceso 

Cabal total (kg/h) 13449 1942 

Vapor (kg/h) 13449 13449 0 1942 

Liquido (kg/h) 0 0 1942 0 

Temperatura operación (ºC) 140 125 89.01 89.14 

Presión de operación (bar) 9.93854 9.8 18.09537 18.04582 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) 5.52/ 5.68/ /778.37 47.54/ 

Calor específico vapor/liquido (Kj/kg·K) 2.297/ 2.201/ /1.722 1.142/ 

Conductividad térmica vapor/líquido (W/m·K) 0.0303/ 0.0291/ /0.0949 0.0137/ 

Velocidad (m/s) 8.72/16.99 1.27/1.52 

Factor de ensuciamiento (m2 ·K/W) 0 0 0 

Calor intercambiado  125.9 kW  ΔTml 42.99 ºC 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 11 21 

Temperatura de diseño(ºC) 175 125 

N.º de pasos por carcasa 1 1 

Tolerancia a la corrosión (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    254/    - 1   19.05/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    203/    - 1   38.1/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

N.º tubos 113 OD 19.05 Longitud (mm) 1500 Pitch (mm) 23.81 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 350 OD 360 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 38.2 Espacio (c/c) 590 mm 

Baffle-long - - - Inlet 421.98 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubos-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 978 Entrada bundle 2377 Salida bundle 3309 

Código de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 438.5 Peso carcasa lleno (kg) 577 Bundle  187.7 kg 
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HOJA DE ESPECIFICACIONES INTERCAMBIADOR DE CALOR 

Empresa VIMEPAM 
Hoja 1 de 2 

Area 500 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem RB-501 

Localidad Sabadell Fecha  22/05/2018 

Proyecto   Revisió A 

DATOS GENERALES 

Denominación Intercambiador de carcasa i tubos RB-501 

Objectivo Calentar 

Dimensiones (mm) 425 x 5700 Tipos BEM Posición Horitzontal 

Área intercambio (m2) 89.7 Nº carcasa  1 Conexión Paralelo 

DATOS DE OPERACIÓN 

Localitzación del fluido CARCASA TUBOS 

 Entrada Salida Entrada Salida  

Fluido Dowtherm Fluido Proceso 

Cabal total (kg/h) 27168 1974 

Vapor (kg/h) 27168 27168 0 1974 

Líquido (kg/h) 0 0 1974 0 

Temperatura d'operación (ºC) 300 280 277.82 277.82 

Presión de operación (bar) 10.00444 9.8 13.29398 13.04861 

Densidad vapor/liquido (kg/m3) 53.61/ 54.41/ /825.77 25.4/ 

Calor específico vapor/liquido (Kj/kg·K) 2.109/ 2.088/ /2.407 2.284/ 

Conductivitad térmica vapor/líquido (W/m·K) 0.0309/ 0.0291/ /0.1386 0.0287/ 

Velocidad (m/s) 4.05/5.34 0.24/0.47 

Factor de ensuciamiento (m2 ·K/W) 0 0 0 

Calor intercanbiado  316.4 kW  ΔTml 8.66  ºC 

DATOS DE INSTALACIÓN 

 CARCASA  TUBOS 

 
 

Material Carbon steel Carbon steel 

Presión de diseño (bar) 11 15 

Temperatura de diseño(ºC) 355 310 

Nº de pasos por carcasa 1 1 

Tolerància a la corrosió (mm) 0 0 

Conexiones In (mm) 1    203/    - 1   19.05/    - 

Tamaño/rating Out (mm) 1    203/    - 1   50.8/      - 

Nominal Intermedio (mm)         /     - /     - 

Nº tubos 317 OD 116 Longitud (mm) 5700 Pitch (mm) 20 

Tipos de tubos plain   - Modelo tubo 30 

Carcasa ID 425 OD 435 Cubierta carcasa 

Baffle-cross Segmento único Corte(%d): 41.9 Espacio (c/c) 300  mm 

Baffle-long - - - Inlet 563.98 mm 

Soportes tubos - U-bend 0 Tipos - 

Segell bypass - Junta tubs-placa tubular Exp 2grv 

RhoV2-Boquilla de entrada(kg/m·s2) 1020 Entrada bundle 644 Salida bundle 497 

Codigo de requerimientos  Asme code sec VIII Div 1  Tema class R 

Peso carcasa (kg) 1474.4 Peso carcasa lleno (kg) 2192.9 Bundle  962.5 KG 
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Hoja 2 de 2 

Área 500 

Planta Producción de cloruro de vinilo Ítem RB-501 

Localidad Sabadell Fecha  22/5/2017 

Proyecto Planta producción VCM Revisión A  

  
 

 

 

 

 

 

Conexiones 

Distribución Tubos 
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2.5.10. Servicios  

2.5.10.1. Caldera de vapor 

 

 

 

 

 

 

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700

ID

1

2

3

4 FLUIDO A calentar

5 CAUDAL FLUIDO (m3/h) 

6 PRESIÓN DELVAPOR (bar)

8 CONSUMO DE GAS NATURAL (Kg/h)

9

12 PROVEEDOR

13 MODELO

14 CAPACIDAD (dm3)

15 LONGITUD (m) 

16 ANCHURA (m)

17 ALTURA (m)

18 PESO VACIO (kg) 

19 PESO EN SERVICIO (kg)

20

21

22

23

24 ACCESORIOS

25

26

27

28

29

30

31

32

Área

PANTA

LOCALIDAD

ÍTEM

HOJA 1 DE 2 REVISADO

DATOS DE OPERACIÓN

FECHA
CALDERA DE VAPOR DE AGUA

APROVADO

ESPECIFICACIÓN CALDERA

CV-701

3.71

55000

No disponible

36000

8.15

3.6

Observaciones

28325

Ferroli

VAPOPREX 3GN 15000

OBJETIVO Producir vapor de agua

DATOS DE OPERACIÓN

Agua descalsificada

34872

10

DATOS DEL EQUIPO 

Conjunto de la bomba con válvulas de encendido-apagado sistema de control de nivel de electrodo

1  panel de control1 salida vapor válvula Encendido apagado

2 valculas de seguridad de resorte

2 Presostatos 

1 presostato de seguridad RT

Manómetro Bourdon con válvula de tres vias

2 niveles indicadores de reglejo con válvulas
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Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700Área

LOCALIDAD

FECHA
CALDERA DE VAPOR DE AGUA

APROVADO

HOJA 2 DE 2 REVISADO

ESPECIFICACIÓN CALDERAPANTA

ESQUEMA DE EQUIPO
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2.5.10.2. Caldera de Aceite térmico  

 

 

 

 

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700

ID

1

2

3

4

5

6

8

9

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

Bomba

Desgasificador de aceite

Observaciones

ACCESORIOS

FLUIDO A calentar

CAUDAL FLUIDO (m3/h) 

CPrecalentador de aire Depósito de recogida de aceite

Quemador Vaso de expansión abierto

Conjunto de bomba Vaso de expansión presurizado

Panel instrumental

Panel de control sistema eléctrico

1340

1485

1700

No disponible

ANCHURA (mm)

ALTURA (mm)

PESO VACIO (kg) 

PESO EN SERVICIO (kg)

Aceite termico Dowtherm A

27180

10

668

DATOS DEL EQUIPO 

Ferroli

ELICOIL NO

245

2360

PRESIÓN DELVAPOR (bar)

GASTO CALORIFICO (KW)

PROVEEDOR

MODELO

CAPACIDAD (dm3)

LONGITUD (mm) 

HOJA 1 DE 2 REVISADO Área

DATOS DE OPERACIÓN

ÍTEM CV-702

OBJETIVO Producir Aceite a 300ºC

DATOS DE OPERACIÓN

ESPECIFICACIONES CALDERAPANTA

LOCALIDAD

FECHA
CALDERA DE ACEITE TERMICO

APROVADO
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Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700

ESPECIFICACIONES CALDERAPANTA

LOCALIDAD

FECHA
CALDERA DE ACEITE TERMICO

APROVADO

HOJA 2 DE 2 REVISADO Área

ESQUEMA DE EQUIPO
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2.5.10.3. Torre de refrigeración 

 

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700

ID

1

2

3

4 FLUIDO A REFRIGERAR

5 CAUDAL FLUIDO (m3/h) 

6

7

8

9

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

ESQUEMA DE EQUIPO

Nº ID

ESPECIFICACIÓN TORRE REFRIGERACIÓNPANTA

LOCALIDAD

Area

FECHA
Torre de Refrigeración

APROVADO

PROVEEDOR EWK

DATOS DE EQUIPO

DATOS GENERALES

TR-701

HOJA 1 DE 2 REVISADO

PESO EN SERVICIO (kg)

ANCHURA (m) 5.172

ALTURA (m) 4.76

PESO VACIO (kg) 4700

MODELO EWK  2300

CAPACIDAD (m3) 500-10000

LONGITUD (m) 5.172

MATERIAL Aluminio marino

VELOCIDAD MOTOR (rpm) No disponible

MODELO VENTILADOR Ventilador axial

MODELO SEPARADOR DE GOTAS SANIPACKING

MODELO MOTOR No disponible

POTÉNCIA (kW) 22

TEMPERATURA DE ENTRADA (ºC) 

TEMPERATURA DE SALIDA (ºC)

6600

24.75

40

25

1389.23

ÍTEM

OBJETIVO 

DATOS DE OPERACIÓN

Enfriar el agua de refrigeración

CALOR A DISIPAR (kW)

Agua descalsificada 

Observaciones
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2.5.10.4. Chiller 

 

 

 

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700

ID

1

2

3

4 FLUIDO A REFRIGERAR

5 CAUDAL FLUIDO (m3/h) 

6

7

8

9 DATOS DEL EQUIPO 

10 PROVEEDOR

11 MODELO

12 CAPACIDAD (m3) 26.5

13 LONGITUD (m) 

14 ANCHURA (m)

15 ALTURA (m)

16 PESO VACIO (kg) 

17 PESO EN SERVICIO (kg)

18 N º COMPRESORES

19 POTENCIA COMPRESOR (HP) 

20 REQUERIMIENTO ELECTRICO (kWh)

27

Área 

LTW-50

No disponible

BUDZAR industries

DATOS DE OPERACIÓN

CH-701

HOJA 1 DE 2 REVISADO

FECHA
Chiller

APROVADO

ESPECIFICACIÓN CHILLERPANTA

LOCALIDAD

81

No disponible

1

50

No disponible

No disponible

No disponible

0

-15

CALOR A DISIPAR (kW) 238

TEMPERATURA DE ENTRADA (ºC) 

TEMPERATURA DE SALIDA (ºC)

ÍTEM

OBJETIVO Enfriar agua glicolada al 40% a -15ºC

DATOS DE OPERACIÓN

Agua de red 

17.65

Observaciones

ESQUEMA DE EQUIPO
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2.5.10.5. Compresor de aire comprimido 

 

 

 

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700

ID

1 ÍTEM

2 OBJETIVO 

3

4 CAUDAL FLUIDO (m3/h) 

5 PRESIÓN DE OPERACIÓN (bar)

6 TEMPERATURA ENTRADA (ºC) 

7 TEMPERATURA SALIDA (ºC) 

8

9

12 PROVEEDOR

13 MODELO

14 CAUDAL MÁXIMO DE AIRE COMP. (m3/h)

15 POTENCIA MOTOR (Kw)

16 NIVEL DE RUIDO (dB) 

17 LONGITUD (mm)

18 PESO VACIO (kg) 

19 ANCHURA (mm)

20 ALTURA (mm) 

20 Peso (Kg)

21

22

23

24

REVISADO

DATOS DE OPERACIÓN

CMA-701

ESPECIFICACIONES COMPRESORPANTA

LOCALIDAD

FECHA
COMPRESOR DE AIRE COMPRIMIDO

Área

490

OBSEVACIONES:

67

780

373

811

1590

DATOS DEL EQUIPO 

ATLAS  COPCO

GA 26 VSD

12.5/4

26

Suministrar Aire comprimido 

DATOS DE OPERACIÓN

240

6

No disponible

No disponible

APROVADO

HOJA 1 DE 2

ESQUEMA DE EQUIPO
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2.5.10.6. Nitrógeno 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700

ID

1

2

3

4

5

6

7

8

9

12 PROVEEDOR

13 MODELO

14 CAPACIDAD (m3)

15 DIÁMETRO (mm) 

16 ALTURA (mm)

17 ORIENTACIÓN 

18 PESO (kg)

19 CAPACIDAD DE DESCARGA (m3/h)

20

21

22

23

LOCALIDAD

FECHA

PANTA

6,5

1600

7150

Linde

60

OBSEVACIONES:

Vertical

4910

150

DATOS DE OPERACIÓN

OBJETIVO Suministrar nitrogeno a los equipos

DATOS DE OPERACIÓN

APROVADO

18TEMPERATURA SALIDA (ºC)

TEMPERATURA SALIDA (ºC)

DATOS DEL EQUIPO 

PRESION DE OPERACIÓN (bar) 

ESPECIFICACIÓN NITROGENO

TANQUE CRIOGENICO DE NITROGENO

HOJA 1 DE 2 REVISADO

114

ÍTEM TN-701

Nitrogeno

AREA

FLUIDO A ALMACENAR

CAUDAL FLUIDO (Nm3/h) 
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Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700

ESQUEMA DE EQUIPO

HOJA 1 DE 2 REVISADO

FECHA
TANQUE CRIOGENICO DE NITROGENO

APROVADO

ESPECIFICACIÓN NITROGENOPANTA

LOCALIDAD

AREA
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2.5.10.7. Generador eléctrico  

 

 

 

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700

ID

1 ÍTEM

2 OBJETIVO 

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

17

18

19

20

21

22

23

24

REFRIGERACIÓN Agua 

Prorcionar energia en caso de fallada electrica

DATOS DE OPERACIÓN

240

6

APROVADO

HOJA 1 DE 2 REVISADO

DATOS DE OPERACIÓN

GE-701

PANTA

LOCALIDAD

FECHA

ESPECIFICACIONES GENERADOR

GENERADOR ELECTRICO

Área

ESQUEMA DE EQUIPO

FRECUENCIA (Hz) 50

ASPIRACIÓN Turboaspirada 

LONGITUD (mm)

ANCHURA (mm) 1100

ALTURA (mm) 1930

PESO (kg) 3250

OBSEVACIONES:

POTENCIA REQUERIDA (kW) 

Nº EQUIPOS

PROVEEDOR

MODELO

POTENCIA (KW)

COMBUSTIBLE REQUERIDO (L/h)

REVOLUCIONES(rpm)

Factor Potencia

1500

0.8

96

3070

DATOS DEL EQUIPO 

Cummins

TG350C

321kw

77

NIVEL DE RUIDO (dB) 
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2.5.10.8. Transformador eléctrico  

 

 

 

 

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700

ID

1 ÍTEM

2 OBJETIVO 

3

4 DATOS DEL EQUIPO 

5 PROVEEDOR ORMAZABAL

6 MODELO 420V - B2

7 TENSIÓN PRIMARIA ASIGNADA (kV) 400

8 POTENCIA ASIGNADA (kVA /kW) 630

9 IMPEDANCIA DE CORTOCIRCUITO (%) 4

10 NIVEL DE RUIDO (dB) 65

11 LONGITUD (mm) 1622

12 ANCHURA (mm) 962

13 ALTURA (mm) 1092

14 PESO (kg) 1750

15 CARACTERISTICA

17

18

22

23

24

ESPECIFICACIONES TRANFORMADOR

TRANFORMADOR ELECTRICO

Área

PANTA

LOCALIDAD

FECHA

APROVADO

HOJA 1 DE 2 REVISADO

DATOS DE OPERACIÓN

TF-701

Convertir voltaje de la l ínea eléctrica al voltaje de trabajo 

EXTRA 
OBSEVACIONES:

ESQUEMA DE EQUIPO

VOLUMEN DE ACEITE (L) 510
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2.5.10.9. Descalcificador de agua  

 

 

 

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700

ID

1

2

3

4

5

6

7

8

9

12

13

14

15

16

17

18

19

21

22

23

Área

ÍTEM

OBJETIVO 

ESPECIFICACIÓN DESCALSIFICADORPANTA

HOJA 1 DE 2

FLUIDO A REFRIGERAR

CAUDAL FLUIDO (m3/h) 

DUREZA DEL AGUA ( mg CaCo3/L)

TEMPERATURA (ºC)

PRESIÓN(bar)

PROVEEDOR

MODELO

CAPACIDAD (m3/h)

LONGITUD (m) 

ANCHURA (m)

ALTURA (m)

PESO VACIO (kg) 

PESO EN SERVICIO (kg)

ULTRALINE HB HB4500

34

25

5

Agua de red

28

131.5

Suministrar agua descalsifcada

DATOS DE OPERACIÓN

REVISADO

DE-701

LOCALIDAD

FECHA
DESCALSIFICADOR

APROVADO

DATOS DE OPERACIÓN

DATOS DEL EQUIPO 

2570

7300

3030

1770

3030

Culligan 

OBSEVACIONES:

ESQUEMA DE EQUIPO
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2.5.10.10. Desionizador de agua  

 

 

 

 

 

Planta VCM

Sabadell

05/05/2018

Dirección técnica

Dpto. Calidad 700

ID

1 ÍTEM

2 OBJETIVO 

3

4 FLUIDO A REFRIGERAR

5 CAUDAL FLUIDO (L/h) 

6 DUREZA DEL AGUA ( mg CaCo3/L)

7 TEMPERATURA (ºC)

8 PRESIÓN(bar)

9

12 PROVEEDOR

13 MODELO

14 CAPACIDAD (L/h)

15 LONGITUD (m) 

16 DIAMETRO (m)

17 RESINA (kg)

18 PESO VACIO (kg) 

19

21

22

23

ESQUEMA DE EQUIPO

300

490

240

17

DATOS DEL EQUIPO 

LABOLAN

DI2000

DATOS DE OPERACIÓN

DZ-70

Suministrar agua desionizada 

ESPECIFICACIÓN DESIONIZADORPANTA

LOCALIDAD

DATOS DE OPERACIÓN

Agua de red

91.7

131.5

25

5

FECHA
DESIONIZADOR

APROVADO

HOJA 1 DE 2 REVISADO Área

18

OBSEVACIONES:
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