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9.1 Introduccion

La operacion en planta es muy importante que esté bien definida, ya que, una buena
organizacion y distribucion de las tareas, es imprescindible para lograr que una planta
de produccion funcione. La operacion en planta empieza justo cuando acaba la puesta
en marcha de la fabrica.

ACIDOX INDUSTRY S.L es una planta de produccion que trabaja en continuo, es decir
24 horas al dia, con solo dos paradas anuales.

Sin embargo, se trata de una planta que tiene un control muy automatizado, de manera
que no requiere de tantos operarios.

Por otra parte, para que una planta funcione en continuo 24h del dia, todo debe estar
muy controlado y si salta alguna alarma se requiere de un departamento de
mantenimiento con la capacidad de solucionar los problemas sin tener que parar la
produccion.

Ademas, en un proceso que trabaja en continuo, las perturbaciones en el sistema
podrian llegar a afectar al producto final, es por esto por lo que el departamento de
calidad también es imprescindible que esté constantemente sacando muestras para el
control de calidad.
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9.2 Personal en la planta

Una parte muy importante de la operacion en planta, como ya se ha comentado
anteriormente, es la organizacion del personal y de los turnos.

Se dispondra de 3 turnos de 8h cada turno. Aunque es imprescindible que existan estos
tres turnos no todos los departamentos tienen que estar operativos las 24h.

A continuacion, se explicara los diferentes departamentos que habra en ACIDOX

INDUSTRY S.L cuales de estos requieren de una disponibilidad de 24horas.

Tabla 9.1. Distribucion de los departamentos y los turnos.

Departamento Turnos Disponibilidad
Turno 1: 6:00-14:00
Produccion Turno 2: 14:00-22:00 24h
Turno 3: 22:00-6:00
Turno 1: 6:00-14:00
Ensacado Turno 2: 14:00-22:00 24h
Turno 3: 22:00-6:00
Turno 1: 6:00-14:00
Mantenimiento Turno 2: 14:00-22:00 24h
Turno 3: 22:00-6:00
Ingenieria 9:00 - 18:00 8h
Departamento de mejora
continua (Lean 9:00 - 18:00 8h
manufacturing)
Turno 1: 6:00-14:00
Calidad Turno 2: 14:00-22:00 24h
Turno 3: 22:00-6:00
1+D+i 9:00 - 18:00 8h
HSEQ 9:00 - 18:00 8h
Financiero 9:00 - 18:00 8h
Marquetin y comercial 9:00 - 18:00 8h
Comunicacion 9:00 - 18:00 8h
Recursos humanos 9:00 - 18:00 8h
Departamento de compras 9:00 - 18:00 8h
Departamento de logistica Turno 1: 6:00-14:00
P . erac.onesg‘ ! Turno 2: 14:00-22:00 24h
y operaci Turno 3: 22:00-6:00
Direccion general Al gusto Al gusto
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9.3 Operaciones generales de la planta

El objetivo de ACIDOX INDUSTRY S.L es cero accidentes, por lo que se haran
comprobaciones exhaustivas periddicas, para evitar accidentes en la planta o
minimizar las consecuencias ante un accidente.

Habra un equipo de personal, del departamento de HSEQ que, de manera periddica,
hara unas comprobaciones de diferentes puntos. Esto se hara mediante checklists que
permitira evitar que se deje de comprobar algun punto.

Habra dos tipo de comprobaciones, una del personal y otra de las instalaciones.

A continuacion, se muestra una parte del checklist de personal y una parte del
checklist de las instalaciones.
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CHECKLIST DE

PLANTA: ACIDOX INDUSTRY
S.L.

COMPROBACIONES LOCALIDAD: Tarrega
ACIDOX PERIODICAS DEL FECHA: 03/05/2021
Hoja 1 de 1
AREA:
FECHA REVISION:
REVISOR: FIRMA:
Hora inicio: Hora fin:
El personal lleva los EPIs OK/KO Firma:
puestos:
El personfal llgva la ropa OK/KO Firma:
limpia:
El personal sigue las
normas de OK/KO Firma:
comportamiento del area.
Los trabajadores tienen
todas las formaciones al OK/KO Firma:
dia
Los conductores de
vehiculos no superan la OK/KO Firma:
velocidad establecida
Los trabajadores trabajan OK/KO Firma:
segun las GMPs
Comprobar que los
tr‘aba]adores estf'an OK/KO Firma:
gestionando los residuos
correctamente
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PLANTA: ACIDOX
CHECKLIST DE INDUSTRY S.L.
COMPROBACIONES LOCALIDAD: Tarrega
ACIDOX PERIODICAS DE | - Ferbn: o6/06/2021
INSTALACIONES Hoja 1 de 1
AREA:
FECHA REVISION:
REVISOR: FIRMA:
Hora inicio: Hora fin:
El area esta limpia de OK/KO Firma:
derrames
El area esta libre de OK/KO Firma:
plagas
Todos los equipos estan
situados donde tienen que OK/KO Firma:
ir (5s)
Los lavaojos, y las duchas
de seguridad son OK/KO Firma:
accesibles y estan en buen
estado
Los equipos
contraincendios estan OK/KO Firma:
indicados y
Los equipos
contraincendios tienen las OK/KO Firma:
revisiones al dia
Las puertas de emergencia
estan despejadas y son OK/KO Firma:
accesibles
Comprobar que la
___ calibracion de OK/KO Firma:
instrumentos y equipos
esta al dia

Por otro lado, también habra un equipo del departamento de mantenimiento que se
dedicara a hacer comprobaciones periddicas del estado de los equipos y de las
instalaciones.

Se seguira el mismo método anterior, un checklist que permitira que no se dejen ningiin
punto por revisar.
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A continuacion se muestra un ejemplo de algunos puntos de forman el checklist del
departamento de mantenimiento.

CHECKLIST DE
COMPROBACIONES
DE MANTENIMIENTO

PLANTA: ACIDOX INDUSTRY
S.L.
LOCALIDAD: Tarrega
FECHA: 03/05/2021
REVISION: 06/06/2021

ACIDOX Hoja 1 de 1
AREA:
FECHA REVISION:
REVISOR: FIRMA:
Hora inicio: Hora fin:
Todas, las tuberias y tubos OK/KO Firma:
estan en buen estado.
No existe fuga; de aire OK/KO Firma:
comprimido
No existen fugas en las . .
tuberias OK/KO Firma:
Las bombas hacen un ruido OK/KO Firma:
normal
El consumo de las bombas OK/KO Firma:
es correcto
Los agitgdores hacen un OK/KO Firma:
ruido normal
Comprobqr las conexiones OK/KO Firma:
de los instrumentos.
El estado de las bombas es OK/KO Firma:
correcto
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9.4 Operaciones especificas por areas

En cada area de la planta, se dispone de un protocolo de operacion y de supervision y
control.

A continuacion se hara una explicacion de estos puntos que se deben seguir en cada
una de las areas de la planta.
9.4.1. A-100
Operacion:
Hacer las conexiones pertinentes del camion cisterna a los diferentes tanques de
almacenamiento.

Seguir todos los protocolos establecidos para las operaciones que se dan en el
llenado de los tanques.

Accionamiento de las valvulas asociadas a la operacion.
Controles de calidad de las materia primas que llegan antes del llenado.

Supervision y control

Comprobacion que las conexiones son correctas.

Comprobar que se siguen los protocolos establecidos.

Comprobar que no existe ninguna alarma antes de realizar la operacion.
Comprobar que no hay derrames.

Supervision del estado de las valvulas, de las bombas, juntas y accesorios que
pertenecen al area. En el caso que se necesario, reemplazar o reparar los
accesorios que estén en mal estado.

Comprobar el correcto funcionamiento de todos los indicadores de la zona.

Comprobar que los tanques de almacenamiento estan en buen estado.

9.4.2. A-200

Operacion:
Sacar muestra para control de calidad de la salida del reactor, para comprobar
que la concentracion es correcta.

Sacar muestra para control de calidad en las recirculaciones que provienen del
Area 300, para comprobar que las concentraciones son las correctas. (la extraccion
se hara por las tuberias de las purgas).



PLANTA DE PRODUCCION DE ACIDO OXALICO
ACIDOX

INDUSTRY

CAPITULO 9: OPERACION EN PLANTA

Regular las purgas de las recirculaciones del A-300 segln los resultados del control
de calidad.

Alternar el uso de las bombas para poder hacer inspecciones e intervenciones en
cada una de ellas.

Regulacion de la velocidad del agitador a partir de inspecciones visuales.
Supervision y control
Supervision del estado de las valvulas, de las bombas, juntas y accesorios que

pertenecen al area. En el caso que se necesario, reemplazar o reparar los
accesorios que estén en mal estado.

Comprobar con los indicadores que todo esta funcionando correctamente y que
los parametros son los correspondientes.

Comprobar que no hay derrames en los diferentes equipos
Comprobar que no hay fugas en los sistemas de aire comprimido ni en el de agua.

Comprobar que la agitacion de los tanques mezcla es suficiente.

9.4.3. A-300
Operacion:
Sacar muestra para control de calidad de la salida de cada columna, para

comprobar que la concentracion es correcta. Es importante sacar una muestra de
la parte superior como de la parte inferior de la columna.

Alternar el uso de las bombas para poder hacer inspecciones e intervenciones en
cada una de ellas

Supervision y control
Supervision del estado de las valvulas, de las bombas, juntas y accesorios que

pertenecen al area. En el caso que se necesario, reemplazar o reparar los
accesorios que estén en mal estado.

Comprobar que no hay derrames en las columnas de separacion.

Comprobar que los indicadores estan funcionando correctamente.

9.4.4. A-400

Operacion:

Sacar muestra de agua que entra al primer tanque mezcla para comprobar la
calidad de esta.
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Sacar muestra para control de calidad de la entrada de la recirculacion
proveniente de la centrifuga.

Sacar muestra para control de calidad de la salida del cristalizador y comprobar
que las concentraciones son las correctas.

Alternar el uso de las bombas para poder hacer inspecciones e intervenciones en
cada una de ellas.

Supervision y control
Supervision del estado de las valvulas, de las bombas, juntas y accesorios que

pertenecen al area. En el caso que se necesario, reemplazar o reparar los
accesorios que estén en mal estado.

Comprobar que no hay derrames en ningln equipo.
Comprobar que los indicadores estan funcionando correctamente.
Comprobar que la agitacion en los tanques mezcla es suficiente.

Comprobar que la agitacion del cristalizador es la necesaria.

9.4.5. A-500

Operacion:
Sacar muestra en la salida de la centrifuga para comprobar correctas
concentraciones y estado fisico.

Sacar muestra para control de calidad en la salida del secador para comprobar que
el producto final cumple con las especificaciones de venta.

Sacar una muestra de control de calidad de la salida del secador, la parte que va
a la tamizadora/ensacadora, para comprobar que el producto final cumple con las
especificaciones de venta.

Control de calidad del nitrogeno que se recircula al secador. En el caso que sea
necesario, vaciar el circuito y llenarlo con nitrégeno nuevo.

Alternar el uso de las bombas para poder hacer inspecciones e intervenciones en
cada una de ellas.

Supervision y control
Supervision del estado de las valvulas, de las bombas, juntas y accesorios que

pertenecen al area. En el caso que se necesario, reemplazar o reparar los
accesorios que estén en mal estado.

Comprobar que no hay derramas ningn equipos

Comprobar que los indicadores estan funcionando correctamente.
9
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9.4.6. A-600

Operacion:

Poner en la ensacadora bolsas cada vez que se llena una.
Cerrar el big-bag de manera que no haya perdidas del producto.

Pesar sacos manualmente, de forma aleatoria, para comprobar que se cumple con
el requerimiento de peso del big-bag.

Analizar la granulometria de producto para comprobar que se cumple con los
requerimientos del producto.

Supervision y control

Comprobar que se siguen todos los protocolos para el ensacado.

Comprobar que todos los saco tienen una ficha técnica dentro del saco, con el
peso correcto.

Revisar el correcto funcionamiento de la tamizadora.

Revisar el correcto funcionamiento de la ensacadora.

9.4.7. A-700

Operacion:
Realizar un control de calidad del agua que sale de la planta de 6smosis inversa
para comprobar el correcto funcionamiento de esta.

Realizar un control de calidad del agua que sale de la planta descalcificadora para
comprobar el correcto funcionamiento de esta.

Realizar un control de temperatura de la salida de la torre de refrigeracion para
comprobar que cumple con los requisitos de temperatura.

Realizar un control de temperatura de la salida del chiller para comprobar que
sale a la temperatura correspondiente.

Realizar un analisis de la caldera para comprobar la correcta combustion.
Supervision y control
Supervision del estado de las valvulas, de las bombas, juntas y accesorios que

pertenecen al area. En el caso que se necesario, reemplazar o reparar los
accesorios que estén en mal estado.

Comprobar que no hay derrames ningin equipos

Comprobar que los indicadores estan funcionando correctamente.

10
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9.4.8. A-800

Operacion:

Cambiar las baterias de los PLCs cada dos afos.

Supervision y control

Comprobar que las conexiones estan bien conectadas.
Comprobar el estado de los cable y de las conexiones.

Comprobar que no hay alarmas en el PLC.

9.4.9. A-900

Operacion:
Se realizan operaciones de mantenimiento, tal como reparar equipos o utensilios
de diferentes areas de la planta.

Se elabora un plan de mantenimiento tanto para las paradas programadas como
durante la produccion.

Supervision y control

Revision del plan de mantenimiento y comprobaciones que se han hecho todas las
intervenciones necesarias.

Revisar que las operaciones de mantenimiento s hacen siguiendo el protocolo
establecido.

9.4.10.A-1100

Operacion:

Se realizan las operaciones y los trabajos correspondientes a cada departamento.

9.4.11.A-1200

Operacion:

Se realizan los controles de calidad de las areas de produccion
Se investiga y se desarrollan mejoras para el proceso.
Calibracion de todos los instrumentos del laboratorio.

Analizar el correcto funcionamiento de los equipos de seguridad

11
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Supervision y control

Comprobar que se trabaja seglin las normas establecidas del laboratorio.
Comprobar que todos los equipos del laboratorio funcionan correctamente.

Comprobar que todos los equipos de seguridad estan en buen estado y estan
disponibles.

9.4.12.A-1300
Operacion:
Seguir los protocolos de vestimenta y de EPIs predeterminados segln el area de
trabajo al que se tenga que acceder
Supervision y control:

Revision del estado de los EPIs y de la vestimenta del personal. En el caso en que
este en mal estado, sustituirlo.

9.4.13. A-1400
Supervision y control:
Comprobaciones del funcionamiento de las bombas

Comprobacion del correcto funcionamiento del sistema contra incendios
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