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8.1. Introduccio  

Un cop finalitzat èl dissèny i construccio  dè la planta, hi ha un pèrí odè dè posada èn marxa 

durant èl qual totès lès unitats i èquips ès provèn pèr tal dè vèrificar èl sèu funcionamènt 

opèratiu i la sèva sègurètat. [1]La posada èn marxa è s èl pas crucial èntrè la fasè dè dissèny i 

l’inici dè l’opèracio  comèrcial rèal, amb una duracio  què dèpè n dè la complèxitat dè la planta 

i la bona planificacio , i què no s’atura fins què ès vèrifica què la planta pot opèrar dè manèra 

sègura i èn lès condicions dèsitjadès. 

Quan ès rèalitzi la posada èn marxa cal què l’èquip involucrat èstigui conformat pèr un 

pèrsonal complètamènt qualificat comptant amb difèrènts èxpèrts èn la sèva a rèa. Cal tambè  

què èls opèraris dè la planta èstiguin prèsènts durant lès provès què ès rèalitzin pèr tal dè 

familiaritzar-sè amb l’opèracio  dèl procè s abans dè l'arrèncada rèal. Cal què èls opèraris 

hagin supèrat amb è xit una sè riè dè cursos sobrè la prèvèncio  dè riscos laborals, primèrs 

auxilis, protèccio  contra incèndis, protèccio  contra atmosfèrès èxplosivès i èvacuacio  dè la 

planta. 

Aquèst capí tol tè  la finalitat dè dèscriurè èls procèssos gènèrals i obligatoris què han dè sèr 

èxècutats quan ès dugui a tèrmè la posada èn marxa, ja sigui pèr primèr cop, dèsprè s d’una 

aturada planificada o, sobrè tot, dèsprè s d’una parada d’èmèrgè ncia. 

8.2. Accions prè viès  

Pèr a la bona èxècucio  d’una posada èn marxa, è s impèratiu havèr rèalitzat èn lès fasès 

antèriors una bona planificacio  dè totès lès accions prè viès a èfèctuar. Així  è s com s’èvitèn 

riscos què podèn comportar èndarrèrimènts èn l’inici opèratiu dè la planta. A continuacio  

ès dèscriu la planificacio  sèlèccionada a VELDON. 

8.2.1. Documèntacio  prè via 

En primèr lloc s’èxigèix als provèí dors què a la fasè d’instal·lacio  dèls èquips prèsèntin un 

sèguit dè documèntacio  ba sica a partir dè la qual VELDON vèrifica què tots èls èquips han 

passat pèr un conjunt dè provès lès quals confirmèn èl funcionamènt corrèctè dè cada un 

dèls èquips pèr a trèballar èn lès condicions dèsitjadès. 

Pèr una part, sè sol·licita un cèrtificat dè matèrials. [2]Amb aquèst documènt ès dèixa 

consta ncia dè què èl matèrial èmprat pèl fabricant complèix amb totès lès èspècificacions 

sol·licitadès prè viamènt. Així  doncs, èl provèí dor quèda com a ma xim rèsponsablè a l’hora 

d’ofèrir una qualitat accèptablè i èstricta dèl matèrial, i, èn cas contrari, sèra  l’u nic 
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rèsponsablè dè lès possiblès incidè nciès i haura  dè cobrir lès dèspèsès què comportin la 

substitucio  i rèparacio  dè totès lès parts damnificadès. 

[3]Pèr una altra part, èl provèí dor haura  dè prèsèntar la documèntacio  rèlativa a la 

qualificacio  d’èquips, un procè s què pèrmèt dèmostrar què cada un dèls èquips è s apropiat 

pèr a l’u s pèr al qual s’ha dissènyat i complèix amb lès èspècificacions pactadès èntrè l’usuari 

(VELDON) i èl provèí dor. Aquèst procè s consta dè quatrè ètapès [4]: 

La qualificacio  d’èquips (DQ) sè cèntra èn rèvisar i vèrificar què èl dissèny dè l’èquip 

proposat complèix amb tots èls rèquisits règlamèntaris, amb lès èspècificacions 

opèracionals i funcionals èstablèrtès pèr l’usuari. 

La qualificacio  dè la instal·lacio  (IQ) vèrifica què tots èls èquips sè subministrèn dè la 

manèra què ès va sol·licitar pèr part dè l’usuari i què s’han instal·lat corrèctamènt sèguint 

lès èspècificacions dèl provèí dor. D’aquèsta manèra s’assègura què èls èquips complèixèn 

amb èls rèquisits dèfinits a la primèra ètapa. 

La qualificacio  dè l’opèracio  (OQ) avalua i documènta èl rèndimènt i la capacitat opèrativa 

dè l’èquip. Pèr aixo , ès duu a tèrmè un sèguit dè provès què pèrmètèn vèrificar què l’èquip 

è s funcional sota lès condicions opèracionals èstablèrtès a lès duès ètapès antèriors. 

Finalmènt, a la qualificacio  dèl funcionamènt (PQ) ès documènta què l’èquip opèra sènsè 

cap mèna d’intèrrupcio  sota lès condicions rèals d’opèracio . 

Amb aquèst procè s dè qualificacio  ès garantèix què èl dissèny dèls èquips è s cohèrènt amb 

èl propo sit pèr al qual s’ha crèat i, a mè s, ès dona la cèrtèsa dè què opèrèn dè manèra 

confiablè i prècisa. 

[5]L’u ltima documèntacio  rèquèrida no è s pas altra què èl manual d’èquips, accèssoris i 

instrumèntacio . En aquèst so n documèntadès totès lès èspècificacions, tambè  lès dèl 

pèrí odè dè mantènimènt, lès instruccions, lès pautès d’opèracio  i manipulacio , i lès accions 

què cal prèndrè èn cas dè què l’èquip patèixi una avaria. 

8.2.2. Tasquès prè viès 

[6]Com bè  s’ha èsmèntat antèriormènt, la posada èn marxa è s una ètapa crí tica què rèquèrèix 

una prèparacio  èxhaustiva pèr garantir la sèva èficiè ncia.  

Pèr tal dè garantir una posada èn marxa satisfacto ria, è s imprèscindiblè coordinar tot èl 

pèrsonal implicat, assignant claramènt èls torns i lès tasquès a rèalitzar. Així  matèix, cal 
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rèvisar l’invèntari dè matè riès primèrès i vèrificar què ès disposa dè lès rèsèrvès nècèssa riès 

pèr èvitar intèrrupcions durant èl procè s. Altramènt, s’ha dè contactar amb èls provèí dors i 

assègurar la sèva disponibilitat pèr al subministramènt dè matè riès primèrès. 

D’altra banda, è s nècèssari comprovar què èls protocols èstan actualitzats i què èls 

procèdimènts dè trèballs èspècí fics èstan inclosos dins dèls Procèdimènts Normalitzats dè 

Trèball (PNT). 

Amb lès inspèccions ès comprova l’èstat gènèral dè la planta amb l’objèctiu dè vèrificar què 

tots èls componènts èstan corrèctamènt instal·lats i èn condicions o ptimès abans dè què ès 

posi èn funcionamènt. Cal inspèccionar l’intèrior dèls èquips pèr conè ixèr amb èxactitud èl 

sèu èstat, confirmar què èls èquips pèrmètèn un fa cil accè s pèr èl sèu mantènimènt, 

èmèrgè nciès i opèracio  normal. Cal comprovar què lès canonadès i accèssoris èstan 

corrèctamènt connèctats i ètiquètats sègons èl diagrama PID, què no prèsèntèn fuitès, 

fissurès ni cap mèna d’obstruccio . Pèr l’altra banda cal rèalitzar una inspèccio  dèl sistèma 

dè cablèjat èlè ctric i així  corroborar què la instal·lacio  i la connèxio  è s sègura. 

Abans dè la posada èn marxa cal rèalitzar un conjunt dè provès èspècí fiquès pèr validar la 

intègritat i èl corrèctè funcionamènt dèls sistèmès i èquips davant lès condicions dè dissèny. 

Es duran a tèrmè provès dè prèssio  i èstanquitat èn èquips, canonadès, connèxions i va lvulès 

pèr assègurar l’absè ncia dè fuitès. Tambè  sèran vèrificats la continuí tat i èl flux dè fluids pèr 

garantir què no hi hagin obstruccions. Paral·lèlamènt s’avaluara  èl sistèma antiincèndis 

mitjançant provès dè bombèig i vèrificacions dè prèssio . I finalmènt, a nivèll dè control, ès 

rèalitzaran provès dè sènyalitzacio  i funcionamènt dèls llaços, i una rèvisio  dèl sistèma 

èlè ctric pèr assègurar-sè dè què hi ha continuí tat dè lí niès. 

Durant la posada èn marxa com èn qualsèvol altrè momènt dè la vida u til dè la planta podèn 

sorgir imprèvistos. Pèr aixo  cal disposar i organitzar adèquadamènt èl pèrsonal i a rèa dè 

mantènimènt. S’ha dè vèrificar què èl tallèr compta amb totès lès èinès, matèrials i pècès dè 

rècanvi nècèssa riès pèr actuar ra pidamènt quan ès rèquèrèixi, èludint així  aturadès 

èvitablès. 

Durant la inspèccio  gènèral dè la planta, cal vèrificar l’ubicacio  i l’èstat dèls difèrènts 

sistèmès d’èmèrgè ncia com ara èxtintors, sènyalitzacions dè riscos i altrès sistèmès 

d’èmèrgè ncia dèstinats al pèrsonal (alarmès, dutxès i èstacions dè rèntat ocular). Cal 

comprovar l’èstat dè lès èstacions dè sèrvèis mè dics i dèls èquips dè protèccio  individuals. 
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Tambè  è s nècèssari supèrvisar èl nivèll dè la bassa d’incèndis i corroborar èl corrèctè 

funcionamènt dèl circuit contra incèndis. 

8.3. Posada èn marxa inicial 

A continuacio  ès dèscriu èl procèdimènt èstablèrt pèr donar pas a l’inici opèratiu dè la 

planta: 

8.3.1. Sèrvèis 

El primèr pas a rèalitzar è s la connèxio  dè tots èls sèrvèis auxiliars dè la planta pèr podèr 

procèdir amb la posada èn marxa dè la rèsta d’a rèès d’aquèsta. 

Es vèrificara  l’èstat i funcionamènt dè tots èls quadrès èlè ctrics, assègurant èl 

subministramènt èstablè a tots aquèlls èlèmènts què ho rèquèrèixin. Es fara  una confirmacio  

dè la prèssio  i lès lí niès dè subministramènt dè gas natural, d’aigua dè xarxa, sistèmès contra 

incèndis, d’airè comprimit, i d’aigua dè rèfrigèracio  pèr a tots aquèlls èquips què rèalitzèn 

èls subministramènts dèls sèrvèis èsmèntats. Tambè  ès vèrifica què lès lí niès dè drènatgè 

èstan complètamènt nètès, èstancadès i opèrativès pèr èvitar fuitès o acumulacions. 

8.3.2. A rèa 1000. A rèa contra incèndis 

Abans d’iniciar qualsèvol a rèa dè procè s, cal vèrificar l’èstat i èl funcionamènt dè tots èls 

èquips contra incèndis. Un cop complètada la inspèccio , ès procèdèix a l’activacio  dè l’a rèa. 

Aquèst sistèma ha d’èstar complètamènt opèratiu, ja què è s èssèncial pèr garantir una 

rèsposta immèdiata èn cas d’èmèrgè ncia sobtada i pèr protègir la sègurètat dè la planta. 

8.3.3. A rèa 100. Emmagatzèmatgè dè matè riès primèrès 

Pèr a iniciar l’a rèa dèls tancs d’èmmagatzèmatgè è s crucial vèrificar la posicio  dè lès va lvulès 

dè sortida. Es procèdèix llavors amb l’activacio  dèls llaços dè control i la instrumèntacio  

associada pèr al monitoratgè i sègurètat dè l’èquip. 

Un cop rèalitzat aixo , ès procèdèix amb la ca rrèga dèl rèactor fins què s’assolèix èl nivèll dè 

consigna, momènt èn èl qual ès tanca la va lvula d’èntrada, i ès pot comènçar amb èl 

subministramènt dè rèactius cap al tanc. 

8.3.4. A rèa 200. Rèaccio  

La posada èn marxa d’aquèsta a rèa inclou èls rèactors R-201, R-202, R-203, èl tanc dè mèscla 

TM-201 i èls intèrcanviadors dè calor associats IC-201, IC-202 i IC-203. La sèqu è ncia 

opèrativa è s: 
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Pèr l’R-201 ès comprova què la va lvula dè sortida èstigui tancada i s’obrèn lès va lvulès dè 

subministramènt. Quan èl nivèll supèra èl llindar infèrior, s’èngèga l’agitador. 

Simulta niamènt s’activa èl sistèma dè control juntamènt amb la instrumèntacio  auxiliar pèl 

monitoratgè dè lès variablès crí tiquès dèl procè s. 

Pèr al tanc dè mèscla ès vèrifica què èl control dè cabal dè sortida èsta  actiu, què 

l’intèrcanviador IC-201 pèrmèt sènsè problèmès èl pas dè fluid pèr l’intèrior, i què èls 

sistèmès dè control èstan actius pèr garantir què tindra  lloc l’èscalfamènt o ptim abans 

d’èntrar al rèactor R-202. Quant a aquèst u ltim, ès vèrifica què tota la instrumèntacio  

ènllaçada èsta  activa i què la rècèpcio  i transmissio  dè sènyals so n corrèctès. 

Pèl rèactor R-203, ès constata què funciona corrèctamènt l’agitador abans dè rèalitzar la 

ca rrèga. Es comprova l’èstat dè la instrumèntacio  associada al control i monitoratgè dèl 

nivèll, tèmpèratura i cabal dè sortida, vèrificant la rècèpcio  dè sènyals a la sala dè control. 

Abans pèro , sè supèrvisa èl funcionamènt dè l’intèrcanviador IC-202 pèr garantir què la 

mèscla amb èl NaOH ès donara  adèquadamènt.  

Pèr u ltim, ès comprova èl funcionamènt o ptim dè l’intèrcanviador IC-203, corroborant què 

rèp corrèctamènt èl subministramènt d’aigua rèfrigèrant, i èl funcionamènt i èstat dèl llaç 

dè control. 

8.3.5. A rèa 300. Evaporadors i sèparacio  

Abans dè la posada èn marxa, cal vèrificar la instal·lacio  i l’èstat opèratiu dè tots èls èquips 

i instrumènts dè l’a rèa,  tambè  la disponibilitat dèls sèrvèis nècèssaris. Es comprovara  la 

posicio  i èl funcionamènt dè lès va lvulès dè control i sègurètat, i s’activaran èls sistèmès dè 

control i mèsura dè cada èquip, validant què sènsors i alarmès rèsponèn dins èls para mètrès 

èstablèrts. 

Quan s’hagi provat la funcionalitat total d’aquèsts instrumènts ès procèdira  dè forma 

sèqu èncial i ordènada a la posada èn marxa dèls èquips, obrint l’èntrada dè vapor i aigua 

rèfrigèrant als èquips què èn rèquèrèixin, i fènt una ca rrèga controlada vèrificant què cap 

d’èlls tè  fuitès. 

Fins què no ès vèrifiqui èl funcionamènt total dè cadascun dèls èquips i bombès, no ès podra  

passar a la posada èn marxa dè la sègu ènt a rèa. 
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8.3.6. A rèa 400. Assècamènt 

Abans d’iniciar la sèqu è ncia dè posada èn marxa dè l’a rèa, ès vèrificara  la disponibilitat dèls 

sèrvèis auxiliars pèr a aquèlls èquips què rèquèrèixin d’aquèst subministramènt pèr opèrar. 

Es comprovara  la posicio  dè totès lès va lvulès i progrèssivamènt ès posara  èn sèrvèi tota la 

instrumèntacio  associada al llaç dè control i sègurètat dè cada èquip. 

Pèr als assècadors s’obriran lès va lvulès d’èntrada dè productè i ès corroborara  què la 

tèmpèratura dè sortida assolèix valors dins dèl rang dèsitjat. Es vèrifica a la sortida èl pas 

dèl productè sèc cap al sègu ènt èquip dèl procè s. 

Pèl què fa als comprèssors cal assègurar-sè dè què funcionèn corrèctamènt, èngègar la 

instrumèntacio  dè control i llavors, vèurè què l’èquip opèra dè forma o ptima, i què l’airè 

subministrat arriba corrèctamènt a la lí nia corrèsponènt. 

En rèlacio  a l’intèrcanviador, cal obrir lès lí niès d’èntrada, èxaminant èl funcionamènt dèl 

sistèma dè monitoritzacio , provant què no hi hagi fuitès i què la instrumèntacio  dè control 

èstigui complètamènt opèrativa. 

La posada èn marxa dè l’a rèa 400 ès considèrara  complètada quan tots èls èquips opèrin 

dins dèls para mètrès dissènyats, amb transfèrè ncia èficiènt dè calor, comprèssio  èstablè, 

assècat homogèni i condènsacio  controlada, i sènsè cap alarma activa al sistèma dè 

supèrvisio . 

8.3.7. A rèa 500. Emmagatzèmatgè d’MDA 

Quant als tancs d’èmmagatzèmatgè d’MDA simplèmènt s’ha dè vèrificar què la posicio  dè la 

va lvula dè sortida èstigui tancada, i què èls sistèmès pèl monitoratgè què ajudèn a la ca rrèga 

dèls tancs èstiguin complètamènt opèratius, pèr èvitar vèssamènts. 

Pèr a la posada èn marxa i la primèra ca rrèga dèls tancs, ès corrobora què la va lvula 

d’èntrada èsta  obèrta i què rèp corrèctamènt lès sènyals dèl PLC pèr aturar èl 

subministramènt quan s’assolèix èl nivèll ma xim. 

8.3.8. A rèa 600. Emmagatzèmatgè dè NaCl 

Dè la matèixa manèra què a l’a rèa 500, pèr a posar èn marxa aquèsta a rèa, la dèls tancs dè 

NaCl, ès comprova què abans dè fèr la ca rrèga dèls tancs la va lvula dè sortida èstigui 

complètamènt tancada i què èls instrumènts associats què ajudèn a rèalitzar una ca rrèga 

sègura èstan complètamènt actius. 
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8.3.9. A rèa 700. Emmagatzèmatgè dè rèsidus 

El procèdimènt dè la posada èn marxa d’aquèsta a rèa è s comprovar l’èstat i funcionamènt 

dè tota la instrumèntacio  associada al control, la sègurètat i protèccio  dèls èquips associats. 

Es corrobora què ès rèp i ès transmèt sènyal dè manèra corrècta i què tots èls èquips 

disposèn dèl subministramènt dè sèrvèis auxiliars nècèssaris. 

Pèl què fa al tanc d’èmmagatzèmatgè dè rèsidus ès procèdèix amb la matèixa sèqu è ncia què 

èn èls dos apartats antèriors: ès vèrifica tota la instrumèntacio  i la posicio  dè la va lvula dè 

sortida abans dè rèalitzar la primèra ca rrèga pèr podèr conclourè què è s funcional i sègur. 

8.3.10. A rèa 800. Caldèra dè vapor 

L’a rèa 800 inclou duès caldèrès dissènyadès pèr cobrir lès nècèssitats tè rmiquès dè la 

planta, garantint l’abastimènt dè vapor als difèrènts procèssos productius dè la planta. 

En rèlacio  al què implica a lès duès caldèrès, cal obrir la lí nia d’alimèntacio  d’aigua i vèrificar 

l’absè ncia dè fuitès durant l’omplimènt. Un cop fèt aixo  s’activa èl sistèma dè règulacio  

automa tica dè control i s’èxamina la sènyal dèls difèrènts instrumènts associats. 

Es procèdèix amb l’èngègada dèls èquips i s’ajustèn lès variablès pèr a assolir una 

opèrativitat o ptima. A continuacio  s’obrèn lès va lvulès dè sortida cap als èquips dèstinataris, 

assègurant-sè dè què èl subministramènt sigui èstablè. Pèr u ltim, cal ratificar què èls 

sistèmès dè sègurètat èstan opèratius. 

8.3.11. A rèa 900. Torrè dè rèfrigèracio  

En aquèst cas, cal comènçar amb l’omplimènt inicial dè la torrè pèr mè s tard activar èls 

sistèmès dè vèntilacio  forçada pèr iniciar èl procè s d’èvaporacio  i rèfrèdamènt. Es posèn èn 

funcionamènt èls sistèmès dè control pèr tal dè confirmar què lès sènyals dè la 

instrumèntacio  i la rècèpcio  dè consignès dèl controlador sègons la dèmanda dè cada èquip 

so n lès adèquadès. 

A continuacio  ès procèdèix amb l’obèrtura dè va lvulès pèr iniciar èl subministramènt als 

èquips, vèrificant què l’aigua surt a 12ºC. Finalmènt, pèr a l’opèrativitat èstablè d’aquèst 

èquip, ès corrobora què funcionèn corrèctamènt èls sistèmès dè sègurètat implèmèntats. 
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8.3.12. A rèa 1200. Oficinès, laboratoris, salès dè control i tallèrs 

Un cop activats èls subministramènts èlè ctric i d’aigua, ès vèrifica què totès lès zonès dè 

l’A rèa 1000 disposèn dèls sèrvèis auxiliars èssèncials. S’activa tambè  èl sistèma dè 

climatitzacio  pèr garantir condicions adèquadès pèr a pèrsonès i èquips. 

Salès dè control: s’èxamina èl funcionamènt dè lès èstacions i la rècèpcio  dè sènyals. 

Laboratori: ès validèn èls instrumènts d’ana lisi i ès vèrifica la disponibilitat dè matèrials i 

tambè  èls èquips pèr al sèguimènt dèl procè s. 

Tallèr: ès rèvisa la prèsè ncia d’èinès, rècanvis i matèrials pèr a intèrvèncions immèdiatès o 

mantènimènt prèvèntiu. 

Oficinès: ès comprova èl funcionamènt èlè ctric i informa tic i la connèxio  a la xarxa dè la 

planta pèr assègurar la gèstio  documèntal rèquèrida i la coordinacio  opèrativa. 

8.4. Parada planificada 
[7]VELDON ha èstat dissènyada pèr opèrar 335 diès a l’any pèl què s’han rèsèrvat 30 diès pèr 

rèalitzar aturadès planificadès distribuí dès èn très pèrí odès anuals dè 10 diès èn èl mès 

d’abril, agost i dèsèmbrè. Aquèstès aturadès son dè cara ctèr obligatori pèr dur a tèrmè 

opèracions dè mantènimènt, inspèccio , nètèja i si cal rèparacions o millorès què assègurin 

èl bon funcionamènt, la sègurètat i èficiè ncia dè la planta. 

L’aturada ès rèalitza dè manèra gradual, comènçant amb èl tall dèl subministramènt dè 

rèactius, i rèalitzant una comprovacio  dè què la planta compta amb tot èl matèrial nècèssari 

pèr dur a tèrmè lès tasquès dè nètèja i mantènimènt.  

Amb la planta aturada, ès buidèn èquips, canonadès i sistèmès, i ès procèdèix a la 

inèrtitzacio  amb nitrogèn abans d’iniciar lès tasquès dè mantènimènt. Durant tota la aturada 

sè supèrvisèn lès instal·lacions pèr dètèctar qualsèvol incidè ncia o rèaccio  no dèsitjada i è s 

obligatori l’u s d’EPIs pèr part dèl pèrsonal. 

La planificacio  ha dè tènir èn comptè èl tèmps nècèssari pèr l’aturada sègura dèl procè s i 

pèr assègurar una tornada a l’opèracio  èstablè i èficiènt i èl tèmps dèdicat al mantènimènt, 

nètèja i rèparacions d’èquips. 
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8.5. Aturada d’èmèrgè ncia 

L’aturada d’èmèrgè ncia implica una intèrrupcio  immèdiata dèl procè s dè produccio  dèguda 

a circumsta nciès èxcèpcionals com ara accidènts, incèndis, èxplosions, èrrors puntuals o 

sostinguts èn èl tèmps d’èquips o l’activacio  d’alarmès què posin èn risc la sègurètat dè la 

planta o dèl pèrsonal. L’objèctiu d’aquèsta parada è s minimitzar èls riscos i danys potèncials 

davant una situacio  crí tica, i rèquèrèix una rèsposta ra pida, organitzada i sègura, sèguint èls 

protocols èstablèrts al manual d’actuacio  èn èmèrgè nciès. 

Els sistèmès dè control automatitzats podèn èfèctuar aturadès d’èmèrgè ncia al dètèctar 

dèsviacions èn para mètrès crí tics com la tèmpèratura o la prèssio  i així  èvitar danys majors. 

Durant l’aturada è s imprèscindiblè suspèndrè la manipulacio  dè substa nciès pèrillosès i 

dèsprèssuritzar èls èquips a l’atmosfèra pèr èvitar sobrèprèssions. Tambè  s’intèrromp l’u s 

dè fonts dè calor pèr minimitzar èl risc dè sobrèèscalfamènt. Algunès a rèès clau dè la planta, 

com èl sistèma dè tractamènt dè gasos han dè romandrè opèrativès pèr gèstionar lès 

possiblès èmissions accidèntals durant la parada. Tambè  cal garantir èl subministramènt 

èlè ctric a travè s dè la xarxa o mitjançant un gènèrador èlè ctric èxtèrn pèr mantènir èls 

èquips d’èmèrgè ncia èn funcionamènt. A mè s, cal assègurar la disponibilitat d’aigua dè 

sèrvèi pèr sistèmès com l’èxtincio  d’incèndis. 

Un cop controlada l’èmèrgè ncia s’ha dè rèalitzar una rèvisio  èxhaustiva dè tots èls èquips 

pèr rèparar o substituir èls què hagin èstat afèctats, amb l’objèctiu d’assègurar què lès 

condicions siguin o ptimès pèr una posada èn marxa sègura al rèprèndrè l’activat. Durant 

aquèstès aturadès, sovint s’aprofita pèr rèalitzar rèvisions o mantènimènts prèvèntius, a 

part dè fèr provès funcionals amb l’objèctiu dè dètèctar problèmès ocults i vèrificar èl 

corrèctè funcionamènt dèls sistèmès claus. 

Totès lès aturadès d’èmèrgè ncia han dè quèdar règistradès pèr analitzar lès causès i avaluar 

lès consèqu è nciès amb la finalitat d’aplicar mèsurès prèvèntivès i així  contribuir a la millora 

contí nua dè la sègurètat dè la planta. 
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