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2. Equips
2.1 Introducci6

En aquest capitol es descriuen els equips principals de la planta, aixi com la seva

nomenclatura i funcié dins del procés productiu.

En primer lloc, es presenten els equips classificats per arees de la planta. Posteriorment, es
mostren els corresponents fulls d’especificacions, on es recopilen les dades de disseny i

operacié més rellevants de cada equip, juntament amb els seus esquemes.

2.2 Nomenclaturai simbologia

Per tal de reconéixer cada equip s’estableix una nomenclatura.

Taula 2.1 Nomenclatura dels equips

Equip Nomenclatura
Tanc d'emmagatzematge T
Mesclador M
Bomba B
Reactor R
Bescanviador de calor E
Absorbidor C
Chiller CH
Air Cooler AC
Torre de refrigeracio TR
Escalfador eléctric H

Format d’identificacio: Equip XX-AYY.
XX: indicaci6 del equip amb la seva nomenclatura.
A: numero que indica la area corresponen

YY: digit que identifica un determinat equip a la mateixa area.

Exemple: equip E-201.

En aquest cas identifiquem un bescanviador, el nimero 1 de I'area 200.
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2.3 Descripcio6 d’equips

En aquest apartat es detallaran les funcions de cada equip aixi com, les especificacions dels

d’aquests justificant les eleccions preses sobre el seu disseny.

2.3.1 Tancs d’emmagatzematge

La planta disposa d’'un conjunt de tancs d’emmagatzematge essencials per poder retenir les
matéries primeres necessaries pel procés, aixi com emmagatzemar el producte abans de la
seva expedici6. Aquests equips garanteixen la operativitat continua i seguretat de la

instal-lacio.

Com a la resta d’equips amb contacte amb els corrents de procés, el material seleccionat per
els tancs és I'acer inoxidable SS316L. Aquest presenta una elevada resisténcia a la corrosié

i preserva la puresa del compostos.

A continuacié es descriuen els tancs d’emmagatzematge del procés:

- T-101 a T-104. Per tal de poder assegurar la alimentacié ininterrompuda i fer front a
possibles aturades en el subministrament logistic es disposa de quatre tancs
d’emmagatzematge de metanol. Cadascun d’aquests esta dissenyat per suportar un
volum diari de 152.6 m3, atorgant a la planta una autonomia de quatre dies d’operacié
ininterrompuda.

Tots compten amb un diametre i alcada de 6m proporcionant un volum maxim de
172.2 m3. Tot i aixi, per motius de seguretat s’ha establert un limit maxim d’un 90%

d’ompliment, resultant en un volum util de 155 m3.

- T-401 a T-404. Aquests quatre tancs tenen la funcié d’'emmagatzemar el producte
abans de la seva expedicié. Cadascun compta amb un volum maxim de 250m?sumant
1000m? totals.

En aquest cas es treballa amb un limit d’ompliment maxim del 85% dels tancs,
resultant en un volum (til total de 850m*d’emmagatzematge. Considerant el cabal de

produccio de la planta, aguest volum proporciona una autonomia de 3 dies.
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2.3.2 Bescanviadors de calor

Els bescanviadors de calor han sigut dissenyats mitjancant el simulador Aspen Exchanger
Design and rating (EDR). A la planta es disposa de 5 intercanviadors distribuits al llarg del

procés, cadascun adaptat a les necessitats especifiques d’operacié per cada etapa. [5]

Els equips seleccionats son de tipus carcassa i tubs, una configuracio utilitzada a la industria
guimica degut a la seva flexibilitat operativa, robustesa mecanica i capacitat per treballar sota
condicions exigents de temperatura i pressié. Agquest equip també presenta un bon

comportament davant condensacions parcials i facilita el manteniment i neteja d’aquest.

La configuracié dels corrents és en tots els bescanviadors la mateixa, el fluid del procés circula
per I'interior dels tubs i el fluid térmic per la carcassa. Aquesta configuracié s’ha seleccionat
principalment per motius de seguretat, ja que els corrents de procés contenen compostos
potencialment inflamables o toxics. La circulacié d’aquests per tubs redueix el producte dins

de I'equip i facilita el control de fuites.

Els bescanviadors desenvolupen funcions diferents en cada cas. El primer, E-201, utilitza el
producte del reactor com a fluid térmic per evaporar el metanol, recuperant aixi calor del
mateix procés i refredant el producte. L'equip E-202, aprofita el refrigerant del reactor, el qual
escalfa el corrent del procés fins a 270 °C abans de I'entrada al reactor. Pel que fa als altres
tres, tenen la funcié de refredar els corrents del procés on usen com a fluid térmic aigua

corrent o aigua de chiller refrigerada.

Per tal de garantir un funcionament estable a llarg termini, tots els bescanviadors s’han
dissenyat amb un cert marge de sobredimensionament. Aquest, permet compensar possibles
problemes de fouling evitant aixi, una disminucio significativa del rendiment dels equips durant

la seva operacio continuada.

En els equips es produeixen canvis parcials de fase. Aquest fenomen incrementa
significativament la transferéncia de calor, perd també requereix una revisié detallada de les
caigudes de pressio, velocitats de circulacio maximes i adverténcies per possibles problemes

de vibracions.

Pel que fa als materials de construccid, tots estan constituits d’acer inoxidable SS 316L a

I'entrar en contacte amb la corrosivitat dels corrents del procés.
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2.3.3 Reactor

El reactor constitueix I'equip principal de la planta, és on es dona la reaccié d’oxidacié del
metanol per obtenir formaldehid segons el procés Formox. Aquesta €s una reaccié altament

exotérmica, justificant aixi I'eleccié d’un reactor multitubular de llit fix refrigerat externament.

La reaccio es dona en fase gasosa utilitzant un catalitzador de tipus oxid de ferro i molibde
(Fe-Mo) que es disposa a linterior dels tubs. Aquest presenta una alta selectivitat i permet

assolir conversions elevades.

Per I'exterior de la carcassa circula el fluid refrigerant, amb I'objectiu de controlar la
temperatura del reactor. Com a fluid térmic s’ha seleccionat una sal fosa tipus Hitec Salt, la
gual presenta gran capacitat calorifica i baixa pressié de vapor a altes temperatures. Aquest
control de la temperatura maxima que assoleix és essencial per poder evitar la desactivacio

del catalitzador i reaccions secundaries no desitjades, com la formacié de monoxid de carboni.

[8] [9]

Pel que fa a la configuracié mecanica, el reactor esta format per 4852 tubs dins d’una carcassa

cilindrica. Aquests tenen una longitud de 2m i un diametre interior de 24,3mm.

2.3.4 Mescladors

En aquest procés és necessari homogeneitzar diferents corrents abans de I'entrada al reactor
i abans de 'emmagatzematge del producte final. Per aquest motiu, es disposa de dos

mescladors situats en punts clau a la planta.

Degut a la inflamabilitat del metanol i la toxicitat del formaldehid, s’ha seleccionat la tecnologia
de mescladors estatics in line. Aquesta decisié de disseny es basada en la seguretat de la
instal-lacio, ja que, en no disposar de parts mobils, es redueix significativament el risc de
fuites. Addicionalment, aquests equips permeten un funcionament continu amb requeriments

de manteniment molt reduits.

Ambdds equips s’han dimensionat seguint els criteris de la normativa ASME per a equips a

pressio.
A continuacio es detallen les caracteristiques especifiques de cadascun:

- M-201: Aquest mesclador es troba abans del reactor i té la funcié d’homogeneitzar els

corrents de reactius en fase gas. La mescla consisteix en un corrent de metanol amb
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un corrent d’aire comprimit. Garanteix que la barreja gasosa que entra al reactor sigui
uniforme. Pel que fa al disseny hidraulic, la linia principal d’aquest tram correspon a
una canonada DN 500, equivalent a la linia de sortida cap al reactor. Per adaptar els
diferents corrents al mesclador s’han implementat elements de transicié: un reductor
per al corrent d’aire (DN 650 a DN 500) i un expansor per a la linia de metanol escalfat
(DN 400 a DN 500).

- M-601: Aquest segon equip s’encarrega d’ajustar la composicio del corrent de sortida
de la primera torre d’absorcioé per obtenir el formaldehid comercial al 37%, amb un
contingut estabilitzador de metanol del 10%. Per aconseguir-ho, el mesclador rep tres
corrents en fase liquida: la solucié de formaldehid-aigua (DN 50), una aportacié
addicional d’aigua (DN 40) i el corrent de metanol fresc d’estabilitzacié (DN 20). La
canonada de sortida cap als tancs d’'emmagatzematge s’ha dimensionat en DN 65,
per tant, el cos principal del mesclador tindra aquest diametre.

Per als dos equips s’ha seleccionat una configuraci®6 amb elements interns helicoidals,
similars als utilitzats en mescladors comercials tipus PRIMIX. Aquests elements obliguen el
fluid a dividir-se i recombinar-se diverses vegades al llarg del recorregut, millorant aixi

’homogeneitzacié dels corrents. [2]

2.3.5 Torres d'absorcio

El sistema d’absorcié de la planta és I'etapa encarregada de recuperar el formaldehid produit
al reactor per poder obtenir el producte comercial final. Per tal d’augmentar el rendiment global
del procés, el sistema s’ha dissenyat amb dues torres d’absorcié operant en serie i en

contracorrent.

Torre d’absorcié principal (C-301): la primera torre rep el corrent resultant del reactor, una

vegada refredat, per la part inferior d’aquesta. El corrent esta format per formaldehid, aigua,
metanol no reaccionat i gasos inerts com nitrogen i oxigen. Per la part superior de la torre

s’'introdueix un corrent d’aigua utilitzat com a absorbent.

En aquesta etapa es produeix I'absorcio de la major part del formaldehid, obtenint-se per cues
una dissolucio rica en aquest que posteriorment sera ajustada fins a la composicié comercial.
Per caps de la columna surt un corrent format majoritariament per nitrogen, oxigen i aigua
perd que encara conté petites quantitats de formaldehid i metanol que no han pogut ser

absorbides completament.
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La columna s’ha dimensionat amb un diametre de 1.5m i un total de 12 etapes d’absorcio.
Internament, la C-301 s’ha configurat com packed column, ja que aquesta configuracié permet
treballar amb menors caigudes de pressio i resulta adequada per a corrents gasosos elevats

amb absorcio continua.

Abans de I'entrada a la segona torre, el corrent de caps se sotmet a una etapa de compressio
i refredament. El gas es comprimeix aproximadament fins a 1,5 atm i es refreda fins a 14°C.
Aquest etapa permet afavorir 'absorcié del formaldehid i del metanol a C-302, ja que a menor

temperatura i major pressié augmenta la seva solubilitat en fase liquida.

Torre d’absorcié secundaria (C-302): La segona torre treballa té la funcioé de rentat final del
corrent. Aquest, comprimit i refredat entra per la part inferior de la torre, mentre que per la

part superior s’alimenta un corrent d’aigua de rentat.

L’objectiu principal d’aquesta etapa és recuperar la major part possible del formaldehid i
metanol residuals abans de lI'emissiéo del gas final. D’aquesta manera, s’augmenta el
rendiment global de la planta i es redueix la preséncia d’aquests compostos al corrent gasés

de sortida.

Aquesta columna disposa de 15 etapes teoriques i un diametre de 1.5m. Internament, s’ha
seleccionat una configuracié de plats perforats (sieve trays), aquesta garanteix un bon

contacte gas-liquid en aquesta etapa final de rentat.

Per caps de C-302 s’obté principalment un corrent format per nitrogen, oxigen i aigua. Per
cues es troba un corrent d’aigua amb formaldehid i metanol recuperats, la qual es dirigeix al
mesclador final del procés per aprofitar el seu contingut i ajustar la composicié del producte

comercial.

2.3.6 Air cooler

L’equip AC-100 correspon a un aerorefrigerant destinat al refredament de la corrent de sal
HITEC. Aquest, procedeix d'un sistema de recuperacio energética de la planta, on es aprofitat
per I'equip E-202 per escalfar la mescla a la temperatura d’entrada del reactor. Tot i aixi, la
temperatura del refrigerant es superior al 250°C necessaris per la seva recirculacio, per

aquest motiu, s'implementa AC-100.
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Degut al gran deure térmic requerit, s’ha seleccionat un sistema de refrigeracio per aire en
lloc d’'un sistema amb aigua de refrigeracio tipus carcassa i tubs. Aquesta configuracio evita

la necessitat d’'un equip molt més car i un consum molt elevat d’aigua industrial.

L’equip s’ha dissenyat mitjangcant Aspen Exchanger Design & Rating (EDR), utilitzant un
model de ventilacié forcada. En aquesta configuracié, els ventiladors impulsen I'aire ambient
des de la part inferior de I'equip cap al feix tubular, on la sal fosa circula per [l'interior.
Geomeétricament, I'equip esta format per una sola badia equipada amb cinc ventiladors i un

nombre de 140 tubs de 8 metres de longitud. [5]

2.3.7 Chiller

Aquesta planta disposa d’un sistema de refrigeracié industrial tipus chiller, 'equip CH-701,
amb la funcid de refredar I'aigua que es recircula per E-302 de 13°C a 5°C. El model escollit
es el 30RBP 480R de Carrier AquaSnap incorporant la seva opcio 15LS i 116W. [4]

L’opcié 116W incorpora una doble bomba centrifuga amb variador de freqiéncia integrat,
permetent mantenir una pressié constant aproximada de 3 bar al circuit d’aigua refrigerada.
A més, el sistema disposa d’'una bomba de reserva per garantir la continuitat operativa en cas

d’avaria o manteniment.

La necessitat de capacitat frigorifica pel nostre cas es de 390kW i aquest model compta amb
una poténcia nominal de 458kW. Aquest sobredimensionament proporciona un marge
operatiu addicional davant possibles fendmens de fouling, variacions estacionals de la

temperatura ambient o futures desviacions de les condicions de disseny.

2.3.8 Torre de refrigeracio

La planta disposa d’una torre de refrigeracio oberta, I'equip TR-701, destinada a dissipar la
calor del circuit d’aigua de refrigeracio utilitzat als bescanviadors de calor E-202 i E-301. El

refrigerant empleat per la torre és contacte directe amb aire atmosferic.

El model seleccionat és el EWK 2100, una torre de refrigeracié de circuit obert i ventilacio

axial superior. [1]
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El funcionament d’aquest equip consisteix en dissipar la calor d’'un corrent d’aigua escalfada
procedent d’'un procés, en posant en contacte, en contracorrent, una massa d’aire fred i sec

amb el corrent d’aigua calenta.

En aquest contacte, una fraccié de l'aigua s’evapora, provocant el refredament de la resta del
corrent degut a la calor latent d’evaporacié de l'aigua, ja que I'evaporacié d’un litre d’aigua
permet dissipar aproximadament 597 kcal. Per tant, s’obté un corrent d’aigua refredada que

recircula novament cap als bescanviadors, tancant aixi el cicle de recirculacié.

Aquest model ha sigut triat tenint en compte el cabal total d’aigua bescanviat a E-202 i E-301,
aixi com les temperatures dentrada i sortida requerides afegint un marge de

sobredimensionament de seguretat.

2.3.9 Escalfadors electrics

Els equips H-701 i H-702 s6n dos escalfadors eléctrics instal-lats en paral-lel al circuit del
refrigerant del reactor HITEC. La seva funcié és proporcionar I'energia térmica necessaria
durant les operacions de posada en marxa de la planta, quan encara no es disposa de la calor

generada per la reaccié exotérmica al reactor.

Aquests equips permeten elevar progressivament la temperatura del refrigerant fins a les
condicions requerides per la posada en marxa. Durant aquesta etapa, la sal es fa circular en
un circuit tancat a cabal reduit, de manera que I'escalfament es produeix de forma gradual i

controlada, evitant gradients térmics excessius.

Cada escalfador compta amb una poténcia de 700 kW i esta equipat amb resisténcies
electriques fabricades en aliatge Incoloy 800, material especialment adequat per treballar amb
sals a alta temperatura. La carcassa esta construida en acer inoxidable AISI 316L i incorpora

aillament térmic exterior per minimitzar les pérdues de calor. [3]

Un cop el reactor assoleix les condicions de funcionament i la reaccié exotérmica genera la
calor suficient per mantenir la temperatura de la sal, els escalfadors queden fora de servei i

passen a mode d'espera, disponibles per a futures operacions d'arrencada o suport térmic.
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2.4 Llistat dels equips

A continuacio es presenten les taules de tots els equips per arees, incloent-hi el preu

dels d’aquests i parametres de disseny més importants.

2.4.1 Llistat area 100

Llistat d'equips Full 1 de 1
Area A-100 L
Revisio 10/6/2026
item Equip Material Preu (€) | Parametre de disseny
Tanc L
T-101 d'emmagatzematge de | AISI 316L | 96683.18 VO|(l:nIT:;)U'[I| 155
metanol
Tanc Volum dtil
T-102 d'emmagatzematge de | AISI 316L | 96683.18 (m3) 155
metanol
Tanc Volum i
T-103 d'emmagatzematge de | AISI 316L | 96683.18 (m3) 155
metanol
Tanc Volum dtil
T-104 d'emmagatzematge de | AISI 316L | 96683.18 (m3) 155
metanol
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Llistat d'equips Full 1 de 1
Area A-200 o
Revisio 10/6/2026
item Equip Material Preu (€) Parametre de disseny
M-201 Mesclador estatic AISI 316L | 51119.17 | DN (mm) 500
o R
R-201 Readiey CHEie AlsI 316L | 43278558 | N8 4852
multitubular tubs
E-201 Bescanviador de calor | 5316, | 198348.68 Area 561.9
evaporador de metanol (m2)
Bescanviador de calor Area
S escalfa la mescla AISI 316L | 8261789 (m2) LS
Bescanviador de calor Area
S refreda el producte AISI 316L [ 54168.19 (m2) e
AC-201 Bescanviador de calor AIS| 316L | 1007478.97 Area 2552
escalfa la mescla (m2)
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Llistat d'equips Full 1 de 1
Area A-300 o
Revisio 10/6/2026
. . . Parametre de
Item Equip Material Preu (€) disseny
, . N° de
C-301 Columna d'absorcio AlISI 316L | 226678.49 12
etapes
Bescanviador de calor Area
E-301 refreda I'entrada al AISI 316L | 59890.13231 95,5
: (m2)
segon absorbidor
Bescanviador de calor Area
E-302 refreda I'entrada al AISI 316L | 54434.64314 71,7
: (m2)
segon absorbidor
C-302 Columna d'absorcié AISI 316L | 272808.88 N° de 15
etapes
M-301 Mesclador estatic AISI 316L | 2752.820401 | DN (mm) 65
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Llistat d'equips Full 1 de 1
Area A-400 "
Revisio 10/6/2026
item Equip Material Preu (€) | Parametre de disseny
Tanc d'emmagatzematge Volum atil
T-401 de formaldehid AISI 316L | 122958.46 (m3) 209
T-402 Tancd emmagatzgmatge AIS| 316L | 122958.46 Volum atil 209
de formaldehid (m3)
T-403 Tanc d emmagatzematge AIS| 316L | 122958.46 Volum atil 209
de formaldehid (m3)
T-404 Tanc d'emmagatzgmatge AlSI 316L | 122958.46 Volum atil 209
de formaldehid (m3)
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2.45 Llistat area 700

Llistat d'equips Full 1 de 1
Area A-700 o
Revisio 10/6/2026
. . . Parametre de
Item Equip Material Preu (€) disseny
. AlSI Poténcia
CH-701 Chiller 316L 929535.34 (KW) 458
TR-701 Torre de refrigeracio - 309472.85 PCEE;}():'a 3372,6
. AlSI Poténcia
H-701 Escalfador electric 316L 2307226.36 (KW) 700
L AlSI Poténcia
H-702 Escalfador electric 316L 2307226.36 (KW) 700
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Equips

Full d’especificacions Full 1 de 2

Denominaci6

Planta MF Data 24/05/2026
MF s industrial
Localitzacio “Satal-lits”, Revisio 10/6/2026
Tarragona
Area 100 ftem T-101 a T-104

Tanc d’'emmagatzematge de metanol

Funcio de I'equip

Emmagatzematge de materia prima

Components principals

Metanol (CH3OH)

Fase Liquida
Cost (€) 96683.18
Temps de residencia (dies) 4
Temperatura (°C) 25
Pressio (bar) 1
Volum util (m3) 155

Tipus Acer inoxidable AISI 316L
Tensié admesa (MPa) 115
Factor de soldadura 1

Temperatura de disseny (°C) 50
Pressio de disseny (bar) 2
Norma/codi API 650
Capacitat total (m?®) 172.2
Diametre (m) 6
Altura (m) 6
Gruix (mm) 6
Pes tanc buit (kg) 9650
Pes tanc en operacio (kg) 132760
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Planta de produccio
de formaldehid

Equips

MF FORMALDEHYDE
SOLUTIONS
Full d’especificacions Full 2 de 2

Planta MF Data 24/05/2026
MF FORMALDEHYDE |If((j)lljlsgt?lr;|
soruTion® Localitzaci6 «Satal lits” Revisi6 10/6/2026
Tarragona
Area 100 item T-101 a T-104
em

N

b6m
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Planta de produccio
de formaldehid

2.5.2 Area 200

Full d’especificacions Full 1 de 2

SOLUTIONS

“* | FORMALDEHYDE

Equips

Planta MF Data 24/05/2026
M _f FORMALDEHYDE POII’gO_n
sorTen Localitzacio Isnaqtléfmzl Revisio 10/6/2026
Tarragona
Area 200 ftem R-201
Denominaci6 Reactor catalitic multitubular
Funci6 de I'equip Realitza la reaccio del procés
Components Carcassa Tubs
principals Sal HITEC Metanol, nitrogen i oxigen
Area d’intercanvi (m?) 1030
Numero de carcasses 1
Cost (€) 432785.58
Carcassa Tubs
Entrada Sortida Entrada Sortida
Cabal total (kg/h) 360000 360000 20661 20661
Cabal metanol (kg/h) 0 0 5345 359.5
Cabal I:(Jéw]f;lldehld 0 0 0 4671
Cabal oxigen (kg/h) 0 0 3216.38 727.27
Cabal nitrogen (kg/h) 0 0 12099.64 12099.08
Cabal aigua (kg/h) 0 0 0 2803.7
el llise 360000 360000 0 0
(kg/h)
Temperatura (°C) 250 299,1 270 306
Pressio (bar) 5,74 5,05 2,026 1,783
Calor (kW) 7670
Tipus de corrents Contracorrent
Catalitzador Fe-Mo

Material AlISI 316 L
Temperatura de
disseny (°C) =8
Pressio6 de disseny 65
(bar) '
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Planta de produccio
de formaldehid

Full d’especificacions Full 2 de 2

FORMALDEHYDE
SOLUTIONS

Equips

2200

i

Planta MF Data 24/05/2026
M " | FORMALDEHYDE ng“,gonl
~ | SOLUTIONS
Localitzacio - gstrla” Revisio 10/6/2026
Satel-lits”,
Tarragona
Area 200 ftem R-201
Tubs
Numero 4852
Longitud (mm) 2000
Massa (tifé‘;" al tub 4050 Dint (mm) 24,3
Massa ‘Efg;‘"tzador 2835 Dext (mm) 33,4
Espai buit 0,3 Gruix (mm) 4,55
Volum llit (m3) 4,5
Carcassa
Volum intern (m3) 11,3
Diametre intern (m) 2,56
Pitch (mm) 41,8
Gruix (mm) 20
Longitud (m) 2,2
Volum tubs (m3) 8,5
Volum refrigerant 28
m3
2600
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Planta de produccio Equips

de formaldehid

F FORMALDEHYDE
SOLUTIONS

Full d’especificacions Full 1 de 1

Planta MF Data 24/05/2026
Poligon
MFF i | toesgizact)  ndustties Revisio 10/6/2026
Tarragona
Area 200 item M-201
Denominacié Mesclador estatic
Funcié de I'equip Homogeneitzacio d'aire comprimit i metanol
Components principals Metanol i aire
Fase Gas
Cost (€) 51119.17
Mescla Estatica
Temperatura (°C) 105
Pressio (bar) 2.1
Cabal (kg/h) 20661
Material Acer inoxidable AISI 316L
Fabricant PRIMIX
Model Custom-Made Inline Mixer
Nombre d'elements 6
Tipus d'elements PMQ
Diametre (mm) 500
Longitud (mm) 3000
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Planta de produccio
de formaldehid

il
Full d’especificacions Full 1 de 3

FORMALDEHYDE
SOLUTIONS

Equips

Planta MF Data 24/05/2026
M FORMALDEHYDE IPdOII,gon I
soruTions Localitzacio P n ‘JS“T'a,, Revisi6 10/6/2026
Satel-lits”,
Tarragona
Area 200 item E-201
Denominaci6 Bescanviador de calor
Funci6 de I'equip Evaporar metanol i refredar el producte del reactor
Carcassa Tubs
Components . .
principals Formaldghld, aigua, nitrogen, Metanol
oxigen i metanol
Area (m?) 561,9
NuUmero de carcasses 2
Cost (€) 198348.68 Tipus BEM
Carcassa Tubs
Entrada Sortida Entrada Sortida
Cabal (kg/h) 20662 20662 5345 5345
Liquid (kg/h) 0 0 5345 11
Vapor (kg/h) 20662 20662 0 5334
Temperatura (°C) 306 86,89 25,26 84,27
Pressio (bar) 1,78332 1,73409 2,1265 2,10515
Densitat (kg/m3) 0,98 1,55 785,82 2,27
Viscositat (cP) 0,024 0,0159 0,5427 0,0071
Conductivitat termica
0,0424 0,027 0,1796 0,0176
(Wi(m-k))
CEIT; CEIEEE 1,339 1,2 3,605 1,514
(kJ/(kg-k)) ’ ’ ’ ’
Coeficient global Net 69,7
(W/(m?-K)) Brut 68,6
Calor latent (kJ/kg) 0 0 1058,1 1058,1
Calor bescanviat (kW) 1889,7 MTD corregit (°C) 51,12
Velocitat Mean/Max
(mis) 8,13 /14,15 1,1/2.2
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5440

Planta de producci6 IMIF | [guasoenvoe Equips
de formaldehid
Full d’especificacions Full 2 de 3
Planta MF Data 24/05/2026
MF i industal
Localitzacio P naus '.”a,, Revisi6 10/6/2026
Satéel-lits”,
Tarragona
Area 200 item E-201
Carcassa Tubs
Material AISI 316 L
Temperatura de
disseny (°C) A 120
Pressi6 de disseny 3 3
(bar)
N° de passos per tub 1
Pes equip buit (kg) 6630,3 N° de tubs 761
Pes amb aigua (kg) 12296,1 OD (mm) 19,05
Codi de disseny ASME Code Sec VI Div 1 Pitch (mm) 36
N° baffle 14 Longitud (mm) 6250
Carcassa OD
Carcassa ID (mm) 1100 (mm) 1116
Tipus de baffle Single segmental Posicio Horitzontal
Espaiat entre baffles 450
(mm)
Views on arrow A
— A 7922 Overall
' 280 6168
! 556|250, 5720 3%
! ! -' :
_._.é. : | : g 1 %
> / : | ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | i
! i
@® ! !
0 2 @ @ 1 I
’ o ; 280 1250 n 3750 3
:L e S

Pulling Length

O

i
* 1L+ It
966

| 150
2 Bolts
ixed

2 Bolts
Sliding

Pagina 25 de 54




Planta de produccio
de formaldehid

Equips

FORMALDEHYDE
SOLUTIONS

Full d’especificacions Full 3 de 3
24/05/2026

Planta MF Data
FORMALDEHYDE Poligo_n
e Localitzacié | ,ndustrial Revisi6 10/6/2026
Satel-lits”,
Tarragona
Area 200 ftem E-201

# 000000000 00000000
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Planta de produccié \ FORMALDEHYDE Equips
de formaldehid MF st
Full d’especificacions Full 1 de 3
Planta MF Data 24/05/2026
M FORMALDEHYDE IPdOII'gton I
SOLUTIONS
Localitzacio P naustria’ Revisi6 10/6/2026
Satel-lits”,
Tarragona
Area 200 item E-202
Denominaci6 Bescanviador de calor
Funci6 de I'equip Escalfar la mescla i refredar refrigerant del reactor
Carcassa Tubs
Components
principals Sal HITEC Metanol, nitrogen, oxigen
Area (m?) 185,1
NuUmero de carcasses 1
Cost (€) 82617.89 Tipus BEM
Carcassa Tubs
Entrada Sortida Entrada Sortida
Cabal (kg/h) 360000 360000 20661 20661
Liquid (kg/h) 360000 360000 0 0
Vapor (kg/h) 0 0 20661 20661
Temperatura (°C) 2991 294,15 105 270
Pressi6 (bar) 6 5,93767 2,1025 2,0543
Densitat (kg/ms3) 1517,31 1523,28 1,98 1,34
Viscositat (cP) 5,3 5 0,0183 0,0251
Conductivitat termica
0,1013 0,102 0,0284 0,0396
(Wi(m-k))
CEIT; CEIEEE 2,362 2,352 1,169 1,296
(kJ/(kg-k)) ’ ’ ’ '
Coeficient global Net 82
(W/(m?-K)) Brut 80,6
Calor latent (kJ/kg) 0 0 0 0
Calor bescanviat (kW) 1167,6 MTD(E((:))rreglt 84,25
Velocitat Mean/Max
(mis) 0,3/0,34 18,07/22,31
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Planta de produccio

FORMALDEHYDE Equips
de formaldehid MF st
Full d’especificacions Full 2 de 3
Planta MF Data 24/05/2026
‘ Poligon
™ | FORMALDEHYDE R
MF =i Localitzacio | ./ndustrial Revisi6 10/6/2026
Satellits”,
Tarragona
Area 200 ftem E-202
Carcassa Tubs
Material AISI 316 L
Temperatura de
disseny (°C) e £
Pressio de disseny 7 3
(bar)
N° de passos per tub 1
Pes equip buit (kg) 4460,5 N° de tubs 499
Pes amb aigua (kg) 7920,3 OD (mm) 25,4
Codi de disseny ASME Code Sec VIII Div 1 Pitch (mm) 36
N° baffle 5 Longitud (mm) 4750
Carcassa ID (mm) 900 CRlEEEEE Ol 914
(mm)
Tipus de baffle Single segmental Posicio Horitzontal
Espaiat entre baffles 200
(mm)
Views on arrow A
— A 6744 Overal
| 4648
! 260_'_ 4200 - 729 -
_-_. . 5
[T 5 | |l | !
| | | A
&) .|| L] ﬂ ﬂ i | J
ma q ]]I] Ei]
- '_ : 950 | 2850 g
:EL h—‘ Pulling Lenglh.ﬂ
?5_ -
_— S
= — &
____% +
| L1so 150
! 2 Bolts 2 Balts
I Fixed Sliding
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Planta de produccio
de formaldehid

F FORMALDEHYDE
SOLUTIONS

Equips

0000

00000000 \
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Full d’especificacions Full 3 de 3
Planta MF Data 24/05/2026
MIE | oronatee Poligon Industrial
Localitzacio “Satel-lits”, Revisi6 10/6/2026
Tarragona
Area 200 ftem E-202

000

00O
O0000O0O0

34295 mm

4053 mm
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Planta de produccié \ FORMALDEHYDE Equips
de formaldehid M oiiriens
Full d’especificacions Full 1 de 3
Planta MF Data 24/05/2026
M FORMALDEHYDE IPdOII'gton I
SOLUTIONS
Localitzacio “ naus F'a,, Revisio 10/6/2026
Satellits”,
Tarragona
Area 200 item E-203
Denominacio Bescanviador de calor
Funci6 de I'equip Refredar el producte del reactor
Carcassa Tubs
Components . .
principals Aigua Formalde_hld, aigua, nitrogen ,
oxigen i metanol
Area (m?) 70,5
NUmero de carcasses 1
Cost (€) 54168.19 Tipus BEM
Carcassa Tubs
Entrada Sortida Entrada Sortida
Cabal (kg/h) 80000 80000 20662 20662
Liquid (kg/h) 80000 80000 1339 5722
Vapor (kg/h) 0 0 19323 14939
Temperatura (°C) 25 42,49 86,89 61,01
Pressi6 (bar) 3 2,9522 1,73596 1,69508
i 3
Densitat (kg/m?) /1007,4 /994,11 1,55/721,54 1,69/764,38
Vap/Liq
Viscositat (cP) /0,8904 /0,6218 0,0159/0,1261 0,0179/0,1811
COEIEIIEE Eie /0,611 10,6346 0,027/0,3062 | 0,0269/0,3365
(W/(m-k))
Calor especific
(kJ/(kg-K)) 14,202 14,226 1,201/3,859 1,099/3,562
Coeficient global Net 694,7
(W/(m2-K)) Brut 604,5
Calor latent (kJ/kg) 0 0 1201,4 1313
Calor bescanviat (kW) 1712,2 MTD(Eg)rreglt 42,26
Velocitat Mean/Max
(mis) 0,32/0,41 19,64/23,67
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Planta de produccio
de formaldehid

I™ | FORMALDEHYDE

| SOLUTIONS

Equips

Full d’especificacions Full 2 de 3

Views on armow A

4270 OQverall

Planta MF Data 24/05/2026
_“‘ FORMALDEHYDE Ipé)ll'gonl
| SOLUTIONS
| Localitzacis | .ooustria Revisi6 10/6/2026
Satellits”,
Tarragona
Area 200 ftem E-203
Carcassa Tubs
Material AISI 316 L
Temperatura de
disseny (°C) & LS
Pressio de disseny
4 3
(bar)
N° de passos per tub 1
Pes equip buit (kg) 1823,6 N° de tubs 381
Pes amb aigua (kg) 3090 OD (mm) 25,4
Codi de disseny ASME Code Sec VIII Div 1 Pitch (mm) 31,75
N° baffle 5 Longitud (mm) 2400
Carcassa ID (mm) 700 CRlEEEEE Ol 710
(mm)
Tipus de baffle Single segmental Posicio Horitzontal
Espaiat entre baffles 215
(mm)

554

2318

381

1985

624

505

505

S

Pulling Length

505

1480

381

N

I

615

EI@'&»

il

B

615

[12)

2 Bolts
Sliding

I
[
|
I
[
I
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I
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Equips
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Full 3de 3

Full d’especificacions

24/05/2026

10/6/2026

E-203

Data

Revisio

ftem

MF

Poligon Industrial
“Satel-lits”,

Tarragona

200
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Planta de produccio
de formaldehid

Equips

" | FORMALDEHYDE
| SOLUTIONS

Full d’especificacions Full 1 de 2

Planta MF Data 24/05/2026
M FORMALDEHYDE Poll'go_n
Localitzaci6 'S”;’t‘;ftlﬂg' Revisi6 10/6/2026
Tarragona
Area 200 Item AC-201
Denominacio Air cooler
Funcié de I'equip Refredar el refrigerant del reactor
Components Costat aire Tubs
principals Aire Sal HITEC
Area d'intercanvi (m?) 2552
NuUmero de moduls 1
Cost (€) 1007478.97 Tipus Tir forgat
Costat aire Tubs
Entrada Sortida Entrada Sortida
Cabal (kg/h) 342000 342000 360000 360000
Liquid (kg/h) 0 0 360000 360000
Vapor (kg/h) 342000 342000 0 0
Temperatura (°C) 25 130,74 294,05 250,01
Pressio (bar) 1,013 1,013 5,9398 5,7343
Densitat (kg/m3) 1,18 0,90 1523,4 1576,09
Viscositat (cP) 0,018 0,026 5,0124 3,1487
Cond‘z\%%ﬁtk;?m'ca 0,026 0,036 0,102 0,1082
Ca('l‘(’; /‘(alfgi‘):)'f'c 1,005 1,02 2,352 2,257
Coeficient global Net 556,1
(W/(m2-K)) Brut 495
Calor l(alf\:ganwat 10149 8 MTD(E(c:J)rreglt 188,74
Velocitat Max (m/s) 10,30 1,22
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Planta de produccio Equips

de formaldehid

F FORMALDEHYDE
SOLUTIONS

Full d’especificacions Full 2 de 3
Planta MF Data 24/05/2026
M FORMALDEHYDE IP(;)“'gon |
SOLUTIONS
Localitzacio - l‘JStr'a,, Revisio 10/6/2026
Satel-lits”,
Tarragona
Area 200 ftem AC-201
Tubs
N° de tubs 140
Longitud tubs (m) 8
Gruix minim tubs
(mm) 1,65
OD (mm) 25,4
Pitch (mm) 60
Temperatura de
disseny (°C) =
Pressio de disseny 8
(bar)
. . Gruix aleta
Pes equip buit (kg) 4441,6 (mm) 0,28
. Densitat aletes
o]
N° de files 4 (aleta/m) 433
Distribucio tubs Triangular Posicio Horitzontal
Codi de disseny ASME Code Sec VIl Div 1

T X-Flow Direction T
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Planta de produccio

de formaldehid

M-

FORMALDEHYDE
SOLUTIONS

Full d’especificacions

Equips

Full 3de 3

o
L

Planta MF Data 24/05/2026
M et Poligon Industrial
Localitzacio “Satel-lits”, Revisio 10/6/2026
Tarragona
Area 200 item AC-201
’-j)j Tube length 8000 _-‘
‘ Bundle slope = 0 deg ‘
T |
e —————————7l]
| ! !
2 = ~ - A = it
3 ! ! o
3 8 1 P -_— e i S 3
S | : - =) - - - ;_ >
1 L Ll
=
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- -._225.0
Inlet 223
& QOutlet
i ______ ; Mozzles
i/\:
| fan dia (Typ)
iui I | -
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| | —
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Q | I |
’ lQl i -
P il §
| | i s
] | n
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| |
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Planta de produccio
de formaldehid

2.5.3 Area 300

' | FORMALDEHYDE
~ | SOLUTIONS

Denominacio

™ | FORMALDEHYDE
.| SOLUTIONS

Equips

Full d’especificacions Full 1 de 2

Columna d'absorcié

Planta MF Data 24/05/2026
Poligon
Localitzaci | .aeoird) Revisi6 10/6/2026
atel-lits”,
Tarragona
Area 300 item C-301

Funci6 de I'equip

Separaci6 del formaldehid

Temperatura de disseny (°C)

Cost (€) 226678.49
Entrada Sortida
Cues Caps Cues Caps
Cabal total (kg/h) 20661,58 875 7038 14499,5
Cabal metanol (kg/h) 360 0 0,05 359,95
Cabal formaldehid 4671,6 0 4303,86 367,73
(kg/h)

Cabal oxigen (kg/h) 726,98 0 0,05 726,93
Cabal nitrogen (kg/h) 12100 0 0,78 12099,22
Cabal aigua (kg/h) 2803 875 2733,17 945,67
Temperatura (°C) 61 25 51,96 49,04
Pressio (bar) 1,692 1,013 1,013 1,013

Fraccio vapor 0,6928 0 0 1

80

Pressio6 de disseny (bar)

3

Norma/codi ASME Code Sec VIII Div 1
Material AIS| 316 L
Tipus de columna Empacada
NuUmero d'etapes teoriques 12
Alcada (m) 6
Diametre intern (m) 15
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Planta de produccio
de formaldehid

Planta

F FORMALDEHYDE
SOLUTIONS

Full d’especificacions

MF

Data

Equips

Full 2 de 2
24/05/2026

FORMALDEHYDE
SOLUTIONS

Localitzacio

Poligon
Industrial
“Satel-lits”,
Tarragona

Revisi6

10/6/2026

Area

300

1500

item

\

500
P ]

6000

C-301
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Planta de produccio
de formaldehid

FORMALDEHYDE
SOLUTIONS

Equips

Full d’especificacions Full 1 de 3

Planta MF Data 24/05/2026
Poligon
FORMALDEHYDE .
MFF et Localitzacio | ..ndustrial Revisio 10/6/2026
Satel-lits”,
Tarragona
Area 300 E-301
Denominacié Bescanviador de calor
Funci6 de I'equip Refredar I'entrada al segon absorbidor
Carcassa Tubs
Components . .
principals Aigua Formalde_hld, aigua, nitrogen ,
oxigen i metanol
Area (m?) 95,5
Numero de carcasses 1
Cost (€) 59890.13231 Tipus BEM
Carcassa Tubs
Entrada Sortida Entrada Sortida
Cabal (kg/h) 40000 40000 14522 14522
Liquid (kg/h) 40000 40000 0 896
Vapor (kg/h) 0 0 14522 13626
Temperatura (°C) 25 42,47 116,49 40,46
Pressi6 (bar) 3 2,95806 1,72252 1,65793
D (G)7) /1007,4 /994,12 1,45/ 1,78/901,56
Vap/Liq
Viscositat (cP) /0,8904 /10,6223 0,0205/ 0,0182/0,4667
Conductivitat térmica
/0,611 /10,6345 0,0309/ 0,0263/0,5042
(Wi(m-k))
Calor especific
(kJ/(kg-K)) 14,202 14,226 1,126/ 1,066/3,896
Coeficient global Net 474.,6
(W/(m?-K)) Brut 430,7
Calor latent (kJ/kg) 0 0 1940,4 1800,7
Calor bescanviat (kW) 820,5 MTD(f g)r regit 24,35
Velocitat Mean/Max 0.17/0,36 24.56/28,28
(m/s)
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Planta de produccio
de formaldehid

™  FORMALDEHYDE

™ | SOLUTIONS

Equips

Full d’especificacions Full 2 de 3

Planta MF Data 24/05/2026
: FORMALDEHYDE Ipé)ll'gonl
| SOLUTIONS
: Localitzacis | .ooustria) Revisi6 10/6/2026
Satel-lits”,
Tarragona
Area 300 item E-301
Carcassa Tubs
Material AISI 316 L
Temperatura de
disseny (°C) & LS
Pressio de disseny
4 3
(bar)
N° de passos per tub 1
Pes equip buit (kg) 2053,6 N° de tubs 256
Pes amb aigua (kg) 3388,4 OD (mm) 25,4
Codi de disseny ASME Code Sec VIII Div 1 Pitch (mm) 31,75
N° baffle 6 Longitud (mm) 4750
Carcassa ID (mm) 575 CRlEEEEE Ol 585
(mm)
Tipus de baffle Single segmental Posicio Horitzontal
Espaiat entre baffles 650
(mm)
Views on arrow A A 6350 Overal
! 4672
472 328 I«sgL 4410 | 539 |
- - | !
- m—t
| | ﬂ | il
I I
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Planta MF Data 24/05/2026
M FORMALDEHYDE IPdOII'gon I
SOLUTIONS
Localitzacio P n ‘!Stf'a,, Revisi6 10/6/2026
Satellits”,
Tarragona
Area 300 item E-302
Denominacié Bescanviador de calor
Funci6 de I'equip Refredar I'entrada al segon absorbidor
Carcassa Tubs
Components . .
principals Aigua Formalde_hld, aigua, nitrogen ,
oxigen i metanol
Area (m?) 71,7
NuUmero de carcasses 1
Cost (€) 54434.64 Tipus BEM
Carcassa Tubs
Entrada Sortida Entrada Sortida
Cabal (kg/h) 41700 41700 14522 14522
Liquid (kg/h) 41700 41700 896 1432
Vapor (kg/h) 0 0 13626 13090
Temperatura (°C) 5 13 40,46 13,99
Pressio (bar) 3 2,91409 1,6579 157721
Densitat (kg/m?) /1022,25 /1016,34 1,78/901,55 1,86/905,42
Vap/Liq
Viscositat (cP) /1,5012 /1,198 0,0182/0,4667 0,0176/0,6968
CEmAREIEY EiTIE 10,578 10,592 0,0263/0,5042 | 0,0249/0,4542
(Wi(m-K))
Calor especific
(kJ/(kg-K)) 14,117 14,172 1,066/3,896 1,039/3,766
Coeficient global Net 336,5
(W/(m?-K)) Brut 313,8
Calor latent (kJ/kg) 0 0 1804,3 1530,9
Calor bescanviat (kW) 384,7 MTD(E g)r regit 17,93
Velocitat Mean/Max
(m/s) 0,28/0,38 25,81/26,98
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3 Pulling Length

415 | 415 |
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3680
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Rl
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2 Bolts
Fixed

2 Bolts
Sliding

Planta MF Data 24/05/2026
: FORMALDEHYDE Ipé)ll'gonl
| SOLUTIONS
: Localitzacis | .ooustria) Revisi6 10/6/2026
Satel-lits”,
Tarragona
Area 300 ftem E-302
Carcassa Tubs
Material AISI 316 L
Temperatura de
disseny (°C) =0 &
Pressio de disseny
4 3
(bar)
N° de passos per tub 1
Pes equip buit (kg) 1673,5 N° de tubs 206
Pes amb aigua (kg) 2076,4 OD (mm) 25,4
Codi de disseny ASME Code Sec VIII Div 1 Pitch (mm) 31,75
N° baffle 16 Longitud (mm) 4450
Carcassa ID (mm) 520 CRlEEEEE Ol 530
(mm)
Tipus de baffle Single segmental Posicio Horitzontal
Espaiat entre baffles 245
(mm)
Views on arrow A A 6034 Overal
i 4360
458 334 155 4115 556
e T l
- 2 |2 i
P L G l |
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™ | FORMALDEHYDE
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Planta MF Data 24/05/2026
M ‘ FORMALDEHYDE POII’go_n
- sorumons Localitzacis | ugmriior Revisio 10/6/2026
Tarragona
Area 300 ftem C-302
Denominacio Columna d'absorcio
Funci6 de I'equip Separacio del formaldehid
Cost (€) 272808.88
Entrada Sortida
Cues Caps Cues Caps
Cabal total (kg/h) 14499,5 3100 4686 12913,92
Cabal metanol (kg/h) 359,95 0 359,95 0,0001
Cabal {Eé%;"deh'd 367,73 0 367,73 0
Cabal oxigen (kg/h) 726,93 0 0,03 726,89
Cabal nitrogen (kg/h) 12099,22 0 0,27 12099
Cabal aigua (kg/h) 945,67 3100 3957,57 88,1
Temperatura (°C) 14 25 22,31 25,34
Pressio (bar) 1,54 1,013 3,119 3,04
Fracci6 vapor 0,8759 0 0 1
. DADESDEDISSENY |
Temperatura de disseny (°C) 50
Pressio de disseny (bar) 5
Norma/codi ASME Code Sec VIl Div 1
Material AlISI 316 L
Tipus de columna Empacada
Numero d'etapes teoriques 15
Alcada (m) 7,5
Diametre intern (m) 15
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Planta MF Data 24/05/2026
Poligon
MF FORMALDEHYDE .
sorTens Localitzaci6 “Indl‘JStr'a,l, Revisi6 10/6/2026
Satel-lits”,
Tarragona
Area 300 item M-301
Denominacio Mesclador estatic

Funci6 de I'equip

Homogeneitzacié cues absorbidors i
metanol

Components principals

Metanol, formaldehid i aigua

Fase Gas
Cost (€) 2752.82
Mescla Estatica
Temperatura (°C) 37.98
Pressi6 (bar) 1.013
Cabal (kg/h) 12629,71

Material Acer inoxidable AISI 316L
Fabricant PRIMIX
Model ASME B16.5 WN/RF 150#
Nombre d'elements 6
Tipus d'elements PMS
Diametre (mm) 65
Longitud (mm) 700
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™ | FORMALDEHYDE
™ | soLuTIONS

Denominaci6

Planta MF Data 24/05/2026
Poligon
Localitzacio ISn :tlélsmzl Revisio 10/6/2026
Tarragona
Area 400 item T-401 a T-404

Tanc demmagatzematge de
formaldehid

Funcio de I'equip

Emmagatzematge de producte

Components principals

Metanol, Formaldehid i aigua

Fase Liquida
Cost (€) 122958.46
Temps de residencia (dies) 3
Temperatura (°C) 25
Pressio (bar) 1
Volum atil (m3) 209

Tipus Acer inoxidable AISI 316L
Tensié admesa (MPa) 115
Factor de soldadura 1

Temperatura de disseny (°C) 50
Pressio de disseny (bar) 2
Norma/codi API 650
Capacitat total (m?®) 250
Diametre (m) 6.3
Altura (m) 8
Gruix (mm) 6
Pes tanc buit (kg) 12400
Pes tanc en operacio (kg) 240000
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Planta MF Data 24/05/2026
MF s sl
Localitzacio e tat 1iem Revisio6 10/6/2026
Satel-lits”,
Tarragona
Area 600 item T-401 a T-404
6,3m

},
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Planta MF Data 24/05/2026
Poligon
FORMALDEHYDE .
MF soruTions Localitzaci6 ISnadtZIStlrgl Revisio 10/6/2026
Tarragona
Area 700 item CH-701
Denominacio Chiller

Funcié de I'equip

Refrigeracio6 d'aigua de E-302

Components principals Aigua
Fase Liquida
Cost (€) 929535.34
Cabal (kg/h) 42000
Temperatura entrada (°C) 13
Temperatura sortida (°C) 5
Pressio (bar) 3
Poténcia requerida (kW) 390
Poténcia model (kW) 458

Empresa Carrier
Model AquaSnap 30RBP 480R
Longitud (mm) 5992
Altura (mm) 2324
Amplitud (mm) 2253
Pes en operaci6 (kg) 3119
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Planta MF Data 24/05/2026

FORMALDEHYDE s .
M | Sivons Poligon Industrial

Localitzacio “Satel-lits”, Revisié 10/6/2026
Tarragona
Area 700 item CH-701
1500
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Leyenda:

Todas las dimensiones estdn en mm.

@ Distancias necesarias para mantenimiento y circulacion del caudal de
aire
@ Distancias recomendadas para el desmontaje de las baterias

@:‘ Entrada de agua
¢@ Salida de agua

2?? Salida de aire, no obstruirla

% Cuadro eléctrico
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Denominacio

Planta MF Data 24/05/2026
MF /o] I 5] »
Localitzacio “Satel-lits”, Revisio 10/6/2026
Tarragona
Area 700 ftem TR-701

Torre de refrigeracio

Funcio de I'equip

Refrigeracio d'aigua de E-301 i E-203

Components principals Aigua
Fase Liquida
Cost (€) 309472.84
Cabal (kg/h) 120000
Temperatura entrada (°C) 42,5
Temperatura sortida (°C) 25
Pressio (bar) 3
Poténcia requerida (kW) 2439
Poténcia model (kW) 3372,6

Empresa EWK
Model EWK 2100
Longitud (mm) 4740
Altura (mm) 6750
Amplitud (mm) 4610
Pes buit (kg) 5100
Pes en operacio (kg) 19100
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Planta MF Data 24/05/2026

' | FORMALDEHYDE 7 .
M e Poligon Industrial

Localitzacio “Satel-lits”, Revisié 10/6/2026
Tarragona
Area 700 ftem TR-701
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Denominacio

Planta MF Data 24/05/2026
. Poligon
™ | FORMALDEHYDE .
Mr soruTions Localitzacio ISn:tléIStlﬂzl Revisio 10/6/2026
Tarragona
Area 700 ftem H-701 i H-702

Escalfador electric

Funcio de I'equip

Escalfar el refrigerant a l'arrencada

Components principals Salt HITEC
Fase Liquida
Cost (€) 2307226.364
Cabal nominal (kg/s) 100
Cabal d'arrencada (kg/s) 25
Salt termic per etapa (°C) 25
Pressio (bar) 6
Poténcia requerida (kW) 610
Poténcia model (kW) 700

Empresa Chromalox
Model NWHO 108 700P E2
Pressio de disseny (bar) 10
Temperatura de disseny (°C) 400
Nombre d'elements térmics 108
Proteccio IP66
Aillament térmic Llana de roca 100 mm
Material carcassa AISI 316L
Material de les resisténcies Incoloy 800

e I|
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