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6.1. INTRODUCCIO

La cura, conservacio, prevencio i millora del mandtbient aixi com I'impacte
ambiental de la societat i la industria sobre @h sonceptes que han adquirit

importancia, sobretot a partir de mitjans del segfe

Les exigencies de l'avenc tecnologic, el creixemedustrial i demografic i la
seva concentracio en arees delimitades son caupdntspals del problema medi

ambiental actual.

Plantejades les causes, sorgeix la necessitaefitdcth de I'objecte d’estudi.
D’entre tots els seus significats, entenem com r@acoinacié la capacitat d’alterar
nocivament la puresa o les condicions normals deosa 0 medi per mitja d’agents
fisics o quimics. De la mateixa manera, definimtaornant com substancia que, un
cop incorporada a un medi natural, introdueix farde matéria i energia alienes o bé
varien les concentracions basals de componentssi8ida com a substancia en general
no desitjable i pot tenir efectes adversos sobrsalat i I'ecosistema, a curt i llarg

termini.

L’inici de la Revolucié Industrial i el successincrement industrial al llarg dels
ultims segles va suposar la generacio de nous rogmdats el tractament dels quals
restava subjecte a un procés d’auto depuracidisnfidPerdo actualment, la produccio
de substancies quimigues contaminants ha presaitud que la capacitat dels medis
receptors del procés natural d’auto depuracié tesudel tot insuficients. D’aquesta
manera, el que en principi significa una mera pupacié és, avui en dia, una lluita

constant per a mantenir I'equilibri entre indastnmaedi ambient.

Les administracions publiques hi contribueixen gggn mesura endurint la
legislacié vigent referida a 'abocament de resithasistrials, com a mesura de control

de la contaminacié.

La indastria quimica és presentada com a prinégdalde generacio de residus;
aixi doncs, impera la necessitat de disminuir els ®fectes vers el medi, mantenint-se

dins el marc legal nacional i comunitari.
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Com a resposta a aguesta necessitat s’ha inctammertablement I'aparicié de
nous processos industrials que minimitzen la com@aco i contribueixen a la

recuperacio i reutilitzacio d’aigua, energia i sidgfuctes derivats del proces.

Malgrat que la consideracié d’una bona gestiéactament residus generats
implica un augment important del capital d’'inversicial és condicidé necessaria tant
per a una optima expansio industrial com per arapala acceptacio i posta en marxa

del projecte.

A meés, el desenvolupament d’'una gestié ambiemiin@ aporta nous beneficis

a I'empresa, al marge dels beneficis principalssmlx:

+ Optimitzacio del procés derivat del reaprofitamaeis residus generats.

+ Previsio i prevencié d'impactes ambientals.

+ Reducci6 del risc de practiques il-legals i sargiconsequents per part de
I’Administracio.

+ Avantatge competitiu en relaci6 amb altres orgagitms que tardin en
adoptar aguestes mesures.

+ Contribucio en la preservacio del medi més progarmganta.

+ Millora en I'acceptacio de la planta per part dedaietat.

Dins d’aquest capitol es procedira a I'analisi dqassibles residus i emissions
generats en el procés de produccié de I'acid gaigita mateixa manera s’avaluaran les
possibilitats de tractament per a minimitzar I'irofgaambiental i les fonts de generacio
de contaminats i per optimitzar I'aprofitament dsidus, tot complint la normativa

vigent que regeix el terreny on es troba situade#dra planta.
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6.2. SISTEMES DE GESTIO AMBIENTAL, SGA

Els Sistemes de Gesti6 Ambiental (SGA) fan reféeeaain conjunt d’activitats
que, un cop implantats dins una empresa, permatarporar el medi ambient a la

gestio general de dita empresa, aportant-li vastategics i d’avantatge competitiu.

L’aplicacié dels SGA com a eina de treball assegura millora palatina del
desenvolupament de les activitats de prevencidmimitizacio dels efectes de 'empresa

vers l'entorn.

Es tracta d’'un pla estratégic que, d’acord amioléaipa ambiental de I'empresa,
determina objectius a assolir a curt, mig o llangnini coordinant els recursos humans,

técnics i economics dels que disposa I'empresa.

La implantacié d'un Sistema de Gestio Ambientalos#y a banda de I'evident
benefici ecologic, una série de beneficis econondesvats de la substituciéo de
solucions costoses d’ultima hora per activitats pteteccid preventiva del medi

ambient.

Com a objectius i beneficis a assolir amb I'agiéad’'un SGA citem:

+ Millora de la gestio i rendiment empresarial.

+ Contribucio a un desenvolupament sostenible.

+ Control y reduccio de materies primeres, aiguargag residus.

+ Compliment de la legislacié i millora de les retats amb I’Administracio
mediambiental.

+ Reducci6 dels impactes de I'empresa vers I'entamillora de la proteccio
ambiental.

+ Reducci6 de costos i anticipacio al mercat i a@xiies futures.

+ Millora de la imatge de I'empresa i possibilitassrdarketing.

Un SGA inclou un sistema estructurat de coordinaddnformacio
multidisciplinar i de planificacié d’activitats, sponsabilitats, practiques, procediments
I recursos destinats a implantar, revisar i mantets compromisos assumits en la

politica mediambiental de 'empresa.
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Els SGA han de d’incloure un criteri de selecciésdactors ambientals, tals
com els factors fisics i biofisics que son els imgsortants en quant a volum i efectes
vers el medi, que generi 'empresa aixi com unadied per a assegurar la prevencio i

reduccioé d’aquests factors esmentats.

Alhora d’instaurar un SGA hom pot optar per diversgraus de
desenvolupament i alternatives d’'implantacio. Lgaoitzacié empresarial haura de
decidir I'aplicacié del SGA seguint o0 no una norvetaixi com la possibilitat de
sol-licitar una certificacio i/o registre.

La normativa vigent a Espanya que regeix actualneninplantacio d’'un SGA es

divideix en:

+ Normativa UNE-EN-1SO-14001:2004 sobre “Especificas per el Sistema
de Gesti6 Mediambiental”, centre dels estandarda dérie ISO 14000.

+ Reglament (EC) No 761/2001 sobre sistemes de gastauditoria
mediambientals, també conegut com a EMAS.

Les dues normatives segueixen la mateixa filosofiambdues permeten
I'adhesié a un sistema comunitari de gestié amalerhb caracter voluntari per part de
'organisme o empresa. Existeixen, pero, diferengmou significatives entre la
normativa ISO-14001 i la EMAS. Per a presentarsditiéerencies procedim a fer una

comparativa entre les dues possibilitats.

EMAS 761/2001

+ Ambit europeu.

+ Aplicable només al sector industrial.

+ Formaciéo mediambiental dels treballadors.

+ Requereix d'una avaluacié inicial.

+ S’exigeix una declaracié ambiental publicada ifieatla per personal extern
acreditat.

+ Verificacio del sistema i registre posterior.

+ Renovacié del registre trianual.
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+ Elevat grau de compromis de millora continua ivepneio de la
contaminacio, amb compliment estricte de la legilaigent.
UNE-EN-ISO-14001

+ Aplicable a organismes i entitats de qualsevolmsect

+ Ambit internacional.

+ No requereix obligatoriament d'una declaracio amtzie i no hi ha
necessitat de revisio inicial.

+ Auditoria de seguiment a realitzar anualment.

+ Auditoria de renovacio trianual.

+ No s’hi especifica referencia alguna sobre mill@oatinua.

«+ Certificacio del sistema.

La majoria d’empreses que es troben en primemdakliciten la certificacié de
la 1ISO-14001 ja que és més facil d’obtenir que a® la EMAS; malgrat que la EMAS
requereix d’'una verificacio, al exigir més compremiediambiental gaudeix de major
reconeixement per part de I’Administracié publi&era aquest reconeixement el que
motivi a les empreses a obtenir la verificacio didcamb el reglament EMAS.

Una de les principals avantatges d'implantacindGA normalitzat ISO o bé
EMAS és que ambdds possibilitats proporcionen geixen una estrategia de millora
continua de la qualitat basada en quatre passomrtienat cicle PDCA (sigles que s6n
acronim dePlan, Do, Check, Act) també conegut com cercle de Deming. El cicle

PDCA queda representat en el seguient grafic.
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Aixi doncs, el cicle PDCA es consolida com a gpnoperatiu tant de la
normativa ISO 14001 com de 'EMAS; amb un seguinsefiiencial d’etapes

s’assoleix una millora continua del comportamendisr@biental de 'empresa.

6.2.1. NORMATIVA 1SO-14001:2004

La normativa 1SO-14001:2004 forma part de la séeenormes ISO 14000
sobre gesti6 ambiental; facilita metodologies adegs per a la implantacié de
Sistemes de Gesti6 Ambiental (SGA) i les espedfmss i directrius per a la seva

utilitzacio.

Les metodologies proposades a la série ISO 140@fli¢ades a partir de 1996)

presenten similituds amb les de la serie ISO 9@@pa gestio de la qualitat.

La norma ISO 14001 proporciona a les organitzacenes i elements per a la
implantacio d’'un SGA que permeti assolir i demastiaes iniciatives ambientals
valides per al control i reducci6 de I'impacte aemtal en les seves activitats, productes
i serveis, tenint en compte la politica ambientalsi objectius de I'empresa. Un SGA
conforme a la norma ISO-14001 segueix unes ditectle millora de I'acompliment
ambiental a través de la prevencio, reduccié oietinid dels impactes ambientals; la

seva adhesio per part dels d’organismes és volantar

La 1SO-14001 pot ésser aplicada a qualsevol tiposda d’organitzacio, tot
ajustant-se a diverses condicions geografiquesyraig i socials. D’aquesta manera,
qualsevol empresa amb presa de consciencia dealiimmmbiental que suposen les
seves activitats i que estigui disposada a assumaompromis front la gestié ambiental
disposara d'una eina de gestié sistematica queattte amb el model de gestio

empresarial de I'organisme.

Encara que la ISO 14001 tingui aplicacié a qualsekganitzacio a nivell
internacional i que alguns paisos requereixinVa sertificacio, la decisié d’aportar la
ISO14001 dependra unicament de la valoracio dgdiitzacié alhora d’avaluar les

mesures de gestié ambiental a implantar i si resw@tonomicament viables i rendibles.
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La implantacio de la norma ISO-14001 a la politreediambiental de I'empresa
no nomeés suposa beneficis legals i ambientalscgirdafavoreix altres arees com la

comercial, financera, de gestio, produccio i I1+D.
6.2.2. REGLAMENT EMAS 761/2001

El reglament (CE) N° 761/2001 sobre gesti6 i auidit mediambiental és un
sistema de gestié ambiental conegut internaciondlmem EMAS (Eco-Management
and Audit Scheme). L'EMAS, aprovat pel Parlamentdpeu el 19 de mar¢ de 2001,
té com a objectiu la promocié de millores contindesl’activitat mediambiental de

totes les organitzacions europees mitjancant:

+ Laimplantacio d'un SGA.
+ L’Avaluaci6 sistematica, periodica i objectiva diest sistema.
+ La informacio al public i a les parts interessades.

+ La formacio i implicacio activa del personal detganitzacio.

Es tracta d’'un sistema d’adhesié amb caracter vaiude qualsevol empresa,
organitzacié o centre puablic o privat, que operilanUnié Europea i/o en I'Area
Economica Europea (EEA). L'entitat que es puguistegr també ha d’ésser aprovada

per un verificador ambiental i pels organismes cetets.
Com a objectius principals a assolir citem:

+ Assegurar un alt nivell de proteccié del medi ambie
+ Millora continua de I'actuacié ambiental.

+ Obtencié d’avantatges competitius vers altres esggreorganismes.

La decisio voluntaria d’implantacio d’'un SGA d’adamb el reglament EMAS
aporta beneficis i avantatges significatius a lepreses. En primer lloc, suposa un
estalvi de costos a mig/llarg termini; el contraptimitzaciéo del consum de matéeries
primeres i energia, I'optimitzacio de costos deswvde la gestid i tractament de residus i
emissions i I'estalvi de costos de tasques deaetestauracio ambiental contribueixen

a assolir aquest estalvi. De la mateixa manerdyagkr-hi una reduccié en el risc
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d’accidents, estalviarem costos derivats d’'aquesiss Administracions poden

promoure beneficis fiscals i administratius.

En segon lloc, I'aplicacio de 'EMAS assegura tfete compliment de la
legislaci6; aixi doncs, pot suposar una millora rééacions amb I’Administracio
ambiental ja que I'adopcié de 'EMAS implica unalifioa ambiental activa vers a la
legislacid existent i les futures regulacions amtaiks que puguin afectar a 'empresa.
Alhora, augmenten les possibilitats de rebre ajuddésliques per a la realitzacio

d’'actuacions ambientals.

Pel que fa a organitzacio de I'empresa, 'TEMAS gmnsat per millorar la gestid
empresarial i per dur a terme aguesta tasca prdendacorporacio d’instruments
d’estratégia com millories en comunicacio interrexierna, la formacié i capacitacié
del personal, I'is d’'indicadors, el control d’incpiiments i la revisio per part de la

direccio, entre d’altres coses.

Alhora, TEMAS és un distintiu ambiental d’ambibraunitari que fa Us d’'un
instrument de marketing: el logotip d’adhesié atesina. D’aguesta manera es transmet
la milloria de la imatge de I'empresa a clients,rspaal, inversors, premsa,
Administracio i societat en general. Es considera de les avantatges fonamentals per

'empresa.

Com a ultim aspecte positiu recalqguem la motivageé part del personal de
'empresa ja que 'EMAS demana la implicacié detdsalitat dels treballadors del
centre per tal d’assolir conjuntament objectius gosa Paral-lelament, es fomenta la
formacio dels treballadors per tal d’integrar-losed sistema i d’augmentar la capacitat
d’aquests per minimitzar I'impacte ambiental andbdeves actuacions.
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6.3. CONTAMINACIO

6.3.1. CONTAMINACIO ATMOSFERICA

La atmosfera és una capa gasosa d'un gruix apabxide 10.000
quilometres que envolta la litosfera i la hidroafefesta formada per 3 gasos
fonamentals (oxigen, nitrogen i arg0), d’altresagasamb preséncia de ppm o ppb i
particules solides i liquides en suspensio; enedlprodueixen els fenomens climatics i
meteorologics que afecten al planeta. Per altrddaés el principal medi de regulacio
de calor, ja que controla I'entrada i sortida digieede la Terra.

Denominem contaminacio atmosferica a la presesciéire de substancies
solides, liquides en suspensio o0 gasoses 0 bé datimpergia que alteren la qualitat de
I'aire i impliquen riscs, molésties i efectes pdifuials greus per a les persones i el

medi.

Es consideren contaminants atmosférics aguellmgonants volatils que es
troben lliures en 'atmosfera, tals com CO, NOQ,, Osi precursors, PAN, Nk CO;,,
HCL, CH,;, CFC, NO, CHBR, SQ, COV’s, particules en suspensio,...

Com a focus principal de contaminacié citem legssions derivades de
processos industrials que impliquin combustid, ja quposen un volum significatiu i
generen gran varietat de contaminants emesos raokf¢ra. Altra font contaminant

important procedeix de les emissions derivadesudés urbans.

Cal tenir en compte que part dels contaminantsesa I'atmosfera entren a
formar part de reaccions quimiques que genergriagonants secundaris, alguns d’ells

amb un grau de toxicitat mes elevat que els comt@mts primaris dels quals deriven.

Com a problemes ambientals derivats de la contmitinatmosferica
anomenem l'efecte hivernacle, la pluja acida, llmegt del forat de la capa d’'ozo, la

inversio termica i el canvi climatic.
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6.3.2. CONTAMINACIO D'AIGUES

L’aigua és una substancia formada per dos atomdrdden i un d’oxigen.
Cobreix el 72% de la superficie terrestre del @ian n'és el component majoritari;
l'aigua es troba present en practicament la tatatie la biosfera en el 3 estats de la
matéria: solid, liquid i gas. Alhora, representareerel 50 i el 90% de la massa dels

éssers vius.

El cicle natural de l'aigua presenta una elevagjaacitat de regeneracio i
purificacié; malgrat el sistema natural de depurakaigua és un dels medis amb més

nivell de contaminacio.

Definim la contaminacié d’aiglies com l'alteracié & qualitat natural de
l'aigua degut a I'accié6 de I'home vers el medi, tdé manera que el seus Us quedi

restringit parcial o totalment.

Per tal d’avaluar I'elevat nombre de contaminalasggles, es procedeix a la

seguent classificacio:

+ Microorganismes patogens S’inclouen bactéries, virus, protozous i
gualsevol organisme microbia que pugui transmetedaliies i efectes
perjudicials per a la salut.

+ Residus organics Conjunt de matéries organiques produides pem&o
bé d’'origen natural. Poden ésser consumides péerEg aerobiques, aixi
doncs hi ha la possibilitat d’eliminar-les mitjantain tractament biologic
aerobic.

+ Substancies quimiques inorganiqued-ormen part d’aquest grup qualsevol
substancia quimica de naturalesa inorganica, {a &gd, base, sal o metall,
gue en quantitats elevades resulti nociva i perjadper a la salut.

+ Nutrients vegetals inorganics Seran nitrats i fosfats solubles en aigua en
guantitats excessives, suficients per a afavogreakement massiu d’algues
i d’altres microorganismes vegetals i provocartfefitzacio de I'aigua, és a

dir, 'enriquiment excessiu de I'aigua amb nutrgent
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+ Compostos organics Molécules organiques d’estructura complexa tipus
petroli, benzina, plastic, detergents, herbicidede. dificil degradacio.

+ Sediments i particules en suspensi®&ubstancies que provoquen terbolesa
de l'aigua i dificulten la vida de microorganismesspecies superiors .

+ Substancies radioactives Isotops radioactius solubles en aigua; poden
acumular-se, al llarg del temps, en cadenes trééiqua acumular-se en els
teixits d’organismes vius.

«+ Contaminacio termica L’aigua calenta derivada de processos industrials
centrals térmiques eleva la temperatura de riusassds , disminuint la

guantitat d’'oxigen dissolt i repercutint en la vilarganismes vius.

El comportament d’una espéecie contaminant endeokfera és equivalent al
de en l'atmosfera; té la capacitat d’intervenir gaccions quimiques com la hidrolisi,
I'oxidacié degut a la presencia d’oxigen dissolt @igua, processos de reduccio i
reaccions fotoquimiques, en especial en zones faaksron hi ha amplia exposicio a
la llum solar. Per tant, el contaminat primari peter transformat en un de secundari,

de caracter toxic més elevat, o bé ésser volatildsedimentat.

Tal i com succeeix en la contaminacio atmosfeleandustria sera de nou
la font principal de contaminacié d’aigies, dedutadum dels abocaments industrials i

a la seva naturalesa.

S’ha de considerar I'aplicacio de l'aigua ja quefencié d’aquest parametre
la qualitat que presenti el fluid variara. Aixi @snes fixaran criteris de qualitat d’aigua

depenent de I's d’aquesta.

6.3.3. CONTAMINACIO PER RESIDUS SOLIDS

La contaminacio del sol es deu a la presénciasidus solids contaminants,
a I'its de pesticides en l'agricultura, a la presnde contaminants en aigues
subterranies o de rec , a abocaments industri@isnirolats, etc. Es el tipus de
contaminacio més facil de detectar i de tractagug els efectes nocius son visibles i la

seva resolucié esdeveé rapida.
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En el sol es poden acumular substancies a nigellsoncentracio tals que
repercuteixin negativament en els organismes viuwgué suposin una degradacié

quimica que provoqui una pérdua total o parcidadeoductivitat del terreny.

La contaminacié pot ésser deguda a una font datufa a I'accié de
'home, que al desenvolupar-se sense la necesghmificacio produeix un canvi

negatiu de les propietats del sol.

En funcio de I'origen dels residus trobem:

+ Residus solids urbans

+ Residus solids industrials

+ Residus d’origen agricola i ramader
+ Residus forestals

D’entre tots ells, caldra tenir en compte els nesislolids, toxics i perillosos que puguin

provocar un greu impacte ambiental.

6.3.4. CONTAMINACIO ACUSTICA

La contaminacié acustica es defineix com aqueligi de contaminacio

generada per sorolls no desitjats, que provocdesf@ocius sobre individus.

En els darrers anys, el soroll ha esdevingut atofacontaminant important
present el la vida diaria de la majoria de nudlizuas. El soroll, a nivells elevats, afecta
al nivell de qualitat de vida alhora que provocactds nocius sobre la salut, el
comportament i I'activitat de I'home, derivant-neolplemes fisiologics, psicologics,

socials i economics.

El principal focus emissor de soroll és el quensderiva d’activitats
humanes. La indUstria també genera soroll, caitaeper presentar elevats nivells de
pressio acustica, elevada intensitat i de curtaddurLa preséncia d’ultrasons, infrasons

i vibracions incrementara el nivell se soroll eamibit industrial.
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6.3.5. CONTAMINACIO LUMINICA

La contaminacio luminica és aquella derivada dmiksio de flux luminic
nocturn d’origen artificial, en intensitats, hogaridireccions innecessaries. La lluentor i
el resplendor de la llum en el cel, produides peoifens de reflexid i difusié de
I'excessiva llum artificial a través dels gasosaytigules de Il'aire, alteren la qualitat i
condicions naturals del cel, generant efectes gieipls pel medi ambient i suposant

una perdua d’energia continua.

Com a focus contaminants citem, basicament, lamiflaries, ja siguin
focus, projectors, enllumenat urba..., amb mal esigsluminotécnic i col-locacio

inadequada, I'excessiva il-luminacio i la faltasgé@sibilitat per part de la societat.
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6.4. RESIDUS INDUSTRIALS

Considerem com a residu industrial qualsevol tigdassubstancia o material
generat durant un procés de fabricacio o actiint@istrial que no presenta cap tipus de

valor comercial.

6.4.1. GENERACIO | TRACTAMENT DE LA PROBLEMATICA DE LS
RESIDUS

Fins a meitat del segle XX, els residus indugtraakn dipositats en abocadors o
bé evacuats directament al medi més proper; segunigmocées d’eliminacié mitjancant
un simple sistema d’abocament, malgrat I'importantgment de generacid de
substancies amb efectes negatius vers el medi atribagesalut. A partir dels anys 50,
es van comencar a aprovar legislacions mediamlisesutab I'objectiu de minimitzar el
volum de residus generats, controlar I'abocamentref®@dus i sancionar accions

perjudicials pel medi ambient i la salut.

Malgrat I'enduriment legislatiu, 'augment en langeacio de residus i el continu
Us de sistemes tradicionals de tractament i eliondn@rovoquen consequencies de caire
catastrofic pel medi ambient a curt, mig i llargn&i. Tant en els abocadors autoritzats
com en processos d’incineracidé s’emeten gasoss@itatmosfera i hi ha filtracié de
toxines i metalls pesats al sOl i a la capa fraatités greus, si s’escau, seran els efectes

derivats d’abocadors il-legals impossibles de dgfieaut, predir i controlar.

Conscient del greu problema ambiental la Unié peaoha impulsat una ferma
politica de proteccio del medi ambient, sol-licitda total implicacié dels estats

membres tant en iniciatives legals com economigaesials.

Actualment la reutilitzacio de residus, normalmeam a matéria primera
d’altres processos, i la recirculacié d’aquestsapes anteriors per tal de minimitzar-ne
la generacio sén, afortunadament, activitats canemnla industria.
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6.4.2. GESTIO DE RESIDUS

Definim com a gestié de residus el conjunt de ith@s | operacions per a la
manipulacio i distribucio de residus cap al dekibgl més adient, des del punt de vista
ambiental i sanitari. La gestio de residus ha dig twm a objectiu la reducci6 d’efectes
perjudicials per a la salut humana i el medi anmb&xi com la recuperaciéo d’aquest

altim.

La gestio de residus dins la Unié Europea es feméanen quatre principis:

+ Principi de prevencidLa produccié de residus s’ha d’evitar, o en tas$ c
reduir, en la mesura que sigui possible ja questu no generat no haura
de ser eliminat. Una bona gesti6 de residus hacldime des de l'inici
operacions de minimitzacié de residus.

+ Principi de precauci®6 Es necessaria una anticipacio als problemes
potencials.

+ Principi de proximitat Els residus han de ser eliminats en I'ambit més
proper possible al seu origen.

+ Principi de qui contamina, pagaSobre el productor de residus o
contaminant del medi ambient caura la responsabdils costos que generi

el tractament dels residus.

En el disseny d'estrategies a seguir per tal diagse una optima gestio de
residus intervenen diversos factors que derivenuea multiplicitat de solucions
aplicables a varies situacions. Hi domina la netzsg’'estudi de cada cas per tal de
considerar, per a cada tipus de residu, les caistagees, volum de generacio,
procedencia i cost de tractament aixi com les piisai de recuperacio i

comercialitzacio i les directrius administrativdegals a seguir.

Alhora de classificar les estrategies de tractardehtesidu d’acord amb la seva
conveniéncia es fa Us del concepte de lesRB&uir, Reutilitzar iReciclar. Aixi doncs,
apareix una jerarquia del residu que té com a tibjebtenir el maxim benefici practic
dels productes i la minima quantitat possible dedtes. Interpretem dita jerarquia en la

seguent imatge:
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La gesti6 de residus inclou operacions com reatalliransport, disposicio i
tractament que seguiran plans de gestio de residbsrats per organismes competents
de I'’Administracié en la matéria. La gestié de desi solids, pero, haura de ser
efectuada per gestors autoritzats.

6.4.3. MINIMITZACIO DE RESIDUS

El concepte de minimitzacié de residus pot sesrpretat com una estratégia
d’empresa per a reduir el volum i carrega contamimizls residus generats durant el
procés de fabricaci6. Alhora, ha de ser capac edeir contaminants en la font i
I'aplicacio del reciclatge. La minimitzacio en lant inclou qualsevol activitat dirigida a
optimitzar el procés productiu per tal de reduifdemacio de contaminant. Per altre
banda, el reciclatge inclou tota mena d'utilitzaa@ residu fora del cicle de produccio.

D’aquesta manera, la minimitzacié de residus esgmta com a alternativa
interessant perque redueix el volum de residu gérida carrega contaminant alhora
gue optimitza el procés. Suposara grans benefioimdenics i legals com també
milloria de la imatge vers la societat i les Adretracions.

La normativa legal sobre residus, tant estatal @rtonomica, contempla
I'elaboracio periodica de plans de minimitzaciareégidus per part de les empreses.
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6.5. ESTUDI | AVALUACIO DEL IMPACTE AMBIENTAL DE LA PLANTA

Per tal de dur a terme un optim SGA és neceseatiitte coneixement del tipus
de residus generats a la planta aixi com el volenprdduccié d’aquests, per tal de

procedir a un correcte tractament i gestio.

El disseny de la planta ha seguit les directriegcades per estratégies de
minimitzacié de fonts de contaminacido ambientahilisiint aixi la gestio de residus,

gue suposa un elevat increment dels costos addision

D’aquesta manera, s’ha intentat reaprofitar ttgerrents de sortida del procées

recirculant-los a etapes anteriors amb I'objecturdnimitzar la generacio de residus.
6.5.1. RESIDUS SOLIDS

El procés de produccié d’acid acetic no generadusssolids de manera
continuada pero cap la possibilitat de generad® ementats residus de forma puntual
i/o periodica.

Tenint en compte aquesta generacio discontinuainma, en comparacido amb
d’altres residus de la planta, s’ha decidit deldgarecollida i tractament d’aguests a
empreses externes especialitzades en aquest tipatvithts de gestié. D’aquesta
manera evitem la implantacio innecessaria d’'uresiat de tractament per a residus
solids que suposaria un increment notable delaaginversio.

Els residus solids que podem trobar a planta sén:

+ Paper, cartro, vidre, plastic, metalls i ferralla

Son residus solids tipics que tota industria genera
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Del paper generat, seleccionarem el procedentathe, laboratoris i planta per
a ser reciclat mentre que el paper derivat ded&ipersonal de planta i oficines, com a
residus solids urbans, sera recollit pel serverramllida contractat per a gestionar

aquest tipus de residus.

Pel que fa al cartrd, procedent de I'envasat detiteade laboratori, maquinaria,
peces i coses varies enviades per proveidors, reaguel mateix procediment
d’externalitzacio del tractament de reciclatge. e preveu la necessitat de

compactadores de cartr6 ja que el cartré no aasalivolum important com a residu.

El vidre, plastic, metalls i ferralla poden sengets en diferents punts de la
planta de forma ocasional, malgrat llur generasifegindra menor en comparacié amb
d’altres residus solids. Per aquests tipus deusgidoposem, de la mateixa manera que
per a cartro i paper, la recollida selectiva i past tractament de reciclatge a traves

d’'una empresa externa especialitzada.

L'empresa proposada per a dur a terme la recolijdstio i reciclatge d’aquests
residus sera Ambitonarca creada pel grup FCC per a desenvolupaivitattde Gestié

de Residus Industrials.

+ Residus organics procedents de menjar, zones ajandides de I'empresa

i residus solids urbans en general

Aquests tipus de residus no representen cap peiiambiental; seran tractats

per empreses de recollida de deixalleria .

6.5.2. EFLUENTS LIQUIDS

Alhora d’estimar els possibles efluents liquidsaetar hem de considerar que
pel procés de produccid d'acid acetic dissenyase&in deriva generacid continua de
cabal liquid a tractar; aixi doncs, s’hauran d’asalles possibles fonts de residus
liquids produits de forma puntual i esporadica ieerdos punts de la planta. Cal tenir
en compte el disseny d’'una linia de canalitzagiécollida d’aigles per tal d’evitar i
prevenir la contaminacio de les aigiies del medipnéser a la planta.
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A continuacié presentem els possibles focus dergeited’efluents liquids que
podem trobar a planta i suggerim el tractamentliaaaper tal de minimitzar al maxim

'impacte ambiental que suposen.

+ Aigles de procés

Dins d'aigies de procés incloem tots els residiggids generats
puntualment i derivats de purgues, fuites accidentantats d’instal-lacions i equips,
pérdues, activitats de laboratori, operacions ieobes, etc. S6n aiglies contaminades
amb preséncia de compostos quimics derivats deEprdes proposa el disseny d’'un
sistema de recollida d’aigties que tingui com aiddsin, a planta, una piscina tancada
de recollida d’aigiies. Posteriorment es procedirkagtament de les aiglies en una

planta depuradora externa que gestionara aquesgssde residugquina?).

+ Olis lubricants de components de maquinaria

En el procés s'utilitzen una serie d’equips, tam agitadors, bombes, etc.
lubricats amb diferents tipus d'olis sintetics aaear cada cert temps d’ésser utilitzats.
A més, cal tenir en compte que el rentat d’aquesisps generara aigues olioses
contaminades. Caldra preveure un sistema de m@okimmagatzematge i posterior
tractament per a aquest tipus d’aigiies. La ge&fudst tipus de residu I'efectuara una

empresa externa especialitzada.

Per tal de minimitzar la produccié de residus icempliment de les lleis
Llei 6/15 de juliol de 1993, DOGC 1776 de 28/07/R®&i 10/21 d’abril de 1998 BOE
n° 96 de 22/04/98 i 75/442 CCE de 15 de juliol 8&5l entre d’altres, optem per la
regeneracio dels olis lubricants utilitzats. Alhdearegeneracio i reutilitzaciéo suposara

un estalvi de costos per a I'empresa.

L’empresa RT oil Regeneracion y Tratamiento deitdseS.L s’encarregara
de la gesti6 i regeneraci6 dels olis industrials.
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+ Aigua glicolada

Tenim necessitats d’aigua glicolada (mescla d’a@ué0% d’etilenglicol) en el
procés de refrigeracié que s’efectua en el besadoviE-402 alhora de disminuir la
temperatura de sortida de la columna C-401. Ladestactament del fluid refrigerant
guedara a carrec d’'una empresa gestora autoritesgecialitzada en el sector.

+ Aigues derivades de la posta en marxa i parada da planta

Les operacions de posta en marxa i parada danéapsuposen la generacié
d’efluents liquids residuals fins a assolir 'estatacionari. Les aigles seran recollides

en el tanc de recollida de la planta i tractadesrenEDAR externa.

+ Aigles de procés de refrigeracio

Les aigues procedents del servei de refrigeragégntaran una composicio
similar a les aigles residuals urbanes; per tantjable el seu abocament a la xarxa de
clavegueram municipal. L’abocament sera directqua la temperatura del fluid no
supera el limit de temperatura d’abocament estapler llei, que es troba a 40°C.
Recordar que aquesta aigua haura de passar paocés e descalcificacidé previ a

I'abocament al sistema integral de sanejament.

Es tractara de circuits tancats amb pérdues méimemeés caldra tenir en

compte la regeneracio de I'aigua dins el circuit.

Cal contemplar la possibilitat de contaminaci@qdiest tipus d’aigua
residual en el cas de fuita o perdues accidenEalsaquest cas, es procediria a la
recollida i externalitzacid del tractament en uneputadora d’aigles residuals

adequada.
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+ Aigues de pluja

La pluja pot reaccionar amb certes substanciesepte en la inddstria

quimica i farmaceutica. En aquest cas, les aigliesats podrien quedar contaminades.

En el nostre cas, la preséncia de la majoria degzae la planta a la
intempeérie incrementa la possibilitat de contamimataigiies de pluja per contacte
amb algun compost quimic, en el cas de fuita oyzertflalgrat considerar aquest fet
poc probable, i com a mesura de seguretat vershpgssccidents, els col-lectors de
pluja aniran canalitzats i amb possibilitat d’entem el procés de recollida d’aigles
residuals de la planta i posterior tractament exér la EDAR adequada, en el cas de

contaminacio pluvial degut a un abocament ocasional

+ Dissolvents organics

El metanol o l'acetona sén dissolvents organicgprate en la neteja
d’equips, instal-lacions i superficies d’'una plagtdmica aixi com en operacions de

laboratori. Alhora el metanol és reactiu princigal procés de produccio.

Els residus derivats de I'Us de dissolvents oxgaseran recollits i introduits

en el sistema de recollida d’aigliies residuals deldisposa la planta.

+ Efluents liquids procedents de descarrega de mates primeres i

productes acabats

La descarrega de materies primeres i productdmeca’efectuara en el parc
de tancs d’'emmagatzematge mitjancant camions. Easetle fuita o perdua accidental
es disposara de col-lectors que conduiran elsugsioocats cap a la piscina de recollida

d’aiglies de la planta.
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+ Torres de refrigeracio

Pel que fa referencia a torres de refrigeracipreseu un tractament anual
per a la prevencio i control de la legionelosigyuset els criteris higienic-sanitaris
establerts pel Reial Decret 909/2001 de 27 deljulio

+ Aigles sanitaries

Es tracten d’aiguies procedents de serveis i vaestdarla planta. Considerant
gue la seva composicié no diferira de la compositaigies residuals urbanes no
preveurem el seu tractament en planta depuradteenex Es procedira a 'abocament a

la xarxa de clavegueram publica i posterior traetatnen depuradores municipals.

+ Substancies de laboratori

Dins les substancies de laboratori incloem aqumlmpostos utilitzats en
operacions de laboratori i amb una composicio diferals compostos habituals del
procés. No entraran en el cicle de recollida desg$ind que s’emmagatzemaran
degudament en bidons de 25 L, especials segorgueatesa del producte. La recollida

i tractament d’aquests resta delegada a una emgxtsaa especialitzada.

+ Catalitzador

Per tal de catalitzar la reaccio i incrementarrizdpccio es fa s d’'un complex
catalitzador liquid d’iridi amb presencia de prdare com el ruteni i 'osmi, amb una
relacio respecte I'iridi de I'ordre de 0,15-15:1d co-catalitzadors. L'iridi es trobara en

concentracions al voltant de 400-2000 ppm.

Un cop finalitzi la vida atil del catalitzador, aggt es recollira mitjancant
uns bidons especials. Es procedira, doncs, a & meewvllida i posterior tractament per
part d’'una empresa externa especialitzada en agtiymss de productes.
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+ D’altres possibles focus

Per ultim, fem referéncia a possibles fonts deegmsid de residus liquids
com possibilitat de fuites en tuberies, bridesigs, perdues accidentals derivades d’un
funcionament incorrecte ocasional en qualsevol ploperacié de la planta, aigua de
neteja de superficies, etc. Es dissenyara una xirxacollida d’aigies, distribuida per
tota la planta, per a canalitzar-les i recollirfi@siment en la zona de recollida d’aigles

de la planta.

El fet de no generar purgues continues d’efludigisids a tractar ens ha
conduit a desestimar, inicialment, la opcié deatigar una estacio depuradora d’aigues
residuals instal-lada a planta. D’aquesta manetagaem el tractament d’aigies

residuals en gestors externs, diferents dependatrdguralesa d’aquestes.

Si en un futur possibles modificacions del prodégroduccié conduissin a
la generacio d’'un cabal continu d’efluents liquids, recomana la instal-lacio d’'una
depuradora a planta ja que la integracié d’aquasia politica mediambiental de la
empresa comportaria beneficis economics, mediarasefuridics i socials.

6.5.3. EFLUENTS GASOSOS

Dins el marc d’efluents gasosos consideraremelacaibal de gas generat en
els reactors R-201 i R-20Zom els gasos procedents de ventejos de tancs
d’emmagatzematge, procés i recollida, ventejos ulfEgi ventejos de valvules de

seguretat i discs de ruptura.

Procedim a presentar els focus emissors de gasamposar el tractament

adequat a aplicar.
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+ Gasos procedents dels reactors R-201 i R-202

El corrent gasés deriva de la reacciocdebonilacié de metanol amb exceés
de monoxid de carboni, que es duu a terme enatsors R-201 i R-202. Es tracta d’un
corrent de generacié continua de cabal massic ¢#f ka segient taula mostra la

composicié del corrent esmentat:

Compost| Fraccié massicg Fraccié molar | Cabal massic (Kg/h) Cabal molar (Kmol/h)
CH4 0,15 0,22 68,59 4,29
CO 0,51 0,42 228,64 8,17
CO, 0,32 0,17 145,00 3,30
H, 0,02 0,20 7,77 3,89

Taula 6.1. Emissions gasoses procedents de la zingeaccio

Tal i com s’observa, els compostos principals s@mnoxid i dioxid de
carboni. La preséencia de monoxid de carboni ésnitaajia ja que entra al reactor amb
un exceés del 10%, per tal d'assegurar-ne una ceanpaccio. Aixi doncs, la quantitat

de CO que no reaccioni constituira gran part delec gasos.

Proposem, com a tractament, una incineracié terchita a terme en un forn
d’incineracié térmic instal-lat a planta. D’aquestenera s’obtindran GO vapor
d’aigua com a productes de la combustié dels resjisosos, reduint-ne les emissions
gasoses a l'atmosfera i complimentant els valomsit lid’'emissions a I'atmosfera

establerts en el marc legal.

L’augment de la concentracio de dioxid de carl@obatmosfera contribueix
a incrementar I'efecte hivernacle que pateix ehgla i ,en consequéncia, intensifica
I'escalfament global. En els darrers anys, I'estusiensibilitzacio de la societat vers
aquest greu problema esta contribuint a contr@aremissions gasoses industrials i

urbanes i a adoptar mesures més estrictes peuia-nedels efectes adversos.
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No obstant, la quantitat de dioxid de carboni gaete en la planta es troba
dins els marges legals d’emissio establerts; patr; faodra ser emes a I'atmosfera a

través de xemeneies sense patir restriccions legals

Comentar que inicialment es pensa en recircutareactors part del corrent
gas6s produit, aplicant préviament una absorcié,tglede recuperar monoxid de
carboni i optimitzar el balan¢g economic de la @amt partir d’avaluacions posteriors,
vam desestimar la proposta ja que la recirculagpgbsava problemes d’operacio i la
incineracié termica comporta la produccié de vaghaigua, que rentabilitza la opcid

del procés termic vers la recuperacio de reactiu.

+ Gasos derivats de ventejos de tancs i equips

Tots els equips i tancs d’emmagatzematge, procésollida disposaran de
ventejos i valvules de seguretat per a evacuarseuall excés de pressio que pugui
aparéixer en els recipients. Com a mesura de dagur@er tal d’evitar emissions
accidentals que puguin causar mals majors elsuggjdsosos procedents de ventejos i
valvules de seguretat seran canalitzats cap afma de tractament d’emissions gasoses i

cremats en la incineradora.

«+ Calderes

Es suposa com a perfecte la combustio que té dilocaquest equip.
S’obtindran com a residus gasosos dioxid de carbaapor d’aigua, en el si del corrent
d’excés d’aire necessari per a assegurar un paeEé&smbustioé total. Per tant, no es
preveu cap tipus de tractament.
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6.6. TRACTAMENT DE GASOS

Segons la composicio i la freqiiencia d’emissié delsos residuals generats

durant el procés es classifiquen en:

+ Gasos procedents de venteigs i valvules de segutetda produccio
d’aquests tipus de gasos sera esporadica i ocsiomaes pot estimar,
doncs, la magnitud dels possibles cabals residialsggasos estaran formats
de qualsevol compost present a la planta, ja pigdidel procés o bé present
en zones d’'emmagatzematge; la composicid variafareio de I'equip de
procedencia.

+ Gasos procedents dels reactors de carbonilaci6 RR2®-202 Es tracta
d'un corrent residual de produccié continua derwvatk la reaccido de
carbonilacié. La composicié basica consisteix enamiidrogen, monoxid
de carboni i dioxid de carboni, sent els dos dultio@mponents els

majoritaris.

Per a tractar els dos tipus de cabals gasososit teni compte la seva

naturalesa, Impact proposa el disseny d’un incdargermic.

6.6.1. INCINERACIO TERMICA

La combustié térmica és un tipus de procés teomis’utilitza el residu com
a combustible. Es tracta d’'una oxidacio total @eboni organic present en els residus a
tractar; per tal d’assegurar-ne la oxidacié totgkevenir una combustio parcial que

generés CO es treballa amb excés d’oxigen.

Els factors més importants per a un optim dissefuncionament d’'una
incineradora son la temperatura de combustid,estgp$ de residencia de I'equip i la
eficacia de la mescla residu-aire de combustio-emtitle addicional(en el cas que es
requereixi). Aquests parametres variaran segosgleura quimica i I'estat del residu

aixi com del tipus de técnica d’incineracié utgita.
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6.6.1.1. AVANTATGES DE LA INCINERACIO

+ Significativa reduccio del volum de residus, amicaafies al voltant del 80-
90%.

+ Unica via possible per a eliminar residus especiitsigen biologic
(Detoxificacio).

+ Reducci6 de I'impacte ambiental; no hi ha necesdiapre-tractaments del
residu ni presencia d’olors derivats del procés.

+ Compliment de regulacions ambientals, limits d’esidis..

+ Possibilitat de recuperacio energetica mitjiancageneracio.

«+ Estabilitzaciod estructural de la matéria oxidadaleocadors.

6.6.1.2. INCONVENIENTS DE LA INCINERACIO

+ Elevats costos d’operacié y manteniment.

+ Problemes d’operacié derivats de la varietat deluesa tractar.

+ Problemes de personal (poca formacio, inestabilgéatioc de treball,...).

+ Impactes ambientals secundaris originats pel descement de la
composicié i concentracio exacte dels residus.

+ Possibilitat d’emissions atmosferiques degudes acalymtes de combustio

inesperats.

6.6.1.3. DISSENY DE LA INCINERADORA

El corrent gasos procedent de la zona de reacadéepix poder calorific
suficient per a assolir temperatures d’operaci@sas a 700-900°C. En conseqliencia,
no s’ha contemplat la possibilitat d’'un procés dmlbustio catalitica; d’aguesta manera
no hi haura necessitat de catalitzadors metapkcsa reduir I'energia d’activacio dels

composts a cremar.

L’equip incinerador estara dissenyat per tal de sobrepassar el limit
d’emissio de CO, fixat en 100 mg/Nm3 segons la adirra D 323/1994.
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Amb la seglient taula mostrem els valors delsdintinmissié, en funcié del
temps, del monoxid de carboni, d’acord amb el Readret 1073/2002 (Annex IV):

Periode | Valor o Data de
_ o Marge de tolerancia _
Promig limit compliment
Valor limit N 6 mg/m3, a I'entrada en vigor de
Mitja de _ _
per ala RD, reduint I'1 de gener de 2003;
.| 8hores 10 _ 1 de gener
proteccio o posteriorment cada 12 mesos 2
maximes | mg/n? . . | de2005.
de la salut L mg/m3 fins a assolir el valor limit
diaries.
humana. I'1 de gener de 2005.

6.2. Valor limit per al monoxid de carboni. RD 102802, Annex IV

L’incinerador termic, aixi com la resta d’equips k& planta, haura d’estar
verificat i obtenir una placa proporcionada per Ganeralitat de Catalunya on
s'incloguin els parametres basics de disseny (Volarassié de disseny, Temperatura
de disseny, Material de construccio,...).

Tant els gasos residuals a tractar com lI'excésedi@ecessari no es pre-
escalfaran per tal devitar formacions d’oxid detragen termics a elevades

temperatures.

La incineradora estara formada per una carcadsalr@a que conté la
cambra de combustié. S'utilitzen materials ceram@esb acabat exterior d'acer

inoxidable per a la seva construccio.

El nou gas format durant el procés de combusteblex temperatures
elevades al voltant de 1200°C; per tal de ser esn@$atmosfera s’haura de disminuir
la temperatura mitjangant el bescanviador E-80AgDeésta manera s’aprofita el calor
dels gasos de combustié per a generar un cabapbe d’'aigua i dur a terme un procés

de cogeneracioé que optimitza el balan¢ economla gianta.

30 Planta de produccio6 d'acid acétic



6. MEDI AMBIENT

Impact

Un cop refredats, els gasos estaran preparats ggger emesos a I'atmosfera

a través d’'una xemeneia. Les alcades tipiguesadkemeneia industrial sén entre 10-

15 metres.

6.6.1.4. CARACTERISTIQUES FUNCIONALS DE LA INCINERA DORA

A continuacié presentem els resultats de dissenka éhcineradora térmica.

Per a consultar els calculs realitzats veure Itapdrl.10 del manual de calcul.

6.6.1.4.1. GASOS D'ENTRADA

Compost| Fraccié massicg Fraccié molar | Cabal massic (Kg/h) Cabal molar (Kmol/h)
CH, 0,15 0,22 68,59 4,29
CO 0,51 0,42 228,64 8,17
CO, 0,32 0,17 145,00 3,30
H, 0,02 0,20 7,77 3,89
6.6.1.4.2. GASOS DE SORTIDA
Compost | Fraccié massicg Fraccid molar| Cabal massic (Kg/h) mg/Nm®
N, 0,68 0,72 3075,75
Oz 0,1 0,10 467,20
CO, 0,15 0,10 692,91
H,O 0,06 0,08 280,44
NO 0,000131 175,52
CO 0,000080 100
6.6.1.4.3. AIRE
6.6.1.4.3.1. AIRE DE COMBUSTIO
T (°C) 15
Humitat relativa 70%
P (atm) 1
Kg H,O/kg aire sec 0,014
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6.6.1.4.3.2. NECESSITATS D’AIRE

Es suposa aire com a gas ideal a 25°C. L'excéedigat és del 100%.

Aire sec (O+Ny) (kg aire/h) 4010,15

Aire humit (kg aire humit/h) 4066,29
Q. aire (m3 aire/h) 3474

Aire sec (O+Ny) (kmol aire/h) 139,05
Aigua en l'aire (kmol/h) 3,12

6.6.1.4.4. DIMENSIONS | PARAMETRES D’OPERACIO

Qtotal(m*/h) 758,86
Ntotal(kmol/h) 33,90
1(S) 0,00472
t(s)sobredimensionat 0,47
Vincineradora (m°) 0,10
H (m) 2
D(m) 0,25
Toperaci6 (°C) 927
Exceés d'aire (%) 100%

Es sobredimensiona un 100% el temps de residgariaa assegurar la

combusti6 total. L’algcada de la incineradora sixatfen 2 metres.
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6.7. GESTIO DE RESIDUS LIQUIDS
6.7.1. EQUIPS DE RECOLLIDA D’AIGUES RESIDUALS

Tal i com s’exposa en l'apartat 6.5.2 d’aquestitchpel procés que se
segueix a planta no genera cabals liquids contiBasfuncié de la naturalesa dels
possibles liquids que es generin de manera pursiaisposa de bidons de recollida o

bé seran canalitzats cap un sistema de recollalgics.

La planta disposa d’'un sistema de recollida d'esgtesiduals que té com a
desti dltim una piscina de recollida d’aigles. liscipa es dissenya amb capacitat
suficient per a emmagatzemar el volum dels equipipals de proceés: els reactors de
carbonilaci6 R-201 i R-202, el tanc flash F-30laidolumna de purificaci6 C-401.
S’han considerat aquests equips per tal d’estitaolem final de la piscina en cas de

parada sobtada de la planta per motius de seguPegsentem les dades de volums:

Equip Volum (m?)
R-201 8
R-202 8
F-301 37,5
C-401 89,5

Taula 6.3. Volums d’equips principals de procés

Aixi doncs, la piscina tindra un volum final de 314. La piscina,
denominada T-801, sera quadrada, tancada i eraeqpad a evitar possibles emissions
atmosféeriques. Es decideix formigé armat com a rizitée construccié amb preséncia
d’additiu impermeabilitzant de formigd por crisliétacio, que confereix proteccio

contra atacs quimics, degut al caracter corrosigutstancies a emmagatzemar com
I'acid acétic.
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Les dimensions de la piscina es mostren en laesedgaula:

H (m) L (m)

5 5,35

Taula 6.4. Dimensions de la piscina de recollidajues

Es preveu la recollida i posterior tractamenteaiedigiies contingudes en la

piscina per part d’'una empresa externa especidditea el sector .

6.7.2. RECOLLIDA | TRANSPORT

En les operacions de recollida i transport esrdgt@ran parametres com la
freqiiencia de recollida de residus liquids i solidsaris de recollida, equips i personal

encarregat.

Tal i com disposa la politica mediambiental didteada per la Unid
Europea i d’ambit d’aplicacié en tot el territonurepeu, els residus hauran d’ésser
tractats i eliminats en zones el més properes lpessal lloc d’origen del residu amb
I'objectiu de minimitzar el transport de residustadviant recursos i reduint risc

d'accidents.

La legislacié comunitaria prohibeix els transptgtqualsevol tipus de residu
per a ésser eliminat en paisos externs a 'OCDIga@izacio per a la Cooperacio i el

Desenvolupament Economic).

Per altra banda la gestié de residus perillosBsmanya, bé sigui realitzada per
'empresa productora o bé per un organisme exteaura de ser autoritzada per
'organisme competent de cada Comunitat Autonomen estigui ubicada les
instal-lacions corresponents (art. 22 Ley 10/19@8 Rksidus art 23-30 del RD
833/1988).
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El productor de residus ha de sol-licitar I'aceefii dels residus que generi per
part del gestor extern; per altra banda el gestigre haura de respondre en un termini
d’'un mes a partir de la sol-licitud d’admissio dsidu. Un cop el gestor admeti la gestio
de residus perillosos passara a ser titular deldugs en el moment de la seva recepcio,
segons dicta l'article 35 del RD 833/1988.

L’'operacio de recepcié de residus requereix deetlaccido del Document de
Control i Seguiment (RD. 833/1988) segons el quapreductor de residus té la
obligacid de declarar la quantitat i tipus de reside generen, aixi com indicar el tipus
d’envasat i etiquetat.

En funcio del tipus de residu transportat s’hauddplicar les indicacions
especifiques de I’Acord Europeu sobre el TransgerMercaderies Perilloses (ADR),
tal i com es recull en el Reial Decret 2115/1998 2el'octubre sobre transport de
mercaderies perilloses per carretera. A bandardeglssits determinats per la normativa
anterior el transport de residus perillosos regwer@un document especific
d’identificacié del residu transportat segons diletallei 10/1998 de 21 d’abril, de
Residus. BOE numero 96 de 22 de abril de 1998.
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6.8. LEGISLACIO VIGENT

6.8.1. CONTAMINACIO ATMOSFERICA

+ Decret 226/2006, de 23 de maig, pel qual es declaomes de proteccio
especial de 'ambient atmosféric diversos municiésles comarques del
Barcelones, el Vallés Oriental, el Vallés Occidengh Baix Llobregat per al
contaminant dioxid de nitrogen i per a particules.

+ RD 653/2003, de 14 de juny, sobre incineracio daluss.

+ Llei 16/2002, de 1 de juliol de Prevencié i Controltegrats de la
Contaminacié (BOE 157)

+ Llei 6/1996, de 18 de juny, de modificacio de lai IP2/1983, de 21 de
novembre, de protecci6 de I'ambient atmosferic @O n° 2223, de
28.06.96

« Llei 7/1989, de 5 de juny, de modificacio parcialld Llei de Proteccio de
I’Ambient Atmosferic.

+ Llei 22/1983, de 21 de novembre, de proteccio Ambient Atmosferic.

+ Decret 397/2006, de 17 d’octubre, d’aplicacié @gjim de comerg de drets
d’emissié de gasos amb efecte hivernacle i de aeguldel sistema
d’acreditacio de verificadors d’'informes d’emissi@ gasos amb efecte
hivernacle.

+ Decret 80/2002, de 19 de febrer, regulador de tmwlicions per a la
incineracio de residus.

+ Decret 319/1998, de 15 de desembre, sobre limiesnidsié per a
I'atmosfera per a instal-lacions industrials de lbostidé de potencia inferior
a 50 MWt i instal-lacions de cogeneracio.

+ Decret 398/1996, de 12 de desembre, reguladoideisa de plans graduals
de reduccio d’emissions a I'atmosfera.

+ Decret 322/1987, de 23 de setembre, de desplegaladatllei 22/1983, de
21 de novembre, de Proteccidé de I'’Ambient Atmosféeri
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6.8.2. CONTAMINACIO LUMINICA

+ Decret 82/2005, de 3 de maig, pel qual s’aprovaReflament de
desenvolupament de la Llei 6/2001, de 31 de maigdenacio ambiental de
I'enllumenament per a la proteccio del medi nocturn

+ Llei 6/2001, de 31 de maig, d’ordenacié ambien&l’ @nllumenament per a

la proteccié del medi nocturn.

6.8.3. CONTAMINACIO ACUSTICA

+ Decret 245/2005, de 8 de novembre, pel qual enfeds criteris per a
I'elaboracié del mapes de capacitat acustica.

+ Llei 37/2003, de 17 de novembre, del Soroll (BORB)27

+ Llei 16/2002, de 28 de juny, de proteccié contradataminacié acustica.

+ RD 212/2002, de 22 de febrer, pel qual es reguwsremissions sonores en
I'entorn produides per determinades maquines dadio a I'aire lliure.

+ Resolucio de 30 doctubre de 1995, pel qual s’aprema ordenanca
municipal tipus, reguladora del soroll i les viboars.

+ RD 1316/89, de 27 d'octubre, de proteccio de ttabals front els riscs

derivats de les exposicions al soroll.

6.8.4. AIGUES RESIDUALS

6.8.4.1. PREVENCIO | CONTROL DE LA CONTAMINACIO

+ Directiva 2006/11/CE del Parlament Europeu i dehgadti, de 15 de febrer
de 2006, relativa a la contaminacié causada perméeiades substancies
perilloses abocades en el medi aquatic de la Cdatuni

+ Reial Decret 9/2005, de 14 de gener, pel qual abkskx la relacio
d'activitats potencialment contaminants del sds iceiteris i estandards per a

la declaraci6 de sols contaminats.
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Directiva 2004/35/CE del Parlament Europeu i dehsatl, de 21 d'abril de
2004, sobre responsabilitat mediambiental en r@lachb la prevencio i
reparacio de danys mediambientals.

Reglament (CE) nam. 761/2001del Parlament Europiel Consell, de 19
de marg de 2001, pel qual es permet que les orgarons s'adhereixin amb
caracter voluntari a un sistema comunitari de §esti auditoria
mediambientals (EMAS).

Reial Decret 995/2000, de 2 de juny, pel qual ¥anfiobjectius de qualitat
per a determinades substancies contaminants i dgicacel Reglament del
Domini Public Hidraulic aprovat pel Reial Decret9gt986, d'11 d'abril.
Directiva 76/464/CEE, de 4 de maig, relativa adataminacié causada per
determinades substancies perilloses abocades ai aopthtic de la

Comunitat.

6.8.4.2. NORMATIVA GENERAL D’AIGUES

-

Llei 4/2004, d'1 de juliol, reguladora del procéadeéquacié de les activitats
d'incidéncia ambiental al que estableix la LIei9®8, de 27 de febrer, de la
intervencio integral de I'Administracié ambiental.

Resoluci6 MAH/1603/2004, de 21 de maig, per la cgiaktableixen els
criteris mediambientals per a l'atorgament deltidlisi de garantia de
qualitat ambiental als productes i sistemes queoagaxen 'estalvi d’aigua.
Decret Legislatiu 3/2003, de 4 de novembre, pel gaprova el Text refos
de la legislacié en materia d'aigiies de Catalunya.

Decret 130/2003, de 13 de maig, pel qual s'aprbireglament dels serveis
publics de Sanejament.

Llei 16/2002, d'l de juliol, de prevenciéo i contrahtegrats de la
contaminacio.

Decisio num. 2455/2001/CE del Parlament Europeel iGbnsell, de 20 de
novembre de 2001, per la qual s'aprova la llistautestancies prioritaries en
I'ambit de la politica d'aigies, i per la qual esdifica la Directiva
2000/60/CE.

Llei 13/2001, de 13 de juliol, de modificaci6 delkei 3/1998, de 27 de

febrer, de la intervencio integral de I'Administitcaémbiental.
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w

Directiva 2000/60/CE del Parlament Europeu i dehgadl de 23 d'octubre
de 2000, per la qual s'estableix un marc comurdtagtuacié en I'ambit de
la politica d'aigues.

Llei 46/1999, de 13 de desembre, de modificacidadelei 29/1985, de 2
d'agost, d'aigues.

Llei 6/1999, de 12 de juliol, d'ordenacid, gestidbutacié de l'aigua.

Llei 3/1998, de 27 de febrer, de la intervencié@gnal de I'Administracio
Ambiental.

Reial Decret 927/1988, de 29 de juliol, pel quersaa el Reglament de
I'Administracié Publica de I'Aigua i de la Planditié Hidrologica, en
desenvolupament dels titols Ili Il de la Llei difies.

Llei 29/1985, de 2 de agost, d'aigies.

Llei 5/1981, de 4 de juny, sobre desenvolupamegisliEiu en matéria

d’evacuacio i tractament d’aigles residuals.

6.8.5. CONTAMINACIO PER RESIDUS SOLIDS

6.8.5.1. NORMATIVA GENERAL

Ordre MAH/394/2006, de 27 de juliol, per la qualcesa el Consell per a la
Prevencio i la Gesti6é dels Residus a Catalunya.

Resoluci6 MAH/1114/2005, d'11 d'abril, per la gued fa puablica la

convocatoria d'ajuts per fomentar la recollida &@la de la fraccié organica
de residus municipals.

Ordre MAH/94/2004, d'1 d'abril, per la qual s'aad\wes fa public el model

d'autoliquidacié del canon creat per la Llei 16/20de 13 de juny, de

financament de les infrastructures de tractamemesidus i del canon sobre
la deposicio de residus.

Ordre MAB/329/2003, de 15 de juliol, per la quapsbva el procediment
telematic relacionat amb la formalitzacié de la woentacié de control i

seguiment de residus i la sol-licitud d'inscriperoel Registre de productors
de residus industrials de Catalunya.

Llei 15/2003, de 13 de juny, de modificacio de lail6/1993, del 15 de

juliol, reguladora dels residus.
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+ Ordre de 26 de setembre de 2000, per la qual edicadtOrdre d’1 de juny
de 1995 sobre acreditacié de laboratoris per aef@rohinacio de les
caracteristiques dels residus.

+ Decret 92/1999, de 6 d'abril, de modificacio deki2é 34/1996, de 9 de
gener, pel qual s'aprova el Cataleg de residusatkdfya.

+ Decret 399/1996, de 12-12-1996, pel qual es regjulagim juridic del fons
economic previst al Decret legislatiu 2/1991, de0961991, pel qual
s'aprova la refusio dels textos legals vigents atera de residus industrials.

+ Decret 34/1996, de 9 de gener, pel qual s’aprov@agdleg de residus de
Catalunya.

+ Llei 6/1993, de 15 de juliol, reguladora dels rasid

6.8.5.2. GESTIO | TRACTAMENT

+ Llei 16/2003, de 13-06-2003, de financament de ifgsastructures de
tractament de residus i del canon sobre la degogeresidus.

+ DECRET 80/2002, de 19 de febrer, regulador de teglicions per a la
incineracio de residus.

+ DECRET 219/2001, d’1 d’agost, pel qual es derogdisposicio addicional
tercera del Decret 93/1999, de 6 d’abril, sobrecgdanents de gestié de
residus.

+ Llei 11/2000, de 13 de novembre, reguladora dedméracié de residus.

+ DECRET 93/1999, de 6 d'abril, sobre procedimentged#io de residus .

+ DECRET 1/1997, de 7 de gener de 1997, sobre lasiEp del rebuig en
diposits controlats.

+ ORDRE de 6 de setembre de 1988, sobre prescripelored tractament i

I’eliminacié dels olis usats.
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